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(57) Sammendrag

Det er beskrevet en ekstruderingsdyse (1) innbefattende et fast helt legeme (2) hvori det er
minst en inlgpskanal (3) for en plastisert, spesielt spiselig materi- almasse og et hus (4)
inneholdende et roterende lap (5), hvori det er minst en utlopskanal (6) og et
fordelingskammer (7) med rotasjonssymmetri som oppstrems kommuniserer med
innlgpskanalen (3) og nedstroms med utlepskanalen (6), hvor en ytre overflate (8, 9) til lapet
(5) samvirker via et aksielt og radielt lager (10, 11) med en korresponderende overflate (12,

13) til huset (4).
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Foreliggende oppfinnelse vedrarer en ekstruderingsdyse og en ekstruderingsinstallasjon
innbefattende minst en slik dyse.

For & fremstille snodde produkter, for eksempel innen feltet pasta, blir det vanligvis brukt
forskjellige statiske dyser hvor en rd, knadd deig som skal ekstruderes, med hay viskositet,
presses ut under virkningen av heyt trykk gjennom matekanaler med komplisert utforming under
anvendelse av forskjellige stremningshastigheter og trykksoner.

Slike statiske dyser kan ikke brukes til 4 fremstille snodde koekstruderte produkter, spesielt fylt
pasta, hvor snoingen bremses av fyllingen. Det kan heller ikke fremstilles snodde produkter som
er ekspandert ved koking-ckstrudering av for cksempel et fuktet mel.

EP 44689 (UNILEVER PLC) beskriver en dyse som kan brukes for & fremstille en artikkel av
iskrembaserte konditorvarer, som for eksempel bestir av flere strenger snodd sammen, og denne
dysen innbefatter et roterende lap hvor det er fremstilt et mangfold vavhengige matekanaler som
kommer ut ved en nedstremsende av lapet via utlepsiapninger som hver har en asymmetrisk form
eller posisjon med hensyn til lapets rotasjonsakse, hvor innlepsapningene til matekanalene er
tilveiebragt ved forskjellige nivaer i en oppstremsende av lepet som er i kommunikasjon med
faste ringer for mating av iskrem som omgir lepet ved disse forskjellige nivaer. Konstruksjonen
av en slik dyse er relativt komplisert og blir vanskelig 4 tilpasse ekstruderingen av plastiske
masser med hey viskositet ved et heyt trykk, en hey temperatur og/eller med en hay
rotasjonshastighet.

WO 93/03909 (UNILEVER PLC) beskriver en ekstruderingsdyse som kan brukes for samtidig
koekstrudering av minst to strenger som hver er utformet av et rer med et fyll og sno dem
sammen, hvilken dyse innbefatter et lep som roterer om et fast legeme og lgpet innbefatter minst
to sett av to koaksiale matekanaler parallelle med dysens akse, hvilket faste legeme innbefatter et
midtre kammer for 4 mate ¢n indre matekanal til hvert av settene og et ringformet kammer for &
mate en ringformet ytre matekanal adskilt fra den indre matekanalen til hvert av settene av et rer
som er integrert med lapet, en enkelt midtre eller aksial matekanal, eventuelt tilveicbragt i lapet
og mates via et rer integrert med legemet, anbragt koaksialt i det midtre kammeret. En slik dyse
som har spesielle ringformede tetninger rundt de roterende veggene til de relativt spre
komponentene, si som ror, er ogsé relativt komplisert og blir vanskelig & tilpasse ekstrudering av
elastiske masser med hay viskositet ved et hayt trykk, en hay temperatur og/eller med en hay
rotasjonshastighet.
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WQ94/14324 beskriver en ekstrudersammenstilling for ekstrudering av et langstrakt
nzringsmiddelprodukt. Ekstruderingssammenstillingen omfatter et indre kjerneelement eller en
dyse og et dysehus. Dysen er anbrakt inne i dysehuset slik at en ringformet passasje dannes
mellom dysen og dysehuset. Ekstrudersammenstillingen omfatter ogsa en fjernbar frontplate
anbrakt over en utlgpsapning av dysehuset. I en videreutviklet form kan dysen anvendes for
koekstrudering av et produkt med fylt senter. Dysen omfatter en sentral passasje hvorigjennom
et andre ekstrudat, det senterfyllende ekstrudatet, eller kjemematerialet passerer.

US 4.288.463 beskriver en fremgangsmdte for fremstilling av pretzel, hvori en eller et flertall
stenger av ustekt deig ekstruderes ved hjelp av en dyse omfattende et lap som roterer rundt en
akse, som er eksentrisk relativt til ekstruderingsaperturene, og de snodde stengene fares til
ovnen, for i stekes der.

Begge disse publikasjonene skiller seg klart fra foreliggende oppfinnelse.

Hensikten med foreliggende oppfinnelse er a tilveiebringe en ekstruderingsdyse som fortrinnsvis
vavhengig er i stand til 4 innbefattes med, eller kobles til, en ekstruder eller presse med en enkel
og robust konstruksjon passende for ekstrudering av elastiske masser med hey viskositet ved et
heyt trykk ved hey temperatur og/eller med en hey rotasjonshastighet og som spesielt kan brukes
til & fremstille artikler som er snodd og/eller fylt i midten med et hull som har en eller flere
strenger som for eksempel pastatype eller ekspandert coctail snack type.

Ekstruderingsdysen ifelge oppfinnelsen omfatter folgelig et fiksert fast legeme hvori det er
tilveicbrakt minst én innlepskanal for en myknet masse av stoff, spesielt nzringsmidler, og en
mottakende del som inneholder et roterende lap, hveri det er tilveiebrakt minst én utlepskanal og
et fordelingskammer med rotasjonssymmetri, som oppstram kommuniserer med den nevnte
innlepskanalen og nedstrems med utlepskanalen, idet en ytre overflate av lopet samvirker via et
aksielt og radielt lager med en korresponderende overflate av den mottakende delen, og nevnte
innlepskanal kommuniserer med fordelingskammeret ved hjelp av et fordelingsforkammer med
rotasjonssymmetri, som er tilveiebrakt i legemet i oppstremsforlengelsen av delingskammeret,
hvor roterende, ringformede tetningsorganer er tilveiebrakt ved sammenfgyningen mellom
fordelingskammeret og forkammeret, idet det roterende, ringformede tetningsorganet omfatter en
flat tetningsring med et generelt réktangula:rt tverrsnitt, tilveiebrakt i en ringformet rille med
generelt korresponderende tverrsnitt, hvor en oppstrems plan overflate av rillen er tilveicbrakt i
veggen av nevnte fordelingsforkammer, og en nedstrems plan flate av rillen er tilveiebrakt i
veggen av nevnte fordelingskammer, og hvor tetningsringen har en sylindrisk ytre overflate og
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en konkav indre overflate.

Foreliggende dyse utformet pd denne méten kan faktisk brukes til spesielt 4 fremstille snodd
flertradet ekspandert pasta eller coctailsnacks, spesielt flertradet snodd spagetti, p4 tross av de
spesielt barske betingelsene som den kan arbeide under med hensyn til viskositet og/eller
temperatur til massen som skal ekstruderes, trykket som overfares av ekstruderen eller pressen,
og/eller lepets rotasjonshastighet og disse betingelsene kan illustreres ved verdier som kan vare
opptil ca. 50.000mPa for viskositeten, opptil 200°C for temperaturen og opptil 200 bar for
trykket for en stramningsmengde tilsvarende en maksimal ekstruderingshastighet pa ca. 1m pr.
sekund og en maksimal rotasjonshastighet til lapet pa for eksempel 300 rpm.

Som nevnt innbefatter de roterende, ringformede tetningsorganene en flat tetningsring med
generelt rektangulaert tverrsnitt, tilveiebragt i en ringformet rille med generelt tilsvarende
tverrsnitt hvor en oppstrems plan flate til rillen er tilveiebragt i veggen til fordelingsforkammeret
og en nedstrams plan flate til rillen er tilveiebragt 1 veggen til fordelingskammeret.

Som angitt ovenfor har tetningsringen en sylindrisk ytre overflate og en konkav indre overflate,
spesielt foretrukket en invers halv-toroidal overflate, med andre ord har den et rektangulert
tverrsnitt hvor kortsiden som vender mot sentrum er hulet ut, spesielt i form av en halvsirkel.

Ogs4 foretrukket, er en sylindrisk overflate av rillen dannet av en ringformet stoppkant integrert
med veggen av fordelingskammeret og en sylindrisk indre overflate av rillen er dannet ved en
ringformet beskyttelseskant integrert med veggen av fordelingsforkammeret, hvor en ringformet
slisse er igjen mellom en nedstromsende av denne beskyttende kanten og den nedstrems plane
flaten av rillen. Den beskyttende kanten er ment & forhindre friksjon av ringen pa det plastiserte
materialet.

Det er ogsa foretrukket at det er tilveiebragt festetapper som passerer gjennom ringen og disse er
integrert med veggen til fordelingskammeret.

Ringen kan veere fremstilt av ethvert elastisk materiale med en spesielt lav friksjonskoeffisient.
Den er fortrinnsvis fremstilt av polytetrafluoretylen forsterket med et rustfritt stilpulver i bulken.

Det er overraskende funnet at et ringformet tetningsorgan av den ovenfor beskrevne type gjor det
mulig pé en spesielt effektiv mate & lese problemet ved tetning av foreliggende dyse gitt de
spesielt barske betingelsene som den vil kunne arbeide under med hensyn til viskositet og/eller
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temperatur av massen som skal ekstruderes, trykket som overferes av ekstruderen eller pressen

og/eller lapets rotasjonshastighet.

Videre i en spesiell utferelsesform av foreliggende dyse, som kan brukes for & fremstille snodde
artikler fylt med et fyll, spesielt et spiselig fyll, spesielt et fyll av malt kjott, tomatsaus og/eller
ost for snacksartikler, eller mandler, hasselnetter, sjokolade og/eller syltetay for sete artikler, for
cksempel, vil dette fyllet ikke gi spesiclt barske arbeidsbetingelser med hensyn til viskositet,
trykk og/eller temperatur og det er mulig 4 illustrere disse betingelsene med verdier pd noen fa
hundre mPa for viskositet, noen fa bar til noen fa ti-talls bar for trykk og tilneermet 20-60°C for
temperaturen, for eksempel, hvilket legeme ytterligere kan innbefatte minst en innlepsledning for
et fyll som kommuniserer med minst en utlepsledning som passerer gjennom lgpet pa niva med

utlepskanalen.

I denne spesielle utforelsesformen kan de respektive posisjonene for innlgpskanalen for plastisert
masse av materiale og innlgpsledningen for fyllet velges avhengig av, for eksempel, passende
brukskriterier. Dersom foreliggende dyse er ment & monteres vertikalt pi en vogn, kan det gjeres
foranstaltninger slik at kanalen strekker seg pa tvers inn i legemet og kommer ut sideveis i et
fordelingsforkammer som beskrevet ovenfor og at ledningen strekker seg aksielt inn i legemet og
er forlenget inn i fordelingsforkammeret og fordelingskammeret i form av et koaksialt rer, for
eksempel integrert med legemet.

Avhengig av hvorvidt foreliggende dyse er ment for fremstilling av ikke fylte, snodde artikler
eller snodde artikler fylt med et fyll, kan det gjares foranstaltninger slik at lapet innbefatter
utlapskanaler og/eller ledninger anbragt pa forskjellige mater og med tverrsnitt av forskjellig
form.

For fremstilling av ikke fylte flerstrengs snodde artikler, kan lapet innbefatte et mangfold
utlepskanaler anbragt symmetrisk med hensyn til dets akse, spesielt tre kanaler med sirkulert
tverrsnitt, hvor disse for eksempel er anbragt ved toppene til en likesidet trekant sentrert pd
aksen.

For fremstilling av enkeltstrengs snodde artikler fylt med et fyll, kan lepet innbefatte en aksiell
utlepsledning for fyllet, med et sirkulart tverrsnitt, og en utlepskanal for den plastiserte massen,

som omgir utlepsledningen for fyllet, men har et tverrsnitt hvis form ikke er rent ringformet.

Imidlertid, i tilfelle hvor en aksiell utlepsledning for fyllet skal ha et tverrsnitt som ikke er rent
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sirkuleert, men i motsetning til dette har et tverrsnitt med vinkler eller ujevnheter, s& som for
eksempel et trekantet tverrsnitt, kan utlgpsledningen for fyllet vare avgrenset av et roterende r¢r
integrert med lepet og forbundet til innlepsledningen for fyllet via en roterende tetning.

For & kunne roteres ved hjelp av en drivinnretning, sd som en elektrisk motor, kan lgpet ha en
nedstremsdel som strekker seg ut av legemet og kan for eksempel innbefatte et drev integrert
med denne nedstremsdelen. Fortrinnsvis kan denne nedstremsdelen av lapet innbefatte en
avtagbar innsats som er lett tilgjengelig fra utsiden og i hvilken det er tilveiebragt den minst ene
utlepskanalen for plastisert masse og/eller den minst ene utlepsledningen for fyllet. Det kan
veere tilveiebragt et sett av innsatser som er lett utbyttbare fra utsiden og som kan brukes for &
fremstille forskjellige produkter med forskjellige utferelsesformer av dysen.

Til slutt kan det veere tilveiebragt en krets for a sirkulere et kjolemiddel eller et oppvarmingsfluid
i legemet og/eller i lapet.

Foreliggende dyse er derfor utformet som en dyse som fortrinnsvis er uavhengig og kan
innbefattes i, eller koples til, en ekstruder eller en presse. Den er mest foretrukket ment for
produksjon av produkter, spesielt matvarer, ved ekstrudering, koking-ekstrudering eller koking-
ekstrudering-ekspansjon av en plastiserbar masse av materialet som pévirkes av trykk og/eller

temperatur og/eller skjzrkraft som utvises pa materialet i ekstruderen eller pressen.

Foreliggende dyse er ogsa fordelaktig for fremstilling av en ekstruderingsinstallasjon, som ligger
innen oppfinnelsens beskyttelsesomfang, som innbefatter en ekstruder eller presse forbundet via
en avgreningsventil til minst en dyse i henhold til foreliggende oppfinnelse, organ for a drive
lepet til dysen og organ for a fore det ekstruderte, snodde produktet til en stasjon for mottak av
produktet. Denne eller disse dysene kan vare festet pa en eller flere vogner, og denne vognen
kan ogsé bare organet for 4 drive lapet til dysen og feringsorganet.

Avgreningsventilen er en viktig del av installasjonen, noe som spesielt gjor det mulig & kople
opp dysen kun nir en produksjonsprosess er startet korrekt, eller frakople dysen uten 4 stoppe
ckstruderen eller pressen nér det er enskelig & modifisere utformingen av dysen, for eksempel
under produksjonen.

Faringsorganet representerer i seg selv en farste kontakt av det ekstruderte produktet med en
overflate som ikke er integrert med lepet, ved hjelp av hvilken kontakt det ekstruderte produktet
oppnér den enskede torsjonsbevegelse ved rotasjon av lapet.
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Dysen og installasjonen i henhold til foreliggende oppfinnelse, sa vel som produkter som kan
fremstilles ved disse, er beskrevet mer detaljert i det etterfelgende med henvisning til de
medfelgende tegninger.

Figur 1 viser skjematisk i lengdesnitt en forste utferelsesform av dysen.

Figur 2 viser et lengdesnitt av en detalj av lapet til en annen utforelsesform av dysen.
Figurene 3 og 4 representerer to tverrsnitt langs linjen III-III og IV-1V i figur 2.
Figur 5 viser et tverrsnitt av lapet i en tredje utforelsesform av dysen.

Figur 6 viser et forsterret langsgiende snitt av forbindelsen mellom fordelingskammeret og
fordelingsforkammeret til utferelsesformen av dysen vist i figur 1.

Figur 7 viser skjematisk en utferelsesform av installasjonen innbefattende to dyser.
Figur 8 representerer skjematisk en utforelsesform av installasjonen vist i figur 7.

figur 9 viser eksempler p4 produkter som kan fremstilles ved utferelsesformen av dysen som er
vist henholdsvis i figurene 1, 2-4 og 5.

I den utferelsesformen som er vist i figur 1, bestdr dysen 1 av et fast, helt legeme 2 hvor det er en
innlepskanal 3 for en plastisert, spesielt spiselig, materialmasse og et hus 4 som inncholder et
roterende lap 5 i hvilket det er en utlapskanal 6 og et fordelingskammer 7 med
rotasjonssymmetri, som kommuniserer oppstrems med innlapskanalen 3 og nedstroms med
utlopskanalen 6, en ytre overflate 8, 9 til lapet 5 samvirker via et aksielt og radielt lager 10, 11
med en tilsvarende overflate 12, 13 pa huset 4.

I denne utferelsesformen innbefatter lopet 5 en oppstremsdel 40 og en midtre del 41, hvor begge
delene er anbragt i huset 4 tilveiebragt i legemet 2 og en nedstramsdel 30 som strekker seg ut av
legemet 2. Oppstremsdelen 40 har en sterre diameter og danner en ringformet plan innskjeering
9 med hensyn til den midtre delen 41 med mindre diameter, hvor denne innskjaringen 9
samvirker via et radiallager 11 med en ringformet plan skulder 13 tilveiebragt i huset 4. Den
midire delen 41 har en sylindrisk ytre overflate 8 som samvirker via et aksiallager 10 med en
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sylindrisk indre overflate 12 tilveiebragt i huset 4. Det er ogsé tilveiebragt et drev 31 integrert
med nedstremsdelen 30.

Innlgpskanalen 3 kommuniserer med fordelingskammeret 7 via et fordelingsforkammer 14 med
rotasjonssymmetri tilveiebragt i legemet 2 i oppstrems forlengelsen av fordelingskammeret 7 og
roterende ringformede tetningsorgan 15 er tilveiebragt ved forbindelsen mellom
fordelingskammeret 7 og fordelingsforkammeret 14.

Legemet 2 innbefatter ytterligere en innlepsledning 26 for et fyll, spesielt et spiselig fyll som
kommuniserer med en utlapsledning 27 for fyllet som passerer gjennom lapet 5.

Innlepskanalen 3 for den plastiserte massen strekker seg pd tvers inn i legemet 2 og kommer ut
pd siden i forkammeret 14. Innlepsledningen 26 for fyllet strekker seg aksielt inn i legemet 2 og
er forlenget inn i forkammeret 14 og fordelingskammeret 7 i form av et koaksialt rer 28 integrert
med legemet 2.

Utlepsledningen 27 for fyllet er aksiclt og har et sirkulart tverrsnitt. Utlepskanalen 6 for den
plastiserte massen omgir utlopsledningen 27 og har et tverrsnitt som ikke helt har en ringformet
form. Nedstremsdelen 30 av lgpet innbefatter en avtagbar innsats 32, hvori utlepskanalen 6 for
plastisert masse er tilveiebragt og denne utlapsledningen 27 for fyllet.

En krets for sirkulasjon av et kjslemiddel eller et oppvarmingsfluid er tilveiebragt i lapet 5, som
av denne arsak innbefatter en sylindrisk utsparing 43 mellom sin ytre overflate og
fordelingskammeret 7, en fluidtilforselskanal 44 som ferer til utsparingen 43 i oppstremsdelen
40 og en ringformet fluidutlepsipning 45 i1 nedstremsdelen 30, hvilken fluidtilforselskanal 44
kommuniserer med en fluidinnlepskanal 46 i legemet 2 via ringformede ledningstetninger 47
tilveiebragt i veggen til huset 4.

Som vist i figur 6, ved utferelsesformen av dysen vist i figur 1, innbefatter det roterende
ringformede tetningsorganet 15 en flat tetningsring 16 med generelt rektangulart tverrsnitt
tilveiebragt i en ringformet rille med generelt tilsvarende tverrsnitt, en oppstrems plan flate 17 til
rillen er tilveiebragt i veggen til fordelingsforkammeret 14 og en nedstrems plan flate 18 er
tilveiebragt i veggen til fordelingskammeret 7.

Tetningsringen 16 har en sylindrisk ytre overflate 19 og en konkav indre overflate 20, i dette
tilfetlet en invers halvtoroidal overflate.
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En sylindrisk ytre overflate av rillen er dannet av en ringformet stoppkant 21 integrert med
veggen til fordelingskammeret 7 og en sylindrisk indre overflate til rillen er dannet av en
ringformet beskyttende kant 22 integrert med veggen til fordelingsforkammeret 14, en
ringformet slisse 24 er igjen mellom en nedstremsende 25 av den beskyttende kanten og den
nedstrems platen flaten 18 til rillen.

Det er tilveiebragt festetapper 23 som passerer gjennom tetningsringen 16 og disse er integrert
med veggen til fordelingskammeret 7. Tetningsringen er fremstilt av polytetrafluoretylen
forsterket med et rustfritt stilpulver, noe som gir bide en lav friksjonskoeffisient, i dette tilfellet
pé en polert rustfri stdloverflate og en tilfredsstillende slitasjemotstand.

1 den andre utferelsesformen vist i figurene 2, 3 og 4, er det vist en detalj av lopet i et lengdesnitt
og to tverrsnitt, hvor andre deler av lepet enn de som er vist i utforelsesformen i figur 1, er en
utlapsdyse 27 for fyll avgrenset av et midtre rer 42 integrert med lapet 5 og forbundet til et
koaksialt r¢r 28 som forlenger innlepsledningen 26 via en rotasjonstetning 29. Ledningen 27 for
fyllet og utlepskanalen 6 for plastisert masse har respektive tverrsnitt som ikke er rent sirkulere
eller ringformede, i dette tilfellet trekantede tverrsnitt.

I den tredje utfarelsesformen hvor figur 1 viser en detalj av lapet 1 tverretning, innbefatter dysen
ikke en innlepsledning eller en utlepsledning for fyllet og lapet 5 innbefatter to utlapskanaler 6
for plastisert masse som ¢r parallell med, og som har en lik avstand fra lapets akse, hvor hver
kanal har et sirkuleert tverrsnitt.

I utforelsesformen vist i figurene 7 og 8 innbefatter foreliggende installasjon en ekstruder 33
forbundet via en avgreningsventil 34 til to dyser 1, organ 35, 36, 37 for & drive lapet 5 til dysene
1, organ 48, 49 for fering av det ekstruderte snodde produktet 50 til en stasjon (ikke vist) for a
motta dette produktet og en vogn 39 som holder dysene 1, drivorgan 35, 36, 37 og feringsorgan
48, 49.

Drivorganet innbefatter en motor 35, en drivaksel 36 og et drivhjul 37 som overforer
rotasjonsbevegelsen til de koplede hjulene 31 til lapene 5.

Faringsorganet innbefatter trinser 48 og deres respektive holdere 49.

Figur 9 viser lengder av tre eksempler a), b) og ¢) av produkter som kan fremstilles med de tre
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utferelsesformene av dysen som er beskrevet respektivt med henvisning til figurene 1, 2-4 og 5.
I a) er det vist en lengde av et enkeltstrengs snodd produkt fylt med et fyll. Den ytre delen eller
omhylningen 51 av dette produktet har et tverrsnitt av generell, men ikke helt ringformet form, i
dette tilfellet et tverrsnitt med ruhet pa omkretsen som danner et snodd menster i relieff pa
produktet. Den indre delen eller fyllet 52 til dette produktet har et sirkulart tverrsnitt.

I b) er det vist en lengde av et enkelt-strengs snodd produkt fylt med et fyll. Den indre delen 52

av dette produktet har et tverrsnitt som ikke er rent sirkulaert, i dette tilfellet et trekantstverrsnitt

som tilsvarer det trekantede tverrsnittet til den ytre delen 51 av produktet.

1 ¢) er det vist en lengde av et ikke-fylt flerstrengs snodd produkt fremstilt av to strenger 53 med
sirkulzert tverrsnitt.

Eksemplet under er gitt som en illustrasjon pé en produksjon som er utfert ved bruk av
foreliggende dyse.

EKSEMPEL

Ved 4 bruke en ekstruderingsinstallasjon innbefattende en ekstrusjonsdyse som beskrevet med
henvisning til figur 1 og koplet til en dobbeltskrue-ekstruder, ble det fremstilt en
enkeltstrengsartikkel fylt med et fyll som vist i figur 9a.

For 4 fremstille den ytre delen, ble ekstruderen matet med en blanding av 80% maisbasert semule
og 20% vann. Blandingen ble plastisert og kokt i ekstruderen ved 140°C ved 120 bar ved en
rotasjonshastighet pa skruene p& 260 rpm. Stremmen av plastisert masse med en viskositet pa
20.000 mPa, ble ekstrudert ved en utlepshastighet fra dysen pa | meter pr. sekund.

For 4 fremstille den indre delen, ble en marmelade med en temperatur pa 45°C og en viskositet
pé 800 mPa, injisert i dysen ved et trykk pd 16-25 bar.

Det ble derved oppnédd et enkeltstrengsprodukt fremstilt av ekspandert cereal fylt med et
syltetayfyll, hvor den sylindriske overflaten har et snodd relieffmenster.
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Patentkrayv

1.

Ekstruderingsdyse (1) omfattende et fiksert fast legeme (2) hvori det er tilveiebrakt minst én
innlgpskanal (3) for en myknet masse av stoff, spesielt neeringsmidler, og en mottakende del (4)
som inneholder et roterende lep (5), hvori det er tilveiebrakt minst én utlepskanal (6) og et for-
delingskammer (7) med rotasjonssymmetri, som oppstrem kommuniserer med den nevnte
innlgpskanalen (3) og nedstrems med utlepskanalen (6), idet en ytre overflate (8, 9) av lepet
samvirker via et aksielt og radielt lager (10, 11) med en korresponderende overflate (12, 13) av
den mottakende delen, og nevnte innlepskanal (3) kommuniserer med fordelingskammeret (7)
ved hjelp av et fordelingsforkammer (14) med rotasjonssymmetri, som er tilveiebrakt i legemet
(2) i oppstremsforlengelsen av delingskammeret, hvor roterende, ringformede tetningsorganer
(15) er tilveiebrakt ved sammenfayningen mellom fordelingskammeret og forkammeret, idet det
roterende, ringformede tetningsorganet (15) omfatter en flat tetningsring (16) med et generelt
rektangulert tverrsnitt, tilveiebrakt i en ringformet rille med generelt korresponderende
tverrsnitt, hvor en oppstrems plan overflate (17} av rillen er tilveiebrakt i veggen av nevnte
fordelingsforkammer (14), og en nedstrems plan flate (18) av rillen er tilveiebrakt i veggen av
nevnte fordelingskammer (7), og hvor tetningsringen (16) har en sylindrisk ytre overflate (19) og
en konkav indre overflate (20).

2,
Dyse ifelge krav 1, hvor tetningsringen (16) har en invers semitorroidal indre overflate (20).

3.

Dyse ifelge krav 1, hvori en sylindrisk ytre overflate av rillen er dannet av en ringformet
stoppkant (21) integrert med veggen av fordelingskammeret (7), og en sylindrisk indre overflate
av rillen er dannet ved en ringformet beskyttende kant (22), integrert med veggen av
fordelingsforkammeret (14), hvor en ringformet slisse (24) er igjen mellom en nedstrams ende
(25) av denne beskyttende kanten, og den nedstrems plane flaten (18) av rillen.

4.

Dyse iflge krav 1, hvor det er tilveiebrakt festetapper (23) som passerer gjennom tetningsringen
(16), hvilke tapper er integrert med veggen av fordelingskammeret (7), og tetningsringen er
fremstilt av polytetrafluoretylen forsterket med et rustfritt stalpulver.
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5.

Dyse ifelge krav 1, hvor legemet (2) i tillegg innbefatter minst én innlepsledning (26) for et fyll,
spesielt for matvarer, som kommuniserer med minst én utlepsledning (27) for fyllet som passerer
gjennom reret (5).

6.

Dyse ifelge krav 1 og 5, hvori innlepskanalen (3) for myknet masse strekker seg p4 tvers inn i
legemet (2) og kommer ut sideveis i forkammeret (14), hvilken innlapsledning (26) for fyllet
strekker seg aksielt inn i forkammeret (14) og inn i fordelingskammeret (7) i form av et koaksialt
ror (28) integrert med legemet.

7.

Dyse ifalge krav 6, hvor utlepsledningen (27) for fyllet er aksial og har et sirkulert tverrsnitt, og
utlapskanalen (6) for den myknede massen omgir utlepsiedningen (27) og har et tverrsnitt hvis
form ikke er rent ringformet.

8.
Dyse ifslge krav 1, hvori utlepet (5) innbefatter et mangfold utlepskanaler (6) som er anbrakt
symmetrisk relativt til dets akse.

9.

Dyse ifelge krav 6, hvori utlepsledningen (7) er avgrenset ved roterende rer (42) integrert med
lepet (5) og forbundet til det koaksiale roret (28) som forlenger innlepsledningen (26) ved hjelp
av en roterende sammenfayning (29).

10.
Dyse ifelge krav 1, hvori lepet (5) har en nedstrems del (30) som strekker seg fra legemet (2) og
innbefatter et drev (31) integrert med denne nedstramsdelen.

11.

Dyse ifelge krav 10, hvori nedstremsdelen (30) av lopet omfatter en avtagbar innsats (32), hvori
det er tilveiebrakt minst én utlgpskanal (6) for den myknede massen og/eller den minst ene
utlepsledningen (27) for fyllet.
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12.

Ekstruderingsinstallasjon, omfattende en ekstruder eller presse (33) forbundet via en
avgreningsventil (34) til minst en dyse (1) ifelge ett av kravene 1 til 11, organ (35) for
innfanging av lapet (5) av dysen, og anordning (48/49) for fering av det ekstruderte, snodde
produkitet til en enhet for mottak av produktet.

13.
Installasjon ifelge krav 12, omfattende minst en vogn (39) som ferer minst en dyse (1),

innretningen (35) for oppfanging av lepet (5) og feringsorganet (48/49).
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