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(57) wihrend das ziel der Erfindung in der Bereitstellung einer
Vorrichtung zum Dosieren einer Flussigkeit an einem Spalt liegt, bei
der Bedienfehler und Beschiddigungen beim Anfahren der Dosierwalze
und der Ubertragungswalze vermieden werden kénnen, besteht die
Aufgabe darin, den am Spalt zwischen der Dosierwalze und der
Ubertragungswalze vorhandenen Anprefidruck in AuBerbetriebstellung

zu reduzieren und bei Bewequng der Walzen in die Betriebsstellung’
auf das notwendige MaB zu erhdhen, Die erfindungsgemdB vorgesehene
Vorrichtung ist gekennzeichnet durch ein Betdtigqungsmittel, mit dem
eine der Walzen relativ zu der anderen Walze zwischen einer ersten
Stellung, in der ein Beriihrungsdruck am Spalt benachbart zu den
Enden der Walzen aufgebracht wird, um Flilssigkeit am Spalt zu
dosieren, und einer zweiten Stellung, in der eine der Walzen relativ
zu der anderen Walze so positioniert wird, daB ein Schlupf zwischen
den trockenen Oberflichen der Walzen ermdglicht ist, ohne die
Walzenoberflichen zu beschiddigen, widhrend die durch den Spalt
geférderte Flilssigkeit gesteuert wird, zu bewegen ist. - Fig,1 =~
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Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Dosieren einer
Fliiggigkeit an einem von zwei VWalzen gebildefen Spalt, ge-
“nauer gesagt eine Walzenbetdtigungseinrichtung fiir eine
solche Vorrichtung, wie weiter unten im einzelnen darge=
legt ist. '

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Bei einer Anzahl bekannter Vorrichtungen, wie sie beispiels-
weise in den US-PS 33 43 484, 36 47 525, 39 37 141,

39 86 452 und 40 41 864 dargestellt und beschrieben sind,
sind Valzen vorgesehen, die unter Druck zusammenwirken und
mit unterschiedlichen Umfangsgeschwindigkeiten angetrieben
sind, um auf der Oberfliche einer der Valzen einen Fliissig-
keitsfilm gesteuerter Dicke zu bilden.

Bisgher hat das Bedienungspersonai beim Betrieb von PFeucht~
werken, wie sie in der US-PS 33°43 484 dargestellt und be=
schrieben sind, iiblicherweise einen Druck zwischen einer
Dosierwalze und einer Ubertragungswalze erzeugt, um einen
Fliussigkeitsfilm erforderlicherDicke zu bilden, und diesen
‘dann {iber eine oder mehrere Formwalzen auf die Oberfliche
einer lithographischen Druckblatté aufzubringen, Die Dosier-
walze und die Ubertragungswalze sind dabei beispielsweise
gemdl US~PS 31 68 037 in einem gemeinsamen Rahmen angeordnet,
. um gicherzzstellen, daf3 der Druck’zwischen einander benach-
barten Oberflédchen bzw. Oberflidchenabschnitten der Dosier-
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walze und der Ubertragungswalze nicht gestdrt bzw,., verdndert
wird, wenn die Ubertragungswalze in und auBer Eingriff mit
dgr Oberfléche einer Formwalze gebracht wird.

Allgemein 148t sicl sagen, daf wenigstens eine-der Walzen,
also die Dosierwalze oder die Ubertragungswalze, mit einer
elastischen Oberfliche versehen ist, die von der Oberfliche

der anderen Walze eingedriickt wird. Es ist von den Herstel-
lern derartiger Vorrichtungen empfohlen worden, daBl die
Oberflichen der Dusierwalze und der Ubertragungswalze auBer
Eingriff gebracht verden, wenn das Feuchtwerk nicht in Be=-
trieb ist, um die Ausbildung einer flachen Linie auf der
Oberflédche der elastisch uwmmantelten Valze zu verhindern,
.die entstehen ktnnte, falls die alzen liber eine léngere
Zeit mit einem beachtlichen Anpreflidruck und damit einex
entsprechenden Eindrlickung verbleiben wﬁrdén. Da dag Be-
dienungspersonal jedoch weill, daf es‘hotwendig igt, den
gegenseitigen Anprefldruck zwischen den Walzen wieder her-
zustellen, wenn die Druckmaschine betriebsbereit gemacht
werden soll, zOgert es jedoch hdufig, die relative Druck-~
einstellung zwischen den VWalzen bei einer voriibergehenden
Stillsetzung der llaschine zu verstellen.

Weiterhin ist festzustellen, dafl die Oberflidchen der Do-
sierwalze und der {ibertragungswalze iiberlicherweise mit
einer unterschiedlichen Umfangsgeschwindigkeit umlaufen,
um eine Dosierung von Fliissigkeitsfilmen gewlinschter Dicke
zu ermdglichen. Beim Betrieb wird Feuchtfliissigkeit lber
die Oberflichen der Dosierwalze und der Ubertragungswalze
verteilt und die Flilissigkeit dient gleichzeitig als
Schmiermittel, um eine hydraulische Trennung zwischen

den mit unterschiedlichen Geschwindigkeiten umlaufenden
Oberflédchen aufrechtzuerhalten bzw. zu erzielen., Venn
aber derartige Vorrichtungen betriebsbereit gemacht wer-
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den, sind die Oberildchen der Dosierwalze und der Ubertra-
gungswalze im_ allgemeinen trocken, so daB eine aus Feucht-
flussigkeit bestehende Schmierschicht nicht vorhanden ist.,

Die trockenen Oberfléchen der Walzen neigen aber aufgrund
eines erhthten Reibungskoeffizienten dazu, aneinander zu
haften, was zu einer Beschddigung der Oberfliche der mit
einer elastischen Ummantelung versehenen Walze fiihren kann.
Ein Schlupf zw1schen den trocknen Oberfléchen kann ebenfalls
zun soge Fressen oder zu andersartigen Beschddigungen der

nmit einer elastischen Oberfliche versehenen Walze fiihren.
AuBerdem ist es in manchen Féllen vorgekommen, da8 das mecha-
‘nische und das elektrische Antriebssystem Schaden genommen '
haben, wenn versucht worden ist, unter verhdltniondBig star-
kem gegenseitigen AnpreBdruck und entsprechender Bindriickung
stehende Valzen mit noch trockner Oberflache unter Schlupf
anzufahren.

Wenn die Dosierwalze und die Ubertragungswalze angetrieben
werden, um die Dosierwalze zu befeuchten, wihrend die Ober-
fléchen der Dosierwalze und der Ubertragungswalie weilt von-
einander separiert sind, wird ein sehr dicker auf der Dosier—
walze befindlicher Flussigkeitsfilm in die Vorrichtung ein-~
geflihrt, wenn das Feuchtwerk in "Druck-Ein~"oder "Druck-Aus"-
Stellung betétigt wird. Dieses kann zu Briichen der zu be-
druckenden oder zu befeuchtenden Bahn oder zu einem Ungleich~
gewicht von Farbe und Feuchtfliissigkeit in dem entsprechenden
Drucksystem fiihren.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, Bedienfehler und Beschidigungen
beim Anfahren der Walzen zu vermeiden.
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Darlegung des VWesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabé zugrunde, fur eine Vorrich-
tung der eingangs beschriebenen Art eine Valzen-Betdtigungs~
einrichtung zu sohaffen; mittels welcher der am Spalt zwi~
schen einer Dosierwalze und einer Ubertragungswalze vorhan-
dene Anprefidruck in Aulerbetriebstellung zu reduzieren ist
‘und ein vorher eingestellter Spaltdruck wiederum praktisch
gelbsttdtig zu schaffen ist, wenn die Valzen in eine Be-
"triebgstellung bewegt werden. Dabei soll aufgrund der Val-
zen-Betdtigungseinrichtung eine Druckeinstellung oder eine
begrenzte Separierung zwischen den Oberflichen einer Dosier-
walze und einer Ubertragungswalze in einer "Andruck-Aug"-
Stellung ermdglicht werden, um einen Antrieb der Walzen mit
unterschiedlichen Umfangsgeschwindigkeiten im trocknen Zu~
stand ohne Beschddigung der Valzen zu ermSglichen, wobei
auBerden die lioglichkeit bestehen soll, eine Schmierfliissig-
keit auf der Oberfldche einer der Valzen zu dem Spalt zwi~
gschen den Walzen zu bringen, ohne daB Iliissigkeit von den
Oberflédchen der Vialzen sbgeschleudert wird, oder daB eine
iibertrieben groBe, unerwinschte Flissigkeitsmenge zwischen
miteinander zusammenwirkende Valzen oder Einrichtungen ge~
langt, wenn eine Bet&dtigung in "Andruck-Ein"~-Stellung er-
folgte Vieiterhin soll es nit der erfindungsgemifBen Walzen—
Betdtigungseinrichtung moglich sein, ein Walzenpaar zwischen
einer Stellung, in der die Achsen der Walzen parallel sind,
und.einer'Stellung, in der die Achsen schrig zaeinander
.verlaufen, zu bewegen, widhrend eine der Valzen in eine oder
aus einer "Andruck-Ein"-Stellung betdtigt wird,
Erfindungsgemdl wird da; erreicht durch ein Betdtigungs—
mittel, mit dem eine der Walzen rélétiv zu der anderen

" Walze zwischen einer ersten Stellung, invder'ein Beriihrungs=-
druck am Spalt benachbart zu den Enden der VWalzen aufgebracht
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wird, um Fliissigkeit am Spalt zu dosieren, und einer zwei-
ten Stellung, in der eine der Walzen relativ zu der anderen-:
Walze so positioniert wird, daB ein Schlupf zwischen den
trockenen Oberflichen der Walzen ermdglicht ist, ohne die
Walzenoberflichen zu beschiddigen, wihrend die durch den
Spalt geforderte Flilissigkeit gesteuert wird, zu bewegén ist.

Mit dem BetétigungSmiftel ist eine Einstellung des am

~ Spalt ausgebildetcn Druckes in der ersten Stellung der
Walzen vorzunehmen, ohne die Relativstellung der VWalzen
in der zweiten Steéllung zu verdndern, wobei mit dem Betd-
tigungsmittel ein Ende einer der VWalzen um ein Ende der
anderen Valze zu bewegen ist, um den Druck im Spalt zwi-
schen den Enden der Valze zu veridndern, wenn eine der Val=~
zen zwischen der ersten und zweiten Stellung bewegt wird.

In dem Falle, daB wenigstens eine VWalze eine elastische
Oberflédche aufweist, ist die Vorrichtung gekennzeichnet
durch einen Rahmen, einen Betdtigungsarm, einen Aufhinger,
ein Mittel, mit dem der Aufhiinger an dem Rahmen zu befe-
stigen ist, ein Mittel, mit dem eine erste Walze an dem
Aufhinger so zu befestigen ist, daB die erste VWalze um eine
erste Achse drehbar ist, ein Ilittel, mit dem eine zweite
Walze an dem Betdtigungsarm so zu beféstigen ist, daB die
zweite Walze um eine zweite Achse umlduft, ein Mittel, mit
dem der Aufhinger beweglich an dem Betdtigungsarm zu be-
festigen ist, ein zwischen dem Betdtigungsarm und dem Auf-
hénger befestigtes Begrenzungsmitiel, welches eine be-~
grenzte Bewegung des Betatiguhgsarms relativ zu dem Auf-
hénger gestattet, um die erste und zweite Valze relativ
zuelnander zwischen einer ersten Stellung, in der ein Be-
rilhrungsdruck in einem Spalt an den Enden der Walzen auf- -
~ gebracht wird, um Fliissigkeit zu dosieren, und einer zwei-
ten Stellung, in der ein unterschiedlicher Beriihrungsdruck
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in dem Spalt zwischen den Enden der Walzen aufgebracht wird,
um einen Schlupf zwischen den trockmen Oberfléchen zu er-

mdglichen und Fliissigkeit auf der Oberfléche einer der Val-
zen zu dem Spalt zu bewegen, und ein Mittel zum Bewegen des
Betdtigungsarms. '

Weitere kennzeichhende Merkmale sind, daB in dem Aufhénger
eine lingliche Ausnehmung ausgebildet ist, die ein Ende be=-
sitzt, da8 sich ein Anschlagmittel lings cer Ausnehmung er~
streckt und daB ein Mittel vorhanden ist, mit dem der Ab-
gtand zwischen dem Anschlagmittel und dem Ende der Ausnch~—
mug einzustelleh ist, wobei das Begrenzungsmittel ein an
dem Betdtigungsarm angeordnetes Auge aufweist, welches langs
der Ausnehmung zwischen dem Anschlag und dem Ende der Spur
beweglich iste. '

ZweckmiBigerweise ist auch_ein littel zum Bewegen des Be-
festigungsmittels einer ersten VWalze an dem Aufhénger vor-
gesehen, um den Abstand zwischen der ersten und der zwelten
Achse einzustellen, Weiterhin ist vorgesehen, daB in dem
Aufhinger eine Pilhrung ausgebildet ist und daB das Befesti-
gungsmittel zum Befeétigen einer ersten Vialze an dem Auf-
hinger einen Iagerblock aufweist, der gleitbar in der Piih~-
rung angeordnet ist und daB ein Mittel vorhanden ist, mit
dem der Lagerblock lings der Fihrung zu bewegen ist, um den
Abstand zwischen den Achsen der ersten und zweiten Valze

2u verﬁndérn.

In weiterer Ausbildung der Erfindung ist vorgesehen, daB

das Mittel, mit dem der Aufhiénger beweglich an dem Rahmen V
zu befestigen ist, folgende Bauelemente aufweist: einen
Schrégstellungsarm; ein Mittel, mit dem der Schrigstellungs-
‘arm gelenkig an dem Aufhidnger derart zu befestigen ist, das
der Aufhinger um eine Achse schwenkbar ist, die zu der
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zweiten Achse fluchtet, um welche die zweite Walzé unlauft,
ein Mittel, mit dem der Schrigstellungsarm gelenkig mit dem
Rahmen so zu verbinden ist, daB der Schrigstellungsarm um
eine Achse schwenkbar ist, die zu der ersten Achse ausge-
richtet ist, um welche die erste Valze uml&uft,

Vorteilhafterweise ist hierbei vorgesehen, daB das Mittel,

" mit dem der Schrédgstellungsarm gelenkig an dem Aufhinger zu
~befestigen ist, eine Buchse aufweist, welche sich durch
Offnungen 1n dem Schrigstellungsarm und in dem Aufhidnger er-
streckt, wobei die Buchse eine zentrale Offnung aufweist,
durch welche sich das llittel zum Befestigen einer zweiten
Walze an dem Betdtigungsarm erstreckt. Das Mittel zum Be=-
wegen des Betdtigungsarmes weist einen druckmittelbetidtigten
Zylinder mit einer ausfahrbaren Kolbenstange auf, die mit
dem Aufhinger verbunden ist, sowie ein M_ttel, mit dem der
Zylinder an dem Rahmen befestigt ist.

Die Vorrichtung ist weiter gekennzeichnet durch einen
Formwalzenaufhidnger, eine Formwalze, die drehbar mit dem
Formwalzenaufhédnger verbunden ist, ein littel, mit dem der
Formwalzenaufhdnger schwenkbar bzw. gelenkig mit dem Rahmen
zu verbinden ist, und einen Formwalzen-Betdtigungshebel mit
einem Langloch an seinem einen Ende, durch welches sich ein
Ende der Formwalze erstreckt und ein Mittel, mit dem der
Férmwalzen—Betétigungshebel relativ zu dem Betdtigungsarm
80 gelenkig zu verbinden ist, daB nach einem Ausfahren der
'Kolbenstange des druckmittelbetiitigten Zylinders die zweite
Walze in Bingriff mit der Formwalze bewegbar ist und - der
Betédtigungsarm relativ zu dem Aufhénger schwenkt, um den
Druck zwischen den Oberfliéchen der ersten und zweiten Valze
zu erhohen,
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Beim Dosieren einer Fllissigkeit an einem Spalt zwischen den
Oberflidchen einer ersten Walze mit einem elastischen llantel
und einer zweiten Vialze, die unter Druck an dieger anliegt,
wobei die Oberflichen mit unterschiedlichen Unfangsgeschwin-
| digkeiten angetrieben sind, so daB an dem Spalt ein Schlupf
auftritt, ist in weiterer Ausgestaliung der Erfindung vor-
. gesehen, daf die Vorrichtung sich auszeichnet durch einen
Rahmen, einen Betdtigungsarm, einen Aufhinger, einen Schrig-
stellungsarm, ein lLiittel, mit dem der Schrdgstellungsarm ge-
lénkig an dem Rahmen zu befestigen ist, ein littel, mit den
. eine erste Valze so an dem Aufhinger zu befestigen ist, da
die erste Valze um eine erste Achse umlduft, ein littel, mit
dem eine zweite Walze so an dem Betdtigungsarm zu befesti-
gen ist, daB die zweite Walze um eine zweite Achse umlduft,
ein littel, mit dem der Schriagstellungsarm so gelenkig an
dem Aufhénger zu befestigen ist, dafl der Aufhénger relativ
zu dem Schrigstellungsarm um eine Achse zu verschwenken ist,
die zu der zweiten Achse ausgerichtet ist, um ein Ende der
ersten Vlalze um ein Ende der zweiten Walze zu bewegen, ein
Schrigstellungs-Einstellmittel zwischen dem Schrigstellungs-
arm und dem Aufhinger zum Begrenzen des Abstandes des Endes
der ersten Walze bei ihrer Bewegung um das Ende der zweiten
Walze, ein Schwenkmittel, mit dem der Aufhiénger an dem Be-
tatigungsarm zu befestigen ist, ein zwischen dem Betédtigungs—
arm und dem Aufhinger angeordnetes Begrenzungsmittel, mit
dem eine begrenzte Bewegung des Betdtigungsarms relativ zu
dem Aufhinger zu ermdglichen ist, um die erste und zweite
Walze relativ zueinander zwischen einer ersten Stellung, in
welcher ein.Berﬁhrungsdruck am Spalt an den Enden der Walzen
aufgebracht wird, und einer zweiten Stellung, in welcher ein
unterschiedlicher Beriihrungsdruck am Spalt zwiegchen den
Enden der Valzen aufgebracht wird, zu ermSglichen, und ein
Mittel zum Bewegen des Aufhéngers. .
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ErfindungsgemiB ist eine verbesserte Walzen-Betitigungs-
eihrichtung geschalffen worden, mittels welcher es insbe-
gsondere moglich ist, eine Einsgtellung von zwei oder mehr
Walzen vorzunehmen, um einen gewilinschten AnprefBdruck oder
nStreifen" zwischen einander benachbarten Oberflichen(ab-
schnitten) der VWalzen zu schaffen, wenn gie sich in Be-
triebsstellung bzw, "Andruck-Ein"-Stellung befinden, und
- mit der es mSglich ist, den Druck oder Streifen zwischen
den Valzen automatisch zu reduzieren, wenn eine Bewegung
in eine AuBerbetfiebstellung bzw., "Andruck-Aug"-Stellung
erfolgt, wobei in AuBerbetriebstellung die Oberfléchen

- der Walzen nicht oder nur geringfiigig separiert sind, um
eine ordnungsgemdfBe Steuerung eines Feuchtfliissigkeits~
films zu bewirken bzw., aufrechtzuerhalten., Dieses gestattet
eine Drehung der Walzen im trocknen Zustand, ohne die mit
einer elastischen Oberfliche versehene Vialze zu beschidi-
gen, und auBerdem eine Bewegung von Feuchtflﬁséigkéit
mittels der Oberfléche einer der Valzen zu dem Spalt zwi-
schen der Dogierwalze und der Ubertragungswalze, unr eine
ordnungsgemidfle Flisgigkeitssteuerung aufrechtzuerhalten.
Wenn die Ubertragungswalze in Betriebstellung bzw.
"Andruck=Ein"=-Stellung gebracht wird im Eingriff mit einer
Formwalze, so wird der Druck zwischen der Dosierwalze und
der Ubertragungswalze automatisch auf den vorher erreich-
ten bzw., eingestellten Vert vergroBert.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung ist nachstehend an Ausfiihrungsbeispielen
unter Bezugnahme auf eine Zeichnung weiter erldutert.
Eg zeigen: '

Fig. 1: eine schematische Darstellung einer mit Walzen
einer Druckmaschine zusammenwirkenden Walzen~

Betatigungseinrichtung,
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einen vergrofBerten Querschnitt in Richtung der
Schnittlinie 2-2 in Fig. 1 gesehen,

eine Schnittdarstellung in Richtung der Schnitt-

linie 3-3 in Fig. 2 gesehen,

eine Querschnittsdarsteliung in Richtung der
Schnittlinie 4-4 in Fig. 2 gesehen,

eine vergroBerte Schnittdarstellung in Richtung
der Schnittlinie 5-~5 in Fig. 3 gesehen,

eine schematigche Darstellung, welche die Valzen
in'"Andruck-Aus"-Stellung zeigt,

eine Darstellung gemdl Fig, 6, welche die Walzen
in "Andruck-Ein"~-Stellung zeigt,

eine Pig, 4 entsprechende Darstellung einer zwei-
ten Ausgestaltung der Vialzen-Betdtigungseinrich-
tung in "Druck~Din"~Stellung,

eine Schnittdarstellung links in Richtung der
Schnittlinie 9~9 in Fig. 8 gesehen,

eine Schnittdarstellung dhnlich der Darstellung
gemdl Fig. 8, wobei die VWalzen-Betdtigungsein-
richtung sich in "Andruck-Aus"~Stellung befindet und

eine Schnittdarstellung in Richtung der Schnitt-
linie 11-11 in Fig. 10 gesehen.

"Gleiche bzwe gleichwirkende Teile sind in den verschiedenen
Zeichnungsfiguren mit denselben Bezugszeichen bezeichnet,
wobei bei der Ausgestaliung gemdB den Fige. 8 bis 11 die der
- Ausgestaltung gemidB den Fig. 1 bis 7 entsprechenden Teile
Uberwiegend mit um die Zahl 100 vergroﬁerten Bezugszeichen
versehen sind. -



219 114

16, 5. 1980
AP B 41 F / 219 114
57 056/27 -

- 11 =

In Fig. 1 der Zeichnung ist eine Druckmaschine 10 dargestellt,
die einen Druckplattenzylinder P und einen Tuchzylinder B

" aufweist, welche zwischen Seitenrahmen 11 und 12 der Druck~
maschine drehbar abgestiitzt bzw. gelagert sind.

Wie weiter unten noch ausfiihrlicher erldutert wird, stehen
Pormwalzen 14 und 15 unter Druck mit dem Druckplattenzylin-
der P und einer Schwingwalze 16 im Eingriff. Eine Farbver-
sorgungswalze 18 liefert Farbe-an die Schwingwalze 16, welche
ihrerseits die Farbe auf die Formwalzen 14 und 15 éuftrégt,
um eine Druckplatte auf dem Druckplattenzylinder P einzu~
farben. ? ’ ’

Die verbesserte Walzenbetétigungseinfichtung ist 'in dem im
ganzen mit 20 bezeichneten Feuchtwerk verkdrpert und be-
sitzt Dosierwalzenaufhénger 25a und 25b, die so montiert
sind, daB sie relativ zu Ubertragungswalzen-Betitigungsarmen
30a bzw, 30b begrenzt schwenkbar sind. |

Wie weiter unten noch ausfiihrlicher erliutert wird, ist ein
Formwalzen-Betdtigungshebel 70 relativ zu jedem Ubertragungs—
walzen~Betdtigungsarm 30a und 30b gelenkig befestigt, um die
Formwalze 14 mit der Druckplatte auf dem Druckplatienzylinder
P in und auBer Druckeingriff zu bringen.

Wie aus Fige, 2 erkennbar ist, ist der Seitenrahmen 21 des

. Feuchtwerkes durch Verschraubung oder auf andere Art und
Weise am Seitenrahmen 11 auf der Antriebsseite der Druck~
maschine befestigt, und der Feuchtwerk-Seitenrahmen 22 ist
auf der Bedienungsseite der Druckmaschine 10 gemidf Fig. 1
mit dem Seitenrahmen 12 der Druckmaschine verschraubt oder
auf andere Veise fest verbunden.
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Der Dosierwalzenaufhinger 25a auf der Antriébsseite der
Druckmaschine ist relativ zum Feuchtwerk-Seitenrahmen 21
und zum Druckmaschinen-Seitenrahmen 11 durch eine Stummel-
welle 26a gelenkig befestigt, welche sich in eine Aufnahme-
buchse 27 hinéinerstreckt, die benachbart zu dem einen Ende
des Dosierwalzenaufhingers 25a ausgebildet ist,

Der Dosierwalzenaufhinger 25b auf der Bedienungsseité ist
mit dem Feuchtwerk~Seitenrahmen 22 und dem Uruckmaschinen=—
Seitenrahmen 12 durch eine Stummelwelle 26b gelenkig ver-
bunden, welche sich in eine Aufnahmebuchse 27b erstreckt,
die an einem Ende eines Schrédgstellungsarms 28 ausgebildet
ist. Der Dosierwalzenéufhﬁnger 25b ist mit dem Schrigstel-
lungsarm 28 durch eine Buchse 29 gelenkig verbunden, welche
sich durch zueinander fluchtende Bohrungen im Schrﬁgétcl-
lungsarm 28 und im Dosierwalzenaufhidnger 25b erstreckt.

~ VWie am besten aus den Fig. 3 und 5 der Zeichnung erkennbar
ist, ist der benachbart zur Antriebsseite der Druckmaschine
10 vorhandene Ubertragungswalzen-Betatigungsarm 30a an dem
Dosierwalzenaufhinger 25a durch einen Stift 32a gelenkig
befestigt, dessen eines Ende wie beispielsweise durch einen
Schrumpfsitz in einer im Doéierwalzenaufhﬁnger 25a ausge-
bildeten Offnung befestigt ist. Das andere Ende des Stiftes
32a ist drehbar in einer Buchse 33a angeordnet, die in einer
Offnung des ﬁbertragungswalzen-Betétigungsarms 30a ausge=
bildet iste. '

In dem Dosierwalzenaufhinger 25a ist mit Abstand zum Stift
32a eine léngliche Ausnehmung 35a ausgebildet und bildet
eine Spur, entlang welcher ein Auge 40a beweglich ist. Das
Auge 40a ist mittels einer Kopfschraube 42 mit dem Ubertra—
gungswalzén-Betétigungsarm 30a fest verbunden und bildet
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ein Folgeglied, welches durch die'Ausnehmung 35a beweglich
ist. Das Ende 36a der Ausnehmung 35a begrenzt die Bewegung

, des Auges 40a durch die Ausnehmung 35a in einer Richtung.

Eine Schraube 37a ist in eine Gewindebohrung des Dosier-~
walzen-Aufhéngers 25a eingeschraubt und besitzt ein Ende
38a, welches sich in der Ausnehmung 35a hineinerstreckt.
Eine Verriegelungsmutter 39a ist vorgesehen, um die Schraube
37a -in einer vorgegebenen Stellung festzusetzen.

Es ist ohne weiteres ersichtlich, daB das Ende 38a der
Schraube 37a sich in die Ausnehmung 35a hineinerstreckt, um
als Anschlag zu dienen, so daB der Abstand zwischen dem
Ende 36a der Ausnehmung 35a und dem Ende 38a der Schraube
37a einstellbar ist, um eine begrenzte Bewegung des.Auges
40a in Lédngsrichtung der ldnglichen Ausnehmung 35a zu'ge-
statten, wie weiter unten noch im einzelnen erldutert wird.

Wie am besten aus den Fige 2 und 4 der Zeichnung erkennbar
ist, ist der Ubertragungswalzen-Betﬁtigungsarm 30b, der dem
Druckmaschinen-Seitenrahmen 12 auf der Bedienungsseite der
Druckmaschine benachbart ist, gelenkig mit dem Schrigstel-
lungsarm 28 verbunden. Es ist jedoch ersichtlich, dafB die
langliche Ausnehmung 35b im Schrégstellungsarm 28 und nicht
im Dosierwalzenaufhinger 25b ausgebildet ist. Das Auge 40b
ist am Betdtigungsarm 30b befestigt. Die Distanz, um welche
es léngs der Ausnehmung 35b beweglich ist, ist durch eine
Schraube 37b einstellbar. '

Der ﬁbertragungswalzen—Betétigungsarm 30b an der Bedienungs-
seite der Druckmaschine ist durch einen Stift 32b gelenkig
am Schrigstellungsarm 28 befestigt, und zwar auf gleiche Art
und Weige, wie der Bet@tigungsarm 30a gelenkig am Dosier—
walzen~Aufhinger 25a der Antriebsseite der Druckmaschine
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‘befestigt ist, .wie dieses weiter oben unter Bezugnahme auf
Pig. 5 beschrieben worden ist, '

Wie am besten aus den Fig. 2, 3 und 4 der Zeichnung erkenn-
bar ist, ist ein mit einem Druckmittel zu betétigender Zy~
linder 45 vorgesehen, der einen (nicht erkennbaren) Kolben
aufweist, welcher im Zylinder 45 gleitbar angeordnet ist
“und eine darin angeordnete, ausfahrbare Kolbenstange 46 be~
sitzt, welche mittels eines Gabelkopfbolzens 47 gelenkig mit
dem Ubertragungswalzen-Betidtigungsarm 30a bzw. 30b verbunden
ist. Der Zylinder 45 ist mittels einer Schraube 48 gelenkig
“an einer llontageplatte 49 befestigt, die durch Verschraubung
oder auf andere Art und Weise mit dem Druckmaschinenseiten~
rahmen 11 und 12 verbunden ist.

Wie am besten aus den Fig. 2, 3 und 4 der Zeichnung erkenn~
bar ist, besitzt die Dosierwalze 50 an ihren einander gegen-
{iberliegenden Enden Lagerzapfen 50a und 50b, die drehbar in
gelbstausrichtenden Lagern 52 angeordnet sind, welche ihrer—
seits von Lagerblicken 54 abgestiitzt bzw. gehalten sind, die
entlang von Flihrungen 24 beweglich sind, welche in den Dosier- '
walzenaufhidngern 25a und 25b ausgebildet sind. Jeder gleit-
bare Lagerblock 54 wird mittels einer Feder 23 elastisch in
gegenseitigem Eingriff mit dem Ende einer Dosierwalzendruck-~
Einstellschraube 55 gedriickt, welche jeweils so angeordnet
ist, daB sie den betreffenden Lagerblock 54 ldngs der Piih-
rung 24 bewegen kann., ‘

Die Ubertragungswalze'60 besitzt an ihren einander gegen-
iiberliegenden Enden Lagerzapfen 60a und 60b, welche drehbar
in selbstausrichtenden Lagern 62 angeordnet sind, die sich

in Iagergehiusen 64a und 64b befinden, welche durch Ver-
schraubung oder auf andere Art und Weise an den Ubertragungs-
walzen~Betdtigungsarmen 3C0a bzw. 30b befestigt sind. Ein
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Unfangsabstand 69a zum Dosierwalzenaufhinger 25a sowie ein
Umfangsabstand 69b zu der Buchse 29 gestatten es, daB der
Abstand zwischen den Achsen der Ubertragungswalze 60 und
der Dosierwalze 50 verdndert werden kann. Jedes der Lager-
gehduse 64a und 64b ist geteilt und besitzt einen mit dem
Gehdusefull verschraubten oder auf andere VWeise verbundenen
Lagerdeckel 65, um das betreffende Lager 62 installieren
zu konnen, wie am besten aus Fig. 3 erkennbar ist.

Die Formwalzen-Betétigungshebel 70 besitzen an ihren HuBe-

ren Enden geschlitzte Offnungen bzw. Langldcher 72, durch
welche sich Formwalz%n-Betétigungsstifte 71herstfecken,
die in Formwalzenaufhéngern T6a bzw. T6b befestigt sind.
Jeder FormWalzennBetétigungshebel 70 besitzt einen léngli-
chen Schlitz 74, der in seinem mittleren Abschhittqausge-
bildet ist. Eine Formwalzen-Einstellschraube 75 erstreckt
sich in jeden Schlitz 74 und ist in gewindemdBigem Eingriff
mit Bolzen 67a und 67b, welche in den Ubertragungswalzen-
Lagergehdusen 64a bzw., 64b gelenkig befestigt éind, wobeil
die Anordnung so getroffen ist, daB die Achsen der Bolzen
67a und 67b zu den Achsen der Ubertragungswalzen-Lagera
zapfen 60a und 60b fluchten, um an dem Spalt zwischen der
Ubertragungswalze 60 und der Formwalze 14 den Druck ein-
stellen zu kdPnnen, wie nachfolgend noch im einzelnen er-
lautert wird.

Wie am besten aus den Fig, 1. 3. und 4 der Zeichnung Zu er-

‘kennen ist, sind an den einander gegenuberliegenden Enden

der Formwalze 14 Lagerzapfen drehbar in (nicht dargestell~
ten) Lagern vorgesehen, die in (nicht dargestellten) exzen-
trischen Lagergchiusen angeordnet sind, welche einsgtellbar
in den Formwalzenaufhidngern 76a und 76b befestigt sind,

" die an Lagern 17a und 17b von Lagef;apfen 16a und 16b an
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den Enden der Schwingwalze 16 aufgehingt und um diese
schwenkbar sind. Die Schwingwalze 16 ist in den lagern 17a
und 17b abgéstﬁtzt, um eine in'Richtung ihrer Léngsachse
gerichtete Schwingbewegung durchfiihren zu konnen, wihrend
gie in Umfangsrichtung in drehbarem Kontakt mit der Farb-
versorgungswalze 18 und den Formwalzen 14 und 15 ist,.

Eine Plattendruck-Einstellschraube 78 ist mittels eines
Stiftes 73 gelenkig an den Formwalzenaufhdngern T6a und

- T6b befestigt. Die Binstellschraube 78 weist mit gegen~
geitigem Abstand angeordnete Muttern 77 und 79 auf, die
an einander gegeniiberliegenden Seiten eines Anschlages

80 auf ihr angeordnet sind, wobei der Anschlag 80 eine
mittige Durchgangsoffnung besitzt, durch welche sich das
Ende der EFinstellschraube 78 erstreckt. Der Anéchlag 80
ist gelenkig an dem Feuchtwerk-Seitenrahmen 21 und 22 be=-
festigt.

Wie am besten aus den IFige. 2 und 4 erkennbar ist, besitzt
der Dosierwalzenaufhinger 25b einen sich nach auflen er-
streckenden Vorsprung bzw. Ansatz 84, der mittels eines
Stiftes 87 gelenkig mit dem Ende einer Schragstellungs-
Einstellschraube 85 verbunden ist. Die Schrédgstellungs-
Einstellschraube 85 steht gewindemdBig mit einem Block 86
im Eingriff, der gelenkig an einem sich vom Schrédgstel~
lungsarm 28 nach auBfen erstreckenden Ansatz 88 auf der Be~
dienqngsseite der Druckmaschine befestigt ist.

Wie am besten aus Fig, 2 erkennbar ist, ist benachbart zu
der Dosierwalze 50 eine VWanne 90 angeordnet, so daB die
Oberfléche der Dosierwalze 50 in eine Fliissigkeit in der
Wanne 90 eintaucht, um auf diese Weise die Oberfliche der
~ Dosierwalze 50 zu befeuchten. | '
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Zweites Ausfﬁhrﬁngsbeispiel

. i ¥
‘Eine zweite Ausgestaltung der Walzenbetdtigungseinrichtung
ist in den Fig. 8 bis 11 der Zgichnung dargestellt.

Die in den Fig, 8 bis 11 der ,Zeichnung dargestellte Vorrich-
tung unterscheidet sich von der in den Fig. 1 big 7 darge~
‘stellten Ausgestaltung in erster Linie dadurch, daB die aus-
fahrbare Kolbenstange 146 des druckmittelbetdtigten Zylinders
145 mittels eines Gabelkopfbolzens 147 am Dosierwalzenauf-
hénger 125b befestigt ist. Venn demgemdl der Dosierwalzen~
'aufhanger 125b aus der "Druck~Ein"~Stellung gemaﬁ Fig., 8
betdtigt wird, bewegt sich der Dogierwalzenaufhinger 125b
relativ zum Schrigstellungsarm 128 in die in Fig. 10 darge-
stellte "Druck-Aus"~-Stellung,

AuBerdem ist bei der in den Fig. 8 und 10 dargestellten
Ausgestaltung die Schrigstellungs-Einstellschraube 1385 ver-~
legt, um eine begrenzte Bewegung des Dosierwalzenaufhingers
125b relativ zu dem Schridgstellungsarm 128 zu ermoglichen,
Im librigen ist die Konstruktion im wesentlichen die gleiche
wie diejenige, wie sie in Fig. 4 der Zeichnung dargestellt
ist,.

Aus den Fig. 8 und 9 der Zeichnung ist ersichtlich, daB der
mit einem Druclkmittel betdtigte Zylinder 145 mittels einer
Schraube 148 an einer Hontageplatte 149 verschraubt oder auf
andere Art und Weise mit dem Druckmaschinen-Seitenrahmen 12
verbunden iste.

Die ausfahrbare Kolbenstange 146 ist mittels eines Gabel~
kopfbolzens 147 gelenkig an denm Dosierwalzenaufhinger 125b
befestigt, der einen Iagerblock 154 aufweist, welcher selbst
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ausrichtende Iager 152 abstiitzt, in denen die Dosierwalze 50
drehbar gelagert ist.

Eine Buchse 129 erstreckt sich durch zu ihr fluchtende Off-

nungen in dem Dosierwalzenaufhinger 125b und im Schrigstel-

lungsarm 128, wobei das untere Ende des Schriégstellungsarms °
128 durch eine Stummelwelle 126b gelenkig am Druckmaschinen-
Seitenrahmen 12 befestigt ist.

Der lbertragungswalzen~Betitigungsarm 130b ist mit einem
Stift 132b gelenkig am Schridgstellungsarm 128 befestigt.

Der Ubertragungswalzen-Betdtigungsarm 130b besitzt ein
Légergehduse 164a, welches durch Verschraubung oder auf
andere Weise mit ihm verbunden ist und ein selbstausrich-
tendes Leger 162 abstiitzt, in dem das Lager am Ende der
{bertragungswalze 60 drehbar angeordnet ist. Es ist ersicht-
lich, daB die Buchse 129 eine vergroferte, mittige Of fnung
aufweist, durch welche sich das Lagergehiiuse 164a erstreckt,
um eine Bewegung der Achse 60', um welche sich die Ubertra-
gungswalze 60 dreht, relativ zu der Achse 50' zu ermdgli-
chen, um welche sich die Dosierwalze 50 dreht.

Der Schrigstellungsarm 123 besitzt eine lédngliche Ausnehmung
135b, in welcher sich ein am Ubertragungswalzen-Betdtigungs~
arm 130b befestigtes Auge 140b erstreckt. Eine Schraube 137a
ist in den Schrigstellungsarm 128 eingeschraubt, um die der
Bewegung des Auges 140b ldngs der Ausnehmung 135b zu begren-
zen, ’

Eine Schrigstellungs-~Einstellschraube 185 ist in einem Block
186 gleitbar angeordnet, der gelenkig amtﬁbertragungswalzen~
Betdtigungsarm 130b befestigt und mit einem Ansgtz 184 ver- .
schraubt ist, der mittels eines Sfiftes 187 gelenkig mit den
Dosierwalzenaufhénger 125b verbunden ist.
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Wenn sich der D031erwalzenaufhanger 125b aus der Stellung
gemaﬁ Fige. 8 in die Stellung gemiB Fig. 10 bewegt, gleitet
 die Schrédgstellungs-Einstellschraube 185 durch einen Pfad
im Block 186 und gestattet eine begrenzte relative Bewegung
- zwischen dem Dosierwalzenaufhinger 125b und denm Schréige-
stellungsarm 128, Wenn der Ansatz 184 mit dem Block 186 in
 Eingriff kommt, bewegen sich der Ubertragungswalzen-Betéti-'
gungsarm 130b und der Dosierwalzenaufhénger 125b gemeinsam
und bringen das Auge 140b in Eingriff mit dem Ende der
Schraube 137a.

‘Vie am besten aus den Fig. 1, 3 und 4 erkennbar ist, ist
die Wirkungs~ und Funktionsweise der oben beschriebenen
Vorrichtung wie folgt: ’

Wehrend die Kolbenstange 46 des Zylinders 45 ausgefahren
wird, gelangt die Dosierwalze 50 in relativen Drﬁckeingriff
mit der Ubertragungswalze 60, die ihrerseits in Druckein-~
griff mit der Formwalze 14 gebracht wird,‘welche wicderum
ihrerseits in relativen Druckeingriff mit der Druckplatte
auf dem Druckplattenzylinder P gelangt.

Die Mutter 79 auf der Plattendruck-Einstellschraube 78 wird
eingestellt, um einen gewiinschten Druck im Spalt 100 zwi-
schen der Formwalze 14 und der Druckplatte auf dem Druck-~
plattenzylinder P zu erzielen.

Die Formwalzendruck-Einstellschraube 75 an dem Formwalzen-
Betdtigungshebel 70 kann sodann zur Eingtellung des Druckes
im Spalt 102 zwizchen dex Ubertragungswalze 60 und der Form-
walze 14 gedrehit werden unter Verwendung des Druckes des
Endes des Langloches 72 gegen den Betdtigungsstift 71.
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Die_Dosierwalzeﬁdruck—Einsteilschraube 55 wird gedreht, um
den Iagerblock 54 in Léngsrichtung durch die Flihrung 24 zu
‘bewegen und den Druck am Spalt 104 zwischen der Dosierwalze
50 und der Ubertragungswalze 60 einzustellen.

Un den Druck zwischen den einander gegeniiberliegenden Enden
der Dogierwalze 50 und der Ubertragungswalze 60 einzustel-

'len, wird die Schrﬁgstellungs~Einstellschraube 85 gedreht,

un das Ende einer der fialzen 50 oder 60 in Umfangsrichtung

um die Achse dervanderen Valze zu bewegen.

'NaChdem Feuchtfllissigkeit in die Vianne 90 eingegeben worden
und der Druck an den Spalten 100, 102 und 104 erzeugt wor-
den ist, ist das Feuchtwerk 20 betriebsberecit. ’

Wenn die Kolbenstange 46 des durch Druckmittelbeaufschla=-
gung betdtigten Zylinders 45 zurlickgezogen wird, drehen die
Ubertragungewalzen-Betitigungsarme 30a und 30b um die

Stifte 32a und 32b und bewegen dadurch, wie es in der Zeich-
nung dargestellt ist, die Ubertragungswalze 60 vertikal,
wodurch der Abstend zwischen der Achse der Dosierwalze 50
und der Achse der Ubertragungswalze 60 vergrofSert wird,
Dieses vermindert den Druck an dem Spalt zwischen der Do-
sierwalze 50 und der Ubertragungswalze 60.

Eine Drehung der Einstellschrauben 37a und 37b bewegt die
Umfangsfliche der Ubertragungswalze 60 in relativem Druck-
eingriff mit der Umfangsfldche der Dosierwalze 50.

Demgemdf ruft die Stellung der Enden 38a bzw. 38b der
Schrauben 37a bzw. 37b einen verminderten Druck zwischen
der Dosierwalze 50 und der Ubertragungeswalze 60 hervor
und erhédlt diesen aufrecht oder sorgt,fﬁr eine gesgteuerte
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Trennung, un eine Steuerung der zwischen der Dosierwalze
.50 upd der Ubertragungsyalze 60 durchtretenden Fliissigkeit
zu erzielen und aufrechtzuerhalten, wenn die Valzen in eine
AuBerbetriebstellung bzw. "Druck-Aus"-Stellung bewegt wor-
den sind. Es ist wichtig, daB die Oberflidchen der Valzen
50 und 60 in leichtem Eingriff oder gesteuerter Trennung
gehalten werden, um ein Abschleudern von' Feuchtfliigsigkeit
zu vérhindern, wenn die Antriebsmotoren des Peuchiwerkes im
,Eingriff sind. Die von der Oberfliche der Dosierwalze 50 zu
dem Spalt 104 transportierte Feuchtfliissigkeit wird zuge~
megsen bzw., dosiert, um einen verhdltnismiBig diinnen Feucht-
fliissigkeitsfilm auf der Oberfliche der Ubertragungswalze
€0 zu bilden., Es ist ersichtlich, daB das mit denm Lager-
zapfen 50a der Dosierwalze 50 verbundene Zahnrad 66 einen
groBeren Durchimesser aufweist als. das mit dem Lagerzapfen
60a der Ubertragungswalze 60 verbundene Zahnrad 68, Dem~
gemdfl dreht sich unter normalen Betriebsbedingungen die
Dosierwalze 50 mit wesentlich geringerer Unfangsgeschwindig=-
keit als die Ubertragungswalze 60, Die Dosierwalze 50 kann
sich beispielsweise mit einer Umfangsgeschwindigkeit von
30,5 m/min bewegen, wihrend sich die Oberfliiche der Uber— |
tragungswalze 60 beispielsweise mit einer Unfangsgeschwin-
digkeit von 61 m/min bewegt.

Die Einstellung der Schrauben 37a und 37b zur Aufrechier—
haltung eines leichten Eingriffes der Oberflichen der Wal~
zen 50 und 60 oder einer gesteuerten Trennung gestattet
‘eine Drehung der Valzen mit unterschiedlichen Unfangsge=-
schwindigkeiten, um einen Feuchtfliissigkeitsfilm zum Spalt
104 zu iiberiragen, ohne die elastische Oberfliche der
Dosierwalze 50 zu beschidigen. Nachdem eine aus Feucht-
LluS“lSkClt bes ehende oﬁhmverschlont gich zum Spalt 104 be-
We”thEVskaﬂldLe Kolbenstange 46 des druckmittelbetitigten
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Zylinders 45 ausgefahren werden, was eine Bewegung der Augen
40a und 40b in Richtung auf die Enden 36a der Ausnehmung 35a
zur Fblge hat, um den {fiir den Druckvorgang notwendigen Druck
ZU erzeugene.

Wenn die Kolbenstange 46 des druckmittelbetatigten Zylinders
45 zurlickgezogen wird, kann die Mutter 77 auf der Platten—
druck~Einstellschraube 78 eingestellt werden, um die Stellung
der Formwalze 14 in "Druck-Aug"=Stellung zu steuern bzw.
einzustellen, Es ist ohne weiteres ersichtlich, daB eine Be~
wegung der Lagerbuchsen in den LanglSchern 72 der Form~
walzen-Betdtigungshebel 70 eine Trennung der Oberflidchen der
Ubertragungswalze 60 und der Formwalze 14 zur Folge hat,

wenn die Kolbenstange 46 des druckmlttelbetatlgten Zylinders
45 zurlickgezogen wird.

Die Stellungen der Formwalze 14, der Ubertragungeswalze 60
und der Dosierwalze 50 in der "Druck-Aug"-=Stellung sind
in Fig. 6 dargestellt, wihrend die Stellungen der betrei-
fenden Walzen in der "Druck-Ein"-=Stellung in Fig. 7 er—
gichtlich sind. '

Wie weiter oben unter Bezugnahme auf das zweite Ausfiihrungs-
beigpiel bereits dargelegt worden ist, ist die Betriebs-
weise der Vbrrichtung gemdB den Fige 8 bis 11 &dhnlich der-
jenigen Vorrichtung, die in den Fig., 1 bis 7 dargestellt
ist, mit der Ausnahme, daB. .der Dosierwalzenaufhinger 125b
relativ zu dem Schrédgstellungsarm 128 um die Buchse 129

' schwénkt, um den Druck zwischen den einander gegeniiber-
liegenden Enden der Walzen 50 und 60 zu verindern, und der
Schréigstellungsarm 128 bewegt sich relativ zu dem Ubertra~
- gungswalzen-Betdtigungsarm 130b, um den Druck zw1schen den
‘Enden der VWalzen 50 und 60 zu &ndern.
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Im Hinblick auf die vorstehenden Ausfﬁhrungén ist es ohne
weiteres ersichtlich, daf die Erfindung auf verschiedensten
technischent Gebieten’ anwendbar ist und nicht auf*die ‘bei~’
spielsweise gewdhlte Anwendung fiir eine lithographische
Druckmaschine beschrénkt ist, sondern beispielsweise bei
Vorrichtungen vorteilhaft Anwendung finden kann, mit denen
Feuchtigkeit auf eine Bahn oder Farbe auf eine Druckplatte
aufgegeben werden soll. '
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1o Vorrichtung zum Dosieren einer Fllissigkeit an einem Spalt

zwischen einander benachbarten Oberflédchen einer Dosier-
walze und einer Ubertragungswalze, die mit unterschiedli~-
chen Unmfangsgeschwindigkeiten angetrieben sind, so daff an’
dem Spalt ein Schlupf vorhanden ist, mit einem Ilittel zum

~Aufbringen der Fliissigkeit auf die Oberfléche der einen

Walze, mit welcher die Flﬁssigkeit zu dem Spalt zu bewegen
ist, gekennzeichnet durch ein Betétigungsmiftel; mit dem
eine der Walzen (50, 60) relativ zu der anderen Walze

{z. B, 50) zwischen einer ersten Stellung, in der ein

" Beriihrungsdruck am Spalt (104) benachbart zu den Enden

2.

3.

der Walzen (50, 60) aufgebracht wird, um Flﬁssigkeit am
Spalt (104) zu dosieren, und einer zweiten Stellung, in
der eine der Walzen (50, 60) relativ zu der anderen Valze
so positioniert wird, daB ein Schlupf zwischen den trocke~
nen Oberflichen der Walzen (50, 60) ermdzlicht ist, ohne
die Walzenoberflidchen zu beschiddigen, widhrend die durch
den Spalt (104) geforderte Fliissigkeit gesteuert wird,

zu bewegen ist.

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB mit
dem Betd@tigungsmittel eine Einstellung des am Spalt (104)
ausgebildeten Druckes in der ersten Stellung deriWalzen
(50, 60) vorzunehmen ist, ohne die Relativstellung der
Walzen (50, 60) in der zweiten Stellung zu veridndern.

Vorrichtung nach Punkt 1 oder 2, gekennzeichnet dadurch,
dafl mit dem Betatigungsmittel ein Ende einer der Valzen
(50,'60) um ein Ende der anderen Walze zu bewegen ist,
um den Druck im Spalt (104) zwischen den Enden der Valze
(50, 60) zu verindern, wenn eine der Valzen (50, 60)
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zwischen der eraten und zweiten Stéllung bewegt wird.

Vorrichtung nach Punkt 1 zum Dosiereh einer Fliissigkeit
zwischen einer ersten und einer 2zweiten lialze, die unter

Druck aneinander anliegen und mit unterschiedlicher Um~

fangsgeschwindigkeit angetrieben sind, wobei wenigstens
eine Valze eine elastische Oberfléche aufweist, gekenn-
zeichnet durch einen Rahmen (21, 22), einen Betitigungs~
arm (30), einen Aufhinger (25a,b), ein littel, mit dem
der Aufhidnger (25a,b) an dem Rahmen (21 bzw., 22) zu be-
festigen-ist, ein ilittel, mit dem eine erste Vlalze (z. B.
50) an dem Aufhinger (25a,b) so zu befestigen ist, daB
die erste Walze (50) um eine erste Achge (50') drehbar ist,
ein littel, mit dem eine zweite Valze (z. B. 60) an dem
Betdtigungsarm (30) so zu befestigen ist, daB die zweite
Walze (60) um eine zweite Achseé (60') umliduft, ein Mittel,
mit dem der Aufhiénger (25a,b) beweglich an dem Betdti-
gungsarn (30) zu befestigen ist, ein zwischen dem Betiti-
gungsarm (30) und dem Aufhidnger (25a,b) befestigtes Be-
grenzungsmittel, welches eine begrenzte Bewegung des Be=~
tatigungsarms (30) relativ zu dem Aufhiinger (25a,b) ge-
stattet, um die erste und zweite Valze (50, 60) relativ
zueinander zwischen einer ersten Stellung, in der ein
Beriilhrungsdruck in einem Spalt (104) ‘an den Enden der
Walzen (50, 60) aufgebracht wird, um Fliissigkeit zu do~
sieren, und einer zweiten Stellung, in der ein unter-

- schiedlicher Berllhrungsdruck in dem Spalt (104) zwischen

den Enden der Valzen (50, 60) aufgebracht wird, um einen

‘Schlupf zwischen den trocknen Oberflichen zu ermbglichen

und Flissigkeit auf der Oberfliche einer der Valzen (50,
60) zu dem Spalt (104) zu bewegen, und ein Mittel zum
Bewegen des Betdtigungsarms (30)
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4Vorrichtung'nach Punkt 4, gekennzeichnet dadurch, daB in

dem Aufhinger (25a,b) eine lingliche Ausnehmung (35a,b)
ausgebildet ist, die ein Ende (36) besitzt, daB sich ein
Anschlagmittel léngs der Ausnehmung (35a,b) erstreékt,
und dafl ein Iittel vorhanden ist, mit dem der Abstand
zwischen dem Anschlagmittel und dem Ende (36) der Ausneh-
nmung (35a,b) einzustellen ist, wobeéi das Begrenzungs-

mittel ein an dem Betdtigungsarm (30) angeordnetes Auge

(40a,b) aufweist, welches lings der Ausnchmung (35a,b)

. zwischen dem Anschlag (38 a,b) und dem Ende (36) der

Spur (35a,b) beweglich ist.

'Vorrichtung nach Punkt 4 oder 5, gékennzeichnet durch

ein Mittel zum Bewegen des Befestigungsmittels einer
ersten Walze (50) an dem Aufhiinger (25a,b), um den Ab-
stand zwischen der ersten und zweiten Achse (50! bzw.
60') einzustellen.

Vorrichtung nach einem der Punkte 4 bis 6, gekennzeichnet
dadurch, daB in dem Aufhinger (25a,b) eine Fiihrung (24)
ausgebildet ist, und daB das Befestigungsmittel zum Be-
festigen einer ersten VWalze (50) an dem Aufhuinger (25a,b)
einen Lagerblock (54) aufweist, der gleitbar in der PFiih-
rung (24) angeordnet ist, und daB ein littel vorhanden
ist, mit dem der Lagerblock (54) lidngs der Fihrung (24)

~zu bewegen ist, um den Abstand zwischen den Achsen (50',

60') der ersten und zweiten Walzen (50, 60) zu veridndern.

Vorrichtung nach einem der Punkte 4 bis 7, gekennzeichnet
dadurch, daf das Mittel, mit dem der Aufhinger (25a,b)
beweglich an dem Rahmen (21 bzw. 22) zu befestigen ist,
folgende Bauelemente aufweisgt: einen Schrigstellungsarm
(28), ein MNittel, mit dem der Schrigstellungsarm (28) ge-
lenkig an dem Aufh#nger (25a,b) derart zu befestigen ist,
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daB der Aufhinger (25a,b) um eine Achse schwenkbar ist,
die zu der zweiten Achse (60') fluchtet, um welche die
zweite Walze (60) umliuft, ein Mittel, mit dem der Schrig-
stellungsarm (28) gelenkig mit dem Rahmen (21 bzw. 22) so
-zu verbinden ist, daB der Schrigstellungsarm (28) um eine
Achse schwenkbar ist, die zu der ersten Achse (50') aus-
gerichtet ist, um welche die erste Walze (50) umliuft.

9. Vorrichtung nach Punkt 8, gekennzeichnet dadurch, daB
das llittel, mit dem der.Schrigstellungsarm (28) gelenkig
an dem Aufhinger (25a,b) zu befestigen ist, eine Buchse
(29) aufweist, welche sich durch Offnungen in dem Schriig-
stellungsarm (28) und in dem Aufhinger (25a,b) erstreckt,
wobei die Buchse (29) eine zentrale Offnung aufweist,
durch welche sich das Mittel zum Befestigen einer zwei-
ten Walze (60) an dem Bet#dtigungsarm (30) erstreckt.

10. Vorrichtung nach Punkt 9, gekennzeichnet dadurch, dafB das
Mittel zum Bewegen des Betdtigungsarms (30) einen druck-
mittelbetdtigten. Zylinder (46) mit einer ausfahrbaren
Kolbenstange (46) aufweist, die mit dem Aufhinger (25a,b)
verbunden ist, sowie ein liittel, mit dem der Zylinder
(45) an dem Rahmen zu befestigen ist,

11, Vorrichtung nach einem oder mehreren der Punkte 4 bis 10,

insbesondere nach Punkt 10, gekennzeichnet durch einen

- Formwalzenaufhinger (76a,b), eine Formwalze (14), die
drehbar mit dem Formwalzenaufhiinger verbunden ist, ein
Mittel, mit dem der Formwalzenaufhidnger schwenkbar bzw.
gelenkig mit dem Rahmen zu verbinden ist, und einen
Formwalzen-Bet&tigungshebel (70) mit einem Langloch (72)
an seinem einen Ende, durch welchen sich ein Ende der
Pormwalze (14) erstreckt, und ein Ilittel, mit dem der
Formwalzen~Betdtigungshebel (70) relativ zu dem Betdti-~
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gungsarm (30) so gelenkig zu verbinden ist, da8 nach

einem Ausfahren der Kolbenstange (46) des druckmittelbe-
tatigten Zylinders (45) die zweite Walze (60) in Eingriff
mit der Formwalze (14) bewegbar ist und der Betdtipgungs-

‘arm (30) relativ zu dem Aufhidnger (25a,b) schwenkt, um

den Druck zwischen den Oberflédchen der ersten und zwei-
ten Walzen (50, 60) zu erhShen.

Vorrichtung nach Punkt 1 zum Dosieren einer Fliissigkeit
an einem Spalt zwischen den Oberflichen einer ersten
Walze mit einem elastischen llantel und einer zweiten
Walze, die unter Druck an dieser anliegt, wobei die Ober-
flédchen mit unterschiedlichen Umfangsgeschwindigkeiten
angetrieben sind, so daB8 an dem Spalt ein Schlupi auf-
tritt, gekennzeichnet durch einen Rahmen (21 bzw. 22),
einen Betidtigungsarm (30), einen Aufhinger (25a,b), einen
Schrigstellungsarm (28), ein Mittel, mit dem der Schrig~
stellungsarm (28) gelenkig an dem Rahmen zu befestigen
ist, ein Mittel, mit dem eine erste Valze (50) so an dem
Aufhdnger (25a,b) zu befestigen ist, daB die erste VWalze
(50) um eine erste Achse (50') wmlduft, ein Mittel, mit
dem eine zweite Walze (60) so an dem Betdtigungsarm (30)
zu befestigen ist, daB die zweite Walze (60) um eine
zweite Achse (60') uml&duft, ein Mittel, mit dem der
Schrigstellungsarm (28) so gelenkig an dem Aufhiénger
(25a,b) zu befestigen ist, daB der Aufhinger relativ zu

‘dem Schrigstellungsarm (28) um eine Achse zu verschwen-

ken ist, die zu der zweiten Achse ausgerichtet ist, um
ein Ende der ersien Valze (50) um ein Ende der zweiten
Walze (60) zu bewegen, ein Schrigstellungs-Einstellmittel
gwischen dem Schrigstellungsarm. (28) und dem Aufhidnger
(25a,b) zum Begrenzen des Abstandes des Endes der ersten
Valze (50) bei ihrer Bewegung um .das Ende der zweiten
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Walze (60), ein Schwenkmittel, mit dem der Aufhinger
(25a,5) an dem Betdtigungsarm (30) zu befestigen ist, ein
zwischen dem Betdtigungsarm (30) und dem Aufhinger (25a,b)
angeordnetes Begrenzungsmittel, mit dem eine begrenzte
Bewegung des Betdtigungsarms (30) relativ zu dem Aufhinger
(25a,b) zu ermdglichen ist, um die erste und zweite Walze
(50, 60) relativ zueinander zwischen einer ersten Stel-
lung, in welcher ein Beriihrungsdruck am Spalt (104) an
den Enden der Vialzen (50, 60) aufgebracht wird, und einer
zweiten Stellung, in welcher ein unterschiedlicher Be-
riihrungsdruck am Spalt (104) zwischen den Enden der Wal-~

. zen (50, 60) aufgebracht wird, zu ermdglichen, und ein
Mittel zum Bewegen des Aufhéngers (25a,b).

Hierzu_q_ Seften Zeichnungen
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