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RESUMDBD

0 presente invento refere-ce a um terminal porta-solda
para ligar um elemento electricamente condutor (tal como um gram-
po-terminal, ou um contacto de ficha, ou um terminal de um supor-
te de "chips" semi-condutores) a uma superficie metalica de um
substrato ou equivalente, tendo o terminal porta-solda um cilin-
dro de solda distinto encaixado mecanicamente de um modo especial
numa posig¢8o tal que ao ser derretido soldz o terminal 3 superfi-
cie metalica. Numa forma de terminal porta-solda, um grarmpo ter-
minal preparado para a fixag8o numa area metalica de um segundo
substrato & tambem previsto, tendo o grampo-terminal uma ou duas
massas de solda distintas adicionais encaixadas mecanicamente
numa posig¥o que ao serem derretidas soldem o grampo 2 uma ou duas

“a s
superficies metalicas do segundo substrato.
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’ MEMGRIA DESCRITIVA

Antecedentes do Invento

&\ !

£
Dominio do Invento

———

Este invento refere-se a um condutor ou um terminal porta-
-solda (que pode ter a forma de um grampo) para a fixag8o numa
superf{cie metslica, tal como uma almofada de contacto de um subs-
trato ou ocontacto ou terminal de um suporte de "chips" ou de
uma ficha ou equivalente, com pelo menos um cilindro de solda en-
caixado mecanicamente no terminal ou condutor em posigdo de ser

. S £ . S s
derretido para soldar aquele a superficie metalica.

Descric8o dos metodos anteriores

Varios meios tem sido criados para associar ume quantidade
de solda a um grampo-terminal de modo que quando ¢ grampo-termi-
nal estiver em posic3o numa superficie metalica (por exemplo uma
almofada de contacto de um substrato introduzido nas mandibulas
de um terminal com a forma de grampo) e o conjunto for aquecido,
a solda seja derretida e cubra as superf{cies adjacentes do ter-
minal e da almofada para formar, depois de arrcfecida, uma junta
soldada entre o grampo-terminal e a almofada. Grampos deste tipo
geral s3o mostrados na patente dos EUA N2 3 689 684 de Cox e ou-
tros, em que a solda & aplicada estanhando previamente as almofa-
das; na patente dos EUA N? 3 750 252 de Landman, em que um fio
de solda continuo se estende ao longo de uma tira de grampos e e
seguro por um brago do grampo dobrado para tras; na patente dos
EUA N2 4 019 803 de Schell, em que uma massa de solda individual
¢ soldada a um brago de grampo no lado oposto 3 superf{cie de
contacto com um glébulo de solda estendido por um dos bordos ou
por ambos os bordos do brago ate a superffcie de contacto adja-
cente; e na patente dos EUA N2 4 203 648, em que as pontas das

4 .
mandibulas do grampo-terminal s#o curvadas em arco para longe do
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v30 entre as mandibulas e envolvem uma curta massa cilindrica ou
~
cilindro de solda segundo um angulo de mais de 180%, apertardo e

segurando o cilindro de solda.

Objectivos do_invento

Em termos gerais, um dos objectivos do presente invento e
criar um meio aperfeigoado para fixar bem uma massa de solda a
um terminal ou a um condutor de maneira puramente mecanico.

Qutro dos objectivos do invento € criar um condutor porta-
-solda com uma porgfo de sc6lda em peloc menas um sitio conveniente,
para ser derretida e formar uma unifo soldadz com uma saperffcie
condutora ou um elemento condutor.

Um outro objectivo do invento & criar um conjunto de solds
e condutor que possa ser feite por fases de estampagem muito sim-
ples e eficientes.

Ainda outro objectivo do invento € criar certos aperfeigoa-
mentos na forma, na construgdo e na disposigdo das pegas de um
terminal para se alcangar eficazmente os objectivos referidos e
outros.

Os objectivos referidos e outros do presente invento sfo
realizados nas concretizagles ilustrativas que tém as caracteris-
ticas, as propriedades e & relagdo de elementos exemplificadz nos

artigos de fabrico descritos adiante.

Descrig8o resumida dos desenhos

Para compreender melhor o invento, a descrig3o que se se-
gue deve ser lida em conjunto com a ccnsulta does desenhos anexos,
nos quais:

Figura 1 € um algado lateral de um grampo-terminal porta-
-solda segundo os metodos anteriores;

Figura 2 & um algado lateral em corte de um grampo-termi-
nal porta-solda de acordo com o presente invento;

Figura 2A & uma vista de cima de uma pega de pertida pla-
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na que pode ser estampada para dar um grampo de acorde com a Fi-
gura 2;

Figuras 2B e 2C s3o vistas de cima de outras pegas de par-
tida planas que podem ser estampadas para dar variantes do grampo
mastrado na Figura 2;

Figura 3 € um algacdo lateral em corte de uma outra concre-
tizag®%o de um grampo-terminal porta-solda de acordo com o presen-
te invento;

Figura 3A € uma vista de cima de uma pega de particda plana
que pode ser estampada para dar um grampo ce acordo com & Figura
3;

Figuras 4, 5, 6 e 7 s3o algados laterais em corte de for-
mas modificadas de um grampo-terminal porta-solda de acordo com
o presente invento;

Figura 8 € um alcado lateral em corte de uma outra concre-
tizag3o de um grampo-terminal porta-solda de acordo com o presen-
te invento;

Figura 8A € uma vista de cima de uma pega de partida que
pode ser estampada para dar um grampo de acorde com & Figura 8;

Figura 9 e um alcado lateral em corte de ainda outra con-
cretizag8o de um grampo-terminal de acordo com c presente invento;

Figura 9A € uma vista de cima de uma pega de partida plana
que pode ser estampada pera dar o grampo mostrado na Figura 9;

Figura 10 € um algado lateral parcial dc grampo-terminel
da Figura 2, mais modificado para incluir um terminal cu um con-
dutor soldavel para a montagem do grampo num outro substrato ou
elemento condutor;

Figura 10A € umaz vista de cima de uma pega de partida pla-
na que pode ser estampada para dar o terminal mostrado na Figura
10;

Figura 10B € uma vista fragmentada de uma forma modificada

de caondutor soldavel de acordo com o presente invento;
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Figura 11 e uma vista em perspectiva de uma ficha miltipla
com contactos com terminais condutores soldaveis de acordo com o
presente invento;

Figura 12 € uma vista em perspectiva de um suporte de "chips"
semi-condutores em combinag3oc com um grampo-terminal soldavel com
um condutor soldavel de acordo com o presente invento; e

Figura 13 € uma vista fragmentada de uma forma modificada

de condutor soldavel de acordo com o presente invento.

Descric83o das concretizacBes preferidas

Na Figura 1 mostra-se um terminal porta-solda segundo os
metodos anteriores, geralmente como descrito na dita patente n¢®
4 203 648 de Seidler. Este terminal tem uma parte do corpo prati-
camente plana 100, um dedo flexivel central (nico 108 dobrado pa-
ra fora desde a parte do corpo 100, e um dedo flexivel adicional
oposto 107 constituido pela ponta livre (superior) da prépria par-
te do corpo e afastado do dedo 108 segundc um v3o 105. As pontas
livres dos dedos 108 e 107 est#o curvadas em arco para longe uma
da outra (e do v3o 105) e envolvem e apertem bem massas cilindri-
cas de solda ou cilindros de solda respectivos 102 e 103. Confor-
me o exposto nesta patente de Seidler, cada dedo envolve o seu
cilindro de solda segundo um Sngulo de mais de 1802 para o manterx
no lugar. Este grampo € aplicado ao bordo de um substrate (por
exemplo a placa de um circuito impresso) que tenha duas almofadas
de contacto opostas, de modo que cade um dos dedos 107 e 108 assen-
te numa almofada respectiva. Aplica-se ent8o calor para derreter
a solda, que flui em redor dos dedos 107 e 108 e une bem c gram-
po ao substrzto com um bom contacto electrico soldado.

Este grampo-terminal segundo os métodos anteriores requer
que o dedo porta-solda envolva o cilindro de solda segundo um an-
gulo de mais de 1802 para reter a solda. Numa operag8o de estam-
pagem mﬁltipla progressiva tais dobras oferecem dificuldades na

4 4
produg®o por requererem um numero consideravel de fases de estam-



64573
6026/22489-PG

-6
pagem e disposigBes especiais das pung@es. Além disso, pode-se
ter dificuldade em segurar correctamente no lugar o cilindre de
solda relativamente brando durante e apos a estampagem do material
mais duro do terminal.

Estas desvantagens s&o evitadas e consegue-se um processo
de fabrico e um produto aperfeigoados através do presente inven-
to, mostrado na Figura 2 e nas seguintes.

A Figura 2A mostra um fragmento de uma pega de partides em
tira para terminal usada numa forma do presente invento. Esta ti-
ra inclui uma tira portadora continua 11 com pegas de partids pla=-
nas individuais 10 ligadas équela por hastes 12 que tambem podem
servir como terminais condutores. A tira portadora 11 pode ser
provida de buracos de guia 13 a intervalos regulares, como habitual
mente. A pega de partida para terminal da Figura 2A tem um corpo
10 com fendas 19 que formam um dedo flexivel central 20 e dedos
lateréis 14, 15, um pouco maiores que o dedo central 20. 0 dedo
central 20 tem por seu turno duas fendas 24 que formam uma lingue-
ta 25. ‘

A Figura 2 mostra um grampo-terminal porta-solda prepara-
do a partir da pega de partida mostrada na Figura 2A, por exemplo
por estampagem progressiva. 0 grampo da Figura 2 € para fixacg3o
num substrato que tenha almofadas de contacto somente num dos la-
dos (isto €, a parte inferior do desenho). A haste 12 do grampo
10 pode ser dobrada para qualquer forma apropriada para uma apli-
cacB3o particuler do presente invento, e pode servir como condutor
electrico desde a ponta livre do terminal até outros pontos ou

‘componentes de um circuito. Aqui e mostrada dobrada numa forma
adequada a ligac80 a um outro substrato ou outro elemento.

0 grampo 10 tem um corpo que inclui uma parte trascira pla-
na 17 formada a partir das partes inferiores dos dedos flexiveis
14 e 15, que s%o dobrados para se prolongarem lateralmente desde
o plano da parte traseira 17 do grampo e estd@o afastadas a largu-

ra do dedo flexivel central 20. 0 dedo central 20 estende-se la-
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teralmente numa posic8o afastada e praticamente paralela aos de-

dos 14 e 15, definindo um v&o 1B para z recepgdo do bordo de um

(o8
g}

substrato 2. Os dedos 14 e 15 s3o formados a partir da pege

o
[¢4]

partida mostrada na Figura 2A pelos cortes paralelos 19 gue
estendem desde a ponta livre do dedo flexivel 20 e acabam nos
pontos de limite 22. As pontas livres 21, 31 dos dedos 14 e 15

s830 dobradas em arco para fora do vdo 18 para formarem uma entra-
da afilada 28 que facilite a inserg¥o do substrato 2 no vdo 18.

Do mesmo modo, a ponta livre do dedo flexivel 20 ¢ dobrada no sen-
tido oposte para formar cma segunda superffcie de entrada afila-
da 27 que facilite também a inserg3o.

No grampo-terminal zcabado mostrado na Figura 2 a lingueta
25 esta dobrada para fora do plano do dedo flexivel central 20 e
para fora do v3o 18 que recebe o substrato uma distancia predeter-
minada, de modo que uma esquina 26 da lingueta morda e mantenha
no lugar uma massa cilindrica ou cilindro de solda 30. A esquina
26 morde o metal mais brando do cilindro de solda, apertando me-
lhor o cilindro. A abertura 29 que fica no dedo flexivel 20 de
onde a lingueta 25 foi dobrada da acesso adicional a solda para
esta alcangar a almofada de contacto 33 do substrato 2. UQuando €
derretida a solda fluira para a superffcie 33 do substrato nos e
perto dos pontos de contacto entre o dedo flexivel 20 e a super-
ficie 33 do substrato. Isto aumenta a area soldada por abranger
a parede da abertura 29 do dedo flexivel 20 e as superffcies da
substrato e do dedo, criando uma condutibilidade electricz melho-
rada e uma uni8o soldada mais forte.

Na concretizag8o do presente invento mostrada na Figura 2
n¥o0 e necessario que qualguer parte do grampo se estenda em redor
e em contacto com o cilindro de solda 30 segundo o© ﬁngulc de mais
de 1802, simplificando assim o fabrico do grampo. Na concretiza-
¢80 mostrada, o gngulo 32 segundo o qual o cilindro de solds 3C

contacta efectivamente o grampo-terminal pode ser inferier a 909,
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A Figura 2B mostra uma forma modificada de pega de parti-
da plana de acordo com o presente inventc. Em lugar dos dedos
flexiveis separados 14, 15 da Figura 2A, esta pega de partida
plana tem um Unico dedo 122 que forma um prolongamento do corpo
oposto ao dedo flexivel central 123. Como as fendas longitudinais
125 que definem o dedo flexfvel central 123 nZo se estendem ate
mais perto da ponta livre 126 do corpo 121 gque o dedo flexivel
central 123, o dedo Unico 122 pode ter qualquer largura particu-
lar pretendida, ate a largura do proprio corpo 121. O terminal
acabado tera o formato mostrado na Figura 2, mas com um dedo dni-
co 122 em lugar dos dois dedos 14, 15. .

A Figura 2C mostra uma outra forma de pega de partida pla-
na de acordo com o presente invento. Esta pega de partida plana
127 mostra que a direcgdo em que o dedo flexivel central 128 esta
orientado pode ser invertida se assim se desejar. A fenda em U
129 tem as extremidades 131 dirigidas para a ponta livre 133 deo
corpo 134 do grampo, servindo a ponta livre 133 da mesma maneira
que o dedo 122 da Figura 2B.

Nas Figuras 3 e 3A mostra-se uma outra forma modificada
de grampo-terminal. Este grampo n&o tem dedo flexivel central,
sendo o préprio corpo dobrado para formar ambas as mandibulas do
grampo-terminal. Nesta forma de grampo, a pega de partide inclui
uma haste 71 (correspondente a 12 da Figura 2), um corpo 74, e
uma lingueta prendedora 76 formada no corpo pelas fendas 77 aber-
tas como mostra a Figura 3A. 0 corpo do grampo ¢ dobrado para
tras num ponto entre a haste 71 e a lingueta 76 para formar a su-
perffcie de contacto 78 do v3c 88 do grampo no qual um substrato
6 pode ser inserido. Num sitio adjacente a,e precisamente no ou-
tro lado da lingueta 76 desde a superf{cie de contacto 78, o cor-
po 74 € dobrado para formar um leito B4 para um cilindro de sol-
da 83. Tambem aqui a lingueta prendedora 76 & dobrada para fora

do plano do corpo 74 e para cima, de modo que uma esquina B89 mor-
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da o metal mais brando do cilindro de solds 83 para apertar me-
lhor o cilindro, como descritoc para a concretizag&o mostrada na
Figura 2. Também aqui a dobra que forma o leito 84 e substancial-
mente menor que um semi-circulo. Nesta posig3o, o cilindro de sol-
da 83, quando derretido, fluira para pontos perto e entre a almo-
fada de contacto 86 do substrato 6 e a superficie de contacto 78
do grampo 70. A solda fluira ainda em redor da lingueta 76 e for-
mara uma unifo soldada especialmente boa entre o grampo e a almo-
fada de contacto 86.

0 corpo 74 do grampo, depois de arquear para dentro na di-
recg3o do bordo do substratec 6 para fornecer uma superffcie de
encosto 75 contra a qual o substrato 6§ possa ser inserido, e do-
brado para diante em B2 de modo que a ponta livre 80 do corpo 74
forme a mandibula superior do grampo. A ponta livre extrema 92
da mandibula superior ¢ dobrada para cima para fora do vio 88 pa-
ra formar a superf{cie de contacto superior 79 do vdo 88 que re-
cebe o substrato 6. Nesta disposig®o as mandibulas flexiveis do
grampo d#o um forte aperto mecanico do substrato 6, enquanto que
a solda da uma unifo metalica e uma condutibilidade eléctrica me-
lhorada entre o grampo 70 e a almofada de contacto 86. Nesta for-
ma modificada de grampo-terminal o cilindro de solda 83 ¢ nova-
mente seguro pela lingueta 76 em vez de ser envolvido dentro do
corpo do grampo, tendo-se assim um aperto mais seguro do cilindro
de solda B83.

A Figura 4 mostra uma variagdo da forma do grampo das Fi-
guras 2 e 3. Aqui a ponta do dedo inferior 20 € curvado perto da
extremidade 140 para formar um leito para o cilindro de solda 30,
e a lingueta 25a tem a ponta livre (que segura a solda) estendids
na direcg3o0 da extremidade 140.

A Figura 5 mostra mais uma variagdo, em que a pcnta 140a
do dedo flexivel 20 curve pera cima para formar um leito para a

solda 30, enquanto que a lingueta 25b esta dobrada para cima pa-
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ra cima para prender a solda.

A Figura 6 mostra uma outra variagdo, em que a solda 30 e
segura por duas linguetas 25c e 25d contra o dedo flexivel 20 e
escancha a abertura 130 formada pela dobragem das linguetas 25c
e 25d.

A Figura 7 mostra uma forma modificada de grampe iguasl a
da Figura 6, mas com a solda segura no lado do dedo 20 afastado
do v3o receptor do substrato.

A Figura B8 mostra uma outra forme de grampo-terminal incor-
porado no presente invento. O grampo 150 mostrado na Figura 8 po-
de ser feito a partir de uma pega de partida plana 160, Figura
BA. 0 grampo 150 destina-se a2 utilizagBo com um substrato 152 pro-
vido de almofadas de contacto 153 em ambos os lados. 0 dedo fle-
x{vel central 161, como visto na Figura BA, € identico ao dedo
flexivel central 123 da pece de partida planz 120 de Figura 2B.
Assim, um primeiro cilindro de solda 155 € seguro por uma lingue-
ta 154 do lado do dedo flexivel central 161 mais perto ca ponta
da haste 156 do corpo do grampo. Uma lingueta prendedora adicio-
nal 158, como mostrada na Figura 8, porém, & semelhante a lingue-
ta prendedora 76 do grampo 70 mostrado na Figura 3, com um cilin-
dro de solda 159 segurc numa dobra relativamente curta que forma
o leito 160. Tambem aqui os cilindros de solda 155 e 159 est¥o
em contacto fisico efectivo com o corpo do grampo-terminal segun-
do ;ngulus relativamente pequenos.

As Figuras 9 e 9A mostram ainda uma outra forma mcdificada
de grampos-terminal para ligag8o a um substrato provido de duas
almofadas de contacto 67, 68. Neste grampo, duas linguetas 44 e
45 s3o formadas de modo que se estendam em direcgles opostas e
fiquem a formar a parte do grampo contra a qual o substrato bate
quando € inserido entre as mandibulas, como visto na Figura 9.

0 grampo 40 tem uma haste 41 e uma dobra 51 para formar a primei=-

£ . ~
ra superficie de contacto 5S4 do v3do 56 entre =zs mandibulas dc
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grampo. 0 corpo 65 do grampo € ent3oc dobrado para cima em 53 pa-
ra formar um leito para um primeiro cilindro cde solda 50. Nesta
forma de grampo o corpo 65 & ent3o dobrado para diante menos que
um semi-circulo para formar um segundo leitoc 58 para outro cilin-
dro de solda 48. A dobra 57 que formea o leito 58 serve zinda pa-
ra dobrar para diante a ponta livre 60 do corpo para formar a
mandibula superior do grampo-terminal. A ponta extrema 61 do gram=-
po esta dobrada para cimz e para fora da superf{cie de ccntacto
oposta 54 para formar a segunda superf{cie de cortacto 55 do v3o
56 do grampo. As linguetas prendedoras 44 e 45 estdo situades en-
tre os leitos 58 e 53. As linguetas 44 e 45 s8o dobradas pera fo-
ra do plano do corpo na direcg®o do v3c 56 de modo que as suas
pontas 42 e 46 mordam os cilindros de solda 48 e 50 como descri-
to atras. Nesta forma de grampo, quando os cilindros de solda s#o
derretidos a solda fluira para pontos perto e entre a zlmofeda
de contacto 67 e a segunda superficie de contactc 55, bem como
perto e entre a almofada de contacto 68 e & primeira supsrf{cie
de contacto 54, dando assim a ligag8o eléctrica e fisica preten-
dida entre as almofadas de contacto 67, 68 do substrato 4 e o
grampo-terminal 40.

Nas formas do invento descritas ate aqui a haste 12, 41,
71 ou 156 foi mostrada dobrada para ser praticamente parslela ao
substrato. Contude, entender-se-3 que issc n#o € obrigatorio. A
haste pode estender-se perpendicularmente a posig3o do substrato,
ou estar noutras posig8es pretendidas.

As Figuras 10 e 1CM mostram mais uma modificagdc do dis-
positivo da Figura 2, em que certos aspectos do invento s3o apli-
cados a haste 172 do grampo 170. 0 corpo 173 do grampo 170 esta
representado como sendo o mesmo do grampo 10 da Figura 2, com uma
haste solidaria 172. Nesta forma de grampo, a haste 172 propor-
ciona um condutor para fixar o grampo 170, esteja ou nlo o substrg
to 171 inserido, num substrato de montagem 174 provido de uma al-

mofada de contacto 176.
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A haste 172 tem uma superffcie de montagem plana 175 dobra
da em 178 para fora do plano da haste menos que un semi-cfrcula.
Nas Figuras 10 e 10B sZo mostradas duas versSes. Na Figura 10 o
condutor 172 € primeiramente dobrado parcialmente sobre o grampo,

e sequidamente uma dobra de retorno forma um leito 179 para rece-

2]
&)
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H

ber um cilindro de solda 182. A dobra para o leito pode zssim

um pouco maior que 902 e menor que 1802. Na forma mostrada na Fi-
gura 10B, o condutor 172 estende-se directamente para baixo desde
0 grampo e e dobrado a 90° em 160 para formar o leito dz solda.

A lingueta prencdedora 183 € definid= por fendas longitudi-
nais 185 como mostra a Figura 10A, que representa a pega de par-
tida plana 180 jé estampada para dar o grampo 170 mostradc nea
Figura 1C. A lingueta 183 € dobrada para cima fora do plano da
superficie de montagem plana 175 na direcgZe do leito 179, e na
sua ponta 186 entra no cilindro de solde 182, dando assim um aper-
to forte ap cilindro 182 ¢ =csegurando que o cilindro 182 ficara
no lugar no leito 179 dz haste.

A dobragem da lirnguetz 183 deixs uma zsbertura 187 que se
estende pela superffcie de montagem planz 175. Nesta configuragdo,
o cilindro de solda 182, quando derretido, fluira para a abertura
187 e entre a superficie de montagem 175 2 =2 almofada de contacto
176, formando uma ligagHo eléctrica e metalica especialmente boa
entre o grampo 170 e a almofada de contactn 176 do substrato.

De acordo com outro aspecto do invento, pode-se formzr um
leito para cilindro de sclda na haste ou condutor de qualquer dos
grampos-terminais descritos acima, bem como de outros ferminais.
Igualmente, o conjunto de leito e linguets prendedores de solda
do presente invento n3o esta restringido a gramnos-terminais de
tipo descrito acima, podendo ser aplicado = gualquer elementc que
ligue um membro electricamente condutor numa extremicdesde a um con-
tacto metalico, tal como a almofada de contacto da superffcie de

um substrato. O condutor do grampo 170 mostrade na Figura 10 pode
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por conseguinte ser ligado solidariamente na outra extremidade
a muitos dispositivos diferentes, por exemple pernos de fichas,
contactos de caixa fgmeas, contactos femess em cantilever de
peixe duele, colunas de fio enrclado e equivalentes, além des
grampos-terminais descritos.

Assim, a Figure 11 mostra uma ficha miltipla 2C1 com uma
caixa 202 que contem uma serie de contactos de mola 203. Estes
contactos tém condutores solidarios 205 cstendidos parz fore da
caixa 202. Os condutcres 205 terminam em ccnjuntos prendedoies
de solda 207 com qualquer dzs formas descritas acimz, para fzci-
litar a montagem superficial da ficha 201 num substrato provido
de almofadas de contacto azlinhadas com as terminagBes 207 dos
condutores. Deste modo todos os condutores podem ser soldados si-
multaneamente ao substrato dispondo-os correctsmente e seguidamen=
te aquecendo.

A Figura 12 mostra um suporte de "chips" semi-condutores
221 com uma serie de tiras terminais 223. Um grampo-terminal 225
com qualquer das formas descritas acima pode ser juntadc a uma
tira 223 respectiva por scldadura. 0 condutor ou haste 227 pro-
longado desde o grampo pcde entdo ter uma terminagdo soldavel co-
mo descrito acima.

A Figura 13 mostra uma outra formz de condutor soldavel
230 que n¥o requer um leito prendedor de solda, em que o cilindro
de solda 231 € mantido em posig3o por duas linguetas 233, 235 de
maneira semelhante a das Figuras 6 e 7.

Entender-se-a que qualquer das configuragBes de concdutor
soldavel descritas pode ser usada em conjunto com qualquer dos
grampos-terminais descritos ou separadamente como condutores para
outros elementos, como indicado acima.

Em cada um dos terminzis e condutores descritos acima, o
cilindro de solda, com a forma de uma curta barra cilindrica ou
de um trogo de arame, 6 mantido em firme encaixe meca2nico no cor-

po por uma ou mais linguetas prendedoras, numc posigdo para ser

o

derretido e formar uma unifio soldada entre o corpo ou os seucs de-
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dos e uma superf{cie metalica, tal como uma almofada de contacto.
Ver-se-a que a utilizagZo da lingueta prendedora, tal como a
25 (Figura 2), a 76 (Figura 3), a 44 ou 45 (Figura 5)e a 183
(Figura 6), evita a necessidade de envolver a tira terminal em
redor de wma grande parte do cilindro de solda para manter este
seguramente no lugar. Os cilindros de solde podem ter varias sec-
¢8es, tais como quadrada, redonda ou outra forma geométrica, ou
serem feitos a partir de pelotas esfericas. Cada terminal do in-
vento pode ser feito por fases simples de estampagem e montagem,
com um desperd{cio minimo de material.

Embora as varias linguetas tenham sido representadas nas
varias formas do invento como essencialmente rectangulares, sen-
do feitas a partir de uma abertura rectangular formada na super-
ficie a partir da qual sZo dobradas, entender-se-a que se pode
usar outros formetos de lingueta, tais como ponteagudos, arredon=-
dados, afilados ou triangulares, deixando aberturas corresponden-
tes na superf{cie dos terminais ou condutores.

Entender-se-a que outras variagBes das formas do invento
descritas ocorrer3o facilmente aos peritos na matéria. 0 presente
invento deve ser tido como definido e limitado apenas pelas rei-

vindicagBes anexas.
~-REIVINDICAGCDBES-

12, - Terminal porta-solda com a forma de grampo preparado
para a fixagd3o numa drea de contacto de um substrato, constituide
por um corpo alongade com uma extremidade livre e a outra extremi-
dade com uma haste de ligag3o caracterizado por o dito corpo es-
tar cortado para definir um dedo flexivel central entre partes
espagadas do corpo estando o dito dedo central dobrado fora do
plano do corpo aproximadamente no ponto de uniBic ao corpo e estar
cortado para definir uma lingueta prendedora, e estando a dita

lingueta prendedora dobrada fora do plano do dito dedo central



64.573
6026/22489-PG

~15-
aproximadamente no ponto de unido ao dito dedo central, estando
a dita extremidade livre do dito corpo além do ponto de uni3o do
dito dedo central, dobrada fora do plano do corpo na mesma direc-
c3%o do dedo central, e o dito dedo central e & dita extremidade
livre definem um v3o pare receber um substrato, estando cclocada
uma massa de solda distinta na dobra formsda entre o corpo e o
dedo central, estando a lingueta prendedora enterrada na massa de
solda e segurando-a na dita dobra, tendo a dita dobra menos de
1802, e no lado do dito dedo central mais perto da dita extremida-

de com haste de ligag3o do dito corpo.

2%, - Terminal porta-solda com a forma de grampo de acordo
com a reivindicac®o 1, caracterizado por o dito corpo estar corta-
do segundo linhas estendidas desde a ponta da sua extremidace li-
vre para formar dois dedos adicionais separados que definem um dos

lados do dito vao.

32, - Terminal porta-solda com a formz de grampo de acordo
com a reivindicag8c 1, caracterizado por a dita extremidacde livre
do corpo estar cortada longitudinalmente ao longo de duas linhas
para definir uma segunda lingueta prendedora, estando a dita se-
gunda lingueta prendedora dobrada fora do plenc da dite exiremi-
dade livre aproximadamente no ponto de unido a dita extremidade
liﬁre, e compreendendo ainda o dito grampo uma segunda massa de
solda distinta na dobra formada entre a dita extremidade livre e
o dito corpo, estandc a dita segunda lingueta enterrads na dita
segunda massa de solda e segurando-a na dita dobra, que tem menos

de 180?, e no ledo do dito dedo adicional mais perto do ditc dedo

flexivel central,

4%, - Terminal porta-solda ccm a forma de grampo de acordo
com a reivindicag3o 1, caracterizado por o corte no dito corpo
ser essencialmente em U, com as extremidades dirigidas para a ex-
tremidade livre do corpo e afastadas desta, € constituindo a dita
extremidade livre um dedoc adicional que define um dos lades do

dito v&o.
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52, - Terminal porta-solda em forma de grampo de acordo

com a reivindicag®o 4, caracterizado por o dito dedo adicional es-

tar cortado ao longo de linhas para definir uma segunda lingueta

prendedora, estando a dita segunda lingueta dobrada forz do plano

do dito dedo adicional aproximadamente no ponto de unidc ao dito

dede adicional, e compreendendo ainda o dito grempc umz segunda

massa de

soldas distinta na dobra formada entre o dedo adicional

e o corpo, estando a segunda lingueta enterrada na segunda massa

de solda e segurando-a na dita (ltima dobra, que tem menos ce 1802,

e no lado do dito dedo adicionzl mais perto do dito dedo flexivel

central.

62. - Terminal portz-soldz com a forma de grampo preparado

para a fixag#%o numa almofada de contacto de um substrato, consti-

tu{do por

um corpo com uma extremidade com haste de ligzgZo

uma extremidade livre caracterizado por o dito corpo ecstar dobrada

fora do plano da dita extremidacde com haste

para trés mais de 90°¢

4 - 3 .
de ligag3c para formar ume superficie de contacto inferior, estan-

~»
do o dito corpo dobrado pzra cima segundo um angulo inferior a

1809 num ponto mais perto da extremidade livre, constituindo o

lado de dentro da dita dobra um primeirc leito, estando o dito

- - » - -
corpo ainda dobrado para diante segundo um angulo inferior a 180°%°

num ponto ainda mais pertc da dita extremidade livre do coxzpo,

constituindo a dita dobra um segundo leito e constituindo

g . . . .
perficie de contacto superior, definindo

extremidade livre uma

. f . . . . ~
as ditas superficies de contacto superior e inferior um vE3o para

receber o dito substrato, estando o dito corpo cortado longitudi-

nalmente ao longo de duas linhas e ligando lateralmente os cortes

longitudinais para definir uma lingueta prendedora, estando az dita

lingueta prendedora dobracda fora do plano dc corpo aproxim=damente

no ponto
colocada

lingueta

de unido ao dito corpo na direcgdo do dito v&o, estando

uma massa de solda distinta no prirn o leito, estando a

prendedora enterrada na dita mass solda e segurando-

-a no dito primeiro leito.
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72, - Terminal porta-sclda com a forma de grampo de acordo
com a reivindicag3o €, caracterizado por a ditas lingueta prende-
dora estar entre os ditcs primeiro e seg.ndo leitos, tendo o dito
corpo entre os ditos primeiro e segundo leitos um segundo par de
cortes longitudinais que 2i definem uma segunda lingueta prende-
dora, estando a dita segunda linguete dokbrada fora do planc do
dito corpo na direcg®o co dito v3o, e compreencdendo ainda o dito
grampo uma segunda massa de solda distinta no dito segunde leito,
estando a dita segunda lingueta enterrada ra dita segunda massa

de solda e segurando-a no dito segundo leito.

82, - Terminal porta-solda com a forma de grampo de scordo
com as reivindicagBes 1 ou 6, caracterizado por compreender uma
haste ligada solidariamente 2 dita extremicdade com haste do dito
corpo, tendo a dita haste ume superffcie de montagem planc que
estz dotrada fora do planc da dita haste segundo um dngulo supe-
rior a 90? mas inferior = 1B0?%, constituindo o lado de dentro da
dita dobra .m leito, estardo a superficie de montagem cortasds ao
longo de linhas para definir uma lingueta prendedora ra haste,
estando a dita lingueta prendedora dobrada fora do plano da dita

& . . ~ . . .
superficie de montagem plana na direcgdo do dito leito, deixando

” I'd
uma abertura atraves da dita superficie de montagem plena, e es-

tando colocada uma massa de solda distinta adicional no ditc lei-
to, estando a lingueta prendedorz enterrada na dita masse de sol-

da adicional e segurando-a no dito leito.

92, - Terminal pcita-solda para ligar um elemento electri-
camente condutor a um substrato ou equivalente, caracterizado por
compreender uma ficha preparada para encaixe no dito elemento
condutivo, uma haste ligada solidariamente a dita ficha, tendo
uma superf{cie de montagem plana que ests dobrada desde o restan-
te da dita haste para formar o lado de dentro da dits dotra como
um leito, estando colocacdza uma massa de solda distinta neo dito

o . . . £ .
leito, formando uma linzuet: prendedors batida da dita superficie
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fora do plano da

do dito leito =

de montagem e dobrada

formando

gem plana na direcgo

I . ¢ .
ves da dita superficie de montagem plana prepzrada para pe
dita lingueta prend

o fluxo de solda derretids, estando =

1Y)

J
o
Q

i
Y]
]
Q

contacto com 2 dita massa de solda =2 seguran

102, - Terminal de

c
rizado por a dita fichz ser um grampo de acordo com a reivindica-

gdo 1.

acerdo com a reivindicagdo 9,

112, - Terminal de acordo com 2 reivindicag3co 9, caracte-

rizado por a dita ficha ser um grampo de acordo com a reivindica-

gdo 6.
122, - Terminal de acordo com a reivindicag@o 9, czracte-
rizado por a dita ficha formar ¢m contacto de mocla para uma fiche
»
electrica.
132, -~ Terminal de zcordo com a reivindicagdo 9, caracte-

rizado por a dita ficha ser um grampo preparadec para cer acopla-

do a um suporte de "chips" semi-condutores.

142, ~ Terminal porta-solda para ligar um elemento electri-
camente condutor a um subctrato ou equivalente, caracterizadc

por compreender uma fichz preparada para enceixe no dito elemento

em
condutor, uma haste solidiria com a dita fichz e uma massa de sol
da distinta justaposta a dita haste adjacentemente a extremidade
desta, tendo a dita haste pelo menos uma lingueta soliciria dobra
da para fora e a prender 2 dita massa de solda ceontra a dita has-
te, deixando a dita lingueta uma abertura na dita haste para o
fluxo de solda desde a ditz massa quando esta € aquecidz ate ao

ponto de fuséo.

158, - Terminal porta-solda de acordo com a reivindicag®o
14 com duas linguetas solidarias opostas estendidas desde 2{ e a

prender a dite massa de solda, deixando as ditas linguetas uma
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abertura na dita haste para o fluxo da solda da dita mzssa quan-

do esta € aquecida ate ao ponto de fus¥o.

Lisboa,
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