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OZET
KOMPOZIT PANELLERDE DIRSEKLER

Bulug, kompozit panelde bir dirsek olusturmaya yonelik bir ydntem ve aparat ile ilgilidir.
Bir kompozit panelde bir dirsek olusturmaya yonelik yontem, kompozit panelde bir egri
flansa sahip bir slotun olusturulmasi, egri flang icerisine bir tabakanin yerlestiriimesi ve
dirsedi olusturmak izere slotun bir uzunlamasina ekseni etrafinda egri flang igerisindeki

tabakanin ve slota sahip kompozit panelin eddirilmesi adimlarini icerir.
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ISTEMLER

1. Bir kompozit panelde (300) bir dirsek olusturmaya yonelik bir yéntem olup,

kompozit panel, bir birinci kompozit katman ve bir ikinci kompozit katman arasinda
bir dolgu katmani (304) icerir, burada yontem asagidakileri icerir:
kompozit panelde bir edri flansa (408) sahip bir slotun {400) olusturulmast;
egri flans icerisine bir tabakanin (602) yerlestirilmesi;
ve
dirsedi olusturmak tizere slotun uzunlamasina ekseni (508) etrafinda egri flang
icerisindeki tabakanin ve slota sahip kompozit panelin eddiriimesi, burada edri
flans, dirsek slot genisliginden {402) daha blylk bir edilme tolerans genisgligine
(406) sahip olup, dirsek slot genisligi, birinci kompozit katmanin kenarlarinin,
dirsedi olusturmak iizere kompozit panelin egdiriimesinden sonra birbirine

temas etmesinin dnlenecedi sekilde konfiglire edilir.

. Istem 1'e gére yéntem olup, olusturma adimi, bir arag ile slotun kesilmesini icerir,

burada arag, egilme tolerans genisligi ve dirsek slot genisligine uygun olan bir sekle

sahip bir kesicidir.

. Istem 1'e gére yontem olup, tabaka, fiberle giiclendirilmis bir malzeme icerir,

burada tabaka kiirlenmis cam elyafi malzeme igermekte olup, tabaka ilave olarak,
istenilen bir tekstiir veya istenilen bir renkten en az birini igeren kirlenmig cam

elyafina yapistinlmig bir malzeme igerir.

. Istem 1'e gbre ydntem olup, slot, birinci kompozit katman ve dolgu katmani

icerisinde olusturulur.

. Istem 1'e gbre yéntem olup, dirsek slot genisligi, birinci kompozit katmanin

kenarlarinin, dirsedi olusturmak Uzere kompozit panelin eddirimesinden sonra
tabakaya temas edecedi sekilde konfigiire edilir.

. Asagidakileri iceren bir aparat:

bir birinci kompozit katman;
bir dolgu katmani (304);
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bir ikinci kompozit katman, burada bir egri flansa (408) sahip olan bir slot (400)
birinci katman ve dolgu katmaninin icerisinde bulunmakta olup, birinci katman,
dolgu katmani ve ikinci katman, bir kompozit panel (300) olusturur; ve

slotun egdri flang i¢erisinde konumlandinimig bir tabaka (602);

burada egri flansa sahip slot, dirsek slot genisliginden (402} daha biiyiik olan bir
egilme tolerans genisligine (406) sahip olup, dirsek slot genisligi, birinci
kompozit katmanin kenarlarinin, dirsedi olusturmak (zere kompozit panelin
eddirilmesinden sonra birbirine temas etmesinin Onlenecedi sekilde konfiglre

edilir.

Istem 6'ya gore aparat olup, ilave olarak, kompozit panelde bir dirsek olusturmak
lizere edri flansa sahip slotu igeren kompozit paneli egdirmek Gzere konfiglre
edilmis bir eddirme araci igerir.

istem 6 veya 7'ye gére aparat olup, dirsek slot genisligi, birinci kompozit katmanin
kenarlarinin, dirsedi olusturmak (zere kompozit panelin eddirimesinden sonra

tabakaya temas edecegi sekilde konfigiire edilir.
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TARIFNAME
KOMPOZIT PANELLERDE DIRSEKLER
ARKA PLAN BiLGisi
1. Alan:

Mevcut tarifname, genel olarak hava araci ile ilgilidir ve 6zel olarak bir hava araci igin
bilesen Uretimi ile ilgilidir. Daha da ¢zel olarak, mevcut tarifname, bir hava araci igin

kompozit panellerde dirsekler olusturmaya yénelik bir ydntem ve aparat ile ilgilidir.
2. Arka Plan:

Hava araglan, cok daha yiiksek oranlarda kompozit malzemelerden tasarlanmakta ve
Uretilmektedir. Bazi hava araclannin birincil yapisinin yizde elliden daha fazlasi
kompozit malzemelerden yapilmaktadir. Kompozit malzemeler, hava aracinin agirhgini
azaltmak igin hava aracinda kullanilirlar. Bu azaltlmis adirlik, faydal ylik kapasitesini ve
yakit verimliligini arttirir. Ilave olarak, kompozit malzemeler, bir hava aracinda farkl

bilesenler icin daha uzun servis dmrii saglanmaktadir.

Kompozit malzemeler, birbirine benzemeyen iki veya daha fazla bilesenin bir araya
getirilmesiyle olusturulan sert, hafif adirikh malzemelerdir. Ornedin, kisitlama
olmaksizin, bir kompozit malzeme fiberler ve regineler igerebilir. Bu fiberler ve regineler,
bir kirlenmis kompozit malzeme olusturmak (izere bir araya getirilir. Kompozit
malzemelerin kullaniimasi sayesinde, bir hava araanin kisimlari, daha biyik parcalar
veya béliimler halinde olusturulabilir. Ornegdin, bir hava aracinin gévdesi, hava aracinin
gbvdesini olusturmak lzere bir araya getirilen silindirik kissmlar halinde olusturulabilir.
Diger drnekler, kisitlama icermeksizin, bir stabilizatér olusturmak (izere birlegtirilmis
stabilizatoér bolimleri veya bir kanat olusturmak lzere birlegtirilmis kanat bdlimlerini

icerebilir.

ilave olarak, bu hava aracinin i¢ bilesenleri, ayni zamanda kompozit malzemeden
yapilmis olabilir. Ornegin, kisittama icermeksizin, bir hava aracindaki zemin panelleri,
tuvaletler, duvarlar, dolaplar, koltuk bélimler arasindaki bélmeler ve kapi araliklarinin
Uzerindeki basliklarda kompozit paneller kullarilabilir. Bir hava aracinin kabininde
kompozit paneller bir agili sekle sahip olabilir. Bu agih sekil, ayni zamanda bir dirsek
olarak anilir ve iki ayn kompozit panelin kesigtirimesi ile olusturulabilir. Diger

orneklerde, bu agil sekil, tek bir panelden olusturulabilir.
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Mevcut olarak, bir acil sekil istenildiginde bir kompozit panel, bu agili sekli olusturmak
Uzere egilebilir. Bu agili sekil, drnegin, kisitlama igermeksizin, bir L sekli veya yaklagik
doksan derece agili olabilir. Bu kompozit panel, edilmis veya agili bir sekil halinde bir
kalip veya baska uygun arag¢ Uzerine yatinlmis olabilir. Bu kompozit malzeme, daha
sonra bu agili sekle sahip kompozit paneli olusturmak lzere kirlenir. Bununla birlikte,
bu tirdeki bir proses, her 6zel parca icin ayn bir kalp veya baska uygun arag

gerektirebilir,

Bir kompozit panelin her bir konfiglrasyonu igin bir kalip veya bagka uygun arag
edinilmesi, maliyetli ve karmasiktir. Ayni zamanda, bir kompozit panel igin bir dirsegin
acgisl veya konumu dedisirse, bu degisime gére kompozit panel olusturmak icin yeni bir

kalip veya baska uygun arag kullanilir. Bu degisiklik ilave zaman ve maliyet gerektirir.

Dolayisiyla, yukanda anlatilan problemlerin Ustesinden gelebilecek, dirsekli kompozit
paneller olusturulmasi icin gerekli olan karmasikhdin azaltiimasina yonelik bir ydontem ve
aparata gereksinim duyulmaktadir. Tarifnamenin vyapilandirmalant bu gereksinimi
karsilamasi icin diginulmustir.

UK Patent Basvurusu GB 2 054 086'da, katlandiginda bir edrilikli kenar veya koge
olusturan bir katlanabilir yapinin Gretilmesine yonelik bir yontem ve bir katlanabilir yapi

anlatilmigtir,

US Patent 2,026,65(0'de, ahsap plakalar i¢in yuvarlak késeli dirsekler ve koseler veya
diiz ekli badlantilar anlatiimaktadir. Kdse badlantilari, cesitli agilarda ve yuvarlar veya

keskin olabilir.

US Patent 2,155,969'da, duvar yapilari ve ozellikle de mobilya yapilan igin yuvarlak

kése badlantilarinin formasyonlar anlatilnistir.

US Patent Bagvurusu Yayini US 2009/0110879'da, dirsedin dis yarigapini olusturan bir
ortak yluzey tabakaya sahip birinci ve ikinci bitisik panel bdlimleri tarafindan
olusturulmus bir dirsegi bulunan ve bitisik panel bélimleri arasinda blyiik OGlglide

bosluksuz bir baglantiya sahip bir kompozit panel anlatilmistir.

BULUSUN OZETI

Bir kompozit panelde bir dirsek olusturmaya yonelik bir yontem anlatiimis olup, burada
kompozit panel, bir birinci kompozit katman ve bir ikinci kompozit katman arasinda bir

dolgu katmani icermektedir, burada yontem asadidakileri icermektedir: kompozit
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panelde bir egri flansa sahip bir slotun olusturulmasi; bu egri flang igerisine bir
tabakanin yerlestiriimesi; ve dirsedi olusturmak Uzere slotun bir uzunlamasina ekseni
etrafinda egri flans igerisindeki tabakanin ve slota sahip kompozit panelin egdirilmesi,
burada egri flans, dirsek slot genisgliginden daha biiylk bir egilme tolerans genisligine
sahip olup, dirsek slot genigligi, birinci kompozit katmanin kenarlarinin, dirsegi
olusturmak Gzere kompozit panelin eddirilmesinden sonra birbirine temas etmesinin

onlenecedi sekilde konfiglire edilmistir.

Ayni zamanda bir aparat tarif edilmis olup, asagidakileri icermektedir: bir birinci
kompozit katman; bir dolgu katmani; bir ikinci kempozit katman, burada bir egri flanga
sahip olan bir slot birinci katman ve dolgu katmaninin igerisinde bulunmaktadir ve
burada birinci katman, dolgu katmani wve ikinci katman, bir kompozit panel
olusturmaktadir; ve slotun egri flang icerisinde konumlandinimis bir tabaka; burada
edri flansa sahip olan slot, dirsek slot genislidinden daha biiylk olan bir edilme tolerans
genigligine sahiptir ve burada dirsek slot genisligi, birinci kompozit katmanin
kenarlarinin, dirsegi olusturmak (izere kompozit panelin eddiriimesinden sonra birbirine

temas etmesinin dnlenecegi sekilde konfiglre edilmistir.

Bir 6rnekte, bir kompozit panelde bir dirsek olusturmaya yonelik ortaya konulmus bir
yontem bulunmaktadir. Bu yéntem, kompozit panelde bir egri flansa sahip bir slotun
olusturulmasi, bu edri flans igerisine bir tabakanin yerlestirimesi ve bu dirsegi
olusturmak (izere slotun bir uzunlamasina ekseni etrafinda egri flans icerisindeki

tabakanin ve slota sahip kompozit panelin egdirilmesi adimlarini icermektedir.

Mevcut tarifnamenin bir baska drnegi, bir aparat ortaya koymaktadir. Bu aparat, bir
birinci katman, bir dolgu katmani ve bir ikinci katman icermektedir. Bir egri flansa sahip
bir slot, birinci katman ve dolgu katmani igerisinde bulunmaktadir. Slotun egri flangi

icerisine bir tabaka yerlegtirilmistir.

Yine bir bagka 6rnekte, bir kompozit panelde bir dirsek olusturmaya yonelik bir yontem
bulunmaktadir. Bu ydntem, kompozit panelde bir edri flansa sahip bir slotun
olusturulmasi, bu egdri flans icerisine bir tabakanin yerlestiriimesi ve bu dirsedi
olusturmak Uzere slotun bir uzunlamasina ekseni etrafinda egri flans icerisindeki
tabakanin ve slota sahip kompozit panelin eddirilmesi adimlarini icermektedir. Bu
kompozit panel, bir birinci kompozit katman ve bir ikinci kompozit katman arasinda bir
dolgu katmani icermektedir, slot bir dirsek slot genisligine sahiptir ve edri flang, bu

dirsek slot genisliginden daha biiyiik olan bir edilme tolerans genisligine sahip olup,
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burada slotun olusturulmasi, bir arag ile slotun kesilmesini icermektedir ve bu arag,
dirsek slot genigligi ve egilme tolerans genigligine uygun olan bir sekle sahip bir
kesicidir. Tabaka, kirlenmis cam elyafi ve bu kiirlenmis cam elyafina yapistinimig bir
dekoratif malzeme icermektedir, bu dekoratif malzeme, istenilen bir tekstur veya
istenilen bir renkten en az birini icermektedir. Dirsek slot genisligi, birinci kompozit
katmanin kenarlarinin, dirsedi olusturmak Uzere kompozit panelin eddirilmesinden

sonra tabakaya temas edecedi sekilde konfiglire edilmistir.

Bir baska ornekte, bir aparat ortaya konulmustur. Bu aparat, bir birinci katman, bir
dolgu katmani, bir ikinci katman, bir tabaka ve bir egdirme araci icermektedir. Bir egri
flansa sahip bir slot, birinci katman ve dolgu katmani icerisinde bulunmakta olup,
burada birinci katman, dolgu katmani ve ikinci katman bir kompozit panel
olusturmaktadir. Slot, bir dirsek slot genisligine sahiptir ve egri flang, bu dirsek slot
genisliginden daha biyiik olan bir edilme tolerans genisligine sahiptir. Tabaka, slotun
edri flang (zerine yerlestirilmistir, bu tabaka, kiirlenmis cam elyafi ve bu kiirlenmis cam
elyafina yapistinlmis bir dekoratif malzeme igermektedir, bu dekoratif malzeme,
istenilen bir tekstiir veya istenilen bir renkten en az birini icermektedir. Egdirme araci,
kompozit panelde bir dirsek olusturmak (izere bir egri flansa sahip slotu bulunan
kompozit paneli eddirecek sekilde konfiglre edilmis olup, burada dirsek slot genislidi,
bir birinci kompozit katmanin kenarlarinin, dirsegi olusturmak Uzere kompozit panelin

egdirilmesinden sonra bu tabakaya temas edebilecegi sekilde konfigiire edilmistir.

Ozetle, bir 6rnede gdre, bir kompozit panelde bir dirsek olusturmaya yénelik bir ydntem
saglanmis olup, bu yontem, kompozit panelde bir edri flansa sahip bir slotun
olusturulmasi; bu egri flans igerisine bir tabakanin vyerlestiriimesi ve bu dirsegi
olusturmak iizere slotun bir uzunlamasina ekseni etrafinda egri flans icerisindeki

tabakanin ve slota sahip kompozit panelin egdirilmesi adimlarini icermektedir.

Avantajl olarak, bu yontemde, edri flans, bir dirsek slot genisliginden daha blytik olan

bir edilme tolerans genigligine sahiptir.

Avantajl olarak, bu ybntemde, olusturma adimi, bir ara¢ ile slotun kesilmesini
kapsamakta olup, bu arag, egilme tolerans genisligi ve dirsek slot genisligine uygun

olan bir sekle sahip bir kesicidir.
Avantajh olarak, bu yéntemde, tabaka, fiberle glglendirilmis bir malzeme icermektedir.

Avantajli olarak, bu yontemde, tabaka, kirlenmig cam elyafi malzeme icermektedir.
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Avantajli olarak, bu yontemde, tabaka, ilave olarak istenilen bir tekstiir veya istenilen
bir renkten en az birini igeren kiirlenmis cam elyafina yapistinlmis bir malzeme

icermektedir.

Avantajll olarak, bu yontemde, dirsek slot genisligi: BS > BA - 2K(R - T) olup, burada
BS dirsek slot genisligi, BA edilme tolerans genisligi, R bir kdse yaricapl, K Tan(A/2), A

bir egilme agisi ve T kompozit panelin kalinhgidir.

Avantajli olarak, bu yontemde, kompozit panel, bir birinci kompozit katman ve bir ikinci

kompozit katman arasinda olan bir dolgu katmani igermektedir.

Avantajli olarak, bu yontemde, slot, birinci kompozit katman ve dolgu katmani

icerisinde olusturulmustur.

Avantajli olarak, bu y&ntemde, dirsek slot genigligi, birinci kompozit katmanin
kenarlarinin, dirsedi olusturmak tizere kompozit panelin eddirilmesinden sonra tabakaya

temas edecegi sekilde konfigiire edilmistir.

Avantajli olarak, bu y&ntemde, dirsek slot genigligi, birinci kompozit katmanin
kenarlarinin, dirsedi olusturmak {izere kompozit panelin eddiriimesinden sonra birbirine

temas etmesinin dnlenecedi sekilde konfiglre edilmistir.
Avantajl olarak, bu yontemde, dolgu katmani bir bal petegi panelidir.

Avantajll olarak, bu yontemde, dirsede sahip kompozit panel, bir hava aracinin bir

parcasidir.

Bir baska o6rnede gore, bir aparat sadlanmis olup, asadidakileri icermektedir: bir birinci
katman; bir dolgu katmani; bir ikinci katman, burada birinci katman ve dolgu katmani
icerisinde bir egri flansa sahip bir slot bulunmaktadir; ve slotun egri flansi igerisine bir

tabaka yerlestirilmistir.

Avantajl olarak bu aparatta, birinci katman, bir birinci kompozit katmandir ve ikinci

katman, bir ikinci kompozit katmandir.

Avantajli olarak bu aparatta, birinci katman, dolgu katmaru ve ikinci katman, bir

kompozit panel olusturmaktadir.
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Avantajli olarak bu aparat ilave olarak kompozit panelde bir dirsek olugturmak Uzere
edri flanga sahip slotu bulunan kompozit paneli egdirmek igin konfigiire edilmis bir

eddirme aracl icermektedir.

Avantajli olarak bu aparatta, egri flansa sahip slot, bir dirsek slot genisliginden daha
bliylik olan bir edilme tolerans genigligine sahiptir.

Avantajli olarak bu aparatta, dirsek slot genigligi: BS > BA - 2K(R - T) olup, burada BS
dirsek slot genisligi, BA edilme tolerans genislidi, R bir kdse yaricapi, K Tan{A/2), A bir

egilme agisi ve T kompozit panelin kalinhgidir.

Avantajli olarak, bu y&ntemde, dirsek slot genisligi, birinci kompozit katmanin
kenarlarinin, dirsegi olusturmak {izere kompozit panelin egdirilmesinden sonra tabakaya

temas edecedi sekilde konfigiire edilmigtir.

Avantajli olarak bu aparatta, dirsek slot genisligi, birinci kompozit katmanin
kenarlarinin, dirsedi olusturmak Gzere kompozit panelin eddiriimesinden sonra birbirine
temas etmesinin dnlenecegdi sekilde konfigiire edilmistir.

Yine bir baska érnede gore, bir kompozit panelde bir dirsek olusturmaya yénelik bir
yontem sagdlanmis olup, yontem asadidakileri icermektedir: kompozit panelde bir egri
flansa sahip bir slotun olusturulmasi, burada kompozit panel, bir birinci kompozit
katman ve bir ikinci kompozit katman arasinda bir dolgu katmani icermektedir, slot bir
dirsek slot genisligine sahiptir ve egri flans, dirsek slot genisliginden daha biiyik bir
edilme tolerans genislidine sahiptir, burada slotun olusturulmasi, bir arac ile slotun
kesilmesini icermekte olup, arag, egilme tolerans genislidi ve dirsek slot genisligine
uygun bir sekle sahip bir kesicidir; egri flang icerisine bir tabakanin yerlestirilmesi,
burada tabaka, kiirlenmis cam elyafi ve bu kirlenmis cam elyafina yapistinlmis bir
dekoratif malzeme icermekte olup, bu dekoratif malzeme istenilen bir tekstir veya
istenilen bir renkten en az birini icermektedir; dirsedi olusturmak Uzere slotun bir
uzunlamasina ekseni etrafinda egri flans icerisinde tabakanin ve slota sahip kompozit
panelin eddiriimesi, burada dirsek slot genisligi, birinci kompozit katmanin kenarlarinin,
dirsedi olusturmak tdzere kompozit panelin eddiriimesinden sonra tabakaya temas

edecedi sekilde konfigiire edilmistir.

Yine bir baska ornege gore, bir aparat saglanmig olup, asagidakileri icermektedir: bir
birinci katman; bir dolgu tabakasi; bir ikinci katman, burada birinci katman ve dolgu

katman icerisinde bir egri flansa sahip bir slot bulunmaktadir, burada birinci katman,
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dolgu katmani ve ikinci katman bir kempozit paneli olusturmaktadir, slot bir dirsek slot
genigligine sahiptir ve egri flans, dirsek slot genisliginden daha biiyiik olan bir egilme
tolerans genislidine sahiptir; slotun egri flangi icerisine yerlestirilmis bir tabaka, bu
tabaka, kirlenmig cam elyafi ve bu kirlenmis cam elyafina yapistirilimig bir dekoratif
malzeme icermektedir, bu dekoratif malzeme istenilen bir tekstir veya istenilen bir
renkten en az birini icermektedir ve kompozit panelde bir dirsek olusturmak (zere egri
flanga sahip slotu bulunan kompozit paneli egdirmek igin konfiglire edilmis bir egdirme
aracl, burada dirsek slot genisligi, birinci kompozit katmanin kenarlarinin, dirsegi
olusturmak (izere kompozit panelin eddirilmesinden sonra tabakaya temas edecegi

sekilde konfigiire edilmistir.

Bu 6zellikler, fonksiyonlar ve avantajlar, mevcut tarifnamenin ¢esitli yapilandirmalarinda
bagimsiz olarak elde edilebilir veya diger ayrintilannin asagidaki sekiller ve asagidaki

aglklamaya referans ile goriilebilecedi yine baska yapilandirmalarla birlestirilebilir.
SEKILLERIN KISA ACIKLAMASI

Aciklayic yapilandirmalanin yeni olduguna inanilan karakteristikleri, ekteki istemlerde
ortaya konulmustur. Bununla birlikte, agiklayic yapilandirmalar, bunun yani sira tercih
edilen kullanim modu, ilave amaclar ve bunlarnin avantajlari, ekteki sekiller ile badlantili
olarak okundugunda, mevcut tarifnamenin agklayic vyapilandirmasinin  asadidaki

ayrintih aciklamaya referansi sayesinde en iyi sekilde anlasilacaktir, burada:

Sekil 1, aciklayia bir yapllandirmaya gére bir kompozit panel olusturma

ortaminin bir blok diyagraminin gésterimidir;
Sekil 2, aciklayici bir yapilandirmaya gére bir kesicinin gdsterimidir;

Sekil 3, agklayia bir yapilandirmaya gére bir kompozit panelin bir kesit alani

gériintlsiiniin gosterimidir;
Sekil 4, aciklayici bir yapilandirmaya gére bir slotun gésterimidir;

Sekil 5, aciklayia bir yapillandirmaya gdre bir kompozit panelin dstten

goruntistinin gdsterimidir;
Sekil 6, agiklayici bir yapilandirmaya gére bir tabaka ile bir slotun gdsterimidir;

Sekil 7, aciklayic bir yapilandirmaya gére bir egilmis konfigiirasyonda kompozit

panelin bir gdsterimidir;
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Sekil 8, aciklayicl bir yapllandirmaya gbre bir kompozit panelde bir dirsegin

clusturulmasina yonelik bir prosesin akis semasinin gésterimidir;

Sekil 9, aciklayia bir yapilandirmaya gére bir kompozit panelde bir dirsegin

olusturulmasina ydnelik bir prosesin akis semasinin gosterimidir;

Sekil 10, acklayic bir yapilandirmanin uygulandigi bir hava araci Uretim ve

servis yonteminin bir blok diyagraminin gosterimidir;
ve

Sekil 11, acgiklayic bir yapillandirmaya goére bir hava aracinin bir blok

diyagraminin bir gosterimidir.
BULUSUN AYRINTILI ACIKLAMASI

Bu aciklayici yapilandirmalar, bir veya daha fazla farkh yaklagsimi tanimakta ve dikkate
almaktadir. Ornedin, bu agiklayici yapilandirmalar, geleneksel dirseklerin, egilme acilar)
Uzerinde kisitlamalari olabilecedini tanimakta ve dikkate almaktadir. Ornedin, bir
dirsekte gbz onlne ¢ikmis bir dolgu katmaninin bulunmasi istenmez. Dolayisiyla,
geleneksel dirsekler, dolgu katmani ve ylizey tabaka kalinligina dayanan dirsek acilari
tzerinde kisitlamalara sahiptir. Spesifik olarak, dis dirsek yaricapi, dolgu katmani ve

ylzey tabakasinin kalinhg tarafindan kisitlanmig olabilir.

Bu acgiklayicr yapilandirmalar, dolgu katmaninin ortaya ¢lkmadan dirsek dis yaricapinin
arttrilmasi icin  kompozit panelin  kalinligimin - arttinimasini tamimakta ve dikkate
almaktadir. Bununla birlikte, bir kompozit panelin kalinhdinin arttinimasi, kompozit

panelin agiriginda istenilmeyen artis saglayabilir.

ilave olarak, bu acgklayic yapilandirmalar, ortaya clkmis bir dolgu katmaninin
kaplanmasinin tercih edilmesini tanimakta ve dikkate almaktadir. Ornedin, bir dirsekte
g0z 6nane ¢gkmis bir dolgu katmaninin kaplanmasi estetik olarak daha uygun olabilir.
Bu aciklayici yapilandirmalar, ayrica kompozit paneldeki dirsedin lizerine bir kaplama
yerlegtirilmesinin, bir hava aracinin bir kompozit paneline istenilmeyecek sekilde agirlk
ekleyecegini tanimakta ve dikkate almaktadir. Spesifik olarak, bu agklayici
yapilandirmalar, kompozit panelin dirsegi Gzerine bir kaplama sabitlemek (izere baglant
elemanlarinin  veya vyapistinclanin - kullanilmasinin, kompozit panelin  agirigini

istenilmeyecek sekilde arttirabilecedini tanimakta ve dikkate almaktadir. Bu agiklayici
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yapllandirmalar, ayrica bagdlanti elemanlarinin veya yapistinalann kullamlmasinin,

istenmeyen saglamlia sahip bir bag saglayabilecegini tanimakta ve dikkate almaktadir.

Dolayisiyla, bu agiklayici yapilandirmalar, bir kompozit panelde bir dirsek olusturmaya
yonelik bir yontem ve aparat saglamaktadir. Bir kompozit panelde bir dirsek
olusturmaya yonelik bu yontem, kompozit panelde bir edri flansa sahip bir slotun
olusturulmasi, bu edri flans icerisine bir tabakanin yerlestiriimesi ve bu dirsedi
olusturmak (zere slotun bir uzunlamasina ekseni etrafinda, egri flans icerisindeki

tabakanin ve slota sahip kompozit panelin eddirilmesi adimlarini igermektedir.

Simdi sekillere ve ozellikle de Sekil 1e referans ile bakildiginda, bir kompozit panel
olusturma ortaminin bir gdsterimi, agiklayic bir yapilandirmaya gére resmedilmistir. Bu
acgiklayia ¢rnekte, kompozit panel olusturma ortami 100, dirsede 114 sahip kompozit

panel 101 olugturmak igin kullaniimaktadir.

Gosterildigi gibi kompozit panel olusturma ortaminda 100, kompozit panel 101 ve
kompozit panel olugturma sistemi 120 bulunmaktadir. Dirsege 114 sahip olan kompozit
panel 101, kompozit panel olusturma sistemi 120 kullanilarak olusturulabilir. Agiklayic
bu érnekte, kompozit panel olusturma sistemi 120, slot olusturma takimi 102 ve

egdirme araci 104 icermektedir.

Bu drnekte, slot olusturma takim 102 kesici 106 icermektedir. Kesiciye 106 sahip slot
olusturma takimi 102, kompozit panelde 101 edri flansa 110 sahip slot 108 kesmek icin
kullanilmaktadir. Tabaka 111, egri flans 110 icerisine yerlestirilir. Tabaka 111, istenilen
malzemeden 113 yapilmis olabilir. Bazi agiklayici drneklerde, istenilen malzeme 113,
dirsek 114 halinde edilecek kadar esnek olabilir. Ilave olarak, istenilen malzeme 113,
énemli bir bozulma olmadan bir hava aracinda kullanilmaya dayanacak kadar dayanikli
olmaldir. Bazi aciklayici drneklerde, tabaka 111, fiberle guglendirilmis bir malzeme
olabilir. Baz1 agiklayici érneklerde, tabaka 111, hali hazirda kirlenmig olan bir kompozit
tabaka olabilir. Aciklayicl bir drnekte, istenilen malzeme 113, kiirlenmis cam elyafidir.
Bazi acgiklayicl drneklerde, istenilen malzeme 113, bir polimer malzeme icermektedir.
Slota 108 sahip kompozit panel 101 ve egri flans 110 icerisindeki tabaka 111, daha
sonra dirsek 114 olusturmak Gzere slotun 108 uzunlamasina ekseni 112 etrafinda
eddirilir. Uzunlamasina eksen 112, slotun 108 uzunlugu boyunca devam eder. Dirsek
114, dis yanicap uzunlugu 116 ve agiya 117 sahiptir. Tabaka 111, dis yaricap
uzunlugunun 116, kompozit panelin 101 kalnhd 118 tarafinda kisitlanmis bir dis

yaricaptan daha uzun olmasini saglamaktadir.
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Eddirme araci 104, bu 6rneklerde gerekli olmayabilir. Kompozit panel 101, herhangi
baska arac olmadan el ile istenilen sekle dogru eddirilebilir. Bazi yapilandirmalarda,
eddirme araci 104, érnedin, kisitlama olmaksizin, kompozit paneli 101 diger bilesenlere
monte etmek igin istenilen sekle dodru eddiren bir bilgisayar veya insan kontrolli
makine olabilir. Bir baska ornekte, egdirme araci 104, kompozit panelin 101 sonraki

islemler igin lzerinde egdirildigi bir kalp olabilir.

Bu orneklerde, slot olusturma takimi 102 cesitli formlarda olabilir. Ornegin, kisitlama
icermeksizin, slot olusturma takimi 102, bir sayisal bilgisayar kontrolli {CNC)
yonlendirici olabilir. Slot olusturma takimi 102 olarak uygulanan bir sayisal hilgisayar
kontrollinlin kisitlama icermeyen bir ©6rnegi, MAG Cincinnati firmasindan temin
edilebilen bir Cincinnati Milacron 1-Access Computer Numerical Control Router makinesi
olabilir. Tabi ki, slot 108 kesme kabiliyetinde olan herhangi sayisal kontrollii (NC) veya
manuel yénlendirici kullanilabilir. Diger kisitlama icermeyen érneklerde, slot olusturma
takimi 102, elle yonetilen veya el kontrollii ydnlendirici kullanarak uygulanabilir.

Farkl aciklayici yapilandirmalarda, edri flansa 110 sahip slot 108, kesici 106 ile
olusturulabilir. Kesici 106, kompozit panel 101 boyunca kesici 106 hareketlerinin, egri
flansa 110 sahip slot 108 olusturacak sekilde edri flansa 110 sahip slot 108 icin bir

sekle sahip olabilir. Bu érneklerde, kompozit panel 101, hali hazirda kiirlenmis olabilir.

Sekil 1'deki kompozit panel olusturma ortaminin 100 gosterimi, aciklayic bir
yapllandirmanin uygulanacagi sekle herhangi fiziksel veya mimari kisitlamalar belitme
amach dedildir. Gosterilenlerin yerine veya onlara ilave olarak baska bilesenlerde
kullanilabilir. Bazi bilesenler gereksiz olabilir. Ayrica, bloklar, ayni fonksiyonel bilesenleri
gosterecek sekilde verilmigtir. Bu bloklann bir veya daha fazlasi, agiklayici bir
yapllandirmada uygulandiginda birlestirilebilir, béllinebilir veya farkli bloklar halinde
birlestirilebilir ve bélinebilir. Ornedin, kisitlama icermeksizin, kompozit panel olusturma
ortami 100, ilave olarak bir kompozit panel Uretim sistemi icerebilir. Bu kompozit panel
Uretim sistemi, kompozit panelin 101 egdiriimesinden 6nce kompozit panelin 101
tretilmesi icin kullanilabilir. Tlave olarak, Sekil 1'de gésteriimemis olmasina radmen,
kompozit panel 101, bir birinci kompozit katman, bir dolgu katmani ve bir ikinci

kompozit katmandan meydana gelebilir.

Simdi Sekil 2'ye donersek, agiklayia bir yapilandirmaya gore kesicinin 200 bir gésterimi
verilmistir. Kesici 200, Sekil 1'de slot olusturma takimi 102 tarafindan kullanilan

kesicinin 106 fiziksel bir yapilandirmasi olabilir. Bu ornekte, kesici 200, saft 202 ve
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flansl uca 204 sahiptir. Kesici 200, Sekil 1'deki slot 108 gibi bir slot olusturmak igin
kullanilmaktadir. Saft 202 kalinliga 208 sahiptir. Flansh ug 204 geniglige 210 sahiptir.
Flangl ucun 204 genigligi 210, istenilen genislije sahip bir slot olusturmak igin
kullamimaktacir. Flangh ucun 204 kenan 206, kalinlk 212 ve genislige 214 sahiptir. Bu
ornekte, kesicinin 200 boyutlari, istenildigi gibi bir dirsek olusturmak icin bir kompozit
paneli islemek amaciyla kullaniir. Kesici 200, 6rnedin, kisitlama olmaksizin, ¢elik,
aliminyum kompozit veya baska uygun malzemeler gibi farkli malzemelerden yapiimig
olabilir. Cesitli agiklayic yapilandirmalarda saglanan bu ve dider boyutlar, bir
uygulamanin sadece 6rnekleridir. Dider aciklayici yapilandirmalarda, baska boyutlar

veya parametreler kullanabilir.

Simdi Sekil 3'e donersek, aciklayici bir yapilandirmaya gore kompozit panelin 300 bir
kesit alani gériintiisiinlin bir gdsterimi verilmistir. Bu drnekte, kompozit panel 300, Sekil
1'deki kompozit panelin 101 fiziksel bir uygulamasi olabilir. Kompozit panel 300, ayn
zamanda birinci ylizey tabakasi olarak anilan kompozit katmani 302, dolgu katmani 304

ve kompozit katman 306 veya ikinci ylizey tabakasi icermektedir.

Kompozit katman 302, katlar 308 ve 310 olmak Uzere iki kompozit kattan meydana
gelmektedir. Benzer sekilde, kompozit katman 306, ayni zamanda katlar 312 ve 314
olmak izere iki kompozit kat icermektedir. Kompozit katman 302 ve kompozit katmani
306 olusturan alt katman veya katlann sayisi, &zel uygulamalara bagh olarak
degiskenlik gosterebilir. Ornedin, kisitlama icermeksizin, bazi uygulamalarda, tek kat
kullanilabilirken, diger uygulamalarda (¢ kat kullanilabilir. Katlarin gergek sayisi, dzel

kullamnim veya uygulamaya bagli olarak degiskenlik gdstermektedir.

Burada kullanilan, "-den en az biri" ifadesi, bir nesne listesiyle beraber kullanildiginda,
listelenmis nesnelerin bir veya daha fazlasinin farkli kombinasyonlarinin kullanilabilecegi
ve listedeki her bir nesnenin sadece birinin gerekli oldugu anlamina gelmektedir.
Ornedin, "unsur A, unsur B ve unsur C'den en az biri" ifadesi, kisittama olmaksizin
unsur A, unsur A ve unsur B veya unsur B'yi kapsar. Bu 6rnek, ayrica unsur A, unsur B
ve unsur C veya unsur B ve unsur C'yi igerebilir. Tabi ki bu unsurlarin herhangi
kombinasyonlart var olabilir. Diger drneklerde, "en az biri" ifadesi, drnedin, kisitlama
icermeksizin, iki adet unsur A, bir adet unsur B ve on adet unsur C; dort adet unsur B
ve yedi adet unsur C; ve bagka uygun kombinasyonlar olabilir. Bu unsur, spesifik bir

nesne, esya veya bir kategori olabilir. Dider bir deyisle, bu listedeki araglarin en az biri,
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herhangi kombinasyonda ve sayida unsurlar kullanilabilir, ancak listedeki unsurlarn

tamami gerekli degildir.

Kompozit katman 302, belirli sayida oryantasyonlara sahip katmandan meydana
gelebilir. Oryantasyonlarin érnekleri, érnedin kisitlama igermeksizin, 0 derece, +/- 45
derece, ve 90 derece kat dodrultular; ve 0 derece, +/- 30 derece, +/- 60 derece, ve

90 derece kat dogrultulanni icermektedir.

Bu Orneklerde, kompozit katman 302 ve kompozit katmanda 306 kullanilacak olan
malzeme, bir regine dn emprenyeli kumag formunda olabilir. Bu tirdeki kumas, ayni
zamanda bir prepreg kumas olarak anilmaktadir. Bu tirdeki takviyeler, dokuma kumas,
roving ve tek yonli bant formunda olabilir. Bu tirdeki kumas ile regine ve kiirleme
maddesi, yatirmadan Once bir guglendirici fiber veya malzeme icerisine emprenye edilir.
Bu 6zel érneklerde, kompozit katman 302 ve kompozit katman 306, 6érnedin, kisitlama
icermeksizin, polyester ve cam elyafi, fenolik ve cam elyafi, epoksi ve karbon fiber,
epoksi, cam elyafi, metalik, folyo, film veya diger uygun malzeme ile dnceden regine
ile emprenye edilmis kumaslar olabilir.

Dolgu katmani 304, belirli sayida farkh malzemeler kullanilarak olusturulabilir. Ornedin,
kisitlama icermeksizin, nomex ® fiberleri, cam elyafi, arimid, metalik veya bagka
uygun malzemeler, dolgu katmam 304 olarak kullanilabilir. Bu &rneklerde, dolgu
katmani 304, ayni zamanda bir bal petegi panel olusturmak izere bir bal petedi matrisi
sekline sahip olabilir. Dolgu katmani 304, kempozit katman 302 ve kompozit katman
306 icerisinde bulunabilenlere benzer adir malzemeler kullanilmadan kompozit panel
300 igin istenilen kalinhgin olusturulmasi icin bir yapi saglamaktadir. Bazi agiklayic
Orneklerde, dolgu katmani 304, ayni zamanda dolgu olarak aniimaktadir. Dolgu
katmaninin 304 bir bal petedi matrisi sekline sahip oldugu baz agiklayici érneklerde,

dolgu katmarni 304, ayni zamanda bir bal petegdi dolgusu olarak anilmaktadir.

Dolgu katmani 304, kompozit panele 300 bir kati laminantla ayni miktarda mukavemet
veya daha fazla mukavemet sadlar. Dolgu katmaru 304, kompozit panele 300 bir kati
laminanttan daha az agirlik sadlar. Bazi aciklayici érneklerde, kompozit katman 302 ve
kompozit katman 306 ile dolgu katmanimin 304 ayrlmasi, istenilen bir agirlik ve
istenilen bir mukavemet saglamaktadir. Dolgu katmaninin 304 malzemesi ve dolgu
katmaninin 304 seklinden en az biri, kompozit panelin 300 mukavemet ve adirhgini
etkilemektedir.
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Bu ornekte, kompozit panel 300 kalinhda 316 sahiptir. Kalinlk 316, yaklasik bir ing
kalinliginda olabilir. Kompozit panelin 300 kalnligi 316, 6zel uygulamaya bagh olarak
dediskenlik gdsterebilir. Ornek araliklar, drnedin, kisitlama icermeksizin, yaklasik 0.375

ing ila yaklagik 1.5 in¢ arasinda veya herhangi bagka uygun aralikta olabilir.

Kompozit panel 300, baska drneklerde, yaklasik 0.25 ing ila yaklasik 2.5 ing aralidindaki
bir kalinhkta olabilir. Bu érneklerde, yancap egilmesi, kompozit panel 300 kalinliginin
yaklagik 3.4 katina kadar olabilir. Bu araliklar ile, kompozit panel 300, yaklasik 0.5 ing
kaliniginda oldugunda, kompozit panel 300, yaklasik 1.7 inge kadar bir egilme
yarigapina sahip olabilir. Kompozit panel 300, yaklasik 1 in¢ kalinhidinda oldugunda,
kompozit panel 300, yaklasik 0.5 in¢ kaliniginda oldugunda, bu panel, yaklasik 3.47
ince kadar bir egilme yarigapina sahip olabilir. Bu 6rnekler, sadece agiklama amachidir

ve uygulamalar degistikce boyutlar degisebilir.

Simdi Sekil 4'e donersek, aciklayici bir yapilandirmaya gére slotun 400 bir gdsterimi
verilmigtir. Bu &rneklerde, slot 400, kompozit panelin 300 kiirlenmesinin ardindan
olusturulur. Sekil 2'deki kesici 200 gibi bir arag, Sekil 3'teki kompozit panel 300

igerisinde bir slot olusturmak igin kullanilabilir.

Bu drnekte, slot 400, kompozit panel 300 icerisine olusturulabilir. Slot 400, Sekil 3'teki
kompozit panel 300 boyunca, Sekil 2'deki kesici 200 gibi bir aracin tek bir gegisi
seklinde olusturulabilir. Slot 400, bolim 404 boyunca dirsek slot genisligine 402 sahip
olur. Bunun ardindan, slot 400, edilme tolerans genislidine 406 kadar genislik olarak
blyUtiilir. Slotun 400 genisliginin genisletilmesi, edri flans 408 olusturmak Uzere
arttinlir. Bu 8zel 6rnekte, egilme tolerans genisligi 406, Sekil 2'deki kesicide 200 flangli
ucun 204 genigligine karsilik gelen bir genislige sahiptir.

Kesicinin 200 boyutlar, istenilen boyutlara sahip slot 400 olusturacak sekilde segilebilir.
Slotun 400 boyutlari, kompozit panelde 300 olusturulan bir dirsegin boyutlarini etkiler.
Dolayisiyla, kesicinin 200 boyutlar, kompozit paneldeki 300 dirsedin, istenilen bir agl ve
istenilen bir dis yarnicap uzunlugundan en az birine sahip olacad sekilde secilmelidir.
Yiizeyin 412 egriligi 410, dirsek slot genisligi 402 ile baglantili olarak istenilen bir agi ve
istenilen bir dis yancap uzunlugundan en az birine sahip olacak kompozit panelde 300
bir dirsek olusturacak sekilde secilmelidir. Yiizeyin 416 egriligi 414, dirsek slot genisligi
402 ile baglantili olarak istenilen bir agi ve istenilen bir dis yarigap uzunlugundan en az
birine sahip olacak kompozit panelde 300 bir dirsek olugturacak sekilde segilmelidir.
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Simdi Sekil S'e donersek, agiklayia bir yapilandirmaya gore kompozit panelin bir Gstten
gbruntlsinin bir gdsterimi verilmistir. Spesifik olarak, kompozit panelin 300 (stten
goriintiisti, Sekil 4'te 5-5 cizgisinin dodrultusunda gosterilmistir. Bu ozel 6rnekte
gorilecedi gibi, slot 400, kompozit panel 300 bir yanindan 500 dider yanina 502 kadar
uzanmaktadir. Slot 400 olusturmada, Sekil 2'deki kesici 200 gibi bir kesici arag, slotu
400 olusturmak iizere kompozit panel 300 boyunca bir yandan 500 diger yana 502
hareket ettirilir. Kesikli ¢izgi 504 ve kesikli ¢izgi 506, bu gdriintide gorinir olmayan
edilme tolerans genislidinin 406 kenarlarinin konumlarini gostermektedir. Slot 400,
uzunlamasina eksene 508 sahiptir. Gosterildigi gibi, uzunlamasina eksen 508, bir
yandan 500 dider yana 502 slotun 400 uzunlugu boyunca devam eder. Bazi agiklayici

yapilandirmalarda, kompozit panel 300, bu uzunlamasina eksen 508 etrafinda eddirilir.

Simdi Sekil 6'va dénersek, aciklayicl bir yapilandirmaya gore bir tabaka ile bir slotun bir
gosterimi verilmistir. Spesifik olarak, slotun 400 egri flang 408 igerisinde bir tabaka ile
birlikte kompozit panelin 300 gériintlsi verilmistir. Tabaka 602, Sekil 1'deki tabakanin
111 fiziksel bir yapilandirmasi olabilir. Sekil 6, Sekil 5'te 6-6 cizgisinin dogrultusundaki
bir gériintudiir, bu ayni zamanda Sekil 3 ve Sekil 4'teki goruntiiduir.

Tabaka 602 kalinlida 604 sahiptir. Gosterildigi gibi, kalinlik 604, egdilme tolerans
genigliginin 406 kenarinda slotun 400 kalinhgindan 606 daha azdir. Egilme tolerans
genigliginin 406 kenarinda slotun 400 kalnhdi 606, Sekil 2'deki flansh ucun 204

kenarinin 206 kalinhidi nedeniyle meydana gelmektedir.

Sekil 7, aciklayici yaplandirmaya gére bir edilmis konfiglirasyonda bir kompozit panelin
bir gosterimidir. Bu orneklerde, kompozit panel 300 ve tabaka 602, slotun 400
uzunlamasina ekseni 508 etrafinda egdirilebilir. Sekil 1'deki egdirme araci 104 gibi bir

arag, kompozit panel 300 ve tabakanin 602 egdirilmesi icin kullanilahilir.

Bu drnekte, kompozit panel 300 dirsege 700 sahiptir. Kompozit panel 300 bir aciya 702
sahiptir. Bu agl, bu o6rnekte, yaklagik doksan derecedir. Ac¢l 702, tabi ki, O6zel
yapllandirmaya bagdh olarak degiskenlik gdsterebilir. Ornegdin, aci 702, yetmis bes
derece, seksen derece, yiz yirmi derece veya herhangi baska uygun acda olabilir.
Gosterildigi gibi dirsek 700, bir noktadan 704 dider noktaya 706 kadar uzanmaktadir.
Dirsegin 700 dis yangap uzunlugu 708, bir ncktadan 704 diger noktaya 706 olan

mesafedir.
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Gosterildigi gibi slotun 400 boyutlar, agl 702 ve dis yarigap uzunlugundan 708 en az
birini etkilemektedir. Sekil 2'deki kesicinin 200 boyutlar, slotun 400 boyutlarini
etkilemektedir. Dolayisiyla, kesicinin 200 boyutlar, dis yarigap uzunluguna 708 sahip
dirsek 700 olusturmak Uzere secilmektedir. Kesicinin 200 boyutlar, ag 702 olusturacak
sekilde secilebilir. Kesicinin 200 boyutlarimin  degistiriimesi vasitasiyla, dis yaricap
uzunlugu 708 ve dirsegin 700 acgisindan 702 en az biri degistirilebilir. Gosterildigi gibi,
tabaka 602 ve kompozit katman 302, dirsedin 700 i¢ ylzeyini 710 olusturmaktadir.

Sekiller 4-6'da slotun 400 dirsek slot genislii 402, dirsedi 700 olusturmak igin
secilebilir. Dirsek slot genisligi 402, dirsedi 700 olusturmak lzere kompozit panelin 300
egilmesinden sonra kompozit katmanin 302 kenarlarinin tabakaya 602 temas edecedi
sekilde konfigiire edilmektedir. Dirsek slot genigligi 402, dirsedi 700 olusturmak (izere
kompozit panelin 300 egilmesinden sonra kompozit katmanin 302 kenarlarinin birbirine
temas etmesinin onlenecedi sekilde konfigire edilmektedir. Bu 6rneklerde, dirsek slot
genigligi 402 asagidaki gibi karakterize edilebilir:

A
BA > 2nR+ —
360

BA egilme tolerans genigligidir 406 ve R kose yancapidir. Bu ornekte, A, acl 702 gibi bir
dirsek acisidir.

Bu drneklerde, dirsek slot genigligi 402 asadidaki gibi karakterize edilebilir:

BS dirsek slot genisligidir 402, BA edilme tolerans genislididir 406, K TAN(A/2) degeridir
ve T kompozit panelin 300 kalinhgidir.

Slotun 400 edri flansi 408 icerisine tabakanin 602 yerlestiriimesi sayesinde, kompozit
panelin 300 kalinhdi 316, dis yangap uzunlugunu 708 sinirlandirmaz. Slotun
uzunlamasina ekseni 508 etrafinda edri flans 408 icindeki tabakanin 602 ve slota 400
sahip kompozit panelin 300 eddirilmesi sayesinde, tabaka 602, baglanti elemanlar veya
yapistiricilar olmadan slot 400 igerisinde bulunabilir. Tabaka 602, ortaya gikan dolgu
katmanini 304 kaplar.

Tabaka 602, istenilen bir malzeme ve bir dekoratif katman igerebilir. Bazi agiklayici

orneklerde, istenilen malzeme, kiirlenmis cam elyaflanini igermektedir. Bu agiklayici
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drneklerde, dekoratif katman, kiirlenmis cam elyaflarina yapistinlmis olabilir. Dekoratif

katman, istenilen bir renk veya istenilen bir tekstiirden en az birini sadlayabilir.

Diger aciklayici 6rneklerde, tabaka 602, yaz, bir isaret veya baska grafik gostergeler
gibi bilgiler icerebilir. Bazi aciklayici 6rneklerde, dekoratif katman, yazi, bir isaret veya
baska grafik gdstergeler gibi bilgiler icerebilir. Tabaka 602, bir esnek organik 1s1k yayan
diyot (OLED) ekranin bir kismini olusturabilir veya icerebilir. Bu sekilde, tabaka 602,
aynl zamanda 151k, bilgi saglayabilir veya baska uygun fonksiyonlan yerine getirebilir.

Bu agiklayici 6rneklerde, dekoratif katman, dirsedin 700 ig ylizeyini 710 olusturabilir.

Sekiller 2-7'de gdsterilen farkl bilesenler, Sekil 1'deki bilegenler ile birlestirilebilir, Sekil
1'deki bilesenler ile birlikte kullanilabilir veya bu ikisinin bir kombinasyonu yapilabilir.
Ilave olarak, Sekiller 2-7'deki bilesenlerin bazilari, Sekil 1'deki blok formda gosterilen

bilesenlerin, fiziksel yapilar olarak nasil uygulandiginin agiklayici érnekleridir.

Simdi Sekil 8'e ddnersek, agiklayici yapilandirmaya gére bir kompozit panelde bir
dirsedin olusturulmasina yonelik bir prosesin akis semasinin bir gdsterimi verilmistir.
Sekil 8'de gosterilen proses, kompozit panel olusturma ortaminda 100 uygulanabilir. Bu
proses, kompozit panel 101 olusturmak {izere kompozit panel olusturma ortaminda 100
kompozit panel olusturma sistemi 120 kullanarak uygulanabilir. Ozellikle de bu proses,

Sekil 1'deki kompozit panelde 101 dirsek 114 olusturulmasini saglar.

Bu proses, kompozit panelde bir egri flansa sahip bir slot olusturulmasiyla (islem 802)
baslar. Bu slot, Sekil 1'deki slot 108 olabilir. Bu slot, Sekil 4'teki slot 400 olabilir. Bazi
aciklayict drneklerde, olusturma adimi, bir arag ile slotun 400 kesilmesini icermekte
olup, burada arag, edilme tolerans genisligi 406 ve dirsek slot genisligine 402 uygun
olan bir sekle sahip kesicidir 200. Slot 400, kempozit katmanda 302 ve dolgu
katmaninda 304 olusturulabilir. Slot 400, kompozit panelin 300 dolgu katmaninin 304
kisimlari ve kompozit katmanin 302 bir kisminin kesilerek cikarilmasi suretiyle
olugturulabilir. Agiklayici bir érnekte, egri flansa 408 sahip slot 400, kompozit panelden
300 kesilebilir. Bu proses, daha sonra egri flang icerisine bir tabakanin yerlestiriimesini
(islem 804) sadlar. Bu tabaka, Sekil 1'deki tabaka 111 olabilir. Bazi acgiklayici
orneklerde, bu tabaka, kirlenmis cam elyaflarindan olusturulmus olabilir. Daha sonra,
bu proseste, slota 400 sahip kompozit panel 300 ve egri flang 408 icerisindeki tabaka
111, daha sonra dirsek olusturmak (islem 806) lzere slotun 400 uzunlamasina ekseni
508 etrafinda eddirilir. Slotun 400 uzunlamasina ekseni 508 etrafinda edri flang 408
icindeki tabakanin 111 ve slota 400 sahip kompozit panelin 300 eddirilmesi sayesinde,
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tabaka 111, bagdlanti elemanlari veya vyapistinalar olmadan slot 108 igerisinde

bulunabilir.

Simdi Sekil 9'a ddénersek, aciklayici yapilandirmaya gore bir kompozit panelde bir
dirsegin olusturulmasina yonelik bir prosesin akis semasinin bir gosterimi verilmistir.
Sekil 9'da gdsterilen proses, Sekil 1'de kompozit panelde 101 dirsek 114 olusturmak

icin uygulanabilir.

Bu proses, kompozit panelde 300 bir egri flansa 408 sahip bir slot 400 olusturmayla
baslamakta olup, burada kompozit panel 300, bir birinci kompozit katman ve bir ikinci
kompozit katman arasinda bir dolgu katmani 304 icermektedir, slot 400 bir dirsek slot
genigligine 402 sahiptir ve egri flans 408, dirsek slot genigliginden 402 daha biiylik olan
bir egilme tolerans genisligine 406 sahiptir, burada olusturma adimi, bir arag ile slotun
400 kesilmesini icermekte olup, burada arag, egilme tolerans genisligi 406 ve dirsek
slot genisligine 402 uygun olan bir sekle sahip bir kesicidir 200 (islem 902). Arac, slot
olusturma takimidir 102. Birinci kompozit katman, kompozit katmandir 302. Ikinci
kompozit katman, kompozit katmandir 306. Bu slot, Sekil 1'deki slot 108 olabilir. Bu
slot, birinci kompozit katmanin bir kismi ve dolgu katmaninin bir kisminin ¢gikarilmasi
suretiyle olusturulur. Baz aciklayici 6rneklerde, kompozit panel, kompozit katmana 302,

dolgu katmanina 304 ve kompozit katmana 306 sahip kompozit panel 300 olabilir.

Bu proses, daha sonra egri flans igerisine bir tabakanin yerlestirilmesini igerir, bu
tabaka, kirlenmis cam elyafi ve bu kiirlenmis cam elyafina yapistinlmis bir dekoratif
malzeme icermektedir, bu dekoratif malzeme, istenilen bir tekstlir veya istenilen bir
renkten en az birini icermektedir (islem S04). Bu tabaka, Sekil 6'daki tabaka 602

olabilir.

Bu proses, daha sonra dirsedi 700 olusturmak igin slotun uzunlamasina ekseni etrafinda
edri flansin igindeki tabakanin ve slot igerisindeki kompozit panelin egdirilmesini
icermekte olup, burada dirsek slot genisligi, birinci kompozit katmanin kenarlarinin,
dirsedi olusturmak tdzere kompozit panelin eddirilmesinden sonra tabakaya temas
edecedi sekilde konfigiire edilmistir (islem 906). Slotun uzunlamasina ekseni etrafinda
egri flansin icindeki tabakanin ve slot icerisindeki kompozit panelin eddirilmesi
sayesinde, tabaka, badlanti elemanlan ve yapistincilar olmadan bu slot igerisinde
bulunabilir. Spesifik olarak, dolgu katmani, birinci kompozit katman ve ikinci kompozit
katmandan en az biri ve tabaka arasindaki temas, tabakay slot igerisinde tutar. Bunun

ardinda bu proses tamamlanir.
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Gosterilen  yapilandirmalardaki  akis semalart ve blok diyagramlar, mimariyi,
fonksiyonelligi ve aparatlann bazi muhtemel uygulamalarinin iglemlerini ve agiklayici
yapilandirmalardaki yontemleri gostermektedir. Bu bakimda, akis semalari veya blok
diyagramlarindaki her bir blok, bir modull, bir segmenti, bir fonksiyonu ve/veya bir

islem veya adimin bir kismini temsil etmektedir.

Aciklayici bir yapllandirmanin bazi alternatif uygulamalarinda, fonksiyon veya bloklarda
not edilen fonksiyonlar, sekillerde verilen siranin disinda uygulanabilir. Ornedin,
kisitlama olmaksizin, bazi durumlarda, ardisik halde gdsterilen iki blok, biyik dlgide
eszamanl olarak gergeklestirilebilir veya stz konusu islevsellie bagh olarak bloklar
bazen ters sirada gerceklestirilebilir. Ayrica, bir akis semasi veya blok diyagraminda

gbsterilen bloklara ilave olarak baska bloklar eklenebilir.

Bu tarifnamenin agiklayici yapilandirmalar, Sekil 11'de gdsterildigi gibi bir hava aracinin
1100 ve Sekil 10'da gosterildigi gibi bir hava arac Gretim ve servis ydnteminin 1000
kapsami icerisinde kullanilmistir. Ilk olarak Sekil 10'a déndigimiizde, aciklayic bir
yapllandirmaya gdre bir hava aracinin lretim ve servis yonteminin bir blok diyagraminin
bir gésterimi verilmistir. On tretim sirasinda, hava araci {iretim ve servis yéntemi 1000,
Sekil 11'deki hava aracinin 1100 spesifikasyon ve tasarimini 1002 ve malzeme tedarikini
1004 igermektedir.

Uretim sirasinda, Sekil 11'deki hava aracnin 1100 bilesen ve alt bilesen iiretimi 1006 ve
sistem entegrasyonu 1008 yer alir. Bunlann ardindan, Sekil 11'de hava araci 1100,
kullanima 1012 konulabilmesi amaciyla sertifikasyon ve daditim 1010 adimindan geger.
Bir miisteri tarafindan kullanimdayken 1012, Sekil 11'de hava araci 1100, rutin bakim
ve servis 1014 icin planlanabilir, bu adim, degisim, yeniden konfigiirasyon, yenileme ve

benzeri adimlari igerebilir.

Hava arac Uretim ve servis ydnteminin 1000 proseslerinden her biri, bir sistem
entegrator(, bir Gclnci parti vefveya bir operatdr tarafindan yirutilebilir veya
gerceklestirilebilir. Bu orneklerde, operatér, bir misteri olabilir. Aciklk sadlanmasi
amaciyla, bir sistem entegratérii, kisittama icermeksizin, herhangi sayida hava arac
Ureticilerini ve blylk sistem alt yiklenicileri kapsayabilir; bir Ggtnci parti, kisitlama
icermeksizin, herhangi sayida daditici, alt yiklenici ve tedarikgiyi kapsayabilir; ve bir
operatdr, bir hava vyolu, leasing sirketi, askeri birlik, servis organizasyonu ve

benzerlerini kapsayabilir.
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Simdi Sekil 11'e referans ile bakildidinda, agiklayia bir yapilandirmanin uygulandidi bir
hava araci semasi gosterilmigtir. Bu drnekte, hava araci 1100, Sekil 10'daki hava arac
dretim ve servis yontemi 1000 ile Uretilmistir ve cok sayida sisteme 1104 sahip bir arag
iskelet, 1102 ve kabin 1106 icermektedir. Sistemlerin 1104 6rnekleri, bir veya daha
fazla itki sisteminin 1108, elektrik sistemini 1110, hidrolik sistemi 1112 ve cevresel
sistemini 1114 kapsamaktadir. Herhangi sayida bagka sistemler dahil edilebilir.
Havacilikla ilgili bir 6rnek gosterilmis olmasina ragmen, farkl aciklayici yapilandirmalar,

otomotiv enduistrisi gibi baska endlstrilere de uygulanabilir.

Burada yapilandinlan aparatlar ve yontemler, Sekil 10'daki hava araci Gretim ve servis
yonteminin 1000 asamalarinin en az biri sirasinda uygulanabilir. Bir veya daha fazla
aciklayiar yapilandirma, bilesen ve alt dizenek (retimi 1006 sirasinda kullanilabilir.
Ornegin, Sekil 1'deki dirsege 114 sahip kompozit panel 101, bilesen ve alt diizenek
tretimi 1006 veya sistem entegrasyonunun 1008 en az birisi sirasinda kullanilabilir.
Spesifik olarak, Sekil 1'deki dirsede 114 sahip kompozit panel 101, bilesen ve alt
diizenek dretimi 1006 veya sistem entegrasyonunun 1008 en az birisi sirasinda
olusturulabilir. Dirsede 114 sahip kompozit panel 101, hava aracinin 1100 bir pargasi
olabilir. Spesifik olarak, Sekil 1'deki dirsege 114 sahip kompozit panel 101, hava
aracinin 1100 kabininin 1106 bir parcasi olabilir. Ilave olarak, Sekil 1'deki dirsede 114
sahip kompozit panel 101, bilesen ve alt dlizenek tretimi 1006 sirasinda baska parcalar
ile birlestirilebilir. Yine ilave olarak, Sekil 1'deki dirsede 114 sahip kompozit panel 101,
ayrica bakim ve servis 1014 sirasinda dedisim ve yiikseltme gerceklestirmek icin
kullanilabilir. Ozellikle de bakim ve servis 1014 sirasinda, rutin bakim, yiikseltmeler,
yenileme ve bakim ve servis 1014 sirasinda gerceklestirilen diger iglemler sirasinda
kompozit panellerde dirsekler olusturulabilir. Ornedin, hava araci 1100, hava arac 1100

icin bakim planlanmasi sirasinda kontrol edilebilir.

Ayrica, bir veya daha fazla aparat yapilandirmasi, yontem yapilandirmasi veya bunlarin
kombinasyonundan, ¢rnedin montajin bilylk d&lglide hizlandinimasi veya bir hava
aracinin 1100 maliyetinin disdrtlmesi gibi sistem entegrasyonu 1008 ve sertifikasyon
ve dagitim 1010 asamalan sirasinda faydalanilabilir. Benzer sekilde, bir veya daha fazla
aparat yapilandirmasi, yéntem yapilandirmasi veya bunlarin kombinasyonundan, hava
aracl 1100 kullanimda oldugu sirada, drnegin ve kisitlama icermeksizin, rutin bakim ve

servis 1016 icin faydalanilabilir.
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Bu aciklayic yapilandirmalar, bir kompozit panelde bir dirsek olusturmaya yonelik bir
yontem ve aparat saglamaktadir. Spesifik olarak, bu aciklayici yapilandirmalar, bir
kompozit panelde bir dirsek olusturmaya ydnelik bir yéntem ve aparat sadlamakta olup,

bu dirsedin dis yarigap uzunlugu, kompozit panelin kalinlidi ile sinirl degildir.

Slotun 400 edri flang! 408 icerisine tabakanin 602 verlestirilmesi sayesinde, tabaka 602,
dirsegin 700 i¢ ylzeyinin 710 bir pargasini olusturmaktadir. Tabaka 602, ortaya ¢ikan
dolgu katmani 304 kisimlarini kaplamaktadir. Ilave olarak, tabaka 602, istenilen bir renk

veya istenilen bir tekstiirden en az birini saglamaktadir.

Dirsek slot genisligi 402, dirsedi 700 olusturmak (zere kompozit panelin 300
edilmesinden sonra kompozit katmanin 302 kenarlaninin tabakaya 602 temas edecedi
sekilde konfigiire edilmektedir. Dolayisiyla, tabaka 602, badlanti elemanlan veya
yapistinalar olmadan slot 400 igerisinde tutulabilir. Tabakanin 602 kullanimi, kompozit
panelin 300, kompozit panel 300 kalinhginin arttinldigi durumdaki agirhgindan daha
dusiik adirlikta olmasina imkan sadlar, bu gekilde kompozit katmanin 302 kenarlari,
birbirine temas eder. Tabakanin 602 kullanimi, kompozit panelin 300, ortaya ¢ikan
dolgu katmaninin izerine bir kaplamanin yapistinldidi veya sabitlendigi durumdan daha

hafif agirhida sahip olmasina imkan saglar.

Farkli aciklayici yapilandirmalarin agiklamalan, gdsterim ve aciklama amaclari icin
sunulmustur ve ortaya konulan sekildeki yapilandirmalar ile sinirl degildir veya ayni
kapsamda olmasi amaclanmamigtir. Bircok varyasyon ve modifikasyon, teknik alanda
siradan bilgive sahip kisiler icin kolaylikla gérilebilir. Ilave olarak, farkl acklayici
yapillandirmalar, diger aciklayicr yapilandirmalarla kiyaslandiginda farkli avantajlar
saglayacaktir. Yapllandirma veya secilmis vyapilandirmalar, vyapilandirmalarin
prensiplerini, pratik uygulamayl en iyi sekilde acgiklamak ve teknik alanda siradan
tecribeye sahip kisilerin, ©ngdriilen &zel kullanima uygun olarak  cesitli
maodifikasyonlara sahip cesitli yapilandirmalara yonelik tarifnameyi anlamasini saglamak

amaciyla secilmig ve anlatilmistir.
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BASLANGIC

802 - |KOMPOZIT PANELDE BiR EGRI FLANSA
SAHIP BIR SLOTUN OLUSTURULMASI
v
804\[ EGRI FLANS ICERISINE BIR
TABAKANIN YE*RLESTiRILMESi .

DIRSEK OLUSTURMAK UZERE SLOTUN
UZUNLAMASINA EKSENI ETRAFINDA EGRI
806 " FLANS ICERISINDEKI TABAKA VE SLOTA
SAHIP KOMPOZIT PANFI IN FGDIRTI MEST

SEKIL 8

BASLANGIC

KOMPOZIT PANELDE BIR EGRI FLANSA SAHIP BIiR SLOT OLUSTURULMASI, BURADA
KOMPOZIT PANEL, BIR BIRINCI KOMPOZIT KATMAN VE BIR IKINCI KOMPOZIT

902 KATMAN ARASINDA BIR DOLGU KATMANI ICERIR, SLOT BIR DIRSEK SLOT
~

GENISLIGINE SAHIPTIR VE EGRI FLANS, DIRSEK SLOT GENISLIGINDEN DAHA
BUYUK BIiR EGILME TOLERANS GENISLIGINE SAHIP OLUP, OLUSTURMA ADIMI, BiR
ARAG ILE SLOTUN KESILMESINI iIGERIR, BURADA ARAC, EGILME TOLERANS
GENISLIGI VE DIRSEK SLOT GENISLIGINE UYGUN BIiR SEKLE SAHIP BiR KESICIDIR

EGRI FLANS ICERISINE BIR TABAKANIN YERLESTIRILMESI, BURADA TABAKA,

904 -/ KURLENMIS FIBER CAM VE KURLENMIS FIBER CAMA YAPISTIRILMIS BIR DEKORATIF

MALZEME IGERMEKTE OLUP, DEKORATIF MALZEME ISTENILEN BIR TEKSTUR VEYA

ISTENILEN BIR RENKTEN EN AZ BIRINI ICERIR
!
DIRSEK OLUSTURMAK UZERE SLOTUN BIR UZUNLAMASINA EKSENI ETRAFINDA EGRI

FLANS ICERISINDEKI TABAKA VE SLOTA SAHIP KOMPOZIT PANELIN EGDIRILMESI,

906 1 BURADA DIRSEK SLOT GENISLIGI, BIRINCI KOMPOZIT KATMANIN KENARLARININ,

DIRSEGI OLUSTURMAK UZERE KOMPOZIT PANELIN EGDIRILMESINDEN SONRA
TABAKAYA TEMAS EDECEGI SEKILDE KONFIGURE EDILMISTIR

SEKIL 9
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