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一种安装有滚动轴承的滚丝机用滚动支承

装置

(57)摘要

本实用新型属于机械加工技术领域，涉及一

种安装有滚动轴承的滚丝机用滚动支承。涉及的

一种安装有滚动轴承的滚丝机用滚动支承装置

具有托板；托板的两端分别连接有侧板；侧板垂

直于托板设置；侧板上端的中心开有敞开式半圆

形通孔；两个侧板的敞开式半圆形通孔之间安装

用以支撑工件的转轴；两个侧板之间还设置有为

转轴提供辅助支承的辅助轴；辅助轴与所述的转

轴平行设置，且所述的辅助轴位于所述转轴的下

方；辅助轴上套置有多个向心球轴承；所述向心

球轴承的外圈与转轴外圆相切。本实用新型大幅

减小了与工件之间的滑动摩擦力，提高了转轴使

用寿命，且不会出现卡滞现象，保证了工件质量。
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1.一种安装有滚动轴承的滚丝机用滚动支承装置，其特征在于：滚动支承装置具有托

板；所述托板的两端分别连接有侧板；所述的侧板垂直于托板设置；所述的侧板上端的中心

开有敞开式半圆形通孔；两个侧板的敞开式半圆形通孔之间安装用以支撑工件的转轴；两

个所述的侧板之间还设置有为转轴提供辅助支承的辅助轴；所述的辅助轴与所述的转轴平

行设置，且所述的辅助轴位于所述转轴的下方；所述的辅助轴上套置有多个向心球轴承；所

述向心球轴承的外圈与转轴外圆相切。

2.如权利要求1所述的一种安装有滚动轴承的滚丝机用滚动支承装置，其特征在于：所

述侧板的敞开式半圆形通孔下方开有用于安装辅助轴的敞开式半圆形槽。

3.如权利要求1所述的一种安装有滚动轴承的滚丝机用滚动支承装置，其特征在于：所

述侧板的下方具有用于安装螺钉、定位销的通孔和定位销孔。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 220901769 U

2



一种安装有滚动轴承的滚丝机用滚动支承装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于机械加工技术领域，具体涉及一种安装有滚动轴承的滚丝机用滚

动支承装置。

背景技术

[0002] 螺栓、螺钉类工件螺纹加工一般采用滚丝加工而成，滚丝是一种无切削冷滚压工

艺，其具有精度和效率高、质量好，稳定性高、材料消耗少等优点。

[0003] 在滚丝加工过程中，两个滚丝轮安装在相互平行的轴上做同向等速运动，其中一

滚丝轮还做径向进给运动；工件在滚丝轮带动下旋转，表面在滚丝轮的挤压下形成螺纹；支

承工装在加工过程中起支承工件作用，现有技术中，滚丝机滚丝支承一般为固定支架或者

支承转轴。

[0004] 固定支架一般采用硬质合金制作而成，加工过程中工件贴着表面做旋转运动，尽

管硬质合金表面很硬，但由于是与工件不断地进行摩擦，随时间积累对固定支架磨损很大，

且极易造成卡滞现象，造成工件报废，影响滚丝轮寿命。采用转轴进行支承的方式，经过检

索，实用新型专利：CN  204135249  U与本实用新型最为接近，其采用两个相切的滚轮进行支

承，避免了工件与支架滑动摩擦损伤；但两滚轮靠相互之间的摩擦力转动，摩擦力较大，同

样会造成损伤，且产生大量热与噪音，装置寿命低，仍然需要进行改进。

发明内容

[0005] 为解决现有技术技术中所存在的问题，本实用新型的目的提出一种安装有滚动轴

承的滚丝机用滚动支承装置。

[0006] 本实用新型为完成上述目的采用如下技术方案：

[0007] 一种安装有滚动轴承的滚丝机用滚动支承装置，滚动支承装置具有托板；所述托

板的两端分别连接有侧板；所述的侧板垂直于托板设置；所述的侧板上端的中心开有敞开

式半圆形通孔；两个侧板的敞开式半圆形通孔之间安装用以支撑工件的转轴；两个所述的

侧板之间还设置有为转轴提供辅助支承的辅助轴；所述的辅助轴与所述的转轴平行设置，

且所述的辅助轴位于所述转轴的下方；所述的辅助轴上套置有多个向心球轴承；所述向心

球轴承的外圈与转轴外圆相切。

[0008] 所述侧板的敞开式半圆形通孔下方开有用于安装辅助轴的敞开式半圆形槽。

[0009] 所述侧板的下方具有用于安装螺钉、定位销的通孔和定位销孔。

[0010] 本实用新型的目的提出一种安装有滚动轴承的滚丝机用滚动支承装置，转轴与工

件直接接触，随工件转动，提供有效支承，同时大幅减小工件与转轴的摩擦力，避免工件损

伤和卡滞现象；辅助轴为转轴提供辅助支承，提高转轴刚性；在辅助轴上装向心球轴承使两

轴转动更加顺滑，避免两轴滑动磨擦引起的损伤，装置使用寿命长，效率高；两侧板与托板

通过螺钉进行连接，拆卸方便，互换性好。
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附图说明

[0011] 图1为本实用新型的结构式示意图。

[0012] 图2为图1的侧视图。

[0013] 图3为本实用新型侧板的结构示意图。

[0014] 图4为图3的侧视图。

[0015] 图中：1、转轴，2、侧板，3、辅助轴，4、调整垫片，5、向心球轴承，6、六角头螺栓，7、定

位销，8、托板，9、弹性挡圈。

实施方式

[0016] 结合附图和具体实施例对本实用新型加以说明：

[0017] 如图1、图2所示，一种安装有滚动轴承的滚丝机用滚动支承装置，滚动支承装置具

有托板8；所述托板8的两端分别连接有侧板2；所述的侧板2垂直于托板8设置；所述的侧板2

上端的中心开有敞开式半圆形通孔；两个侧板的敞开式半圆形通孔之间安装用以支撑工件

的转轴1；两个所述的侧板2之间还设置有为转轴提供辅助支承的辅助轴3；所述的辅助轴3

与所述的转轴1平行设置，且所述的辅助轴3位于所述转轴1的下方；所述的辅助轴3上套置

有多个向心球轴承5；所述向心球轴承5的外圈与转轴1外圆相切。

[0018] 结合图3、图4，所述侧板的敞开式半圆形通孔下方开有用于安装辅助轴的敞开式

半圆形槽；所述侧板的下方具有用于安装螺钉、定位销的通孔和定位销孔；托板2钻四螺纹

孔与两定位销孔，用于安装螺钉6和定位销7连接侧板2。

[0019] 安装时将两侧板2通过四个螺钉6连接在托板8上，定位销7保证安装精度。转轴1横

架在两侧板2上方半圆形孔上，与工件直接接触，用于支承工件，随工件转动。辅助轴3上装

向心球轴承5，通过调整垫片4调整向心球轴承5之间距离，最后通过轴用弹性挡圈9固定向

心球轴承5在辅助轴3上位置，向心球轴承5装好后将辅助轴3横架在在侧板2中间敞开式半

圆形槽上，向心球轴承5外圈与转轴1外圆相切，随转轴1进行转动。

[0020] 采用本实用新型的优点在于：转轴1与工件直接接触，随工件转动，提供有效支承，

同时大幅减小工件与转轴1的摩擦力，避免工件损伤和卡滞现象；辅助轴3为转轴1提供辅助

支承，提高转轴1刚性；在辅助轴3上装向心球轴承5使两轴转动更加顺滑，避免两轴滑动磨

擦引起的损伤，装置使用寿命长，效率高；两侧板2与托板8通过螺钉6进行连接，拆卸方便，

互换性好。
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图 1

图 2
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图 3

图 4
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