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Behilterregal

Es wird eine Vorrichtung zum Verlagern von
Transportbehéltern (1) zwischen einem Behalterstapel
(4) und einem Behélterregal (22), mit einer quer zu
einer Heberichtung an (H) einen Transportbehélter (1)
anstellbaren Hebeeinrichtung (2) beschrieben. Um
eine Derartige Vorrichtung zu schaffen, die die trotz
kompakter Bauweise ein zuverldssiges Verlagern von
Transportbehéaltern zwischen einem Behalterstapel
und einem Behélterregal unabhdngig von dessen
Befiillungsgrad erméglicht und die sich vorzugsweise
zur Ausriistung von Manipulatoren bei

Industrierobotern eignet, wird vorgeschlagen, dass die
Hebeeinrichtung (2) eine Fiihrung zur Verlagerung
des Transportbehalters (1) quer zur Heberichtung (H)
aufweist und dass eine I6sbar zug- und schubfest mit
dem Transportbehélter ) verbindbare

Schiebeeinrichtung  (3)

zur  Verlagerung des

Transportbehalters (1) in der Fihrung (19) zwischen

einer Hebelage und
vorgesehen ist.

einer Regaleinfiihrlage
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Verlagern von Transportbehaltern
zwischen einem Behalterstapel und einem Behélterregal, mit einer quer zu einer Heberichtung
an einen Transportbehalter anstellbaren Hebeeinrichtung.

[0002] Im Bereich der Transportlogistik kommen insbesondere als sogenannte Manipulatoren
ausgebildete Vorrichtungen zum Einsatz. Diese ermdglichen ein Ablegen und Aufnehmen von
einzelnen Transportbehaltern. Derartige Vorrichtungen umfassen Ublicherweise Hebeeinrichtun-
gen, die sich beim Aufnehmen eines Transportbehélters diesem in einer Heberichtung von der
Oberseite annahern, wobei die beispielsweise als Greifersystem ausgebildete Hebeeinrichtung
quer zu der Heberichtung an den Transportbehalter angestellt wird. Unter einem Anstellen quer
zur Heberichtung wird verstanden, dass die Wirkflachen der Hebeeinrichtung nicht behalterbo-
denseitig, sondern insbesondere an den Seitenwanden eines Transportbehalters angestellt wer-
den, sodass der Transportbehalter kraftschliissig von der Hebeeinrichtung in Heberichtung an-
gehoben werden kann. Nachteilig an solchen Vorrichtungen ist allerdings, dass ein Verlagern von
Transportbehaltern von einem Behalterstapel zu einem in der Regel lediglich von einer Einfiihr-
seite her zuganglichem Behélterregal nur in begrenztem Ausmal méglich ist, weil insbesondere
bei zumindest teilbefiilliten Behalterregalen das Greifersystem bzw. dessen Schwenkarm nicht
mehr ausreichend Platz vorfindet, um den Transportbehalter in das entsprechende Fach des Be-
héalterregals einzuschlichten. Umgekehrt ist das Verlagern eines Transportbehalters von einem
vollen Behélterregal zu einem Behélterstapel aufgrund der gegebenen konstruktiven Einschran-
kungen grundséatzlich nicht moglich.

[0003] Es besteht somit ein Bedarf an einer Vorrichtung der eingangs geschilderten Art, die trotz
kompakter Bauweise ein zuverlassiges Verlagern von Transportbehaltern zwischen einem Be-
hélterstapel und einem Behalterregal unabhéngig von dessen Beflillungsgrad erméglicht und die
sich vorzugsweise zur Ausriistung von Manipulatoren bei Industrierobotern eignet.

[0004] Die Erfindung l6st die gestellte Aufgabe dadurch, dass die Hebeeinrichtung eine Fiihrung
zur Verlagerung des Transportbehélters quer zur Heberichtung aufweist und dass eine I6sbar
zug- und schubfest mit dem Transportbehalter verbindbare Schiebeeinrichtung zur Verlagerung
des Transportbehalters in der Flihrung zwischen einer Hebelage und einer Regaleinfiihrlage vor-
gesehen ist.

[0005] Zufolge der erfindungsgemaBen Merkmale wird unabhangig vom Beflllungsgrad eines
Behalterregals erméglicht, einerseits aus der Heberichtung ansetzend den obersten Transport-
behalter von einem Behélterstapel aufzunehmen, absturzsicher zu einem Behalterregal zu Uber-
fihren und dort mithilfe der Schiebeeinrichtung quer zur Heberichtung einzuschieben, sowie an-
dererseits Transportbehalter vom Behalterregal quer zur Heberichtung mit der Schiebeeinrich-
tung abzuziehen und wieder aus der Heberichtung kommend auf einen Behalterstapel bzw. auf
Transportpaletten aufzuladen. Die Hebeeinrichtung ist dabei so an den Transportbehalter anstell-
bar, dass dieser in einer Hebelage sicher und vorzugsweise formschliissig und kraftschlussfrei
von der Hebeeinrichtung gehalten ist, sodass der Transportbehalter auch quer zur Heberichtung
entlang der Filhrung verschiebbar bleibt. Die Schiebeeinrichtung ist derart I6sbar zug- und schub-
fest mit dem Transportbehalter verbindbar, dass der Transportbehélter einerseits in der Hebelage
auch bei den fir kurze Manipulationszeiten erforderlichen groBen Beschleunigungen eines In-
dustrieroboters gesichert ist und andererseits zum Verlagern des Transportbehalters zwischen
der Hebelage und der Regaleinfiihrlage die durch die Schiebeeinrichtung eingeleitete Kraftbeauf-
schlagung wirksam aufnehmen kann. Es ist somit auch nicht mehr nétig, dass die Vorrichtung
insbesondere dann, wenn diese auch einen mehrachsigen Industrieroboter umfasst, zur Verla-
gerung des Transportbehalters in das Behélterregal erst in den Behélterregalinnenbereich ein-
dringen muss, damit dort der Transportbehalter aus der Hebelage freigegeben und in das Behal-
terregal eingeschlichtet werden kann. Erfindungsgeman istim Gegensatz dazu vorgesehen, dass
die Vorrichtung mitsamt Transportbehalter in Hebelage an der Einflihrseite des Behalterregals in
entsprechender Regalhdhe in einer Ubergabestellung positioniert werden kann, wobei dann der
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Transportbehélter aus der Hebelage entlang der Fiihrung in die Regaleinfiihrlage verlagert und
somit in das entsprechende Regalfach libergeben wird. Besonders glinstige konstruktive Bedin-
gungen ergeben sich beispielsweise, wenn die erfindungsgemaBe Fihrung durch eine Gleit-
schiene gebildet ist, auf welcher der Transportbehalter aufliegt und Gber die Schiebeeinrichtung
quer zur Heberichtung zwischen der Hebelage und der Regaleinfihrlage verlagert werden kann.
Zusatzlich kann die erfindungsgemane Vorrichtung bezliglich einer in Heberichtung verlaufenden
Drehachse rotierbar sein, um Transportbehalter unabhéngig von der raumlichen Lage der Behal-
terstapel und der Behélterregale zueinander verlagern zu kénnen.

[0006] Um bei kompakter Bauweise unabhangig von den Dimensionen der Transportbehélter ein
zuverlassiges Verlagern zwischen einem Behélterstapel und einem Behélterregal zu ermdgli-
chen, wird vorgeschlagen, dass die Vorrichtung eine Behélteraufnahme umfasst, in die der Trans-
portbehalter bei offener Hebeeinrichtung in Heberichtung und bei angestellter Hebeeinrichtung
quer zur Heberichtung einfiihrbar ist. Gerade bei eng aneinandergereihten Behalterstapeln wird
Ublicherweise ein schmaler Spaltraum zwischen benachbarten Behalterstapeln freigelassen, um
gegebenenfalls auch eine manuelle Aufnahme eines Transportbehélters zu ermdglichen, indem
mit den Handen in die Spaltrdume zu jeder Seite des Transportbehélters gefasst werden kann.
Um vor diesem Hintergrund eine problemlose Aufnahme eines Transportbehéalters durch die He-
beeinrichtung zu ermdglichen, empfiehlt es sich, dass die Hebeeinrichtung bezogen auf deren
Breite lediglich einen solchen Uberstand gegeniber dem Transportbehélter aufweist, dass ein
Ansetzen der Hebeeinrichtung aus der Heberichtung heraus in die Spaltrdume erfolgen kann.

[0007] Eine konstruktiv vorteilhafte Lésung, den Transportbehalter von der Hebeeinrichtung si-
cher und dennoch quer zur Heberichtung verschiebbar aufzunehmen, ergibt sich, wenn die an
den Transportbehalter angestellte Hebeeinrichtung eine quer zur Heberichtung verlaufende Fe-
der-Nut-Verbindung mit dem Transportbehélter ausbildet. Um die Gefahr von Beschadigungen
der Feder durch unsachgemaBe Handhabung des Transportbehéalters zu verringern, bildet der
Transportbehélter vorzugsweise an zwei gegeniiberliegenden Seitenwanden jeweils quer zur He-
berichtung verlaufende Flhrungsnuten aus, in die entsprechenden Flihrungsstege der Hebeein-
richtung als Federn eingreifen, sodass sich einerseits in Heberichtung ein Formschluss bildet und
andererseits quer zur Heberichtung die Verschiebbarkeit des Transportbehalters relativ zur He-
beeinrichtung durch ein Gleiten der Flihrungsstege gegeniiber den Flhrungsnuten ermdglicht
wird. Grundsatzlich kénnen die Fihrungsnuten allerdings auch von der Hebeeinrichtung ausge-
bildet werden, wahrend die Federn an dem Transportbehalter angeordnet sind.

[0008] Besonders glinstige Hebebedingungen bei geringem Bauraumbedarf ergeben sich, wenn
die Hebeeinrichtung zwei relativ zueinander verlagerbare Hebearme aufweist. Beispielsweise
kénnen die Hebearme (ber quer zur Heberichtung verfahrbare, pneumatisch oder hydraulisch
beaufschlagbare Teleskoparme bzw. einen Spindeltrieb relativ zueinander verlagert werden. Vor-
zugsweise bildet jeder Hebearm mit dem aufgenommenen Transportbehalter eine entsprechende
Feder-Nut-Verbindung aus. Die Breite der einzelnen Hebearme kann dabei das geringste Spalt-
maf3 zwischen zwei Transportbehaltern in nebeneinanderliegenden Behalterstapeln unterschrei-
ten.

[0009] Um ein problemloses Verbinden und Lésen der Schiebeeinrichtung am Transportbehélter
bei gleichzeitig besonders robuster Bauweise zu ermdglichen, wird vorgeschlagen, dass die
Schiebeeinrichtung wenigstens einen Schieber aufweist, der einen zwischen einer Raststellung
und einer Offenstellung verstellbaren Rastkdrper zum Eingriff in eine Rastéffnung des Transport-
behalters aufweist. Zur Verbindung der Schiebereinrichtung mit dem Transportbehélter wird der
vorzugsweise zwei Wirkelemente umfassende Rastkérper in einer Einfihrrichtung in die Rastoff-
nung des Transportbehalters eingefiihrt, wonach die beiden Wirkelemente quer zur Einfiihrrich-
tung gegeneinander verlagert werden und die Rast6éffnung formschliissig hintergreifen und / oder
den Rastkdrper kraftschliissig in der Rastéffnung verspreizen. Umgekehrt werden zum Lésen der
Schiebereinrichtung vom Transportbehélter die Wirkelemente des Rastkdrpers wieder zueinan-
der rickverlagert. FUr besonders ginstige konstruktive Bedingungen kann der Rastkorper zwei
zu- bzw. gegeneinander verlagerbare Rastkdrperhélften als Wirkelemente aufweisen. Dadurch,
dass der Rastkdrper nicht am Transportbehéalter angeordnet ist, ergibt sich darliber hinaus der
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Vorteil, dass die Gefahr von Beschadigungen des abstehenden Rastkérpers aufgrund unsachge-
maBer Handhabung des Transportbehalters reduziert wird.

[0010] In einer vorteilhaften Ausflihrung der erfindungsgemafen Vorrichtung kann der Schieber
der Schiebeeinrichtung zwischen einer Ubergabestellung zur Verbindung mit einem in einem Be-
héalterregal angeordneten Transportbehélter und einer Hebestellung zur Aufnahme des Trans-
portbehalters in der Hebeeinrichtung verlagerbar sein. Fir eine besonders gute Platzersparnis ist
der Schieber vorzugsweise von einem Randbereich der Vorrichtung zu einem quer zur Heberich-
tung gegenilberliegenden Randbereich verlagerbar. Zufolge dieser Merkmale wird die Vorrich-
tung bzw. die Lagerung der Vorrichtung an einem etwaigen Schwenkarm beim Verlagern eines
Transportbehalters zwischen dem Behalterregal und der Hebeeinrichtung lediglich mit geringen
Kippmomenten beaufschlagt, weil im Zuge der Verlagerung zwischen Ubergabestellung und He-
bestellung die Gewichtskraft des Transportbehalters sowohl von der Hebeeinrichtung als auch
vom Behalterregal aufgenommen werden kann.

[0011] Um die erfindungsgemafe Vorrichtung fiir Transportbehalter unterschiedlicher Breite ein-
setzen zu kénnen und in Bezug auf sowohl die Hebe- als auch die Schiebeeinrichtung vorteilhafte
konstruktive Bedingungen zu schaffen, empfiehlt es sich, dass die Schiebeeinrichtung zwei je-
weils an einem Hebearm quer zur Heberichtung verschiebbar gelagerte Schieber umfasst. Vor-
zugsweise bildet jeder Hebearm gemeinsam mit einem Schieber und einem diesem zugeordne-
ten Stelltrieb eine konstruktive Einheit. Als Stelltrieb kann beispielsweise ein durch ein Doppelrit-
zelpaar gebildeter Doppelkettentrieb vorgesehen sein, wobei zur Antriebsverbindung ein Hebel-
arm sowohl an den jeweiligen Ketten als auch am entsprechenden Schieber selbst angelenkt ist.
Dadurch, dass die jeweils einem Ritzel zugeordneten Ketten eine unterschiedliche Laufgeschwin-
digkeit aufweisen, kann bei entsprechender Auslegung und Dimensionierung des Doppelketten-
triebes der quer zur Heberichtung verlaufende Stellweg des Schiebers eingestellt werden. Alter-
nativ kann der Stelltrieb eine Kulissenfiihrung bilden, wobei ein entlang der Kulissenfiihrung ver-
lagerbarer Hebelarm mit dem Schieber antriebsverbunden ist. Flr eine besonders kompakte Bau-
weise kann grundsatzlich vorgesehen sein, dass im Falle einer Feder-Nut-Verbindung zwischen
Transportbehalter und Hebeeinrichtung die jeweils als Feder wirkenden Fiihrungsstege der He-
bearme gleichzeitig die Flhrung fiir die Schieber zu deren Verlagerung quer zur Heberichtung
bilden.

[0012] Zur I6sbaren Befestigung zwischen aufeinandergestapelten Transportbehaltern kénnen
diese Rasteinrichtungen umfassen, die entlang einer Eingriffsrichtung verlagerbare Rasthaken
zum Eingriff in Rastausnehmungen eines am Behéalterstapel benachbarten Transportbehalters
aufweisen. Die diesbezliglichen Rastausnehmungen kénnen beispielsweise an zwei gegeniiber-
liegenden Seitenwanden eines Transportbehalters gebildet oder auch durch an der Behélterde-
cke angeordnete Flihrungskdrper bereitgestellt werden. Nach dem Betatigen der Rasteinrichtung
greifen die Rasthaken in die Rastausnehmungen formschliissig ein und legen die Transportbe-
héalter zueinander somit auch entgegen der Eingriffsrichtung und aufgrund des Formschlusses
auch in einer Querrichtung fest, sodass die beiden benachbarten Transportbehalter in samtlichen
Raumrichtungen zueinander ausgerichtet und aneinander befestigt sind.

[0013] Um vor diesem Hintergrund auch ein problemloses Verlagern derartiger Transportbehalter
zwischen einem Behdlterstapel und einem Behalterregal zu ermdglichen, wird vorgeschlagen,
dass eine Betatigungseinrichtung fiir eine Rastverbindung vorgesehen ist. Aufgrund der Betati-
gungseinrichtung kann eine durch eine zuvor beschriebene Rasteinrichtung gebildete Rastver-
bindung zur Verankerung eines Transportbehalters geldst werden, sodass der aufzuhebende
Transportbehalter zur Verlagerung freigegeben wird. Im Falle von zwei Hebearmen kann jedem
dieser Hebearme eine entsprechende Betatigungseinrichtung zugeordnet sein.

[0014] In diesem Zusammenhang ergeben sich konstruktiv besonders ginstige Bedingungen,
wenn die Betatigungseinrichtung einen Betatigungsschieber umfasst, der am in Betatigungsrich-
tung gefiihrten freien Ende eines Kettentriebes angeordnet ist. Vorzugsweise ist der entspre-
chende Kettentrieb in einem Hebearm untergebracht, sodass eine besonders kompakte Bau-
weise ermdglicht wird. Je nach Ausgestaltung der zu I6senden Rastverbindung kann der Betati-
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gungsschieber beispielsweise an seinem freien Ende eine Anlaufflache bilden, sodass die Kraft-
beaufschlagung der beispielsweise einen federbelasteten Rastbligel aufweisenden Rasteinrich-
tung durch den Betéatigungsschieber problemlos erfolgen kann.

[0015] In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen

[0016] Fig. 1  eine schematische Vorderansicht von drei nebeneinanderliegenden Behaltersta-
peln mit einer in Heberichtung ansetzenden erfindungsgematen Vorrichtung bei
offener Hebeeinrichtung,

[0017] Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie Il-1,

[0018] Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie IlI-lIl,

[0019] Fig. 4 eine der Fig.3 entsprechende Darstellung bei angestellter Hebeeinrichtung,
[0020] Fig. 5 eine teilaufgerissene Seitenansicht einer erfindungsgemanen Vorrichtung mit ei-

ner in Hebestellung befindlichen Schiebeinrichtung in einer ersten Ausfiihrungs-
form,

[0021] Fig. 6 eine der Fig. 5 entsprechende Detailansicht mit einer in Ubergabestellung befind-
lichen Schiebeeinrichtung,

[0022] Fig. 7 ein schematischer Schragriss eines erfindungsgemaBen Schiebers mit einem
Rastkdrper in Raststellung,

[0023] Fig. 8 eine der Fig. entsprechende Darstellung mit einem Rastkérper in Offenstellung
und

[0024] Fig. 9 eine schematische Seitenansicht einer erfindungsgematen Schiebeeinrichtung
in einer weiteren Ausfiihrungsform.

[0025] Eine erfindungsgemaBe Vorrichtung umfasst eine quer zur Heberichtung H an einen
Transportbehélter 1 anstellbare Hebeeinrichtung 2, sowie eine l6sbar zug- und schubfest mit dem
Transportbehélter 1 verbindbare Schiebeeinrichtung 3. Die Transportbehalter 1 sind auf neben-
einanderliegenden Behélterstapeln 4 angeordnet, welche ihrerseits auf einer beispielhaften Pa-
lette 5 abgelegt sind, wie dies in Fig. 1 dargestellt ist. Die Hebeeinrichtung 2 weist in der gezeigten
Ausfiihrungsform zwei lber beispielsweise hydraulisch beaufschlagbare Teleskoparme 6 relativ
zueinander verlagerbare Hebearme 7, 8 auf. Die Vorrichtung kann dariiber hinaus auch einen
Industrieroboter umfassen, wie dies durch den Schwenkarm, auf dem die Hebeeinrichtung 2 ge-
lagert ist, angedeutet wird.

[0026] Zur Aufnahme eines Transportbehélters 1, néhert sich die Hebeeinrichtung 2 aus der He-
berichtung H kommend dem obersten Transportbehélter 1 eines Behalterstapels 4 und wird Uber
die Hebearme 7, 8 quer zur Heberichtung H an den Transportbehalter 1 angestellt. Um trotz den
sich zwischen nebeneinanderliegenden Behélterstapeln 4 bildenden schmalen Spaltmafen eine
problemlose Aufnahme eines Transportbehalters 1 durch die Hebeeinrichtung 2 zu ermdglichen,
kann die Breite der einzelnen Hebearme 7, 8 das geringste Spaltmal3 zwischen zwei Transport-
behaltern 1 in nebeneinanderliegenden Behalterstapeln 4 unterschreiten.

[0027] Mit Blick auf Fig. 2, 3 und 4 ist zu erkennen, dass die aufeinandergestapelten Transport-
behalter 1 im vorliegenden Fall Rasteinrichtungen 9 zur I6sbaren Befestigung untereinander auf-
weisen. Die Rasteinrichtungen 9 weisen beispielsweise entlang einer Eingriffsrichtung verlager-
bare Rasthaken zum Eingriff in Rastausnehmungen eines am selben Behéalterstapel 4 darunter-
liegenden Transportbehélters 1 auf. Die Rastausnehmungen kénnen wie im vorliegenden Fall
beispielsweise durch Fihrungskorper 10 bereitgestellt werden, die jeweils an der Behalterdecke
eines Transportbehalters 1 angeordnet sind. Um daher eine problemlose Aufnahme eines Trans-
portbehalters 1 von einem Behalterstapel 4 zu ermdglichen, kann eine erfindungsgemafie Vor-
richtung eine Betatigungseinrichtung 11 zum L&sen einer durch die Rasteinrichtung 9 gebildeten
Rastverbindung aufweisen. Zur Kraftbeaufschlagung der Rasteinrichtung 9 umfasst die Betéati-
gungseinrichtung 11 beispielsweise Betatigungsschieber 12, die an in Betatigungsrichtung ge-
fihrten freien Enden 13, 14 eines Kettentriebes 15 angeordnet sind. Fiir eine kompakte Bauweise
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kann der Kettentrieb 15 in einem Hebearm 7, 8 untergebracht sein. Wie dies ebenfalls in Fig. 2
angedeutet wird, kann die Schiebeeinrichtung 3 wenigstens einen Schieber 16 aufweisen, der
zur Ausbildung einer lésbar zug- und schubfesten Verbindung einen Rastkérper 17 zum Eingriff
in eine Rastoffnung 18 des Transportbehalters 1 umfasst.

[0028] Mit Blick auf Fig. 3 und 4 weist die Hebeeinrichtung 2 eine Fiihrung in Form von Flihrungs-
stegen 19 und Fihrungsnuten 20 zur Verlagerung des Transportbehalters 1 quer zur Heberich-
tung H auf. Demgegeniber weist der Transportbehélter 1 beispielsweise Fihrungsnuten 20 auf,
sodass die gemal Fig. 4 an den Transportbehalter 1 angestellte Hebeeinrichtung 2 eine quer zur
Heberichtung H verlaufende Feder-Nut-Verbindung 21 mit dem Transportbehalter 1 ausbildet.
Dadurch wird quer zur Heberichtung H die Verschiebbarkeit des Transportbehalters 1 relativ zur
Hebeeinrichtung 2 durch ein Gleiten der Flihrungsstege 19 gegeniiber den Flhrungsnuten 20
ermdglicht.

[0029] Fig. 5 zeigt einen von der Hebeeinrichtung 2 aufgenommenen und an der Einfihrseite
eines Behalterregals 22 positionierten Transportbehélter 1 in Hebelage, der l6sbar zug- und
schubfest mit einer Schiebeeinrichtung 3 verbunden ist. Die Schiebeeinrichtung 3 umfasst zwei
jeweils an einem Hebearm 7, 8 quer zur Heberichtung H verschiebbar gelagerte Schieber 16. Die
Schieber 16 weisen jeweils einen Rastkdrper 17 zum Eingriff in eine Rastéffnung 18 des Trans-
portbehalters 1 auf. Darliber hinaus weist die Schiebeeinrichtung 3 einen Stelltrieb 23 auf, der in
einem Hebearm 7, 8 untergebracht ist. Als Stelltrieb kann, wie dies in Fig. 5 und 6 angedeutet
wird, ein durch ein Doppelritzelpaar 24 gebildeter Doppelkettentrieb vorgesehen sein. Ein Dop-
pelritzel umfasst zwei Ritzel 25, 26 mit jeweils unterschiedlichen Durchmessern, sodass den Rit-
zeln 25 mit kleinerem Durchmesser und den Ritzeln 26 mit gréBerem Durchmesser jeweils eine
Kette 27, 28 zugeordnet ist, sodass die Kette 27 klarerweise eine geringere Laufgeschwindigkeit
als die Kette 28 aufweist. Ein Hebelarm 29 ist sowohl an den Ketten 27, 28 als auch am Schieber
16 angelenkt. Dadurch kann Gber den Stelltrieb 23 eine Verlagerung des Schiebers 16 von einer
Hebestellung gemaf Fig. 5 in eine Ubergabestellung gemal Fig. 6 erfolgen, sodass sich der
Transportbehalter 1 wie in Fig. 6 ersichtlich in einer Regaleinfiihrlage befindet. Dariiber hinaus
geht insbesondere aus Fig. 6 hervor, das die Fiihrung fiir den Transportbehélter 1 gleichzeitig
auch eine Fuhrung fir die Schieber 16 zu deren Verlagerung quer zur Heberichtung H bilden
kann.

[0030] Fig. 7 und 8 zeigen jeweils eine Detailansicht eines Schiebers 16. Wird der Rastkdrper 17
des Schiebers in eine Rast6ffnung 18 des Transportbehalters 1 eingefiihrt, kann der Rastkérper
17 zur Ausbildung einer lIsbar zug- und schubfesten Verbindung in eine Raststellung geman Fig.
7 verstellt werden. Dabei weist der Rastkérper 17 beispielsweise zwei Rastkérperhalften 30 auf,
die quer zur Einflhrrichtung gegeneinander verlagert werden und die Rastdffnung 18 formschlis-
sig hintergreifen und / oder den Rastkérper 17 kraftschlissig in der Rastdffnung 18 verspreizen.
Die Stellbewegung wird dabei beispielsweise durch einen Hydraulikzylinder 31 eingeleitet. Fig. 8
zeigt wiederum die riickverlagerten Rastkérperhalften 30, sodass sich der Rastkérper 17 in einer
Offenstellung befindet und aus der Rastéffnung 18 herausgefiihrt werden kann.

[0031] SchlieBlich zeigt Fig. 9 eine weitere Ausfliihrungsform eines Stelltriebs 23. Der Stelltrieb
23 kann dabei eine Kulisse 32 umfassen, die eine vertikal verlaufende Kulissenfihrung 33 und
eine horizontal verlaufende, bogenférmige Kulissenfiihrung 34 aufweist. Der Schieber 16 ist ber
einen daran angelenkten Hebelarm 35 mit einer in der Kulisse 32 auf einer Vertikalfihrung gela-
gerten Antriebseinheit 36 fiir den Hebelarm 35 antriebsverbunden. Zusétzlich weist der Hebelarm
35 einen nicht naher dargestellten Fiihrungszapfen auf, der in die bogenférmige Kulissenfihrung
34 eingreift. Wird nun der Hebelarm 35 (ber die Antriebseinheit 36 mit einer Drehbewegung be-
aufschlagt, wird einerseits die Antriebseinheit entlang der vertikalen Kulissenfiihrung 33 und der
den Fihrungszapfen aufweisende Abschnitt des Hebelarmes 35 entlang der bogenférmigen Ku-
lissenflhrung 34 verlagert. Folglich wird auch der Schieber 16 quer zur Heberichtung H verlagert.
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Vorrichtung zum Verlagern von Transportbehaltern (1) zwischen einem Behalterstapel (4)
und einem Behalterregal (22), mit einer quer zu einer Heberichtung an (H) einen Transport-
behalter (1) anstellbaren Hebeeinrichtung (2), dadurch gekennzeichnet, dass die Hebeein-
richtung (2) eine Flhrung zur Verlagerung des Transportbehélters (1) quer zur Heberichtung
(H) aufweist und dass eine lésbar zug- und schubfest mit dem Transportbehalter (1) verbind-
bare Schiebeeinrichtung (3) zur Verlagerung des Transportbehalters (1) in der Fiihrung (19)
zwischen einer Hebelage und einer Regaleinfiihrlage vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine Behalteraufnahme, in die der
Transportbehélter (1) bei offener Hebeeinrichtung (2) in Heberichtung (H) und bei angestell-
ter Hebeeinrichtung (2) quer zur Heberichtung (H) einflihrbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die an den Transport-
behalter (1) angestellte Hebeeinrichtung (2) eine quer zur Heberichtung (H) verlaufende Fe-
der-Nut-Verbindung (21) mit dem Transportbehéalter (1) ausbildet.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Hebe-
einrichtung (2) zwei relativ zueinander verlagerbare Hebearme (7, 8) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Schie-
beeinrichtung (3) wenigstens einen Schieber (16) aufweist, der einen zwischen einer Rast-
stellung und einer Offenstellung verstellbaren Rastkérper (17) zum Eingriff in eine Rastoff-
nung (18) des Transportbehalters (1) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Schie-
ber (16) der Schiebeeinrichtung (3) zwischen einer Ubergabestellung zur Verbindung mit
einem in einem Behélterregal (22) angeordneten Transportbehalter (1) und einer Hebestel-
lung zur Aufnahme des Transportbehalters (1) in der Hebeeinrichtung (2) verlagerbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Schie-
beeinrichtung (3) zwei jeweils an einem Hebearm (7, 8) quer zur Heberichtung (H) verschieb-
bar gelagerte Schieber (16) umfasst.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass eine Beta-
tigungseinrichtung (11) fiir eine Rastverbindung zur Verankerung des Transportbehélters (1)
vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Betatigungseinrichtung
(11) einen Betatigungsschieber (12) umfasst, der am in Betatigungsrichtung gefiihrten freien
Ende (13, 14) eines Kettentriebes (15) angeordnet ist.

Hierzu 8 Blatt Zeichnungen
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