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本发明公开了一种全自动环保处理一体机，

包括发酵箱，所述发酵箱内设有进料系统、干湿

分离系统、发酵搅拌系统、加热系统、曝气系统、

喷淋除臭系统、螺旋输送系统；所述干湿分离系

统与所述发酵搅拌系统连通，所述发酵搅拌系统

包括可在发酵箱内部移动的翻耙机和固定于翻

耙机轨道两端的限位开关，所述喷淋除臭系统位

于所述发酵系统的上方，所述加热系统采用太阳

能热源，所述曝气系统位于发酵箱下部，可对发

酵物进行曝气，所述喷淋除臭系统位于发酵箱的

顶部，所述螺旋输送系统位于发酵箱的末端。本

发明高度集成、自动化程度高、方便运输、处理效

率高，且产生异味少，解决了污染自然环境的问

题，并能产生可观经济效益。
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1.一种全自动环保处理一体机，其特征在于，包括发酵箱，所述发酵箱内设有进料系

统、干湿分离系统、发酵搅拌系统、加热系统、曝气系统、喷淋除臭系统、螺旋输送系统；

所述干湿分离系统与所述发酵搅拌系统连通，所述发酵搅拌系统包括可在发酵箱内部

移动的翻耙机和固定于翻耙机轨道两端的限位开关，所述喷淋除臭系统位于所述发酵系统

的上方，所述加热系统采用太阳能热源，所述曝气系统位于发酵箱下部，可对发酵物进行曝

气，所述喷淋除臭系统位于发酵箱的顶部，所述螺旋输送系统位于发酵箱的末端。

2.根据权利要求1所述的全自动环保处理一体机，其特征在于，所述进料系统包括依次

连接增压泵、输送软管、除臭剂投加装置、发酵剂投加装置；所述增压泵用于抽取液体原料，

所述除臭剂投加装置、发酵剂投加装置与所述输送软管连通。

3.根据权利要求1所述的全自动环保处理一体机，其特征在于，所述干湿分离系统包

括、干湿分离机、输送软管；所述干湿分离机用于分离液体原料中的水分和固态物质，干湿

分离机上设有全封闭进料口、溢流口、排污口；

所述溢流口位于干湿分离机的最上方，原料不能及时处理时，通过溢流口输送回原料

池；所述进料口位于干湿分离机的上方、溢流口的下方，原料通过进料口进入干湿分离机处

理；所述排污口位于干湿分离机的下方，原料通过干湿分离机处理后的污水，通过排污口输

送回原料池。

4.根据权利要求1所述的全自动环保处理一体机，其特征在于，所述发酵搅拌系统包括

槽式翻耙机、运行轨道、行程限位开关、PLC控制系统；所述槽式翻耙机由行程电机、转动电

机、不锈钢耙齿、行程转动轮组成；所述槽式翻耙机安装于发酵箱的内部，运行轨道上；所述

运行轨道两端装有行程限位开关，用于控制槽式翻耙机的行程及安全；所述PLC控制系统用

于控制槽式翻耙机和行程限位的启动。

5.根据权利要求1所述的全自动环保处理一体机，其特征在于，所述加热系统包括热水

循环泵、不锈钢管道、不锈钢储水槽、太阳能热水管、温度传感器；所述热水循环泵安装于发

酵箱底部，通过不锈钢管路与太阳能热水管和不锈钢储水槽相连，用于对太阳能热水管产

生的热水进行循环；所述不锈钢管道用于输送热水循环；所述不锈钢储水槽焊接于发酵箱

隔板下方；所述太阳能热水管安装于发酵箱顶部，用以加热水。

6.根据权利要求1所述的全自动环保处理一体机，其特征在于，所述曝气系统包括无油

式空气压缩机、不锈钢管道、不锈钢曝气板；所述无油式空气压缩机安装于发酵箱底部，为

曝气系统提供足够的压缩空气；所述不锈钢管道用于输送压缩空气；所述不锈钢曝气板位

于发酵箱地板上，包括多个曝气孔的板，通过这些曝气孔对发酵箱进行曝气。

7.根据权利要求1所述的全自动环保处理一体机，其特征在于，所述喷淋除臭系统包括

无动力旋转风球、蝶形喷嘴、除臭剂、不锈钢管道、空压机、净水装置、加药泵、气体检测仪；

所述无动力旋转风球安装于发酵箱顶部，用于对发酵箱内气体循环；蝶形喷嘴安装在无动

力旋转风球的下部，用于将除臭液以雾状形式喷洒到发酵箱内部；所述加药泵用于将除臭

剂输送到管路中；所述净水装置用于为除臭液提供纯净的载体；所述气体检测仪用于检测

发酵箱内的气体成分，当发酵箱内的气体散发出臭味的气体时，通过PLC控制对发酵箱进行

喷淋除臭作业。

8.根据权利要求1所述的全自动环保处理一体机，其特征在于，所述螺旋输送系统包括

电机、螺旋叶片；所述螺旋输送系统安装于发酵箱出料口底部，用于将处理好的有机肥输送
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到发酵箱外部。
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一种全自动环保处理一体机

技术领域

[0001] 本发明涉及环保技术领域，尤其涉及一种全自动环保处理一体机。

背景技术

[0002] 进入21世纪以来，随着我国人口的增长、生活质量水平提高、城市化进程加快、养

殖业也得到了快速发展，由此产生了大量的畜禽粪便，不仅污染了环境，引起了畜禽生长和

人体健康等问题，同时也影响了养殖业的可持续发展。

[0003] 在此背景下，如何快速对畜禽粪便进行快速无害化处理，已成为环保行业的一个

技术研发热点。目前的畜禽粪便处理技术存在着不能彻底杀灭一些较顽固的有害病菌，容

易造成二次污染，消耗能源量大，处理时散发大量臭气，且处理时间长肥料损失也较严重等

问题；现有的粪便处理装置通常是发酵和烘干分开处理，这样处理效率太低，而且处理后产

品干燥不够充分。

发明内容

[0004] 针对上述技术中存在的不足之处，本发明提供一种自动化运行、维护方便及高效

率低成本的一种全自动环保处理一体机，能实现对畜禽粪便处理的智能运行、自动控制。

[0005] 为实现上述目的，本发明提供了一种全自动环保处理一体机，包括发酵箱，所述发

酵箱内设有进料系统、干湿分离系统、发酵搅拌系统、加热系统、曝气系统、喷淋除臭系统、

螺旋输送系统；所述干湿分离系统与所述发酵搅拌系统连通，所述发酵搅拌系统包括可在

发酵箱内部移动的翻耙机和固定于翻耙机轨道两端的限位开关，所述喷淋除臭系统位于所

述发酵系统的上方，所述加热系统采用太阳能热源，所述曝气系统位于发酵箱下部，可对发

酵物进行曝气，所述喷淋除臭系统位于发酵箱的顶部，所述螺旋输送系统位于发酵箱的末

端。

[0006] 本发明进料系统由一台增压泵将原料抽入干湿分离系统，干湿分离系统设有排污

口，溢流口。分离出的固体进入发酵搅拌系统，挤压出的污水返回原料池循环利用。不能及

时处理的原料返回原料池循环利用。发酵搅拌系统包括可在发酵箱内部移动的翻耙机和固

定于翻耙机轨道两端的限位传感器组成。加热系统用太阳能作为热源，循环供热，绿色环

保，同时配备有温度传感器，实现对发酵箱的发酵温度精准控制。曝气系统位于发酵箱下

部，可对发酵物进行曝气，加速发酵物的反应时间。喷淋除臭系统位于发酵箱的顶部，安装

在旋转风球内部，通过对发酵箱内气体成分的监测，实现对发酵箱异味的控制。螺旋输送系

统位于发酵箱的末端，发酵好的有机肥通过翻耙机运送至螺旋输送系统位置，通过螺旋输

送系统运出发酵箱。本发明可实现对粪便发酵过程中的生产控制、温度控制、空气检测等进

行全自动控制。本发明利用太阳能作为热源，绿色环保。本发明高度集成、自动化程度高、方

便运输、处理效率高，且产生异味少，解决了污染自然环境的问题，并能产生可观经济效益。

[0007] 其中所述的全自动环保处理一体机，其特征在于，包括进料系统、干湿分离系统、

发酵搅拌系统、加热系统、曝气系统、喷淋除臭系统、螺旋输送系统PLC控制系统。本发明可
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实现对粪便发酵过程中的生产控制、温度控制、空气检测等进行全自动控制。利用太阳能作

为热源，绿色环保。

[0008] 其中所述的全自动环保处理一体机，其特征在于，所述进料系统包括、增压泵、输

送软管、除臭剂投加装置、发酵剂投加装置；所述增压泵用于抽取液体原料，除臭剂用于除

去原料中的臭味，发酵剂用于加快原料的发酵时间；所述除臭剂是天然植物除臭剂，提取植

物中天然杀菌除臭因子精制而成。不添加任何化学物质，对人体、牲畜无任何毒副作用，使

用安全。具有抑菌、杀菌和除臭功效，对氨、硫化氢等恶臭有良好的分解去除效果；所述发酵

剂是复合菌种，能快速分解有机质，具有添加量少、强力降解蛋白质、发酵时间短、成本低、

发酵温度不受限等优点，能有效杀死发酵物中的有害菌、虫、虫卵、草籽并降解抗生素残留

等。繁殖快速、生命力强、安全无毒等特点；

[0009] 其中所述的全自动环保处理一体机，其特征在于，所述干湿分离系统包括、干湿分

离机、输送软管；所述干湿分离机用于分离液体原料中的水分和固态物质，干湿分离机上设

有全封闭进料口、溢流口、排污口；所述溢流口位于干湿分离机的最上方，原料不能及时处

理时，通过溢流口输送回原料池，进行循环；所述进料口位于干湿分离机的上方，溢流口的

下方，原料通过进料口进入干湿分离机处理；所述排污口位于干湿分离机的下方，原料通过

干湿分离机处理后的污水，通过排污口输送回原料池，稀释原料，循环利用；

[0010] 其中所述的全自动环保处理一体机，其特征在于，所述发酵搅拌系统包括、槽式翻

耙机、运行轨道、行程限位开关、PLC控制系统；所述槽式翻耙机由行程电机、转动电机、不锈

钢耙齿、行程转动轮组成；所述槽式翻耙机安装于发酵箱的内部，运行轨道上；所述运行轨

道两端装有行程限位开关，用于控制槽式翻耙机的行程及安全；所述PLC控制系统用于控制

槽式翻耙机和行程限位的启动；

[0011] 其中所述的全自动环保处理一体机，其特征在于，所述加热系统包括、热水循环

泵、不锈钢管道、不锈钢储水槽、太阳能热水管、温度传感器；所述热水循环泵安装于发酵箱

底部，通过不锈钢管路与太阳能热水管和不锈钢储水槽相连，用于对太阳能热水管产生的

热水进行循环，对发酵箱进行加热；所述不锈钢管道用于输送热水循环；所述不锈钢储水槽

焊接于发酵箱隔板下方，用于给发酵箱加热；所述太阳能热水管安装于发酵箱顶部，用以加

热水；太阳能属于可再生资源，绿色环保，无污染；

[0012] 其中所述的全自动环保处理一体机，其特征在于，所述曝气系统包括、无油式空气

压缩机、不锈钢管道、不锈钢曝气板；所述无油式空气压缩机安装于发酵箱底部，为曝气系

统提供足够的压缩空气；所述不锈钢管道用于输送压缩空气；所述不锈钢曝气板位于发酵

箱地板上，是由打有多个曝气孔的板组成，通过这些曝气孔对发酵箱进行曝气，提高发酵效

率，无污染；

[0013] 其中所述的全自动环保处理一体机，其特征在于，所述喷淋除臭系统包括、无动力

旋转风球、蝶形喷嘴、除臭剂、不锈钢管道、空压机、净水装置、加药泵、气体检测仪；所述无

动力旋转风球安装于发酵箱顶部，用于对发酵箱内气体循环；蝶形喷嘴安装在无动力旋转

风球的下部，用于将除臭液以雾状形式喷洒到发酵箱内部；所述加药泵用于将除臭剂输送

到管路中；所述空压机为喷淋除臭系统足够的压力；所述净水装置用于为除臭液提供纯净

的载体，避免造成二次污染；所述气体检测仪用于检测发酵箱内的气体成分，当发酵箱内的

气体散发出臭味的气体时，通过PLC控制对发酵箱进行喷淋除臭作业；
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[0014] 其中所述的全自动环保处理一体机，其特征在于，所述螺旋输送系统包括、电机、

螺旋叶片；所述螺旋输送系统安装于发酵箱出料口底部，用于将处理好的有机肥输送到发

酵箱外部，所产生的有机肥有一小部分运回到原料池进行干湿调节，循环利用。其余大部分

直接装袋，产生经济价值；

[0015] 本发明的有益效果是：与现有技术相比，本发明提供了一种全自动环保处理一体

机，包括进料系统、干湿分离系统、发酵搅拌系统、加热系统、曝气系统、喷淋除臭系统、螺旋

输送系统。本发明可实现对粪便发酵过程中的生产控制、温度控制、空气检测等进行全自动

控制。本发明利用太阳能作为热源，绿色环保。本发明高度集成、自动化程度高、方便运输、

处理效率高，且产生异味少，解决了污染自然环境的问题，并能产生可观经济效益。

附图说明

[0016] 图1为本发明全自动环保处理一体机的结构图。

[0017] 图2为本发明全自动环保处理一体机进料及干湿分离系统示意图。

[0018] 图3为本发明全自动环保处理一体机翻耙系统示意图。

[0019] 图4为本发明全自动环保处理一体机加热系统意图。

[0020] 图5为本发明全自动环保处理一体机曝气系统意图。

[0021] 图6为本发明全自动环保处理一体机喷淋除臭系统意图。

[0022] 图7为本发明全自动环保处理一体机螺旋输送系统意图。

[0023] 1、发酵箱；2、干湿分离系统；3、运行轨道；4、限位开关；5、喷淋除臭系统；6、加热系

统；7、发酵搅拌系统；8、进料系统；9、曝气系统10、发酵箱；11、PLC控制系统；12、螺旋输送系

统；101、除臭剂投加装置；102、自发酵剂投加装置；103、增压泵；104、输送管路；105、溢流

口；106、进料口；107、排污口；108、出料口；109、干湿分离机；201、翻耙机；202、转动轮；203、

行程电机；204、转动电机；205、耙齿；301、循环加热泵；302、不锈钢水管；303、太阳能热水

管；304、储水槽；401、不锈钢气管；402、空气压缩机；403、不锈钢曝气板；501、不锈钢旋转风

球；502、蝶形喷嘴；503、不锈钢输液管路；504、除臭剂；505、空压机；506、净水装置；507、加

药泵；601、输送电机；602、螺旋叶片。

具体实施方式

[0024] 为了更清楚地表述本发明，下面结合附图对本发明作进一步地描述。

[0025] 请参阅图1，本发明提供了一种全自动环保处理一体机，包括发酵箱1，发酵箱1内

设有进料系统8、干湿分离系统2、发酵搅拌系统7、加热系统6、曝气系统9、喷淋除臭系统5、

螺旋输送系统12、PLC控制系统11。

[0026] 本发明的进料系统8由一台增压泵103将原料抽入干湿分离系统2，干湿分离系统2

设有排污口107，溢流口105。分离出的固体进入发酵搅拌系统7，挤压出的污水返回原料池

循环利用。不能及时处理的原料返回原料池循环利用。发酵搅拌系统7包括可在发酵箱10内

部移动的翻耙机201和固定于翻耙机201的轨道3两端的限位开关4组成。加热系统6用太阳

能作为热源，循环供热，绿色环保，同时配备有温度传感器，实现对发酵箱10的发酵温度精

准控制。曝气系统9位于发酵箱10下部，可对发酵物进行曝气，加速发酵物的反应时间。喷淋

除臭系统5位于发酵箱10的顶部，安装在旋转风球501内部，通过对发酵箱10内气体成分的
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监测，实现对发酵箱10异味的控制。螺旋输送系统12位于发酵箱10的末端，发酵好的有机肥

通过翻耙机201运送至螺旋输送系统12位置，通过螺旋输送系统12运出发酵箱10。

[0027] 本发明可实现对粪便发酵过程中的生产控制、温度控制、空气检测等进行全自动

控制。本发明利用太阳能作为热源，绿色环保。本发明高度集成、自动化程度高、方便运输、

处理效率高，且产生异味少，解决了污染自然环境的问题，并能产生可观经济效益。

[0028] 请参阅图2，在本实施例中，进料系统8包括、增压泵102、输送软管104、除臭剂投加

装置101、发酵剂投加装置102；所述增压泵103用于抽取液体原料，除臭剂用于除去原料中

的臭味，发酵剂用于加快原料的发酵时间。

[0029] 请参阅图2，在本实施例，干湿分离系统2包括、干湿分离机109、输送软管104；所述

干湿分离机用于分离液体原料中的水分和固态物质，干湿分离机109上设有全封闭进料口

106、溢流口105、排污口107；所述溢流口105位于干湿分离机109的最上方，原料不能及时处

理时，通过溢流口105输送回原料池，进行循环；所述进料口106位于干湿分离机109的上方，

溢流口105的下方，原料通过进料口106进入干湿分离机109处理；所述排污口107位于干湿

分离机109的下方，原料通过干湿分离机109处理后的污水，通过排污口107输送回原料池，

稀释原料，循环利用。

[0030] 请参阅图3，在本实施例，发酵搅拌系统7包括、槽式翻耙机201、运行轨道3、行程限

位开关4、PLC控制系统11；所述槽式翻耙机201由行程电机202、转动电机204、不锈钢耙齿

203、行程转动轮205组成；所述槽式翻耙机201安装于发酵箱10的内部，运行轨道3上；所述

运行轨道3两端装有行程限位开关4，用于控制槽式翻耙机201的行程及安全；所述PLC控制

系统11用于控制槽式翻耙机201和行程限位4的启动。

[0031] 请参阅图4，在本实施例，加热系统6包括、热水循环泵301、不锈钢管道302、不锈钢

储水槽304、太阳能热水管303、温度传感器。所述热水循环泵301安装于发酵箱1底部，通过

不锈钢管路302与太阳能热水管303和不锈钢储水槽304相连，用于对太阳能热水管303产生

的热水进行循环，对发酵箱10进行加热。所述不锈钢管道302用于输送热水循环；所述不锈

钢储水槽304焊接于发酵箱10隔板下方，用于给发酵箱10加热。所述太阳能热水管303安装

于发酵箱1顶部，用以加热水；太阳能属于可再生资源，绿色环保，无污染。

[0032] 请参阅图5，在本实施例，曝气系统9包括、无油式空气压缩机402、不锈钢管道401、

不锈钢曝气板403；所述无油式空气压缩机402安装于发酵箱10底部，为曝气系统9提供足够

的压缩空气。所述不锈钢管道401用于输送压缩空气；所述不锈钢曝气板403位于发酵箱10

底板上，是由打有多个曝气孔的板组成，通过这些曝气孔对发酵箱10进行曝气，提高发酵效

率；无污染。

[0033] 请参阅图6，在本实施例，喷淋除臭系统5包括、无动力旋转风球501、蝶形喷嘴502、

除臭剂504、不锈钢管道503、空压机505、净水装置506、加药泵507、气体检测仪；所述无动力

旋转风球501安装于发酵箱1顶部，用于对发酵箱10内气体循环；蝶形喷嘴502安装在无动力

旋转风球501的下部，用于将除臭液以雾状形式喷洒到发酵箱10内部；所述加药泵507用于

将除臭剂504输送到管路中；所述空压机505为喷淋除臭系统5足够的压力；所述净水装置

506用于为除臭液提供纯净的载体，避免造成二次污染；所述气体检测仪用于检测发酵箱10

内的气体成分，当发酵箱10内的气体散发出臭味的气体时，通过PLC控制11对发酵箱10进行

喷淋除臭作业。
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[0034] 请参阅图7，在本实施例，螺旋输送系统12包括、电机602、螺旋叶片601；所述螺旋

输送系统12安装于发酵箱10出料口底部，用于将处理好的有机肥输送到发酵箱1外部，所产

生的有机肥有一小部分运回到原料池进行干湿调节，循环利用。其余大部分直接装袋，产生

经济价值。

[0035] 本一体机控制的操作如下：该一体机可以全自动运行，包括进料系统8、干湿分离

系统2、发酵搅拌系统7、加热系统6、曝气系统9、喷淋除臭系统5、螺旋输送系统12、PLC控制

系统11。当一体机工作时，增压泵103将原料抽入干湿分离系统2，干湿分离系统2设有排污

口107，溢流口105。分离出的固体进入发酵搅拌系统7，挤压出的污水返回原料池循环利用。

不能及时处理的原料返回原料池循环利用。当原料输入完毕后，翻耙机对原料进行翻耙。加

热系统6用在温度传感器的传导下，实现对发酵箱10的发酵温度精准控制。曝气系统9对发

酵物进行曝气，加速发酵物的反应时间。喷淋除臭系统5通过对发酵箱10内气体成分的监

测，实现对发酵箱10异味的控制。发酵好的有机肥通过翻耙机201运送至螺旋输送系统12位

置，通过螺旋输送系统12运出发酵箱10。

[0036] PLC自动控制实现了一套PLC控制系统对多个模块的自动切换、自动控制。简化了

电气系统控制、降低了电气成本投入、大大降低了电气故障的出现，使一体机更加平稳有效

的运行。

[0037] 以上实施例仅用以说明本发明的技术方案，而非对其限制；尽管参照前述实施例

对本发明进行了详细的说明，本领域的普通技术人员应当理解：其依然可以对前述各实施

例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分技术特征进行等同替换；而这些修改或者

替换，并不使相应技术方案的本质脱离本发明各实施例技术方案的精神和范围。
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