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{84) VORRICHTUNG UND VERFAHREN ZUM FEINSPINNEN, VERZWIRNEN UND AUFSPULEN VON GARN

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Feinspinnen, Verzwirnen und
Aufspulen von Garn. Dem Ziel gréRere Ballen herstellen zu kénnen, die bisherigen
Herstellungskosten der Aufspulvorrichtung zu senken sowie den Arbeits-, Kosten-, Raurmn- und
Energieaufwand zu verringern, dient die Aufgabe, in einer Vorrichtung, nach einem durchgéngigen
Verfahren, relativ grof3e knotenfreie Ballen mit einer prazisen Aufwickiung herstelien zu kdnnen.

- ErfindungsgemaR wird eine Garnzufihrung und eine Verzwirnungsvorrichtung in der axial ein
Rotor ist ortsfest angebracht. Von der Garnzufithrung zu dem Laufstiick gelangend, durchlauft
das Garn ein radiales und ein axiales Rotoriochteil, gelangt in das sich mit einer Tragerquerstange
auf- und niederbewegende Dreh-Spinn-Garnfiihrungsgesteli, gelangt in diesem nach aufzen und
unten sowie Uber ein Fihrungswerkzeug an die Langsseite einer Spule, die von einer ortsfest
rotierenden Welle gesteuert angetrieben wird. An der Welle und dem Garnflihrungsgestell sind
Bremsmittel angebracht, die nach beendeter Garnaufspulung die Umdrehung des
Garnflihrungsgestells stoppen. Rotor und Welle haben die gleiche Umdrehungszahl. Fig.1
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Vorrichtung und Verfahren zum Feinspinnen,

Verzwirnen und Aufspulen von Garn

Anwendungsgebiet der Erfindunc:

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Ver-
fahren zum Feinspinnen, Verzwirnen und Aufspulen von
Garn, wobel die Garnzufilihrung von einem Zug- oder Strek-
kenwalzenpaar Uber eine Garnzufihrung zu dem Laufstick
eines Zwirnmaschinenringes erfolgt und Mittel zum Auf=
spulen des Garnes angeordnet sind.

Charakteristik der bekannten technischen L&sungen:

Textilwerke stellen zur Zeit Garn aus einem Kammzug oder
einer Stréhne aus mehreren Fasern her, welche zuerst eine
Serie von Zug- oder Streckrollenpaaren durchlaufen. Von
den Zugrollen gelangt das Garn durch eine Filhrung zu
einem Laufstick an einem Zwirnmaschinenring, wo mehr-
stranige Fasern zu einem Garn zusammengedreht werden. Der
Zwirnmaschinenring und das Laufstick befinden sich auf
einer auf- und niederbewegten Stange. Der Zweck der Bewe-
gungsstange ist der, das verzwirnte Garn auf eine kleine
Spule zu verteilen, Nach dem Stand der Technik missen die

Spulen aus Begranungsngnden des Ringdurchmessers kleiner
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ausgeflihrt sein., Diese Begrenzung_en werden mit der vor-
lieggenden Erfindung Uberwunden. Eine rotierende Antriebs-
welle ist zum jeweiligen Zwirnmaschinenring und dem Lauf-~
stick axial angebracht, wobei das gedrehte Garn direkt
auf der Lingsseite einer kleinen an der wWelle angebrach-
ten Spule aufgewunden wird, wdhrend der obige Vorgang
weiterlauft.

Ferner wurden zuvor zur Herstellung von gestrdhnten oder
gezwirnten Garn zwei oder mehr Faden durch ein Fihrungs-
rollenpaar gezogen. Von diesen Fihrungsrcllen laufen die
Faden durch eine Flhrung zu einem Laufstiick an einem

~Zwirnmaschinenring, wo mehrere Fpsern zusammengedrsht

werden, um einen Garnstrang zu formen. Der Zwirnmaschinen-
ring sowie das Laufstick sind auf einer sich auf- und nie-
derbewegenden Stange befestigt, um das gedrehte Garn auf
einer kleinen Spule verfei;en zu kdnnen.

Es ist naheliegend, daB beil einem Arbeitsverfahren nach
dem Stand der Technik der gesamte Ballen, wie die volle
Garnspule, durch den Innendurchmesser des Zwirnmaschinen-

~ringes, in begrenzter GrdBe ausgeflnrt sind. Um groBere

Ballen herstellen zu kdénnen, wurden die Garnenden der
kleineren Spulen miteinander verknotet und zu einem
groReren Garnballen der verschiedensten Formen gedreht;
dieser Vorgang bendtigt mehr Razum, einen getrennten Auf-
wicklungsprozeB in einer getrennten Vorrichtung in sinem
getrennten Bereich, der in einem konventionellen Textil-
werk gebréuchlich ist. Disser getrennte Aufwicklungsvor-
gang ist in Anbetracht der Arbeits-, Kosten-, Raum und
Energieaufwepdung‘und der hohen Kosten der Aufspulvor-
richtung sehr teuer. Das sich dabei ergebende Produkt,
oftmals kegelfdrmig, besteht aus verbundenen Garnteilen
oft mit 7,8 oder mehr vorhandsnen Knoten, was bekannter-
weise nicht gerade von Vorteil ist,
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Ziel der Erfindung:

Das Ziel der Erfindung besteht darin, gréRere Ballen
herstellen zu kdnnen, die bisherigen Herstellungskosten
der Aufspulvorrichtung zu senken, sowie den Arbeits-,
Kosten-, Raum- und Energieaufwand zu verringern.

Darlegung des Wesens der Erfindung:

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, in einer Vor-
richtung, nach einem durchgéngigen Verfahren, relativ
groBe, knotenfreie Ballen mit einer prazisen Aufwicklung
herstellen zu kénnen.

Erfindungsgem&B bildet in der Vorrichtung ein Drehwerkzeug -
eine erste Fixierstelle, der das Material von einem Rol=-
lenpaar zufihrbar ist. Das genannte Drehwerkzsug umfaBt
einen Rotor sowie einen ersten Garndurchfihrungsgang

durch den Rotor, mit dem der zu drehende Garnstrang radial
nach innen und axizl steuerbar ist. Desweiteren ist ein
mit einer Welle ausgestattetes Halterungswerkzeug als zwei-
te Fixierstelle in einem geschlossenen Verband mit der er-
sten Fixierstelle angeordnet, wobei die welle des Halte-
rungswerkzeuges und der Rotor koaxial auf einer Verbin-
dungslinie angeordnet sind. Zwischen den erwdhnten Fixier-
stellen befindet sich eine Tr&gerquerstange, die ein Loch
besitzt, welches koaxial mit dem Rotor auf der genannten
Verbindungslinie angeordnet ist und die desweiteren Mittel
zur wechselseitigen Bewegung besitzt. An der Trégerquer—A
stange ist eine im wesentlichen freie Dreh-Spinn-Garn-
fihrung so befestigt, daB sie koaxial mit dem Rotor und
der Welle auf der genannten Verbindungslinie liegt. Die
genannte Dreh-Spinn-Garnfihrung umfaRt mindestens ein

sich nach auBen und nach unten erstreckendes Fuhrungs-b
teil far das Garn. An der Tragerquerstange ist ein dreh-
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bares Halterungslager zur Garnfﬂhrung angebracht. Die
Dreh~Spinn-Garnfihrung enthédlt desweiteren einen Garn-
fihrungsarm, mit dem der Garnstrang Uber die gesamte
Lange der auf der Welle sitzenden Spule auf diese auf-
windbar'ist, wozu die Tragerquerstange und dis Dreh-
Spinn-Garnfihrung auf~ und niederbewegbar sind. SchlieB-
lich sind Antriebsmittel fiir die Umdrehung des Rotors
und die Welle vorhanden. Das zu verzwirnende Material
wird von einem Zugsystem oder Rollenpaar in die Struktur
dieser Erfindung von einer Garnfﬂhrung zu einem Laufstlck
am Zwirnmaschinenring, durch den Rotor zu einem U-fér-
migen Garnfiihrungsgestell abwirts gefihrt. Das drehbare
Garnfihrungsgestell ist auf einen Drehzapfenmuffenteil
zum freien spinnen an der Unterseite einer sich auf—

und niederbewegenden Tragerquerstange angebracht. Vonm
vertikalen Rotor wird das Garn von dem Garnfihrungsge-
stell gefthrt, zuerst aus- und abwirts durch einen Teil
des U-fdrmigen Garnfihrungsgestells und zweitens nach
innen an die Léngsseite des Ballens, wo es aufgespult
wird, entweder kegelférmig usw. Dieser Ballen wird auf
einer angetriebenen Welle getragen und'ié: axial zwi-
schen den Schenkeln des U-fdrmigen Garnfihrungsgestells
der im wesentlichen freien Dreh-Spinn-Garnthrung ange-
bracht, welches von dem Garn gezogen wird, wobei der
Zwirnmaschinenring und das Laufstlick sich an einem Ort

~ drehen, das Garnfihrungsgestell auf- und abbewegt wird
iund die Welle vorzugsweise mit derselben Geschwindigkeit
wie der Rotor dreht, wihrend das wesentlich frei spin-

nende Garnfihrungsgestell vom Garn gezogen wird.

Eines der bedeutendsten Vorteile disser Erfindung ist es,
einen exakt aufgespulten und knotenfreien Garnballen her-
zustellen, sowie eine Vorrichtung zu realisieren, mit der
es méglich ist, wesentlich gréBere Garnballen herzustel-
len, als dies bisher mdéglich war.
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Ein weiterer Vorteil der gegenwartigen Erfindung ist die
Realisierung einer Vorrichtung, welche wesentlich er-
weiterte Garnbzllen in verschiedenen Variationen z.B.
zylinder- oder kegelférmig etc. herstellt,
Ein anderer Vorteil der Erfindung ist die Realisierung
einer Vorrichtung, welche allein aber auch in Verbindung
mit mehreren Vorrichtungen Verwendung findet und wesent-
liche Garnmé&ngel wdhrend des Durchlaufens der Garnfaden
durch das Zugsystem oder die Rollenpaare zur Fuhrung
und durch das jeweilige Laufstiick des Zwirnmaschinenrin-
ges reduziert. Dies ist bei der vorliegenden Erfindung
méglich, da die Schiene oder die Halterung fir den Zwirn-
maschinenring stabil angebracht ist und demzufolge der
Zwischenraum zwischen der Fadenfihrung des Zugsystems
oder dem Rollenpaar zum Laufstiick des Zwirnmaschinenrin-
ges immer konstant bleibt. Demgem&R werden wesentliche
Spannungswechsel an dem zu drehenden Material zwischen
der Fihrung und dem Laufstiick vermieden.

Ein weiterer Vorteil der gegenwédrtigen Erfindung ist die
Verwirklichung einer Vorrichtung, welche imstande ist,

héhere Geschwindigksiten zu entwickeln und gleichzeitig
die Lebensdauer des Laufstiickes zu verlingern. Da die er-
wahnte Struktur einen kleineren Durchmesserring vorsisht,
bestent die Mdglichkeit einer hdéheren Geschwindigkeit
aber auch einer wesentlichen Reduzierung der tangentia-
len Geschwindigkeit des Laufstickes. Demgem&B wird die
angulare Geschwindigkeit oder die Umdrehungen pro Minute
der Welle und des Rotors vergrdBert, onhne die Gefahr
einer Uberhitzung des Laufstickes, welche durch die je-
weiligen Reibungen des Laufstiickes um den Ring entsteht.
. Diese entstandene Wa&rme brachte eine Geschwindigkeitsbe-
grenzung der Produktion mit sich, da gréBere Durchmes-
serringe bei einer Struktur nach dem Stand der Technik
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erforderlich waren. Da die erfindungsgeméRe Struktur den
Gebrauch von kleineren Drehmaschinenringen vorsieht, werden
die Drehungen des Laufstlckes wesentlich reduziert und die
Garnqualitat verbessert.

Ein weiterer wichtiger Vorteil der Erfindung ist die Ver-
meidung des Wiederaufspulevorganges von kleinen zusammen=-
geknoteten Spulen auf einen groRen Ballen. Daraus ergibt
sich eine wesentliche Kosten-, Zeit- und Platzersparnis
und ein Produkt von zunehmender Qualité&t.

Ein anderer Vorteil dieser Erfindung ist dies wesentliche
Reduzierung der Spulenentnahme. Dadurch wird das Unter-
‘brechen desArbeitsvorganges der Vorrichtung vermieden, was
gleichbedeutend einer Zeit- und Arbeitskostenersparnis ist.

Ein bedeutender Vorteil der gegenwértigen Erfindung ist
die Erhdhung der Achsenzahl pro Arbeitskraft durch die
Reduzierung der Unterbrechnungen. Dies efmﬁglichen die
gréBeren Ballen von ca. 3 Pfund oder mehr, anstatt der
kleineren Spulen von ca. 1/2 bis 3/4 Pfund einer konven-
tionellen Vorrichtung diesss Typs.

Ein bedeutender Vorteil dieser Erfindung ist eine Vorrich-
tung, welche in der Lagé ist, relativ groBe Ballen mit
einer wesentlich groBeren axialen Hohe als dies der Stand
der Technik zulieB, herzustellen, Im Gegensatz zu den Ma-
schinen nach dem Stand der Technik ist dies méglich, wenn
die wesentliche Garnspannungsénderung zwischen der Fih-
rung und dem Laufstick bisher hervorgerufen durch die Auf-
und Niederbewegung des ZwirnmaSéhinenringes und des FlieB~-
bandes nicht mehr eintritt, die gegenwértige Erfindung im-
mer dieselbe Spannuhg und einen stabilen Abstand zwischen
der Fihrung und dem Laufstiick aufweist, durch eine stabile
Anbringung des Zwirnmaéchinenringes und durch das wesent-
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lichlich frei spinnende Garnfiihrungsgestell, welches

das gedrehte Garn axial am Ballen verteilt. In anderen
Worten, das ZwirnringflieBband fungiert nicht mehr als
Teleskop auf und abwérts des Ballens, welches eine zy-
lindrische Erhdhung und Nachlassen der Spannung zwischen
der Fihrung und dem Laufstick bewirkte.

Eine Ausbildung der Erfindung besteht darin, daB sie ein
gesteuertes Rollenpaar enth&lt, mit dem das aufzuspulen-
de Material in eine Station beférderbar ist, in der eine
volle mit einer Spule zur Herstellung des Ballens sowis
Werkzeuge zur Steuerung dieser Welle angeordnet sind,

sie umfaBt ein drehbares Garnfihrungsgestell-zwischen denm
Rollenpaar und der genannten Station, wobei ein Teil des

Garnflihrungsgestells in jeder Arbeitslage mit der Ober-
fléache des zu bildenden Ballens in Beriihrung ist; sie
enthalt Spannwerkzeuge, mit denen eine gewdhlte Spannung
des Materials beim Durchlauf zwischen dem Rellenpaar und
der genannten Station sinstellbar ist, sie umfaft Mittel,
mit denen das Garnfihrungsgestell zum Feinspinnen koaxial
und drehbar um die Welle gelager: ist, wobei Mittel vor-
handen sind, mit denen das Garnflihrungsgestell relativ

zur Welle axial beweglich ist und das Garnfilhrungsge-
stell mit einen Fﬁhrungswerkéeug ausgestattet ist, mit
dem das Material auf die Oberflache des Ballens fihrbar
ist, sie umfalt schlieBlich Bremsmittel zur Steuerung

der relativen Undrehung zwischen der freien Dreh-Spinn-
Garnflhrung und der Umdrehung der Welle bei Anderung der
Winkelgeschwindigkeit derWelle, damit die Winkelgeschwin-
digkeit derSpule nicht durch die Winkelgeschwindigkeit
des Garnflhrungsgestells Uberschreitbar ist.

Eine erfindungsgem&Be Ausbildung besteht darin, daB das
Rellenpaar als Fixierstelle gegenilber der ersten Fixier-
stelle dient,
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In einer Ausgestaltung derErfinduhg ist die srste Fixier-

stelle lUber der zweiten Fixierstelle angeordnet.

Nach einer erfindungsgem&Ben Ausbildung umfassen die
Drehwerkzeuge eine stabile Halterung, Flhrungsmittel und
ein Rollenpaar. '

Gem&BR einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung hat die
Garnfihrung eine symmetrische Struktur, wobei der Rotor,
das Garnflihrungsgestell und die Welle koaxial auf einer
Verbindungslinie angeordnet sind.

In einer anderen erfindungsgem&Ben Ausgestaltung ist im
Spitzenmittelpunkt des Garnfiihrungsgestells ein drehbares
Drehzapfenmuffenteil angeordnet, durch welches die Arm-
werkzeuge gehalten sind,

Eine nachste Ausgestaltung der Erfindung besteht darin,

daB® die Armwerkzeuge ein Paar nach aufen und unten anein-
anderlaufende Schenkel umfassen, gowie ein Endkonsclenteil,
mit dem eine Verbindung bis zur #uBeren peripherischen
Oberfléche des Ballens sus Garn herstellbar ist, der sich
wdhrend des Aufspulvorganges auf derSpule befindet.

Nach einer Ausgestaltung derErfindung ist ein Flhrungs-
teil vorhanden, mit dem das Garn entlang der AuBenseite
gines derSchenkel und dann nach innen durch das Endkon-
solenteil zum Aufwickeln auf die Spule flhrbar ist.

Desweiteren besteht eine erfindungsgemé&Be Ausgestaltung

darin, daB das Fihrungsteil eine normal ausgedehnte Durch-
zugbse im Bereich des Spitzenmittelpunktes derSchenkel des
Armwerkzeuges und ‘eine Bohrung im Endkonsolenteil aufweist.
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Eine weitere Ausbildung der Erfindung besteht darin,
daB die Werkzeuge als Antriebsmittel je eine mit dem
Rotor und der Welle fest verbundene Rolle aufweisen,
wobel ein Rismenantrieb zwischen jeder Rolle an der
Langsseite der zu einer Einheit aneinandergereihten
Garnherstellmaschinen in bekannter Art zu einem Motor
geleitet ist.

Eine Ausgestaltung der Erfindung ist darin zu sehen,

daB sie eine Bremsvorrichtung enthilt, mit der die Dreh-
bewegungen des Garnfiihrungsgestells nach untarbrochener
Umdrehung der Welle abschaltbar sind,.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der ESrfindung bestsht
darin, daf die Bremsvorrichtung eine mit der wWelle dreh-
verbundene Platte besitzt, daB sich Gber die Platte sin
erstes und zweites Teilstick erheben, die mit ihrem un-
teren Kopfende mit der Platte verbunden sind und damit
einen Anschlag im Bereich eines flexiblen Vorsprungs

des Garnfihrungsgestells bilden, mit dem die Drehbewe-
gundgen des Garnfihrungsgestells, nach Abbruch der Dreh-
bewegungen der Welle, abbrechbar sind. |

Vorteilhaft ist der Vorsprung in weiterer Ausgestaltung
der Erfindung teilweise aus einem geeignsten anpassungs-
fénigen Material, z.B. aus Leder und ist anm Garnfihrungs-
gestell so gesichert, daB er sich in der Sewegungsbahn
des sich nach oben hinerstreckenden Teilsticks befindet.

Oie Teilsticke werden in einer erfindungsgeméBen Ausge-
staltung durch ein Paar von diametral gegeniiberliegenden
Stében gebildet, die in der Platte gesichert sind.

Die drehbare Spule an der fixen Drehstation ist in er-

findungsgemédBer Ausbildung als eine drehbare Réhre mit
einer Uffnung an der Oberseite ausgestaltet,

- 10 -
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Eine erfindungsgemé&fle Ausbildung besteht darin, dad die
Spule eine kleinere Oberseite aufweist als der Ballen
und derartig geformt ist, daB sie ein angepaRtes Ab-

spulen des Materials von dem Ballen ermdglicht.

Eine erfindungsgem&Be Ausbildung ist darin zu sehen, daB

die Spannwerkzeuge ein Hubmittel umfassen.,

In einer weiteren Ausgestaltung derErfindung ist die

'Spule zylindrisch oder kegelfdrmig ausgebildet.

Erfindungsgem8B besteht ein Verfahren aus der kontinu-
ierlichen Aufeinanderfolge nachstehender Arbeitsschritte:

a) Befdrderung des zu drehenden und auf einen Ballen auf~-
~ zuspulenden Materials;

b) Flnrung des Materials an eine Stelle einer vorherbe-
stimmten Richtungsbahn;

c) Drehung des Materials Uber die Richtungsbahn an einer
ersten Fixierstelle;

d) simultanes Aufspulen des Materials Uber die Richtungs-
bahn auf eine Spule, um einen Ballen aus Garn in einer
zwelten Fixdierstelle an einer vorherbestimmten Stelle
zu erzislen;

e) eine axiale Verteilung des gedrehten Materials auf
der Spule nach dem Drehvorgang an den genannten Stel-
len, wobei eine wesentlich freie Dreh-Spinn-Garnfih=-
rung verwendet wird, welche iber der Richtungsbahn
rotiert,

In einer vorteilhaften Ausbildung des erfindungsgeméBen
Verfahrens laufen die beschriebenen Arbeitsschritte kon-
tinuierlich wiB8 folgt ab:

- 11 -
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a) Zuflhrung des zu verzwirnenden und aufzuspulenden
Materials an einen Punkt in der Maschine;

b) Simultanes Verzwirnen, Aufspulen und axiales Verteilen
des Materials auf einer angetriebenen Spule, unter Ver-
wendung einer wesentlich freien Oreh-Spinn-Garnfihrung,
wobei sich die genannte Spule auf einer Zwischenstation

des erwdhnten Punktes befindet;

c) der Verteilungsvorgang umfaBt die Fihrung des Materials
an die Oberfléche des Ballens, ist als ein Teil der
Garnfiihrung ausgebildet und ist zu jeder Zeit des Ein-
satzes mit der Oberflédche des zu bildenden Ballens in

Verbindung;

d) Anwendung einer vorherbestimmten Spannung des Materi-
als in jedem der Momente wahrend der es sich zwischen
dem Punkt und der Station befindet und der Ballen ge-
formt wird;

e) jederzeitige Begrenzung bei Verénderung der relativen
Orehung der Welle unter Verwendung von einem Brems-
mittel in der Weise, deB durch eine Reduzierung der
Winkelgeschwindigkeit der wWelle auch die Umdrehung
desiGarnthﬁungsgestells reduzisrt wird.

Eine weitere erfindungsgemiBe Ausbildung besteht darin,
daf der Versorgungsvorgang mit einer vorherbestimmtan
Spannung auf das Material, zwischen der genannten Stelle
der vorherbestimmten Richtungsbahn und der genannten er-
sten Stelle erfolgt.

Eine erfindungsgeméBe Ausgestaltung des Verfahrens besteht
darin, daB die erste Stelle stabil befestigt ist und der
genannte Verteilungsvorgang des gedrehten Materials funk-
ticnell zwischen der ersten und der zweiten Fixierstelle
arbeitet.

- 12 -
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Vorteilhaft erfolgt in einer Ausbildung des Verfahrens ein
Vorschubvorgang, der das Material tangentiyl an die &uRers
Oberfléache der Spule zur Herstellung eines gepreft ge-
formten Ballens vorschiebt.

GemaB einer weiteren Ausgestaltung des Verfahrens erfol-
gen die Dreh- und Aufspulvorginge mit der gleichen Um-
drehungszahl pro Minute.

SchlieBlich besteht eine erfindungsgemédfe Ausbildung da-
rin, daB der Befdrderungsvorgang des Materials als Fixier-

stelle funktioniert.

Ausfihrungsbeispiel:

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausflhrungsbei-
spiel ndher erlédutert werden. Die dazugendrigen Zeich-
nungen zeigen:

Fig. 1l: eine Vorderansicht der Spinn- und
Aufspulvorrichtung nach der Erfindung;
Fig. 2: eine Draufsicht auf einen Zwirnmaschinen-
ring und ein Laufstick mit einem axial
auslaufenden Rotor und einsm Lochteil,
in dem der Garnstrang lauft;

Fig. 3: eine Seitenansicht zu der Fig. 2,

teilweise im Querschnitt und
Fig. 4: eine Querschnittsansicht sntlang der

Linie 4-4 der Fig. 1 in der Richtung
der Pfeile. '

- 13 -
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In Bezug auf die Zugmittel und im besonderen auf die
Fige. 1 ist die Aufspulvorrichtung 10 der gegenwértigen
Erfindung mit mehreren Einzelelementen illustriert. In
einer gewdhnlichen Einrichtung versteht man unter kon-
ventionell, daB die Maschine mit einer Reihenanordnung
von &hnlichen Anlagen oder Maschinen verbunden werden
kann.

Ein oberes Rollenpaar 12 ist an einer ersten Halterung

14 angebracht und stellt ein Streck- und Entnahmesystem
dar, welches. in gewdhnlicher Weise mehrere Fasern 16
weiterleitet, durch das Fihrungsmittel 18 hindurch zu
einem Laufstiick 60 eines Zwirnmaschinenringes 20. Das
Zugsystem oder das Rollenpaar 12 sind in bekannter Weise
angetrieben. Die gegenwértige Erfindung umfalt eine Zwirn-
maschinenringzusammensetzung, welche mit einem Rotor 54,
der an einer zweiten Halterung 22 angebracht ist und in
Verbindung mit der ersten Halterung 14 funktioniert.

Der Unterschied zu dem Stand der Technik besteht darin,
daB bisher eine Auf- und Niederbewegung der Zwirnmaschinen-
ringzusammensetzung erfolgte. FolgendermaBen bewegt sich
jetzt der Garnstrang in Richtdng einer sich auf~- und nie-
derbewsgenden Trédgerquerstange 24. Diese Tragerguerstange
24 ist fir einzelne Mascninen bestimmt, wie in den Zeich-
nungen dargestellt, findet aber aucn gemeinsam mit einer
vollstdndigen Reihenanordnung von solchen Maschinen Ver-
wendung. Im Gegensatz zu der Erfindung wurde bisher der
Zwirnmascninenring 20 von einer sich auf- und niederbe-
wegenden Stange getragen und nicht wie dargestellt von
einer stabil angebrachten Halterung 22. Die Bewegung der
Tréagerquerstange 24 ist durch nicht dargestellte Nocken
gegeben, und aus der schematischen Illustrierung durch
die Pfeillinie 26 und 28 ersichtlich.

Ein U«fdrmiges Garnfihrungsgestell 30 der gegenwértigen

Erfindung ist ein wesentlich frei spinnendes Garnfihrungs-

- 14 -
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gestell, welches mit Werkzeugen, die von einem zentrale
Spitzenmittelpunkt 31 auslaufen, ausgestattet ist. Das
Garnflihrungsgestell 30 ist mit einem Halterungslager 32
an der Unterseite der sich asuf- und niederbewegenden

Trégerquerstange 24 befestigt.

Eine drehbare Welle 34 ist durch eine stabile untere Hal-

terungsstange 36 gehalten, welche zwischen einer stabilen
Mufie 38 und einer stabilen Rolle 40 angebrzcht ist. Die
Rolle 40 ist mit einem ersten Riemenantrieb 42 verbunden.
Die Rolle 40 und -der Riemenantrieb 42 werden von einer ge-

meinsamen nicht dargestellten Gelenkwelle angetrieben,

Der Zwirnmaschinenring 20 an der zweiten Halterung 22 be-

-~ ——steht—aus—einem gewdhnlichen Drehmeschinenringrso und zinem
Halterungsteil 52. Weiterhin umfaBt sie einen vertikalen
Rotor 54 oder esine kinstliche Spule, die durch einen Tréa-
‘ger 56 axial drehbar gehalten, und mittels eines Halte=-
rungsteils 58 an der Unterseits der Halterung 22 ange-
bracht sind. Der drehbare Rotor 54 wird von einem zweiten
Riemenantrieb 59 und einer Rolle 61, vorzugsweise mit der-
selben Geschwindigkeit und Betriebsweise angetrieben, mit:

der dis erste Rolle 40 und der jeweilige Riemenantrieb 42—
angetrieben werden. Weiterhin umfaRt diese Vorrichtung
ein Laufstick 60, welches zur Erzielung von kreisfdrmigen
Bewegungen mit einer Ringspur 62 vom Orehmaschinenring 50
verbunden ist. Durch das Laufstiick 60 am Drehmaschinen-
ring 50 erfolgt die Drehung der Garnstrange oder der Fa-
sern 16, welche das Zugsystem oder das Rollenpaar 12
durchlaufen. Wahrend des nachstehend beschrisbenen Ar-
beitsvorganges wird der Rotor 54 in der Art und Weise be-
trieben, daB mehrere Fasern 16, welche durch das Lauf-
stiick 60 in den Rotor 54 gezogen werden, mitiels einer
Drehung zu einem Garnstrang Y geformt werden.

- 15 -



- 15 - L3JUiy U

Nach dem Stand der Technik kann in konventionellen Vor-
richtungen dieser Art nur ein relativ kleiner Ballen her-
gestellt werden. In diesen Vorrichtungen trégt die welle
eine Spule, vorzugsweise aus Kunststoff. Wahrend der
Drehung des Rotors bewegt sich der Zwirnmaschinenring
teleskopisch an der Spule auf- und abwérts, wodurch eine
direkte Garnverteilung auf derselben erfolgt. Auf Grund
des Ringlochdurchmessers ist die Grobe der Ballen bs-
grenzt. Nach einem Vergleich mit einem handelsiblichen
Modell war es erforderlich einen KompromiBR zu treffen,
zwischen der GroBe der Ballen, vorzugshalber je gréRer
“um so besser, und dem Zwirnmaschinenringlochdurchmesser,
vorzugsweise je kleiner um so besser, wie auch der Ge-
fahr einer Oberhitzung, entstehend durch die Laufstick-
kupplung, w2hrend des Umlaufens um den Ring bei einer
héheren Ringumfassung. Demzufolge konnten nur kleiners
Spulen in einer Vorrichtung nach dem Stand der Technik
aufgespult werden. Um grdéBere Ballen realisieren zu
kénnen, muBte das Garn von klsineren Spulen vereinigt
werden und auf groBe Packungen umgespult werden.

In der gegenwdrtigen Erfindung ist der Rotor 54 als Spuls
dargestellt und umfalBt ein radiales Lochteil 70 be-
stimmt zur Aufnahme uad zur Fihrung desGarns Y zu einer
vertikalen Achse. Das Lochteil 70 und seine Uffnung lei-
ten das Garn Y wéhrend sich das Laufstick 60 um den Dreh-
. maschinenring 50 bswegt, welcher die Drehungen bewirkt.
Das radiale Lochteil 70 ist mit einem nach unten ragen-
den axialen Rotorlochteil 72 verbunden, "aus welchem das
Garn Y neraustritt, um danach durch eine winklige Boh-
rung 74 in dem oberen zentralen axial drehbar angebrach-
ten Spitzenmittelpunkt 31 des frei spinnenden Garnfih-
rungsgestells 30 hindurchgeleitet zu werden. Das Garn-
fihrungsgestell 30 ist in einer bekannten Ausfihrungs-
form hergestellt und mit zwei nach unten auslaufenden

EY
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parallelen Schenkeln 78; 80 susgestattet. £in Schenkel
78 ist rdhrenfdrmig fir den Durchlauf des Garnstranges

Y ausgestattet. Vorzugsweise ist an der AuBenseite des
Schenkels 78 eine vertikale Spalte 80' (Fig. 4) vor-
handen, die zum leichten handbetédtigten Einflhren des
Garnstranges am Beginn desVorgangs dient. Das frei spin-
nende Garnfihrungsgestell 30, welches das Garn Y nach
auBen und abwarts fihrt, kann in jeder gesigneten Form
ausgefihrt séin, so z.B. glockenférmig usw. Ein freies
Spinnen, wie es in diesen bekannten Werkmittel gebréuch-
lich ist, ist moglich, indem das Garnfihrungsgestell 30
_das Garn Y weiterleitet, um es auf einen Ballen P auf-
zuspulen. Desweiteren sind noch andere Widerstandsmittel
vorhanden, womit das freie Spinnen sowie die Aufgabe
dieser Bekanntgebungen geldst sind.

In einer.bevorzugten Ausfihrungsform ist die Halterungs-
muffe 90 drehbar gelagert angebracht fir eine Einstell-
bewegung um eine vertikale Achse durch das niederste End~
teil desSchenkels 78. Dies ist auch bei der am Schenkel
78 angebrachten oberen und unteren Muffe 92; 94 in je-
der gewiinschten Weise mdglich. Von dieser Halterungs-
nuffe 90 erstreckt sich ein mit einer unbsweglichen Krum-
mung ausgestatteter Garhfuhrungsarm 96, welcher durch

die Muffen 90; 92; 94 drehbar gelagert ist. Dieser léuft
innen zum oberen Ende der Halterungsmuffe 90 {Fig. 1 und
4) hin aus. Das Garn Y lauft nach innen durch die je-
weiligen Bohrungen 98; 100 an der Unterseite der Halte-
rungsmuffe 90 und dem Schenkel 78 entlang durch eine

Use 102 am Garnflihrungsarm 96, auf der AuBenseite des
Scheitelpunkts 104. Die-Armteils 106 und 108 das Garn-
fihrungsarmes 96 sind nach auBen und nach innen wink-

lig angebracht und mit einer zweiten stabilen Krimmung
zusammengefabt. 4

- 17 -
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Der Garnstrang durchlduft eine Bohrung 110 in einem sich
nach innen hin erweiternden Endkonsolenteil 112 des Garn-
finrungsarms 96 fir eine Umwicklung auf der Spule B. Die
Spule B ist sicher an der Welle 34 angebracht. Im End-
konsolenteil 112 kann eine Eingangsspalte 114 zu der
Bohrung 110 vorgesehen sein, um ein miheloses Durchziehen
des Garnstranges Y durch die Bohrung 110 auBerhalb des
Garhf&hrungsarms 96 nacn innen in den Endkonsolenteil 112
zu ermdglichen. Diese Eingangsspalte 114 kann gegebenen-
falls auch weggelassen werden. Die &uBere Spalts 80' ist
in dem Schenkel 78 vorgesehen, um die anféngliche Einfih-
rung des Gafnstranges Y durch den Schenkel 78 und die Boh-
rungen 98; 100 zu erleichtern. Diese bevorzugte Ausfin-
rungsform kann im Sinne und im Bereich der gesamten oben
enthaltenen Offenbarungen geadndert werden.

Nach Beendigung des Aufspulvorganges kann eine allgemein
bekannte Bremsvorrichtung, zum Aufhalten der Drehbewe-
gungen derWelle 34 und des Rotors 54, Verwendung finden.

Um die bevorzugte Ausfihrungsform zu ergdnzen, sind Brems-
mittel ¥Ur das wesentlich frei spinnende Garnfihrungsge-
stell 30 vorgesehen, um dis jeweilige Drehung desselben

und die der Welle 34 zu unterbrechen. Ein geeignetes
SBremsmittel kann in dem Antriebssystem vorgesehen sein,

wie auch andere 3remstypen eingesstzt werden kénnen. Wie
aus der Zsichnung ersichtlich ist, ist das Brememittel

120 fir das frei spinnende Garnfinrungsgestell 30 be-
stimmt. Es bestent aus einer erweiteren Bodenplatte 122,
welche von einem Ring 124 genalten wird und mit Halterun-
gen 126 an der Welle 34 befestigt ist., Diese Bodenplatte
122 ist mit zwei vertikalen, diametral entgegengesetzten,
parallel aufwérts ragenden Stangen 128; 130, auRerhalb der
Schenkel 78; 80 ausgestattet. Der Schenkel 80 ist mit einenm
langlichen Band 131, z.B. aus Leder, ausgestattet und die-
ses Lederband ist mit Schrauben 132 befestigt. Dieses steht
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somit in Bremsverbindung mit einer der Stangen 128; 130,

nacndem die Drehbewegungen der Welle 34 eingestellt sind.

Wéhrend des Arbeitsvorgangs wird der Garnstrang Y vom
Laufstick 60 am Zwirnmaschinenring 20 durch den Rotor 54
eingefihrt und durchléuft den zentralen Spitzenmittrel-
ﬁunkt 31, den Schenkel 78, die Use 102, je Bohrung 110
vom Garnflhrungsarm 96 und das Endkonsolenteil 112, wel-
ches fir die Garnverteilung auf derSpule B3 an derwelle
34 bestimmt ist., Die Antriebsmittel treiben den Zwirn-
maschinehring 20 und je Spule B auf der Welle 34 (ber
die Riemenantriebe 59; 42, um die Welle 34 und den Rotor
54 mit derselben angularen Geschwindigkeit oder Umdrehung
- pro Minute anzutreiben. Die Welle 34 und die Spule B
drehen sich ihrerseits, um das Garn Y auf die Spule B
mittels desEndkonsolenteils 112 aufzuspulen. Bei dissem
erwdhnten Aufspulvorgang entsteht der Garnballen P indem
das Garn léngs derSpule B durch die vertikalen Auf- und
Niederbewegungen der Trégerquerstange 24 verteilt wird.

Die angulare Ausfihrung des Garnfihrungsarms 96 und die
Anwendung des Endkonsolenteils 112 auf dem Garnballen P
dienen gleichzeitig zur Kontrolle der drehenden Bewe-
gungen des Garnfihrungsgestells 30 in Bezug auf die Welle
34. Der Garnflhrungsarm 96 und die Bonrung 110 sind durch
die Halterungsmuffe 90 am Schenkel 78 so gefiihrt, daB sie
sich dem AusmaR des Garnbellens P anpasseén kdnnen. Die
Bonrung lCO im Schenkel 78 ist so groB, daB® sie einen
leichten Durchlauf des Garnstranges Y erm8glicnt,

Wanrend des Arbeitsvorgangs drehen sich die Stangen 128"
130 und das Band 131 mit der Welle 34. Nach dem Still-
stand des Antrisbs derWelle 34 werden die Bewegungen dss
frei spinnenden Garnfihrungsgestells 30 durch den Kon-
takt des Bandes 131 auf der Stange 128 gebremst.

- 19 -
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Aus den vorher erwéhnten Erlauterungen geht offensicht=-
.lich hervor, daB diese Vorrichtungen zum Verzwirnen und
Aufspulen von Garn in einem kontinuierlichen Arbeits-
vorgang weitgehend verbessert wurde, durch dis Garnfih-
rung an einer verherbestinmten Linie, Uber die das Garn
zu drehen und aufzuspulen ist. Dabei gehen diese Vor-
gédnge an fixen Stationen vor sich und jede dieser Vor-
richtungen weist einen eigenen Mechanismus auf. Diese
sind vorzugshalber koaxial angebracht und arbeiten mit
denselben Umdrenungen pro Minute. An der Orehstation
ist ein Rotor 54 als kinstliche Spule angebracht, Nach
-dem Drehvorgang wird das Garn direkt zu einem Verteiler
gefihrt, welcher sich vertikal bewegt, flr esine Auf-
spulung des gedrehten Garns Uber die tLange der Spule B.
Das gedrehte Garn wird nun in einer verbesserten Weise
in eine Windung geflhrt, um eine verbesserts Garnpak-
kung zu formen, die nicht durch den Ringlochdurcnmesser
in ihrer Grdle begrenzt ist und eine einwandfreie Qua-

litdt aufweist, ] R

.

In dieser Erfindung finden normale Antriebsmittel 4; 6;
8 Verwendung. Diese Antrisbsmittel 4; 6; 8 sind in den
Zugsystemen scnematiscn dargestellt. Die Definition -~
Garnfihrungsgestell 30 - scneint in dieser bevorzugten
Ausfihrungsform passend, um die rotierende Garnflinrung
zu beschreiben, soll aber nicnt die Erfindung in der be-

kanntgegebenen Struktur begrenzen.

Weiterhin muf erldutert werden, dal die GroBe oder das
Gewicht des Laufsticks 60 variiert werden kann, um die
Spannung an dem zu drehenden Material beeinflussén zu
kénnen. Desweiteren sind Spannmittel dieser Art wie
Drehmaschinenring 50 und Laufstick 60 schon bekannt und
geben somit keine Neuigkeit. Die Spannmittel finden Ver-
wendung mit der drehenden Welle 34, an welcher der Garn-

- 20 =
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ballen P geformt wird, und dem frei spinnenden Garn-
fihrungsgestell 30, welches das gespannte gedrehte Garn
an die Spule B weitergibt. ‘

Wahrend hiermit eine beverzugte Ausflhrung der gegen-
wartigen Erfindung beschrieben ist, muB erwdhnt werden,
dal Veridnderungen vorgenommen werden kénnen unter Ein-
naltung der Aufgaben der in den Punkten des Erfindungs-

anspruchs hervorgehobenen Erfindung.

- 21 -
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Erfindungsanspruch

Vorrichtung zum Feinspinnen, Verzwirnen und Aufspulen

von Garn, welche zur Garnzufihrung ein Zug- oder Streck-

walzenpaar, eine Garnfihrung zu einem Laufstiick eines

Zwirnmaschinenrings enthéalt und in welcher Mittel zum
Aufspulen des Garnes angeordnet sind, gekennzeichnet
dadurch, daB ein Drehwerkzesug eine erste Fixierstells
bildet der das Material von einem Rollenpaar zufihrbar
ist, daB das genannte DrehWerkzeug einen Rotor umfabt
sowie einen ersten Garndurchflhrungsgang durch den Ro-
tor, mit dem der zu drehende Garnstrang radial nach in-
nen und axial steuerbar ist, daB ein mit einer welle
ausgestattets Halterungswerkzeug als zweite Fixierstel-
le in einem geschlossenen Verband mit der ersten Fixier-
stelle angeordnet ist, wobei die Welle des Halterungs-
werkzeuges und der Rotor koaxial auf einer Verbindungs-
linie angeordnet sind, daB sich zwischen den erwdhnten
Fixierstellen esine Trédgerquerstange befindet, die ein
Loch besitzt, welches koaxial mit dem Rotor auf der ge-
nannten Verbindungslinie angeordnet ist, die desweits+
ren Mittel zur wechselseitigen Bewegung besitzt, daB
eine im wesentlichen freie Dreh-Spinn=Garnfinrung an

der Tragerquerstange so befestigt ist, daR sie koaxial
mit dem Rotor und der Welle auf der genannten Verbin-
dungslinie liegt, daB die genannte Dreh~Spinn=Garnfih-
rung mindestens ein sich nach auBen und nach unten er-
streckendes Flhrungsteil fir das Garn umfalt, dal ein
drehbares Halterungslager zur Garnfihrung an der Trager-
querstange angebracht ist, die Oreh-Spinn-Garnfihrung
desweiteren einen Garnflihrungsarm enthdlt, mit dem dsr
Garnstrang Uober die gesamte L3nge der auf derwWelle sit-
zenden Spule auf diese aufwindbar ist, wozu die Tréger-
querstange und die Dreh-Spinn-Garnfihrung auf- und nie-
derbewegbar sind, das schlieBlich Antrisbsmittel fur die
Undrehung des Rotors und der Welle vorhanden sind.
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Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
sie ein gesteuertes Rollenpaar enthalt, mit dem das auf-
zuspulende Material in eine Station befdrderbar ist, in
der eine Welle mit einer Spule zur Herstellung dss Bzsl-
lens sowie Werkzeuge zur Steuerung dieser Welle angeord-
net sind, sie umfaBt ein drehbares Garntflhrungsgestell
zwischen dem Rollenpaar und der genannten Station, wo-
bei sin Teil des Garnflinrungsgestells in jeder Arbeits~
lage mit derOberfléacne des zu bildenden Ballens in Be-
rGnrung ist, sie enthadlt Spannwerkzeuge mit denen eine
gewdhlte Spannung des Materials beim Durchlauf zwischen
dem Rollenpaar und der genannten Station einstsllbar ist,
sis umfalt Mittel mit denen das Garnfinrungsgestell zum
Freispinnen koaxial und drehbar um dis Welle gelagert
ist, wobei Mittel vorhanden sind, mit denen das Garn-
fihrungsgestell relativ zur Welle axial beweglich ist
und das Garnfihrungsgestell mit einem Flhrungswerkzeug
ausgestattet ist, mit dem das Material auf die Ober-
fléche des Ballens fihrbar ist, sie umfalt schlieRBlich
Bremsmittel zur Steuerung der relativen Umdrehung zwi-
schen der freien Dreh-Spinn-Garnfinrung und der Um-

drehung der Welle bei Anderung deriyinkelgeschwindigkeit

der Welle, damit die Winkelgeschwindigkeit derSpule
nicht durch die Winkelgeschwindigkeit des Garnfinrungs-
gestells (berschreitbar ist.
Vorricntung nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch,
daB das Rollenpaar als rFixierstelle gasgeniber der er-
.

sten —1x1erstelle ausgebildet is

Vorrichtung nach Punkt 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch,

daB® die erste Fixierstelles Uber der zweiten Fixierstel-
le angeordnet ist.
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Vorrichtung nach Punkt 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch,
daB die genannten Drehwerkzeuge eine stabile Halterung,

Fihrungsmittel und ein Rollenpaar umfassen.

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
die Garnflihrung eine symmetrische Struktur hat, wobei
der Rotor das Garnflhrungsgestell und die Welle koaxial

auf einer Verbindungslinie angeordnet sind.

Vorrichtung nach Punkt 1 und 6, gskennzeichnet dadurch,
daB im Spitzenmittelpunkt des Garnfihrungsgestells ein
drehbares Drenzapenmuffenteil angeordnet ist, durch wel-
ches die Armwerkzeuge gehalten sind.

Vorricntung nach Punkt 1 und 7, gekennzeichnet dadurch,
daB die Armwerkzeuge ein Paar nach aufen und unten aus-
einanderlaufende ‘Schenkel umfassen sowie ein Endkonso-
lenteil mit dem eine Verbindung bis zur &duBeren periphe-

__rischen QOberfladche des Ballens aus Garn herstzsllbar ist,

der sich wahrend des Aufspulvorganges auf der Spule be-
findet.

Verricntung nach Punkt 1 und 8, gekennzeichnet dadurch,
daf ein Fihrungsteil vorhanden ist, mit dem das Garn
entlang der AuBenseite eines der Schenkel und dann nach
innen durch das €ndkonsolenteil zum Aufwickeln auf die
Spule fihrbar ist. '

Vorrichtung nach Punkt 1 und 9, gekennzeichnet dadurcn,
daB das Fihrungsteil eine normal ausgedehnte Durchzug-
6se im Bereich des Spitzenmittelpunktes derSchenkel des
Armwerkzeuges und eine Bohrung im Endkonsclenteil auf-

weist.
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Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
die Werkzsuge als Antriebsmittel je eine mit dem Rotor
und der Welle fest verbundene Rolle aufweisen, wobeil
ein Riemenantrieb zwischen jeder Rolle an der Léhgs-
seite der zu einer Einheit aneinandergersihten Garnher=-
stellmascninen in bekannter Art zu einem Motor geleitet

ist.

Vorrichtung nach Punkt 1, gekenhzeichnet dadurch, daB
sie eine Bremsvorrichtung enthdlt, mit der die Dehnbe-
wegungen des Garnflhrungsgestells nacn unterbrochener
Umdrehung derWelle abschaltbar sind.

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR

die Bremsvorrichtung eine mit der Welle drehverbundens

Platte besitzt, daB sich {iber die Platte 2in erstes und
zweites Teilstlck erheben, die mit inhrem unteren Kopf-
ende mit der Platte verbunden sind und damit sinen An-
schlag im Bereich eines flexiblen Vorsprungs des Garn-
fihrungsgestells bilden, mit dem die Orenbewegungen des
Garnflihrungsgestells, nach Abbruch der Drehbaswegungen
der Welle, abbrechbar sind.

Vorrichtung nach Punkt 1 und 13, gekennzeichnet dadurch,
da® der Vorsprung teilweise aus einem geeigneten anpas-
sungsféhigem Materizl, z.B. aus Leder, besteht, an dem
Garnflhrungsgestell gesichert ist und sich dieser Vor-
sprung in der Bewegungsbahn des sich nach obennin er-
streckenden Tgilstlcks befindst.

Vorrichtung nach Punkt 1 und 14, gekennzeichnet dadurch,
daB die Teilsticke durch ein Paar von diamstral gegen-
iberliegenden Stadben gebildet sind, die in der Platte
gesichert sind. f |
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Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
die drehbare Spule an der fixen Drehstation als eine
drehbare Rohre mit einer Uffnung an der Oberseite aus-
gebildet ist.

Vorrichtung nach Punkt l.und 2, gekennzeichnet dadurch,
daB die Spule eine kleinere Oberseite aufweist als der

Ballen und derartig geformt ist, daB sie ein angepaBtes

Abspulen des Materials von dem Ballen ermdglicht.

Vorrichtung nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch,

daB die Spannwerkzeuge ein Hubmittel umfassen.

Vorrichtung nach Punkt 1, 2 und 17, gekennzeichnet dadurch,
daB® die Spule zylindrisch ausgebildet ist. '

Vorrichtung nach Punkt 1, 2 und 17, gekennzeichnet da=-
durch, deB die Spule kegelfdrmig ausgebildet ist.

Verfahren zum Feinspinnen, Verzwirnen und Aufspulen von
Garn, wobei die Garnzufihrung von einem Zug- oder Streck-
walzenpaar Uber eine Garnfihrung zu dem Laufstick eines
Zwirnmaschinenringes erfolgt und Mittel zum Aufspulen

des Garnes folgen, gekennzeichnet dadurch, daB ein kon-
tinuierliches Aufeinanderfolgen nachstehender Arbeits-
schritte erfolgt:

a) Befdrderung des zu drenenden und auf einen 3allen

aufzuspulenden Materials;

b) Fihrung des Materials an eine Stelle einer vorherbe-
stimmten Richtungsbsahn;

c) Drehung des Materials Uber die Richtungsbahn an einer
ersten Fixierstelle;’
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d) simultanes Aufspulan des Materials iiber die Rich-
tungsbahn auf eine Spule, um einen Ballen aus Garn
in einer zweiten Fixierstelle an einer vorherbs-

stimmten Stelle zu erzielen; und

e) eine axiale Verteilung des gedrehten Materials auf
der Spule nach dem Drehvorgang an den genannten
‘Stellen, wobei eine wesentlich feine Dren-Spinn-
Garnfihrung verwendet wird, welche lber der Rich-
tungsbahn rotiert.

22. Verfahren nacn Punkt 21, gekennzeichnet dadurch, daB
die beschriebenen Arbeitsschritte kontinuierlich wie
folgt ablaufen:

a) Zufuhrung des zu verzwirenden und aufzuspulenden
Materials an einen Punkt in der Maschins;

b) simultanes Verzwirnen, Aufspulen und axiales Vertei-
len des Meterials auf einer angetriebenen Spule,

unter Verwendung einer wesentlich freien Dren=Spinn-
Garnfinrung, wobei sich die genannte Spule auf einer

Zwischenstation des erwdhnten Punktes bafindet;

c) der Verteilungsvorgang umfaBt die Finrung des Ma-
terials an die Oberflédche des Ballens, ist als ein
~Teil der Garnfihrung ausgebildet und ist zu jeder
Zeit des Einsaztes mit der Oberflédche des zu bil-
denden Ballens in Verbindung;

d) Anwendung einer vorherbestimmten Spannung des Ma-
terials in jedem der Momente wihrend der es sich
zwischen dem Punkt und der Station befindet und
der Ballen geformt wird;
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e) jederzeitige Begreniung pei Verénderung der relati-
ven Drehung der Welle unter Verwendung von eilnem
Bremsmittel in der Weise, daB durch eine Reduzierung
der Winkelgeschwindigkeit der Wolle auch die Umdre-

nung des Garnflhrungsgestells reduziert wird.

Verfahren nacn Punkt 21, gekennzeichnet dadurch, dal der
Versorgungsvorgang mit einer vorherbestimmten Spannung
auf das Material, zwischen der genannten Stelle der vor-
herbestimmten Richtungsbann und der genannten ersten

Stelle erfolgt.

Verfahren nach Punkt 21, gekennzeichnet dadurch, dald die
erste Stelle stabil befestigt ist und der genannte Ver-
teilungsvorgang des gedrehten Materials funktionell zwi-

schen der ersten und der zweiten Fixierstelle arbeitet.

Verfanren nacn Punkt 21, gekennzeichnet dadurch, daB
ein Vorschubvergang erfolgt, der das Material tangen-

g
tial an die aullere Oberflédche derSpule zur Herstellu

3

S
eines gepreBdt geformten Ballens verschisbt.

Verfahren nacn Punkt 21, gekennzeichnet dadurch, dal
die Drenh- und Aufspulvorgdnge mit der gleichen Umdre-

hungszahl pro Minute erfolgen.
Verfanren nach Punkt 21, gekennzeichnet dadurch, dab

der Befdrderungsvorgang des Materials als Fixierstelle

funktioniert.

Hierzu 2 Blatt Zeicknungen
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