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Sposob nakladania powlok galwanicznych na przedmioty metalowe
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb nakladania
powlok galwanicznych na przedmioty metalowe za
pomoca pradu indukowanego w obwodzie galwa-
nizerskim, zewnetrznym polem elektrycznym.

Znane sposoby nakladania metalicznych powlok
galwanicznych polegaja na lgczeniu umieszczonych
w odpowiedniej kapieli powlekanych przedmiotéw
z ujemnym biegunem zewnetrznym zrédla pradu
(katoda). W przypadku wytwarzania powloki chro-
mowej wydajno$é prgdowa chromu jest mata i wy-
nosi 10 do 15%. Wydziela sie jednocze$nie woddr,
czesto szkodliwy dla wlasno$ci powlekanych przed-
miotéw. Podobnie jest z cynkowaniem. Wydzielajacy
sie réwnoczeénie z cynkiem wodér rozpuszcza sig
w zelazie i stali obnizajac znacznie ich wtasnoS$ci
mechaniczne.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie szkodliwe-
go wplywu wodoru na wiasno$ci mechaniczne po-
wlekanych metali.

Cel ten osiggnieto wykorzystujac do nakladania
powlok metalicznych znane zjawisko powstawania
pradéw indukowanych polegajace na tym, ze jeSli
do zwyklego elektrolizera wprowadza sie dwie elek-
trody proszkowe z wegla aktywowanego polgczone
z sobg przewodami metalicznymi i przyrzadami po-
miarowymi to w obwodzie tych elektrod proszko-
wych, nazwanym obwodem wtérnym, piynie prad,
przyczym na elektrodzie dodatniej wydzielajg sie
kationy, a na proszkowej elektrodzie ujemnej wy-
dzielajg sie aniony.
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Jedli elektrolizowany bedzie na przyklad kwas
solny, to na elektrodzie dodatniej wydziela sie wo-
dér adsorbowany przez elektrode, lub po jej wysy-
ceniu wolny, za$ na elektrodzie ujemnej wydziela
ste odpowiednio chlor.

Warunkiem wystapienia prgdu indukowanego w
obwodzie wtérnym jest, aby material elektrod
proszkowych mial silne wtasno$ci adsorpcyjne w
stosunku do pochlanianych jonéw. Wtedy np. jony
wodorowe, odpychane od anody w drodze do ka-
tody, moga tatwo wskutek niskiej bariery energe-
tycznej, przekroczyé granice faz roztwér/wegiel, la-
dujgc elektrode proszkowg nabojem dodatnim. Po-
dobnie jest z anionami chloru na elektrodzie ujem-
nej. Prad indukowany nie wystapi, gdy materiat
obu elektrod nie bedzie mial silnych wlasnosci ad-
sorpcyjnych.

Istota wynalazku polega na tym, Ze elektrode we-
glowg dodatnig zastgpiono przedmiotem metalo-
wym, na ktoéry naklada sie powloke galwaniczng.

Sposéb wedlug wynalazku zostanie ponizej szcze-
gbélowo objasniony na podstawie rysunku przedsta-
wiajgcego uklad do stosowania tego sposobu.

Jefli do obwodu pierwotnego przylozone zostanie
napigcie stale, miedzy elektrodami 3 i 4 obwodu
rierwotnego plynie prad regulowany oporem 2 mie-
rzony amperomierzem 8.

Napiecie jest mierzone za pomocg woltomierza 7.
Woéwezas wskutek zjawiska indukeji miedzy elek-
troda weglowg ujemng 5 i przedmiotem metalo-
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wym 6 w obwodzie wtérnym plynie prad, mierzony
amperomierzem 9 i woltomierzem 10.

Jesli do elektrolizera 11 wprowadzi sie na przy-
kiad roztwér wodny siarczanu cynkowego, to na
proszkowe]j elektrodzie 5 wydzielaé sie bedzie tlen,
a na przedmiocie metalowym 6 osadzi sie warstwa
cynku.

Stwierdzono, ze z roztworu wodnego siarczanu
cynkowego w zwyklej temperaturze, przy zastoso-
waniu katody 3 i anody 4 z plyt cynkowych, gdy
elektroda proszkowa 5 byla utworzona z wegla ak-
tywowanego, na przedmiocie metalowym 6 uzyska-
no w ciggu 15 minut warstwe cynku grubosci 20 um
bez wydzielania wodoru. Uzyskana powloka cynku
byla identyczna z uzyskanymi droga osadzania ka-
todowego. Wiasno$ci mechaniczne stali nie ulegly
pogorszeniu, gdyz nie bylo wydzielania wodoru.
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W taki sam sposéb w zaleznoS$ci od zastosowania
elektrolitu mozna wytwarzaé powtloki z innych me-
tali np. chromu, niklu, miedzi.

Zastrzezenie patentowe

Spo.s()b nakladania powlok galwanicznych na
przedmioty metalowe za pomocg pradu indukowa-
nego w obwodzie galwanizerskim zewnetrznym po-
lem elektrycznym, polegajgcym na tym, ze do elek-
trod obwodu pierwotnego przyklada sie napiecie
stale, ktére powoduje przeplyw pradu indukowa-
nego w obwodzie wtérnym, skladajgcym sie z elek-
trod proszkowych weglowych i przyrzgdéw pomia-
rowych, czemu towarzyszy wydzielanie sie kationow
na elektrodzie dodatniej, a anionéw na elektrodzie
ujemnej, znamienny tym, Ze jako dodatnig elek-
trode obwodu wtoérnego stosuje sie przedmiot meta-
lowy, ktéry podlega procesowi galwanizacji.
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