(19) BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND PAT E N T S C H R I FT
(12) AusschlieBungspatent (1) DD 25"“2 %76 A5

Erteilt gemaR § 17 Absatz 1 5(51) C22B7/00
Patentgesetz der DDR
vom 27.10.1983

in Ubereinstimmung mit den entsprechenden
Festlegungen im Einigungsvertrag

DEUTSCHES PATENTAMT In der vom Anmelder eingereichten Fassung veroffentlicht

(21) DD C228/2842932 (22)  13.12.85 . (44)  08.08.91

(71) siehe (73)

(72) Zapnik, Stephan, Dipl.-Phys.; Albrecht, Haase, DE

(73) Kombinat VEB Lokomotivbau-Elektrotechnische Werke ,Hans Beimler”, Ewald-Voigt-Platz 1, O - 1422 Hen-
nigsdorf, DE

(54) Verfahren zur kontinuierlichen Metallriickgewinnung von metallkaschierten SchichtpreRstoffplattenab-
féllen

(67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur kontinuierlichen Metaliriickgewinnung von metallkaschierten
SchichtpreBstoffplattenabfallen, insbesondere von kupferkaschierten Besdumstreifen, die bei der Konfektionierung
von Basismaterial fiir Leiterplatten anfallen. Die erfinderische Losung soll es ermdglichen, die Metallriickgewinnung
von Besdumstreifen oder qualitativ minderem Laminat kontinuierlich mit geringem Energie-, Arbeits- und

Anlagenaufwand bei gleichzeitiger Minimierung des Schadstoffaustrages durchzufiihren. Der Erfindung liegt die
technische Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur kontinuierlichen Metaliriickgewinnung von metallkaschierten

SchichtpreRstoffplattenabfallen zu schaffen, das es gestattet, den Verbund zwischen Metallschicht und
Schichtstoffplattenoberfliche durch eina kurzzeitige Einwirkung duerer Warme auf die Metallfolie zu schadigen,
ohne eine Verbrennung des Tragerstoffes zu bewirken und die abgeldste Metallfolie der Riickgewinnung zuzufihren.

Das wird dadurch realisiert, daR die metallkaschierten Abfallstreifen an einer beidseitig einwirkenden Flammenfront
vorbeigefiihrt werden, eine kurzzeitige und gleichmaRige Erwarmung erfolgt, wahrend gleichzeitig eine Absaugung

der dabei entstehenden Gase vorgenommen wird, danach die Streifen in einem Walzensystem auf Biegung
beansprucht werden und weiterhin ein mechanisches Zerkleinern erfolgt, wodurch der Verbund
Metallfolie-Tragerstoff vollig zerstort wird.
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Erfindungsanspriiche:

1. Verfahren zur kontinuierlichen Metallriickgewinnung von metallkaschierten
SchichtpreBstoffplattenabféllen, insbesondere von kupferkaschierten Besdumstreifen, die bei der
Konfektionierung von Basismaterial fur Leiterplatten anfallen, gekennzeichnet dadurch, daR die
metallkaschierten Schichtpref3stoffplattenabfallstreifen (1) an einer beidseitig einwirkenden
Flammenfront (3) vorbeigefiihrt werden, eine kurzzeitige und gleichméfige Erwadrmung erfolgt,
wihrend gleichzeitig eine Absaugung der dabai entstehenden Gase vorgenommen wird, danach
die SchichtpreRstoffplattenabfalistreifen (1) in eéinem Walzensystem auf Biegung beansprucht
werden und waiterhin ein mechanisches Zerkleinern erfolgt, wodurch der Verbund Metallfolie-
Tragerstoff vollig zerstort wird.

2. Verfahren zur kontinuierlichen Metallriickgewinnung von metallkaschierten
SchichtpreRstoffplattenabféllen nach Anspruch 1, gnkennzeichnet dadurch, da die
Metalloberflache der SchichtpreRstoffplattenabfallstreifen kurzzeitig auf eine Temperatur von
400...500°C erwdrmt wird.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Verfahren zur kontinuierlichen Metallriickgewinnung von metallkaschierten SchichtpreBstoffplattenabfiillen, insbesondere von
kupferkaschierten Besdumstreifen, die bei der Konfektionierung von Basismaterial fiir Leiterplatten anfallen.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es ist bekannt, daB die Beseitigung und Wiede,verwertung der Besdumstreifen oder nicht qualitdtsgerechter Laminatstiicke
chemisch durch Abétzen der Kupferschicht, mechanisch oder elektrisch sowie thermisch erfolgen kann.

Dabei ist jeweils Grundanliegen, den Verbund zwischen Kupferfolie und Trégersubstrat zu schidigen oder zu zerstdren, um die
Kupferfolie von Tragersubstrat zu trennen.

Alle diese Verfahren weisen zum Teil erhebliche Nachteils auf, wie Umweltbelastung oder geringe Metallriickgewinnung bei
hohem Energieeinsatz.

Ziel der Erfindung

Die erfinderische Losung soll es ermoglichen, die Metallriickgewinnung von Besdumstreifen oder qualitativ minderem Laminat
kontinuierlich mit geringem Energie-, Arbeits- und Anlagenaufwand bei alsichzeitiger Minimierung des Schadstoffaustrages
durchzufiihren.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur kontinuierlichen Metallriickgewinnung von metallkaschierten
SchichtpreBstoffplattenabfillen zu schaffen, das es gestattet, den Verbund zwischen Metallschicht und
Schichtstoffplattenoberflache durch kurzzeitige Einwirkung duBerer Warme auf die Metallfolie zu schiddigen, ohne eine
Verbrennung des Trégerstoffes zu bewirken und die abgeldste Metallfolie der Riickgewinnung zuzufihren.

Die Merkmale der Erfindung bestehen darin, dal die metallkaschierten Abfallstreifen an einer beidseitig einwirkenden
Flammenfront vorbeigefiihrt werden, eine kurzzeitige und gleichm#Rige Erwérmung erfolgt, wihrend gleichzeitig eine
Absaugung der dabei entstehenden Gase vorgenommen wird, danach die Streifen in einem Walzensystem auf Biegung
beansprucht werden und weiterhin ein mechanisches Zerkleinern erfolgt, wodurch der Verbund Metalifolie—Tragerstoff vdllig
zerstornt wird.

Von Vorteil ist es, die Metalloberfldche der SchichtpreBstoffabfille kurzzeitig auf die Temperatur von 400.,.500°C zu erwdrmen.

Ausfithrungsbeisplel

In der zugehbrigen Zeichnung wiid das Prinzip einer Vorrichtung dargestelit, das nach dem erfindungsgem#Ren Verfahren
arbeitet.

Die metalikaschierten SchichtpreBstoffabfélle 1 werden in die angetriebenen Transportwalzen 2 eingeschoizen und gelangen
zwischen die Flammenfront 3, die von den Gasdiisenblocken 4 ausgeht. Die entstehenden Abgase werden in der Abdeckung 5
aufgefangen und in Richtung der Filter 6 abgesaugt. Weitere hinter den Gasdiisenblécken 4 angeordnete Transportwalzen 7
transportieren die streifenférmigen Abfille 1 zu den groBen Walzen 8, die eine geraspelte Oberfliche aufweisen und ebenfalls
angetrieben werden. Die Unterstiitzungswalzen 9 beglinstigen den weiteren Transport der Streifen 1. Nach dem Walzensystem
gelangen die Streifr ~ 1in a2n Schnittbereich eines gehaspelten rotierenden Schlagmessers 10, von dem sie in wenige

Quadratmillimeter gruRe Teilc hen zeikleinert werden. Die weitere Aufbereitung der getrennten Bestandteile erfolgtin bekannten
Seperatoren und Trenneinrichtungen.
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