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Wynalazek dotyczy obrébki najrozmait-
szych materjaléw, zawierajacych wegiel,
wodorem, wzglednie zawierajacemi wodér
albo odszczepiajacemi go gazami, w wyso-
kich temperaturach i pod ciénieniem, przy-
czem materjaly wyjsciowe pod wplywem
uwodorniania, redukcji lub rozszczepiania,
ewentualnie kilku takich proceséw, zostaja
przeksztalcone na wartosciowe, przewaznie
ciekle produkty. Jako materjaly wyjsciowe
w procesie tym stosuje si¢ wegiel kamien-
ny, wegiel brunatny, drzewo, torf, lignit i
t. p., dalej produkty otrzymane z tych ma-
terjalow przez destylacje, ekstrakcje, roz-
szczepienie i inne rodzaje obrébki, wreszcie

produkty dalszej przerébki przez rozszcze-
pianie (krakowanie), uwodornianie i t. d.
Materjatami wyjsciowemi moga, tez by¢ ole-
je mineralne, wszelkiego rodzaju bitumy,
np. oleje skalne, oleje lupkowe, asfalty, wo-
ski ziemne i t. d. oraz produkty, wytwo-
rzone z tych materjatéw.

Wiadomo, Ze uwodornianie powyzszego
typu materjalow, zawierajacych wegiel,
prowadzi si¢ w obecnosci najrozmaitszych
katalizatoréw, a zwlaszcza wobec metali
i ich zwiazkéw, jak tlenkéw, siarczkow
iit. d.

Wynalazek niniejszy opiera si¢ na spo-
strzezeniu, ze przebieg procesu uwodornia-



nia mozna wlepszyé, prowadzac go w obec-
nosci siarkowodoru w kombinacji z pewne-
mi innemi katalizatorami, jezeli ilo$¢ siar-
kowodoru odpowiednio dostosowaé.

Odpowiedniemi katalizaorami do wyko-
nania tego sposobu sa zelazo, kobalt, ni-
kiel, wzglednie zwiazki tych metali, jak
tlenki, wodorotlenki, siarczki i t. d.

Naogét zamiast stosowania gotowych
siarczkow okazalo si¢ korzystnem stosowa-
nie zwiazkéw tlenowych metali, jak np.
wodorotlenku kobaltowego, oraz mniej lub
wiecej posuniete przeprowadzanie tych
zwiazkéw podczas procesu uwoderniania w
zwiazki siarkowe, Przypuszczalnie tworza
sie tutaj zwiazki metali z siarka niezupel-
nie identyczne ze zwyklemi siarczkami.
Przy uzyciv metali lub ich zwiazkéw, da-
jacych sie przeksztalci¢ w zwiazki siarko-
we, stosuje si¢ siarkowedér, siarke lub t. p.
w ilosciach wigkszych od tych, jakie metal,
wzglednie zwiazek metalu, moze zwiazaé
w danych warunkach roboczych. Wogéle o-
kazato sie, ze ilo$é siarkowodoru nalezy tak
regulowaé, zeby nadmiar ten wynosil 1—
15%, liczac w stosunku do materjatu, prze-
znaczonego do uwodorniania. W granicach
tych nalezy dla kazdego poszczegélnego
przypadku ustali¢ nadmiar siarki przy po-
mocy doswiadczern wstepnych.

Zgodnie z powyzszem, w materjalach
wyjéciowych, wolnych od siarki lub ubo-
gich w sinrke i zawierajgcych dodatek po-
trzebnych ilosci metali, wzgl. ich zwiazkéw,
a zwlaszcza tlenk6w, mogna przez dodanie
siarkowodora tak nastawi¢ iloéé siarki, Ze-
by osiagnaé najlepsze dzialanie.

Materjaly wyjsctowe, zawierajace z na-
tury odpowiednin ilosé siarki, mozna prze-
rabiaé begposrednio z dodatkiem potrzeb-
nej iloseéi materjatow pemocticzych. Ma-
terjaty wyjsciowe, zawierajgce wicksza
ilosé siarki od ilo$ei potrzebnej do osiggnie-
cia dzialania optymalnego, nastawia sie od-
powiednio przez zmme;szenie w nich za-
warto$ol siarki.

Zamiast dodawa¢ siarkowodér albo ma-
terjaly wytwarzajace ten gaz, jak np. siar-
ke, do bezsiarkowych albo ubogich w siar-
ke materjatéw wyjsciowych mozna réwniez
dodawaé¢ do nich materjaly wyjsciowe bo-
gate w siarke tak, zeby otrzymana miesza-
nina zawierata ilo§¢ siarki najdogodniejsza
do wykonania uwodorniania. I naodwrét,
mozna réwniez w materjalach bogatych w
siarke przez dodanie do nich materjatéw
bezsiarkowych albo ubogich w siarke nasta-
wiaé zawartoéé¢ siarki na optymalng w da-
nych warunkach uwodorniania.

Uwodornianie prowadzi si¢ naogél pod
cisnieniem przeszlo 100 atm, ewentualnie
wyzszem, oraz w temperaturach miedzy
350° a 600°C, korzystnie w obecnosci bardzo
duzego nadmiaru wodoru; proces moZna
prowadzi¢ w sposéb ciagly lub z przerwa-
181,

Nadmiar wodoru mozna utrzymywaé w
obiegu kolowym, dbajac o obecnosé takich
ilosci siarkowodoru w krazacym strumieniu
wodorowym, zeby dzieki temu zwigkszyé
aktywno$é katalizatoréw. A wiec np. gazy
odlotowe z procesu uwodorniania poddaje
sie cze§ciowemu rozprezeniu i otrzymame
przytem bogate w wodér odlociny (A)
wprowadza si¢ zpowrotem do procesu uwo-
dorniania, utrzymujac zawartosé siarki w
krazacym gazie uwodorniajacym na takiej
wysokosci, ze tacznie z siarkowodorem, wy-
twarzanym z siarki zawartej w materjale
wyijéciowym, zwicksza ona aktywnoéé kata-
lizatoréw. Stezenie siarkowoderu w: kraza-
cym gazie uwodorniajacym mozZna nasta-

wia¢ na zadana wartosé, dobierajac edpo-

wiednio ciéniente rozprezania, regulnjac
temperature oraz czas zetkniecia miedzy
gazem a cieczg lub zapomoca podobnych
zabiegow. Przy cetkowitem rozprezaniu cie-
ktych produktéw uwodomiania do ciénienia
atmesferycznego otrzymuje sie jeszcze gaz
bogaty w weglowodory {B), zawierajacy
réwniez znaczre ilosci siarkowodoru.

W razie, gdy zawurtesé  siarkowoderu

e



w gaxie A nie wystmrcza, mozoa z gazu 3
znanemi metodami odciggnaé potrzebna
#loé¢ siarkowodoru i dodaé ja do gamu A.

Zgodnie z inng pestacia wykonania wy-
nalazku, odlociny z procesu uwodorniania
rozklada si¢ pod cisnieniem roboczem mna
czesé ciekla i gazows, i te ostatnia, zlozona
glownie z wodoru, odprowadza si¢ zpowro-
tem do naczynia reakcyjnego razem z ta-
kiemi ilosciami siarkowodoru, zeby w na-
czyaiu tem otrzymaé steienie siarkowodoru,
sprzyjajace zwigkszeniu aktywnosci katali-
zatorow.

Przy tym sposobie pracy pozostaja do
pokonania tylko nieznaczne réimice cisnien,
‘diatego tez wystarcaa tu proste aparaty,
dopuszczajace rowniez w razie potrzeby
umiarkowane zwigkszanie cisnienia w celu
latwego osiagnigcia zpowretem ciénienia
reakcyjnego. Podczas przerébki materjatow
bogatych w siarke odlociny zawierajq tak
duzo siarkowoderu, ze wprowadzanie zpo-
wrotem niezmienionego gazu do procesu
powoduje przekroczenie optymalnego ste-
zemia siarkowodoru. W tych przypadkach
usuwa si¢ w znany sposob czesé siarkowo-
doru albo tez usuwa si¢ calg jego ilosé, a
nastepnie dodaje si¢ zpowrotem do gazu
tylko ilos¢ potrzebns,

Do pochtaniania siarkowodoru mozna z
powodzeniem stosowaé oleje ubogie w siar-

ke, przeznaczone do uwodorniania, i w ten

sposob nastawia¢ w: nich optymalna zawar-
tosé siarki.

Moizna takze tylko czeéé bogatych w
woddér odlocin z procesu uwodorniania cal-
kowicie albo w znacznym stopniu pozbawié
siarkowodoru oraz przez domieszanie plo-
kanego gazu do nieptékanego nastawiaé od-
powiednio zawartosé siarkowodoru w gazie,
doprowadzanym zpowrotem do naczynia
reakcyjnego.

W pewnych okolicznosciach z3dane na-
stawienie optymalnego stezenia siarkowo-
doru w garie, znajdujacym si¢ w obiegu ko-
lowym, osigga si¢ w prosty sposéb, spu-

szozajac przez sawar okreslons, sl vitlo-
cin zawierajacych siankowoxlér osaz zaste-
pujac ¢ spuszcwony ilesé -odpowiednia ile-
$cia wodoru. Wodér, wrglednie siarkowo-
dér, usunigty z odlocin moina zpowrotem
zuzytkowaé. Mozna réwniez oba zabiegi,
t. j. usuwanie czesci gazu uwodoraiajacego
oraz odcigganie pozadanych ilosci siarko-
wodoru, skombinowaé ze soba.

Oczywiscie, we wszystkich tych zabie-
gach nalezy zawsze uwzgledniaé ilos¢ swie-
zego wodoru, jaka naleiy dedaé¢ w celu za-
stapienia wodoru zuiytego. W przypad-
kach, w ktorych zawartosé siarkowodora w
odlocinach zawierajacych wodér nie jest
wystarczajgca do zapewnienia optymalnme-
go podwyiszenia aktywnosci katalizatorow,
nalezy si¢ postaraé o dodanie brakujacej
flosci siarkowodoru, albo tez do materja-
16w, przeznaczonych do uwodorniania, trze-
ba dodaé takie ilosci siarkoweodoru, siarki
albo innych zwiazkow siarkowych, wywia-
zujacych siarkowodér, zeby zadane steie-
nie siarkowodoru w naczyniu reakcyjnem
zostalo osiggniete z caly pewnoscia,

We wszystkich postaciach wykonania ni-
niejszego wynalazku dodaje sie siarkowo-
dor do krazacego strumienia gazu dopiero
wtedy, gdy strumieni przejdzie przez urza-
dzemia tloczace (pompy i t. p.), a wigc bez-
posrednio przed powrotem gazu do naczy-
nia uwodorniajacego.

Potrzebny siarkowodér mozna przytem
doprowadzaé réowniei razem ze $wieiym
wodorem. Czesto, np. gdy zawartoéé wode-
ru w krg2acym gazie zapewnia dokladnie
stezenie optymalne w przestrzeni kontakto-
wej, zaleca si¢ mozliwie calkowite usunie-
cie zen siarkowodoru przed przejsciem ga-
zu przez urzadzenie tfoczace. Uskutecznia
si¢ to np. przy pomocy procesu piékania
pod cisnieniem roboczem, poczem za urza-
dzeniem tloczacem siarkowodér ten wpro-
wadza sie zpowrotem do obiegu kolowego.
Taki sposéb pracy, obok jui wymienionych
korzysci optymalnego nastawienia stezenia



siarkowodory, zapewnia jeszcze dalsza, ko-
rzy$é, polegajaca na tem, ze zbytecznem
si¢ staje dla urzadzen tloczacych stosowa-
nie materjatéw odpornych ma korozje, po-
niewaZ nagryzajace skladniki gazu zostaty
tutaj catkowicie usuniete,

W praktycznem wykonaniu wynalazku
mozna np. postepowaé jak nizej. Miesza-
- ning gazéw albo par, uchodzaca z naczynia
uwodorniajacego, mozna  przepuszczaé
przez odpowiednie urzadzenia ozigbiajace,
a nastepnie wprowadzaé np. do pierwszej
wiezy plécznej. W wiezy tej woda pod ci-
$nieniem sptywa zgéry w kierunku prze-
ciwnym ruchowi mieszaniny gazowej tak,
iz wieza ta stuzy jednoczesnie jako chlodni-
ca zraszajaca. Sciekajacq mieszanine, zlo-
zong z wodnistej cieczy i oleistego konden-
satu, rozdziela si¢, a warstwe wodna, za-
wierajaca w roztworze siarczek amonu
i gléwna, ilo§é siarkowodoru oraz bedacy je-
szcze stale pod ciénieniem, panujacem w
naczyniu reakcyjnem, doprowadza sie np.
do urzadzenia Montejus'a. Stad przetlacza
si¢ ja z dostatecznie wysoko sprezonym wo-
dorem do drugiej wiezy plécznej; tutaj tez
wchodzi gaz obiegowy, ewentualnie uwol-
niony prawie catkowicie od siarkowodoru
przy pomocy cieczy alkalicznych wi ptéczce
wtérnej oraz sprezony przy pomocy pompy
obiegowej do potrzebnego cisnienia robo-
czego. W drugiej wiezy plécznej gaz ten
zostaje obciazony potrzebmemi ilo$ciami
siarkowodoru, np. przy pomocy $cistego
zetknigcia z zawierajaca siarkowodér cie-
cza pléczna z pierwszej wiezy. Pochlania-
nie siarkowodoru zpowrotem mozna np. u-
latwié przy pomocy ogrzewania. Mieszani-
ne gazu uwodorniajacego i siarkowodoru
wpuszcza sig bezposrednio z drugiej wiezy
do naczynia uwodorniajacego.

Jako zrédlo dodawamego siarkowodoru
moga stuzyé kondensaty, otrzymane pod-
czas skraplania pod cisnieniem. Z konden-
satéw tych mozna siarkowodér odzyskiwaé
przez traktowanie cieczami plécznemi i od-

pedzanie go zpowrotem, np. zapomoca
ogrzewania.

Mozna jednak réwniez, jak juz wspo-
mniano powyzej, otrzymywaé potrzebny
siarkowodér z t. zw. frakcji metanowej,
ktorg si¢ otrzymuje podczas rozprezania
kondensatu. Odlociny metanowe mozna mp.
przemywaé mlekiem wapiennem, a zwiaza-
ny przytem siarkowodér mozna uwolnié
pod cisnieniem przy pomocy kwaséw. Do-
brze jest wodér uwodorniania, wzgl. wodér
dodatkowy, pod cisnieniem reakcyjnem, o-
grzewajac go, przepuszczaé przez cieez
pléczng, uzywang poprzednio do piékania
odlocin metanowych, i obcigzaé¢ go w ten
sposéb siarkowiodorem. Mozna réwniez od-
lociny metanowe przemywaé olejem, prze-
znaczonym do uwiodornienia, i w' ten sposéb
wprowadzaé do procesu siarkowodor w. ta-
kich ilosciach, zeby acznie z ilosciami siar-
kowodoru, wprowadzanemi do naczynia
reakcyjnego przez krazacy strumien gazu,
wytwarzaé i utrzymywaé w tem naczyniu
optymalne stezenie siarkowodoru. Wreszcie
mozna otrzymywaé siarkowodér z odlocin
metanowych np. droga wypltokania, na-
stepnie przetworzyé¢ go w zwykly sposéb
na siarke i tak otrzymana siarke dodawaé
w takich ilosciach do oleju przeznaczonego
do uwodorniania, zeby siarka ta lacznie z
siarkowodorem, wprowadzonym do procesu
przez gaz uwodorniajacy, wytworzyla za-
dane stezenie siarkowodoru. W pewnych
warunkach moze byé korzystnem poddawa-
nie cieklego produktu kondensacji czescio-
wemu rozprezeniu, pod warunkiem, ze ci-
$nienie posrednie, do ktérego zostanie on
rozprezony, dobrane bedzie tak, ze wytwo-
rzy si¢ dzigki temu frakcja metanowa o od-
powiiedniej zawartoéci siarkowodoru.

Przyktad I. 200 g pozostatosci z ropy
meksykanskiej o c. wl. 0,999 i zawartosci
siarki 2,97% ogrzewano w autoklawie w o-
becnosci 3% wodorotlenku kobaltowego i
5% siarkowodoru w ciggu godziny z wodo-
rem, poczawszy od 100 atm ci$nienia po-



czatkowego, do temperatury 460°C. Otrzy-
mano 79% -oleju o 0,867, zawierajacego
42% (co odpowiada 33% w stosunku do
materjalu wyjsciowego) skiadnikow wrza-
cych do 180°C.

Doswiadczenie to, wykonane w tych sa-
mych warunkach, jednakze bez siarkowo-
doru, dalo w stosunku do materjalu wyj-
sciowego tylko 26% benzyn wrzacych do
180°,

Przyktad II. 300 g angielskiej smoty
z wegla kamiennego o c. wi. 1,062 i zawar-
tosci siarki 0,58% ogrzewano w obecnosci
5% woodorotlenku kobaltu i 5% siarki z wo-

dorem od cisnienia poczatkowego 110 .atm .

w ciggu godziny do 475°C. Otrzymano 219
g oleju o c. wl. 0,834, zawierajacego 34%
weglowodoréw, wrzacych do 180°C. Bez
siarkowodoru w takich samych warunkach
otrzymano 240 g oleju o c. wi. 0,935, za-
wierajacego tylko 23% sktadnikéw wrza-
cych do 180°C.

Przyktad III. Smole drzewna ogrze-
wano w obecnosci 5% wodorotlenku mniklu
i 8% siarkowodoru z wodorem od 110 atm
ci$nienia poczatkowego w ciagu 1 godz. do
temp. 440°C. Otrzymano 80% oleju o c. wi.
0,956, zawierajacego 26,3% benzyn wrza-
cych do 180°C.

Bez siarkowodoru otrzymano tylko 62%
oleju o c. wil. 0,987, zawierajacego 17,8%
benzyn.

Przyktad IV. Olej kireozotowy o c. wl.
0,979 i zawartosci siarki 0,9% oraz 45%
sktadnikéw wrzacych do 180°C przepu-
szczano w sposéb ciagly z wodorem pod
cis$nieniem 200 atm w temperaturze 470° -—
480°C nad katalizatorem z wodorotlenku
2elazawego na zelu krzemionkowym.

Stosunki ilosciowe oleju i wodoru byly
tak dobrane, ze na 1 kg oleju przypadalo
1500 1 wodoru.

Do wodoru dodano 1% siarkowodoru
(liczac w stosunku do materjatu wyjscio-
wego — 2,3%). Otrzymano 79,3% oleju o
c. wl. 0,914, zawierajacego 50% (39,7% w

stosunku do materjatu wyjsciowego) ben
zyn wrzacych do 180°C, - ..

.Pracujac bez sha.nkovwodoru. otrzymano.
95,5% oleju o c. wi. 0,944, zawierajacego
29% (21,7% w stosunku do materjalu wyj-
$ciowego) benzyn wrzacych do 180°C. A

Przyktad V. Sredni olej ze smolyz
wegla brunatnego o c..wl. 0,979 z zawarto-
§cig siarki 0,9% uwodornia sie pod ciénie-
niem 200 atm w obecnosci katalizatora z
wodorotlenku miklu w strumieniu wodoru
w ten sposdb, ze na kazdy kilogram oleju
przypada 1560 } gazu uwodorniajacego.
Reakcj¢ prowadzi sie z .dodatkiem 2% siar-
ki, wprowadzonej do $redniego oleju ze
smoly z wegla brunatnego. Produkty reak-
cji rozpreza sie¢ do 100 atm i.oziebia.

Na kazdy kilogram uzytego oleju ucho-
dzi 970 litr. gazu (A), mierzonego w tem-
peraturze 0° pod ci$nieniem 760 mm i za-
wierajacego ok. 83% wodoru, 12,5% we-
glowodoréw i 21,8 mg siarkowodoru w li-
trze. Gaz ten spreza sie zpowrotem do ci-
$nienia 200 atm i po dodaniu 590 1 $wieze-
go wodoru poddaje sie¢ ponownie uwodor-
nianiu. Podczas dalszego rozprezania do ci-
$nienia atmosferycznego otrzymuje si¢ je-
szcze 87 1 gazu (B), zawierajacego 13%
wodoru, 79% weglowodoréw metanowych
i 90 mg siarkowodoru w 1 litrze.

Otrzymany produkt reakcji jest jasnym
olejem o c. wl. 0,842 i zawiera 58% sktad-
nikéw, wrzacych do 180° a nie zawiera zu-
pelnie fenoli i prawie nie zawiera weglowo-
doréw nienasyconych.

Jesli ten sam $redni olej z wegla bru-
natnego uwodorniaé w tych samych warun-
kach, jednakze nie doprowadzajac gazu A
zpowrotem do procesu, lecz stosujac na 1
kg materjalu wyjsciowego stale 1560 litrow
$wiezego siarkowodoru, otrzymuje sie pro-
dukt uwodorniania o c. wi. 0,858, zawiera-
jacy 5% fenolu i 11% weglowodoréw nie-
nasyconych i tylko 50% skladmkovw wrza-
cych do 180°C, '

Przyklad VI.. Surowy olej mineralny



o ¢;'wl. 6,868 1 sawartosci siarki 2,6% uwe~
dornia si¢ w temperaturze 450° do 560°
pod ciémieniem wedors, wyhoszgcem 200
abm. Jakeo katalidator stuzy wodorotlenek
kobaltr. We wstepnych doswiadczeniach
proboych ustdlomo, ze eptimum katalitycz-
nej aktywnosai katalizatora kobaltowego
dla tego oleju mineralnago istnieje w obec-
nesc 6% siarkowoedoru, liczge w stosunku
do oleju sutowego.

Uwodommianie na duzy skale prowadzi
sig tak, deby na 1 kg oleju przypadato 1580
1 gaze wwodomiajacego. Gdy uwodoranianie
osiggnelo peluy bieg, po dodaniu 3% siarki
do oleju mineralmego, okazalo si¢ ie po
skropleniu produktéw reakcyjnych pod ci-
$nieniem 260 atm ulotnilo si¢ 1335 1 gazu
bogatego w wodor i zawierajatego 95,8%
wodoru i 2% metanu; gaz ten zawieral 30
mg siarkowodoru w. 1 litrze,

A zatem z gazu odlotowego na kazdy
kilogram oleju otrzymuje si¢ zpowrotem
37,8 g siarki. W celu utrzymania optimum
potrzeba jednak tylko 30 g siarki. A zatem
z 1335 | odlocin odprowadsza si¢ 335 1 oraz
uwalnia je od siarkowodoru przy pomocy
alkalicznej zawiesiny wodorotlenku zela-
za, Gaz, pozbawiony w ten sposéb sianko-
wodoru, wprowadza si¢ zpowrotem do reak-
cji wraz z 445 | §wiezego wodoru i 1000 1
nieprremytego gazu odlotowego, zawieraja-
cbgo siarkowodor, Podczas rozprezania cie-
klego produktu skroplenia uchodzi jeszcze
113 1 gazu, zawierajacego 59% weglowodo-
réw metanowych, 35% wodoru i 160 mg
siarkowodoru w litrze.

Pracujac w ten sposéb, otrzymuje 'sig
81,5% jasnego oleju o c. wi. 0,760. Wydaj-
noéé benzyny wynosi 56% w stesunku do
materjatu wyjsciowego.

Pracujge bez dodatku siarki, tylko z ga-
zem $wiezym, otrzymuje si¢ wydajnoéé ole-
ju 74%, a wydajnosé benzyny tylko 48%.

Pracujic w obiegu ketowym, bez obni-
zania zawartosci siarki w doprowadzarych
edlocinach do iloéci scidle potrzebnej, po-

zwalx 5i¢ na wzbogacanie odlocinw eiatio-
wodér, skutkiem czego wydajnosé benzyny
spada szybko do 40% albe jeszcze mizej.

Jak wynika z powyiszych przykladéw,
doprowadzajac albo wytwarzajgc siarkowo-
dor w odpowiednich iloéciach, mozna wielo-
krotnie zwiekszy¢ wydajnosé cemnych ole-
jéow wrzacych do 180° w poréwnaniu z wy-
dajnosciami, otrzymywanemi podczas u-
wodorniania takiego samego materjatu wyj-
$ciowego przy mzyciu takich samych meta-
li, wzglednie zwigzkow metali, ale bez za-
stosowania siarki,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzamia wartosciowych
weglowodoréw z materjatéw zawierajacych
wegiel, a zwlaszcza smél, olejow i t. d. za-
pomocy, katalitycznego uwodorniania w wy-
sokich femperaturach pod cisnieniem w o-
becnosci siarkowodoru, przy uzyciu zwigz-
kow zelaza, kobaltu albo niklu jako katali-
zatorow, znamienny tem, ze zawartos¢ siar-
kowoidoru w naczyniu reakcyjnem utrzy-
muje si¢ w granicach od 1 do 15% w sto-
sunku do uwodornianego materjalu, dosto-
sowujac jq przytem do obrabianego surow-
ca w ten sposéb, by uzyskaé wzmozone
dziatanie uzytych katalizatoréw.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze stosuje si¢ tlenowe zwiazki ze-
lasa, kobaltu oraz miklu, przyczem ilosé
siarkowodoru zwigksza si¢ o ilo§é, potrzeb-
na do przeprowadzania tlenowych zwiaz-
kéow metali w zwiazki siarkowe.

3. Sposéb wedlug zastrz, 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze zamiast siarkowodoru do-
daje sig, w razie potrzeby, materjaly zdol-
ne do wywigzywania siarkowodoru w wa-
runkach robotzych, zwlaszcza wolng siar-
ke.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 do 3, zna-
mienny tem, ze mastawianie zadanego ste-
Zenia siatkiowodoru uskutecznia si¢ przez
zmieszanie materjaléw wyjsciowych boga-




tych w siarke z materjalami ubogiemi w
siarke lub bezsiarkowemi.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1 do 4, zna-
mienny tem, ze siarkowodér utrzymuje si¢
w obiegu kolowym, przyczem ilo§é jego na-
stawia si¢ na pozadane stezenie w wodorze,
odprowadzanym zpowrotem do maczynia
reakcyjnego.

6. Sposob wedlug zastrz. 5, znamien-
ny tem, ze siarkowodér wprowadza sie do
gazu uwodorniajacego dopiero po jego
przejsciu przez urzadzenia tloczace, tuz
przed wejsciem do komory reakcyjne;j.

7. Sposdb wedlug zastrz. 5 i 6, zna-

mienny tem, ze z krazacego gazu uwodor-
niajacego przed jego przej$ciem przez pom-
Py, sprezarki i podobne im aparaty odcia-
ga si¢ zawarty w mim siarkowodér albo in-
ny nagryzajacy zwiazek siarkowy, poczem
siarkowodér ten po przejsciu gazu uwodor-
niajacego przez urzadzenie tloczace dodaje
sie¢ zpowrotem w: ilosci potrzebnej.

Deutsche Gold- und
Silber - Scheideanstalt
vormals Roessler.
Zastepca: K. Czempiriski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bognslawskiego i Ski, Warszawa
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