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64 Endloses Garntraversierband.

@ Fur Uberwachungs-, Steuerungs- und Regelungs-
zwecke ist das Garntraversierband (6) in Abstianden
von einigen Millimetern bis einigen Zentimetern mit quer
zur Bandlaufrichtung verlaufenden, sensorisch erfassba-
ren Einlagen (26) versehen. Die Einlagen (26) bestehen
beispielsweise aus metallischen Schussfiaden.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein endloses Garniraver-
sierband fiir eine Garntraversiervorrichtung an
einer Kreuzspulen herstellenden Textilmaschine,
das in Abstdnden mit Garnmitnehmern versehen
ist.

Beim Wickeln der Kreuzspulen ist es unter Um-
sténden erforderlich, die Garniraversiergeschwin-
digkeit zu Uberwachen, zu verdindern, zu steuern
oder zu regeln. Durch Steuerung der Garntraver-
siervorrichtung  kénnen beispielsweise die soge-
nannten Bildwicklungen der Kreuzspule vermieden
oder sogenannie Prazisions-Kreuzspulen herge-
stellt werden. -

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
endloses flexibles Garntraversierband fiir eine
Garntraversiervorrichiung  so  zu  verbessern,
dass die Garniraversierung gut (berwachbar be-
ziehungsweise steuerbar oder regelbar gemacht
~werden kann.

Geméss der Erfindung wird diese Aufgabe da-
durch gelbst, dass das Garntraversierband in vor-
gegebenen Absténden von weniger als Traversier-
breite mit Einlagen versehen ist, die derartig ange-
ordnet und beschaffen sind, dass sie durch einen
auf das GQarntraversierband gerichteten Sensor
messtechnisch einzeln erfassbar sind. Vorteilhaft
sind die Einlagen in Absténden von einigen Millime-
tern bis zu einigen Zentimetern quer zur Bandlauf-
richtung angeordnet,

[ndem das Garntraversierband an einem Sensor
vorbeiliiuft, werden die vorzugsweise in gleichen
Abstanden an dem Garntraversierband vorhande-
nen Einlagen sensorisch beispielsweise als Impulse
erfasst. Andert sich die Laufgeschwindigkeit des
Bandes, so &ndert sich auch der zeitliche Abstand
det sensorisch erfassten Impulse. Auf diese Weise
kann der Laufzustand beziehungsweise die Laufge-
schwindigkeit des Garntraversierbandes feinfiihlig
in jeder Phase des Wickelvorgangs erfasst wer-
den. Dies schiiesst nicht aus, die Lage der Garnmit-
nehmer oder den Umlauf des Bandes durch beson-
dere Einlagen, die sich von den {ibrigen Einlagen un-
terscheiden, noch besonders zu kennzeichnen.
Dadurch kann zusaiziich die jeweilige Lage eines
Garnmitnehmers beziehungsweise der Vorbeigang
des Garnmitnehmers an einer bestimmten Stelle na-
herungssensorisch erfasst werden. Auch der Um-
fauf des Bandes kann mit Hilfe einer besonderen
Einlage gezéhlt werden. Die Umlaufzeit des Bandes
kann gleichzeitig gemessen werden.

In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen,
dass die Einlagen aus elekirisch leitféhigem oder
halbleitendem und/oder aus ferromagnetischem Ma-
terial bestehen.

Elektrisch leitfahige Einlagen sind beispielsweise
Drshte oder Binder aus Metall. Sie konnen zu-
gleich magnetisch sein beziehungsweise aus fer-
romagnetischem Material, beispielsweise Eisen,
bestehen. Beispielsweise kdnnen die Einlagen auch
aus einem Material bestehen, wie es in Tonbéndern
oder als Tonbander verwendet wird. Dement-
sprechend kénnen als Sensoren spezifische Na-
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herungssensoren verwendet werden, die beispiels-
weise auf Metalle oder auf Magnetfelder anspre-
chen.

In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen,
dass die sensorisch erfassbaren Einlagen eine sich
von der Umgebung und/oder von dem sonstigen
Bandmaterial unterscheidende relative Dielektri-
zititskonstante besitzen. Es gibt eine Reihe von
Materialien, deren relative Dielektrizititskonstante
grdsser als die Dielekirizitatskonstante der Luit
ist. Hierzu gehéren beispielsweise Gummi, Glimmer,
thermoplastische Kunststoffe und Elekirete.

Die Erfindung erlaubt beispielsweise die Uberwa-
chung der Traversierung mittels kapazitiver oder
induktiver Messfiihler. Diese primaren Aufnehmer
kénnen das erste Glied einer Messkette darstellen,
die beispielsweise die Verstarkung und Konditionie-
rung der Messgrossen, Rechenoperationen und
Messwertausgabe umfasst.

In Weiterbildung der Erfindung besitzt das Garn-
traversierband mindestens eine aus sich kreuzen-
den Fadenscharen bestehiende Gewebeeinlage, die
in Absténden quer zur Bandrichiung verlaufende,
sensorisch erfassbare Féden oder Fadengruppen
aufweist. Der Sensor kann altetnativ eine das Band
bertihrende Messtolle aufweisen. Eine der Umlenk-
rollen kann als Messrolle ausgebildet sein. )

Zweckmassigerweise verlauft eine Fadenschar
im wesentlichen in Laufrichtung des Bandes. Die an-
dere Fadenschar oder die anderen Fadenscharen
verlaufen quer dazu. Hierbei ist der senkrecht zur
Bandlaufrichtung gehende Verlauf ein bevorzugter
Sonderfall.

Die quer zur Bandlaufrichtung angeordnete Fa-
denschar kann beispielsweise nur aus den senso-
risch erfassbaren Faden oder Fadengruppen be-
stehen. Daneben konnen aber auch noch senso-
risch nicht oder nicht so gut erfassbare Féden oder
Fadengruppen in der gleichen Fadenschar enthal-
ten sein.

In Weiterbildung der Erfindung besteht die Gewe-
beeinlage aus Kettfdden und Schussfaden, wobei
die quer zur Bandlaufrichiung verlaufenden Féden,
insbesondere die sensorisch erfassbaren Féden,
die Schussfaden sind. Derarfige Gewebeeinlagen
kénnen beispielsweise auf Webautomaten herge-
stellt werden. Die Einlage der sensorisch erfassba-
ren Schussfaden in die entsprechende Fadenschar
kann schon an der Webmaschine auf einfache Wei-
se so gesteuert werden, dass sich die gewiinsch-
terg insbesondere die gleichméssigen Absténde er-
geben.

In Weiterbildung der Erfindung besteht die quer
zur Bandlaufrichtung verlaufende Fadenschar der
Gewebeeinlage im Wechsel aus sensorisch erfass-
baren Faden oder Fadengruppen und sensorisch
nicht oder nicht so gut erfassbaren Faden oder Fa-
dengruppen. Eine derartige Anordnung kommt auch
der mechanischen Festigkeit des Garniraversier-
bandes zugute.

Die Erfindung wird anhand des zeichnerisch dar-
gestellten Ausfiihrungsbeispiels noch naher erléu-
tert und beschrieben.

Fig. 1 zeigt die Draufsicht,
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Fig. 2 die Vorderansicht einer Garntraversier-

vorrichtung.

Fig. 3 zeigt ausschnittsweise das Garntraver-
sierband in Seitenansicht,

Fig. 4 in Draufsicht.

In den Fig. 1 und 2 ist die Garntraversiervorrich-
tung einer Kreuzspulen herstellenden Textilmaschi-
ne insgesamt mit 1 bezeichnet. Das Garn 2 wird mit
Hilfe der Garntraversiervorrichtung 1 in Richtung
des Pfeils 3 einer rotierenden Kreuzspule 4 zuge-
fihrt und dort in Kreuzlagen aufgewickelt. Hierzu
traversiert die Garntraversiervorrichiung 1 das
Garn 2 standig in Richtung des Doppelpfeils 5. Zum
Traversieren wird ein endloses Garntraversier-
band (6) verwendet. Das Garntraversierband 6 um-
schlingt die Rollen 7 bis 12, von denen die Rolle 8 ei-
nen Antriebsmotor 13 besitzt. Alle sechs Rollen sind
an einem Tragkdrper 15 gelagert. Der Tragkdrper 15
trégt auch eine Garnleifplatine 14. Die Garnleitplati-
ne 14 besitzt eine Garnleitkontur 16, die zu den En-
den des Traversierbereichs hin einen ansteigenden
Verlauf nimmt, wie es Fig. 2 zeigt.

Das endlose flexible Garnfraversierband 6 ist in
Absténden mit drei Garnmitnehmern 17, 18, 19 verse-
hen. Alle drei Garnmitnehmer sind an der Schmalsei-
te des Garntraversierbandes angeordnet und ha-
ben die Form eines Ségezahns.

Die Vorderflanken der Garnmitnehmer 17 bis 19
weisen in Laufrichtung 20 des Garniraversierban-
des 6 und sind mit je einer hiilsenartigen Armierung
21 aus verschleissfestem Werkstoff versehen.

Gemass Fig. 2 wandert der Garnmitnehmer 17 ge-
rade nach links. Er nimmt dabei das Garn 2 mit, das
an der Garnleitkontur 16 der Garnleitplatine 14 ent-
langrutscht, bis der Garnmitnehmer 17 hinter der an-
steigenden Garnleitkontur 16 wegtaucht und das
Garn 2 freigibt, das dann durch den von links nach
rechts wandernden Garnmitnehmer 18 erfasst und
anschliessend von links nach rechts traversiert
wird, bis das Garn dann anschliessend durch den
dritten Mitnehmer 19 erfasst wird, der es dann wie-
der von rechts nach links traversiert und so fort.

In Fig. 1 sind die Garnmitnehmer 17 bis 19 der Ein-
fachheit halber lediglich durch Punkte dargestellt.

Das Garntraversierband 6 besitzt eine in gummi-
elastisches Material eingebettete Gewebeeinlage
25 aus Textiliaden, die in Bandlaufrichtung verlau-
fen und Kettfaden bilden, in die Schussfaden 26 ein-
binden. Die Schussfdden 26 bestehen aus Metall
und stellen sensorisch erfassbare Einlagen dar, die

fortlaufend in Absténden von 11,5 mm in die Ketifa-

den 25 einbinden.

Fig. 2 zeigt, dass die steile Flanke der Garnmit-
nehmer 17 und 18 senkrechistehend zum Garntra-
versierband 6 angeordnet ist. Dasselbe gilt fiir den
Garnmitnehmer 19.

Bei der Alternativausbildung des Garntraver-
sierbandes 6 nach den Fig. 3 und 4 hat die Riicken-
flanke 22 des Garnmitnehmers 18’ einen konvex ge-
brochenen Verlauf. Die Riickenflanke 22 verlguft
vom Ende 23’ der Vorderflanke 23 aus unter einem
Winkel Beta von etwa 10 Grad gegen das Garntra-
versierband 6 geneigt. Nach Richtungsénderung
verlauft die Rickenflanke 22 dann stérker geneigt.
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. Insbesondere Fig. 3 lésst erkennen, dass die
Ubergénge zwischen Garniraversierband 6 und
Garnmitnehmer 18’ ausgerundet sind,

Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel besteht die Ar-
mierung 24 aus einer einen Langsschlitz aufweisen-
den, federnden Hiise, die durch ihre Federkraft,
die Vorderflanke 23 (bergreifend, kraftschiiissig
mit dem Garnmitnehmer 18’ verbunden ist. Diese
Hilse 24 besteht aus rostgeschiitztem Stahl.

Das Garntraversierband 6 wurde folgendermas-
sen angefertigt:

Zuerst wurde aus Textilfaden ein Gewebe herge-
stellt, das mehrlagig zunachst provisorisch aufge-
wickelt wurde. Als Decklage wurde die in Fig. 3
sichtbare Gewebeeinlage 25, 26 aufgebracht. Die
aufeinanderliegenden Lagen wurden dann wieder
vom Wickelkdrper abgezogen, durch ein Gummie-
rungsbad geleitet und anschliessend automatisch
vulkanisiert, so dass ein zugfestes, in Zugrichtung
dehnungsarmes, flexibles Band entstand. Dieses
Band wurde dann in mehrere Bénder aufgeteilt. Aus
jedem dieser Bander wurden zun#chst Traversier-
bandrohlinge dadurch hergestellt, dass man durch
Ausstanzen die Garnmitnehmer bildete. Jeder Tra-
versierbandrohling wurde an beiden Enden ange-
schaftet. Die Enden wurden dann Uberlappt zusam-
menvulkanisiert.

Anschliessend erhielten die drei Garnmitnehmer
ihre Armierungen. An der vulkanisierien Verbin-
dungsstelle ist der Abstand der Schussfaden 26
voneinander grisser oder kleiner als 12,5 mm.

Nach Fig. 1 l&uft das Garntraversierband 6 an ei-
nem beriihrungslos arbeitenden Messwertaufneh-
mer 27 vorbei, der jedesmal dann, wenn ein metalli-
scher Schussfaden 26 den Messwertauinehmer 27
passiert, {iber eine Leitung 28 einen Impuls an eine
Auswerteeinheit 30 leitet. In der Auswerteeinheit 30
wird beispielsweise unter anderem aus dem zeili-
chen Abstand der Impulse die Traversiergeschwin-
digkeit ermittelt. Wird der Antriebsmotor 13 bei-
spielsweise durch eine Leitung 29 mit der Auswerte-
einheit 30 wirkungsmassig verbunden, so kann ein
Regelkreis zur Konstantregelung der Traversierge-
schwindigkeit aufgebaut werden. Andererseits
kann die Traversiergeschwindigkeit aber auch mit
der Drehzahl der Kreuzspule 4 koordiniert werden.
Dies kann nach vorher festgelegten Festwerten
oder variabel nach dem Forischreiten des Wick-
lungsaufbaus erfolgen.

Die Auswerteeinheit 30 kann aber auch im Sinne
einer sogenannten Bildstorung auf den Antriebsmo-
tor 13 einwirken, um auf der Kreuzspule sogenannte
Bildwicklungen zu verhindern. In diesem Fall wird
der Antriebsmotor 13 so beeinflusst, dass sich die
Traversiergeschwindigkeit zumindest in den kriti-
schen Durchmesserbereichen der Kreuzspule 4
zweckentsprechend &ndert.

Soll statt einer wilden Wicklung eine Prazisions-
kreuzspule hergestellt werden, so kann mittels der
Auswerteeinheit 30 das Verhélinis von Spulendreh-
zahl zur Anzahl der Doppelhilbe der Changierung
konstantgehalten werden, damit sich die gewlinsch-
te gleichbleibende Anzahl Fadenkreuzungen uber
die Spulenlange bei jedem Spulendurchmesser er-
gibt.
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Andererseits kann die Auswerteeinheit 30 aber
auch die Nahtstelle des Garntraversierbandes 6
wegen des dort vorhandenen unterschiedlichen Ab-
stands der sensorisch erfassbaren Schussfaden
ermitteln und somit feststellen, zu welchem Zeit-

- punkt das Garntraversietband 6 einmal umgelaufen
ist.

Alternativ kann das Garntiraversierband 6 auch
folgendermassen hergestellt werden:

Zun#chst wird aus Textilfaden ein Gewebeband
hergestellt und in mehreren Lagen auf eine Trommel
gewickelt, die die Umfangslange des spéteren Garn-
fraversierbandes hat. Entweder die unterste oder
die oberste oder eine mittlere Lage erhélt dabei die
sensorisch erfassbaren Schussfaden. Das Ganze
wird dann auf der Trommel gummiert und vulkani-
siert, nach dem Vulkanisieren von der Trommel ab-

- gezogen und zugeschnitten. Anschliessend werden
die Armierungen 21, 24 aufgesteckt.

Patentanspriiche

1. Endloses Garntravetsierband fir eine Garn-
traversiervorrichtung an einer Kreuzspulen her-
stellenden Textilmaschine, das in Abstanden mit
Garnmitnehmern versehen ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Garntraversierband (6) in vor-
gegebenen Abstinden von weniger als Traversier-
breite mit Einlagen (26) versehen ist, die derartig
angeordnet und beschaffen sind, dass sie durch ei-
nen auf das Garntraversierband (6) gerichteten
Sensor (27) messtechnisch einzeln erfassbar sind.

2. Garntraversierband nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Einlagen (26) in Ab-
sténden von einjgen Millimetern bis zu einigen Zenti-
m’eéem quer zur Bandlaufrichtung (20) angeordnet
sind.

3. Garntraversierband nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Einlagen (26)
aus elekirisch leitfdhigem oder halbleitendem
und/oder aus ferromagnetischem Material beste-
hen.

4. Garntraversierband nach einem der Anspri-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die sen-
sorisch erfassbaren Einlagen (26) eine sich von
der Umgebung und/oder von dem sonstigen Band-
material unterscheidende relative Dielektrizitats-
konstante besitzen.

5. Garntraversierband nach einem der Ansprii-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das
Garntraversierband (6) mindestens eine aus sich
kreuzenden Fadenscharen (25, 26) bestehende Ge-
webeeinlage besitzt, die in Abstdnden quer zur
Bandlaufrichfung (20) verlaufende, sensorisch er-
fassbare Féden oder Fadengruppen aufweist.

B. Garntraversiervorrichtung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Gewebeeinlage
aus Kettfaden und Schussfédden besteht und dass
die quer zur Bandlaufrichtung (20) verlaufenden
Féden (26), insbesondere die sensorisch erfassba-
ren Faden, die Schussfaden sind.

7. Garntraversiervorrichtung nach Anspruch 4
oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die quer zur
Bandlaufrichtung (20) verlaufende Fadenschar der
Gewebeeinlage im Wechsel aus sensorisch erfass-
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baren Faden (26) oder Fadengruppen und senso-
risch nicht oder nicht so gut erfassbaren Faden
oder Fadengruppen besteht.
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