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véalcovych strojl na opracovani biZuternich kament

Udelem vyndlezu je zlepSeni funkce
zvedani a sgpousténi klopek na valcovém
brousicim nebo lesticim stroji, moZnost
jejich hromadného ovlédani ridicim prog-
ramem, moznost ¢asového rozliSeni okam-
Ziku dosednuti brouSenjych nebo lesténych
polotovari na povrch nastroje a sniZeni
radidlniho namahani zévésnych Cepu klo-
pek stroje, ¢imZz se zvyduje presnost vy-
roby kamenu a sniZuje se fyzicka namaha
obsluhy. w
Uvedencho UCelu se dosahuje tim, Ze na
osazeni zvedacich excentru umisténych
na nosném oblouku jsou svdrné& piipevnény
v zdkrytu ozubené segmenty, pres které
je opédsan valelkovy Tetdz, tafeny na jed-
nom konci pneumatickym vélcem vykyvné
upevnénym v rozvidlenych ramenech pravé
konzoly a nazpét taZen valcovou pruZinou
zavédenou na konzole levé. Velikost rame-
ne pusobidtd sily na ozubenjych segmentech,
kterou vyvola osovy tah Fetézu, je v&LS1
ne? vystrednost zvedacich excentri, &imZ
se dosahne v&t3i citlivosti ovladani
klopek.
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Vynilez se tykdi zarizeni pro hromadné ovldddni zvedacich ex-
centrli, které phes pdky zvedajl a spousdtdji klopkylﬁg,
neside breusicich apardtd, k breusicimu nebe led«

ticimu ndstreji vdlcevych stroji na opracovini bifue
ternich kemend a lustrevych ovésl,

Hromadné nstolee
nl excentrd, které zplsobf hremadné zvednuti nebe Spus~
téni klopek, se mus{ na stroji uskutednit védyqaaji—li
se breulené nebo le¥t&né polotovary, natmelené na tydine-
kéch apardtl, jef jsou nasunuty v klepkdch stroje, hro~
madng pootodit o yhel fazety, aby nedoedlo k obrouseni
& poSkozeni hram budeucich kamend, Rovn¥% po ukondens
vybrusu vidy jedné strany kameni je nutne pootedit ex~
centry, aby se mohla uskutednit viména brousicich apa=

rdtd & nové natmelenymi pelotovary,
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U dosud zndmych brousicich védlcevych strojld, které
4&%U vybaveny zvedacimi excentry, se jejich ovlidddni pre-
vddd rudnim zplsobem, pemec{ jednetlivych evlddacich
péke Vyéaduyh/ to stdlou piitemnost obsluhy, jeji zaed-
neu fyzickou ndmahu a zhorSovale te hygienu jeji préce,
Citlivost ovldddni & zévisld rovnd% na lidekém Sini~
teli, coZ zpﬁseb%fb/ nedodrZovdni vyrobni a technelo-
glcké kdzné.

VjSe uvedené nedostetky jsou edstranény zafizenim
podle vyndlezu, jehoZ podstateu jsou ezubené segmenty
svérnd Srouby upevnéné na védloovych osazenich ndbeji
zvedacich excentrd, které jsou umistdny v zdkrytu ns nos-
ném oblouku na dr#deich a depech a pFes které je opdsdn
vdlelkovy retéz, téienj ne, jé%%m konci pneumatickym jedne=
dinnym vdloem, vykyvnd upevndnym v rezvidlenych ramenech
pravé konzoly, kterd nese zdroven nosny oblouk a je pFifreuw
bovéne na vend stroje. Na druhém konci je Fetéz taZen
zpét vélcovou taZnou prufinou, zavésSenou na ndataval ¥e~
vé konzoly, kterd nese rovnd% nesny obleuk a Je pFisdrou=~
bovédna na vand stroje. Rychlost pohybu Fetdzu je sefidiw-
telnd Skrcenim p¥ivedu tlakovéhe vzduchu k vdlei, Velikest
ramene plsebifdté sily na bzubenjch gsegmentech, kterou vy~
voldvd osovy teh Petézu, je vidy vét3{ neZ vistfednout\
zvedacich excentri, &im¥ se decil{ vét¥f citlivosti p¥i
jejich ovlddéni, Pedet klopek a z teho vyplivajiei pedet
ozubenych segmentd je u vdleovych stroji rizny, ed t¥#{ de
dvandeti, |
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Vihody tehote zaiizeni jseu zejmémna v tem, Ze

operaci natddeni zvedacich excentrl dbrewsiciho stro-
je je meZno ovlddat hromadné, automsticky ¥idicim pregramem,
za¥izeni je jedneduché, levné a lze ho sef{dit tak,
%e je mo¥no Jasové rozlidit okamZik desednuti natme-
lenych pelotovard na povrk nstroje, coi mé pFiznivy
vliv na proces opracevédni aklenénych biZuternich kameni
" a lustrevych ovéel., Sni¥{ se fyzickd nimaha ebsluhy a zvy-
51 se hygiena jejf préce. Obsluha vyménuje pouze breu=
sici apardty v klopkdch stroje,

Na ptipojeném vykresu je gzndzornén na eobr, 1 poh-
led na celkové pFikladné uspordddni zafizeni podle vy-
ndlezu, ve sméru esy vdlcevéhe nédstroje ze strany, od-
kud je stroej obsiuhevén. Na obr. 2 je zndzornéne upevs
néni a tvar jednoho ozubeného segmentu v p¥idném Yezua

Na vélcevém osazeni 1 nédboje 2 je svérné upevnén
Sroubem 3 ozubeny segment 4., Ozubené segmenty, kterych
miZe byt na stroji rizny podet ( t¥i aZ dvandct ), Jsou
opdsdny Fetézem 5, ktery je na jednem konci taZen jedne~
éinnym pneumatickym vdlcem § upevnéngm vykyvné na Sepu 7]
v rozvidlenych ramenech 8 pravé kenzoly 9, které zéro-
ven nese nosny oblouk 10 & je pfipevnéna Srouby ll na
vanu 12 brousiciho stroje, & na druhém kenci taZen (vracen)
vélcovou pruZfinou 13 upevndneu na nédstavel 21 levé kon-
zoly 14, kterd je pFipevnéna Srouby ll rovndZ na va=
nu 12 Breuaioiho stroje, Excentry 15 jsou etodnd ule~

Zeny na Cepech 16
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v drézkéch 17, které jsou posuvné seii{ditelné po obwodu
nosného oblouku 10 povolenim Sroubd 22.
Funkce zarizeni je nésledujici:

Povelem z Fidiciho programu je napuitén pies elektricky
ovladany ventil tlakovy vzduch do vélce 6, jehoZ pistnice
zatdhne za Fetéz 5, ten natodi vieml ozubenjmi segmenty 4,
¢im% zarovedl natodi vSeml zvedacimi e centry 15 a ty odtladi
pruZinami 23 taZené péky 18 klopek 19, které se bromadng
nadzvednou od valcového ndstroje 20 brousicibo stroje.

Do klopek 19 obsluha nasune brousici apardty a tladitkem
spusti program. Povelem z programu se vzduch z vélce 6
vypusti a pruZina 13 tahne Fet&z 5 nazpdt a klopky 19 s
apardty a natmelenymi polotovary hromadnd klesnou na néastroj
20. Probiha proces brouSeni prvni fazety kameni.

Po vybrousSeni této fazety op&t povelem z programu nastévd pop-
sané zvednuti vSech klopek 19, vBechny polotovary natmelené
na tyéinkach brousicich aparatt se pomoci dal3iho zafizeni
pootodi o uhel fazety a dalsim povelem pojde k poklesu
klopek 19 s aparadty na nastroj 20. Tento cyklus se opakuje
tolikrat, kolik je fazet (ploZek) na jedné strand hromadnd
opracovavanych kameni.
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1. Zatizeni pro hromadné ovléadani zvedacich excentrd
klopek valcovych stroji na opracovéani biZuternich kament,
vyznalené tim, Ze sestavad z ozubenych segmenti (4) svérné
upevnénych Sroubem (3) na valcovém osazeni (1) néboje (2)
zvedacich excentrii a opésanjych Pet&zem (5) taZenym na jed-
nom konci valcem (6) upevnénym vykyvné na &epu (7) v roz-
vidlenych ramenech (8) pravé konzoly (9) upevndné Srouby
(11) na vané& (12) a na druhém konci ta¥nou pruzinou (13)
upevnénou na nastavei (21) levé konzoly (14) upevnéné
srouby (11) na vané (12) brousiciho stroje.

2. Zarizeni podle bodu 1, vyznalemné tim, Ze rameno
pisobisté sily na ozubeném segmentu (4) vyvozené opé-
sanym Tetézem (5) je v&t&8i, nef vystfednost zvedaciho
excentru. |

1 vykres
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Vytiskly Moravské tiskafské zavody, Cena: 2,40 Kes
provoz 12, tf.Lidovych milici 3, Olomouc
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