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63 Profilé d'étanchéité entre une menuiserie et une plaque.

@ Profilé du type comportant un ergot d'accrochage ou

similaire (2) desting a étre fixé sur la menuiserie, a
partir duquel s'étendent une levre d'étanchéité et une lévre
d'appui (5), destinées a étre maintenues en pression con-
tre le vitrage ou similaire.

Selon linvention, la lévre d'appui comporte des dé-
coupes transversales (8) réparties sur la longueur du pro-
filé, s'étendant depuis son bord extérieur en direction de
I'ergot d'accrochage, chaque découpe (8) étant prolongée,
du coté de l'ergot, par une découpe (10) de forme arron-
die dont I'angle au centre est au moins égal a 90°, et dont
lextrémité libre de la courbe est orientée en direction du
bord extérieur de la levre d'appui.
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Description

La présente invention a pour objet un profilé
d'étanchéité entre une menuiserie et une plaque,
notamment un vitrage ou un panneau plein.

Le profilé dont il s'agit est un profilé en caout-
chouc ou en matiére synthétique, comportant un er-
got d'accrochage ou similaire, destiné a étre fixé
sur la menuiserie, a partir duquel s'étendent une é-
vre d'étanchéité et une lévre d'appui, destinées a
étre maintenues en pression contre le vitrage ou si-
milaire. La réalisation de I'étanchéité entre une me-
nuiserie et un vitrage nécessite généralement la
réalisation d'une piéce d'étanchéité de forme rec-
tangulaire, dans la mesure ou le vitrage est lui-
méme rectangulaire. Il convient donc de réaliser
I'étanchéité sur des parties droites mais également
dans des angles.

Une premiere solution consiste a découper un
profilé en plusieurs trongons droits, chacun d'une
longueur correspondant a l'un des cotés au niveau
desquels I'étanchéité doit étre réalisée. Toutefois,
cette solution n'est pas satisfaisante, dans la mesu-
re ol il existe une discontinuité au niveau des an-
gles, d'autant plus que, lors de la mise en place
des trongons de profilés, ceux-ci sont légérement
étirés, et se rétractent aprés quelques heures de
repos, ce qui conduit a la création de vides.

Une autre solution consiste a réaliser des cadres
d'étanchéité a partir de piusieurs trongons qui sont
assemblés les uns aux autres et subissent une
opération de vulcanisation. Cette opération est lon-
gue et colteuse puisque, outre I'opération de vulca-
nisation elle-méme, il convient de disposer d'un
moule pour réaliser l'assemblage des différents
trongons de profilés.

Une troisieme solution consiste a utiliser un profi-
Ié continu qui forme lui-méme les angles. Cette so-
lution ne donne pas totale satisfaction, dans la me-
sure ou le profilé est sous tension dans les angles,
ce qui se traduit par le ménagement de canaux nui-
sant a I'étanchéité, ainsi que par le fait que le ma-
tériau vieillit moins bien dans ces zones, compte
tenu de la compression a laquelle il est soumis.

A cet effet, I'invention concerne un profilé selon
la revendication 1.

Lorsque le profilé doit former un angle, la forma-
tion de cet angle est réalisée au niveau d'une dé-
coupe, ce qui facilite cette déformation, évitant dans
cette zone, les compressions excessives de matie-
re, la découpe arrondie assurant la déformabilité du
profilé, sans risques de déchirure de celui-ci.

Suivant une premiéere forme d'exécution, la dé-
coupe de forme arrondie est une découpe de forme
circulaire, et s'étend sur un angle au centre infé-
rieur ou égal a 270°.

Le fait de disposer d'une découpe arrondie non
débouchante, | permet d'éviter la formation de par-
ties découpées, encore appelées copeaux, qui sont
toujours difficiles & évacuer compte tenu de leur pe-
tite taille. Toutefois, si I'on souhaite que la découpe
arrondie soit totalement dégagée, la découpe circu-
laire est effectuée sur 360°. Dans I'un et l'autre cas,
le diametre de la découpe circulaire est au moins
égal a 2 mm.
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Suivant une forme d'exécution de ce profilé, la
découpe s'étendant a partir du bord extérieur de la
levre d'appui jusqu'a la découpe arrondie forme un
angle différent de 90° avec ce bord.

Avantageusement, la découpe s'étendant a partir
du bord extérieur de la levre d'appui posséde une
forme courbe, de courbure inverse de celle de la
découpe arrondie, et de rayon de courbure supé-
rieur & celui de cette derniére.

Cette derniére solution est avantageuse, car pro-
curant beaucoup de souplesse au profilé en évitant
tous risques de déchirure de celui-ci.

Suivant une autre forme d'exécution de ce profi-
lé, l'extrémité de la découpe arrondie située a son
extrémité opposée a celle reliée a la découpe dé-
bouchant dans le bord extérieur est prolongée par
une découpe débouchant elie-méme dans le bord
extérieur de la lévre d'appui.

De toute fagon, l'invention sera bien comprise a
l'aide de la description qui suit en référence au des-
sin schématique annexé, représentant, a ftitre
d'exemples non limitatifs, plusieurs formes d'exécu-
tion de ce profilé d'étanchéité:

Fig. 1 est une vue en perspective d'une portion
de profilé formant un angle droit;

Fig. 2 est une vue d'une découpe du profilé de
fig. 1

Fig. 3 a 7 sont cinq vues similaires a fig. 2 cor-
respondant a différents types de découpe;

Fig. 8 est une vue du profilé de fig. 7, formant un
angle de 90°;

Fig. 9 est une vue en coupe a échelle agrandie
du profilé de fig. 1, selon fa ligne IX-IX de fig. 1.

Les fig. 1 et 9 représentent un premier profilé
d'étanchéité comportant un ergot d'accrochage 2
destiné a étre fixé a une menuiserie 3, a partir du-
quel s'étendent une lévre d'étanchéité 4 et une le-
vre d'appui 5, destinées a étre maintenues en pres-
sion contre un vitrage 6 ou similaire, représenté en
pointillés a la fig. 9, étant précisé que le profilé est,
pour sa part, représenté dans sa position dans la-
quelle il ne subit aucune contrainte.

Suivant la caractéristique essentielle de linven-
tion, ce profilé comprend, réparties sur sa longueur,
un certain nombre de découpes transversales 7.
Chaque découpe transversale 7 comprend une pre-
miére découpe 8 s'étendant a partir du bord exté-
rieur 9 de la levre d'appui 5, cette découpe 8 étant
prolongée par une seconde découpe 10 de forme
circulaire, s'étendant sur un angle au centre d'envi-
ron 270°.

Comme montré a la fig. 2, la premiére découpe
8 est arrondie, et posséde une courbure inverse de
celle de la découpe circulaire 10. Le diamétre de la
découpe circulaire 10, fonction des dimensions du
profilé et de I'épaisseur de matiere de celui-ci, est
au moins égal a 2 mm.

Dans la forme d'exécution représentée aux fig. 1,
2 et 9, la découpe 10 circulaire est non débou-
chante, cette solution est avantageuse d'un point
de vue de la réalisation, car elle évite d'avoir a éva-
cuer des copeaux de matiére.

La fig. 4 représente une variante de la découpe
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de la fig. 2, dans laquelle la découpe 10 s'étend
sur 360°, de telle sorte que la 3 découpe circulaire
assure le dégagement d'une pastille laissant libre
une ouverture circulaire 12.

Dans la forme d'exécution représentée a la fig. 3,
la premigre découpe 18 est droite et perpendiculai-
re au bord 9, et elle se prolonge par une seconde
découpe 20 en forme d'arc de cercle, qui s'étend
sur un angle au centre supérieur a 90°.

La fig 5 représente une variante d'exécution de
la découpe de la fig. 2, dans laquelle fa découpe
circulaire 10 non débouchante, est prolongée par
une découpe 13, symétrique de la découpe 8, dé-
bouchant également dans le bord 9. L'ensemble
des découpes 8, 10 et 13 assure le ménagement
d'une fanguette 14, qui est retirée, laissant la place,
comme montré a la fig. 6, a un évidement 15. La
forme d'exécution représentée a la fig. 7 est une
variante de celle de la fig. 6, dans laquelle les dé-
coupes débouchant dans le bord 9 ne sont pas ar-
rondies mais droites.

La fig. 8 montre l'aptitude a la déformation d'un
profilé comportant les découpes de la fig. 7, en vue
du ménagement d'un angle droit.

Comme il ressort de ce qui précéde, l'invention
apporte une grande amélioration a la technique
existante en fournissant un profilé d'étanchéité en-
tre une menuiserie et un vitrage, de structure sim-
ple, permettant de former des angles, sans disconti-
nuité, et tout en conservant une parfaite étanchéité.

Comme il va de soi, linvention ne se limite pas
aux seules formes d'exécution des profilés décrites
ci-dessus, ni aux seules formes de découpe que
comportent ces profilés, elie en embrasse au con-
traire toutes les variantes. C'est ainsi notamment
que la forme des découpes arrondies pourrait ne
pas étre circulaire, mais par exemple elliptique, sans
que l'on sorte pour autant du cadre de linvention.

Revendications

1. Profilé d'étanchéité entre une menuiserie et
une plague, notamment un vitrage ou un panneau
du type comportant un ergot d'accrochage (2), des-
ting a étre fixé sur la menuiserie (3), a partir duquel
s'étendent une lévre d'étanchéité (4) et une levre
d'appui (5), destinées a étre maintenues en pres-
sion contre la plaque (6) la lévre d'appui compor-
tant des découpes transversales (8, 18) réparties
sur la longueur du profilé, s'étendant depuis son
bord extérieur (9) en direction de I'ergot d'accrocha-
ge, caractérisé en ce que chaque découpe (8, 18)
est prolongée, du coté de l'ergot, par une découpe
(10, 20) de forme arrondie dont l'angle au centre
est au moins égal a 90°, et dont I'extrémité libre de
la courbe est orientée en direction du bord extérieur
(9) de la lévre d'appui.

2. Profilé d'étanchéité selon la revendication 1,
caractérisé en ce que la découpe (10, 20) de forme
arrondie est une découpe de forme circulaire.

3. Profilé d'étanchéité selon la revendication 2,
caractérisé en ce que la découpe circulaire (10, 20)
est non débouchante et s'étend sur un angle au
centre inférieur ou égal a 270°.

4. Profilé d'étanchéité selon 'une quelconque des
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revendications 2 & 3 caractérisé en ce que le dia-

metre de la découpe circulaire (10, 20) est au
moins égal a 2 mm.

5. Profilé d'étanchéité selon |'une quelconque des
revendications 1 a 4, caractérisé en ce que la dé-
coupe (8) s'étendant & partir du bord extérieur de la
levre d'appui jusqu'a la découpe arrondie forme un
angle différent de 90° avec ce bord.

6. Profilé d'étanchéité selon la revendication 5,
caractérisé en ce que la découpe (8) s'étendant a
partir du bord extérieur de la iévre d'appui posséde
une forme courbe, de courbure inverse de celle de
la découpe arrondie, et de rayon de courbure supé-
rieur & celui de cette derniére.

7. Profilé d'étanchéité selon I'une quelconque des
revendications 1 & 6, caractérisé en ce que l'extre-
mité de la découpe arrondie (10) située a son ex-
trémité opposée a celle reliée a la découpe dé-
bouchant dans le bord extérieur est prolongée par
une découpe (13) débouchant elle-méme dans le
bord extérieur (9) de la lévre d'appui.
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