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(57) Die Erfindung bezieht sich auf das automatische
Komplettieren von Transportverpackungsmitteln durch
Tragegriffe mit angespritztem Lagerstift. Sie ist damit
besonders bei der Rationalisierung der Nachfolgeprozesse
des Extrusionsblasens zur Herstellung vun Fiiesern und
Kanistern aus Plast anzuwenden. Vorgeschiagen wird eine

gedreht mit den in vertikaler Forderrichtuny * slgenden
Schritten der Vereinzelung durch ein Hebelsystem, der
Ausrichtung in Montagerichtung sowie der Arretierung auf
einer Schiebeplatte zum horizontalen Gieiten in die
Montageposition der Griffose zur Behiiterdse.
AnschlieBend erfolgt das Fiigen des Layerstiftes durch
Druckbeaufschlagung. Die Ausrichtuny der Tragegriffe
wird durch eine alterniorend um 90 Graad drehbare
Rotationsscheibe gewahrleistet, die
Griffaufnahmekonturen fiir die AuBen:.bmessungen von
zwei in einer Ebene :.m 90 Grad winke.versetzten Griffen
aufweist, Figur
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Patentanspriche:

1. Vorrichtung zur Montage von Tragegriffen an Beh#ltern mit einem Magazin fir ibereinander
gestapelte Tragegriffe und an dessen unterem Ende angeordneter Vereinzelungseinrichtung,
dadurch gekennzeichnet, daR das Magazin (6) fiir eine abwechselnd um 180° horizontal gedrehte
Stapelung ausgebildet ist und im Griffdurchbruch einer horizontalen Arbeitsplatte (22) miindet, an
deren Unterseite ein Hebelsystem zur Vereinzelung und vertikal anschlieBend eine
Rotationsscheibe (24) zur Drehung des Griffes angeordnet sind, unter welchen in der
Komplettierungsebene eine Schisbeplatte (32) mit Linearfiihrung (36), Spanneinrichtung und
Griffmulde (39) angebracht ist.

Vorrichtung zur Montage von Tragegriffen an Behéitern nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daR die Rotationsscheibe (24) einen Durchbruch mit den Griffaufnahmekonturen (26) filr die
AulRenabmessungen von zwel in einer Ebene um 90° winkelversetzten Tragegriffen aufweist sowie
mit einem peripher dazu beweglichem Ringeinsatz (28) versehen ist, der mit wenigstens einem
Verbindungsbolzen (17) fiir das darliber angeordnete Hebelsystem zur Vereinzelung sowie mit
Langldchern (29) zur Begrenzung seiner Relativbewegung durch Mitnehmerbolzen (27) der
Rotationsscheibe versehen ist.

2

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet

Die Erfindung betrifft die Komplettierung von Transportverpackungsmitteln, die an ihren AuBenwénden Aufnahmedsen
aufweisen, mit sogenannten Fallgriffen zur manuellen Handhabung. Sie ist besonders durch Plastverarbeiter anzuwenden,
walche extrusionsgeblasene Fisser oder Kanister mit spritzgegossenan Tragegriffen ausstatten,

Bekannte Ldsungen

Als Tragegriffe haben sich flache Plastformteile mit einem Griffdurchbruch bew#hrt, die eine polygonale Gestalt aufweisen und
an einer Flanke in wenigstens einer Griffdse auslaufen. Das Filgen erfolgt manuell mittels eines an seiner Spitze .
hintarschnittenen Lagerstiftes, der mit einem zangen#hnlichen mechanischen oder pneumatischen Werkzeug in die Osen des
Griffes und des Behilters gedriickt wird. Bei einer vorbenutzten Lésung ist der Lagerstift bereits in Einfihrposition an der
Griffése angespritzt und so mit dem Tragegriff einstiickig ausgeformt. Einer Mechanisierung der Montage steht besonders die
Asymmetrie des Tragegriffes, die eine Magazinierung behindert, entgegen. Die Aufgabe, flache Formteile mit konstantem
Querschnitt, wie sie 2.B. Diarahmen darstellen, zu vereinzeln, wird nach einem bekannten Vorschlag geldst, in dem die Teile
durch lagegleiche Stapelung in einem veitikalen Spendeschacht angeordr. t werder. Uber eine zwischen dem Spendeschacht
und einem winkelversetzten Abgabeschacht angebrachten Drehschieber mit Inizankonturen, die fiir die Aufnahme der
AuBenkonturen des Diarahmens ausgelegt sind, erfolgt aine gesteuerte Einzelabgabe des jewsils unteren Teiles im Stapel durch
Drehung des Schiebers (DE 2445338), Fir &hnliche, geometrisch gleichmiRig geformte Werkstiicke ist nach einem anderen
Vorschlag die Vereinzelung vom unteren Ende des Fallschachtes dadurch vorgesehen, daB eine Klemmvorrichtung das iiber
dem unteren Werkstiick befindliche Teil durch seitlichen Druck festhiit, wihrend mittels vertikalen Hubes einer unteren Auflage
und horizontaler Bewegung von Klemmbacken und Schieber das zu vereinzelnde Teil durch die seitliche Austrittsdffnung des
Magazins gefordert wird. Zur Arretierung fiir die Nachfolgeprozesse weist der horizontal d<ran anschlieRende Rundschalttisch
einen Spannhebel auf (DD 84535),

Erfindungsziel

Der Komplettierungsaufwand bei der Montage von Tragegriffen mit Uber ihrem Querschnitt differenzierter Form und
Masseverteilung ist dadurch zu reduzieren, daB eine automatisierungsféhige Vorrichtung fiir das Manipulieren des Tragegnifes
bis zum Fiigen am Behilter geschaffen wird. Dem Anwender soll ein geringer Realisierungsaufwand erméglicht und eine stabile
Fahrweise der Vorrichtung gewihrleistet werden.,

Wesucn der Erfindung

Das Problem besteht in der Uberwindung der sich aus der Quersct nittsasymmetrie des Tragegriffes ergehenden Nachteile im
Fallschacht des Magazins. Der gegentiber der Griffdicks aus Festigkeitsgriinden groBere Durchmesser der Griffése ist Ursache
der Asymmetrie, so daB erfindungsgemé® das Magazin fiir eine abw achselnd um 180° horizontal gedrehte Stapelung
ausgebildet ist. Die Vorrichtung weist eine horizontale Arbeitsplatte vuf, in deren zentralem Griffdurchbruch das Magazin
miindet. An der Unterseite der Arbeitsplatte ist ein Hebelsystem zur Vereinzelung der Tragegriffe angeordnet, unter welchem
eine Rotationsscheibe zur Drehung des Griffes und in der Kornplettierungsebene darunter eine Schiebeplatte mit Linearfi - - .ng,
Spanneinrichtung und Griffmulde angebracht sind. Eine spezielle Ausgestaltung weist die Rotationsscheibe dadurch auf, daR
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ain zentraler Durchbruch als Griffaufnahmekontur fir die AuBenabmessungen von zwei in einer Ebene um 80° winkelversetzte
Tragegriffe gebildetist, Ein dazu peripher beweglicher Ringeinsatz weistwenigstens einen Verbindungsbolzen fr die Betétigung
des daritber angeordneten Hebelsystemes aur Vereinzelung auf, AuBerdem sind im Ringeinsatzin Umfangsrichtung Langlécher
2ur Begrenzung selner Relativbewegung durch Mitnehmerbolzen der Rotationsscheibe vorhanden,

Im Ablauf der Arbeitsschritte erfolgt zuerst die Freigabe des unteren Griffes im Magazin durch die ihm zugeordneten
Sperrschieber und -klinken, so daB er durch die Montageplatte in die Griffaufnahmekontur der Rotationsscheibe galangt und
dabel auf der unmittelbar darunter befindlichen Schiebeplatte aufliegt. Vit einer 50°-Drehung der Rotationsschelbe ist die
Ausrichtung in Komplettierungsrichtung gegeben und gleichzeltig hat die Grittaufnahmekontur die Position zur Aufnahme des
folgenden um 180°versetzt magazinierten Tragegriffes eingenommen. Dabel wird dieser durch seine Sperrschieber und -klinken
freigegeben, wihrend der folgende Griff gesperrt wird, Die anschlieBende Drehung der Rotatlonsschsibe geschieht wiederum
um 90°, und zwar in entgegengesetzter Richtung und mit alternierender Fortsetzung. Die Drehung bewirkt auch, daB der
Tragegriff auf der Schiebeplatte in deren um die Griffstérke vertieft liegende Griffmulde gefsrdert wird, in der die Arretierung
durchdie Spanneinrichtung erfolgt. AnschlieRend gleitet die Schiebeplatte mit dem Tragegriff horizontal in die Montageposition
am Behditer, so daB durch den druckbeaufschlagten Fiigehebel der Lagerstift durch die Osen 2ur Verbindung von Griff und
Behdilter gedriickt werden kann.

Ausfihrungsbelsplel

Anhand von schematischen Darstellungen elner Komplettierungsvorrichtung fir geblasene Spundfésser mit Tragegriffen am
FaBmantel wird die Esfindung erlutert. In den Zeichnungen zelgen:

Fig.1: eine teilwelse geschnittene Seitenansicht der Vorrichtung mit dem BehAiter
Fig.2: den Tragegriffim Seitenprofil

Fig.3: einen Schnitt nach A-A in Fig.1

Fig.4: einen Schnitt nach B-B in Fig.1

Fig.5: einen Schnitt nach C-C in Fig.1.

Die Anordnung der wesentlichen Teile der Vorrichtung, die auf einen Stinder montiert ist und der dazu in
Komplettierungsstellung gebrachte Behilter 1 sind in Fig.1 dargestellt. Verzichtet wurde auf die Details der Zufiihr- und
Arretiereinrichtung fiir den Behilter, da sie filr die Erfindung vernachléssigbar sind. Die Geometrie des Tragegriffes 3 mit der fiir
sein Stapelverhalten durch die Griffése 4 nachteiligen Querschnittserweiterung wird aus Fig. 2 deutlich, Die Ansicht des
kompletten Plastformteiles Tragegriff 3 mit Griffse 4 und angespritztem Lagerstift & ist in den Figuren 3 bis 5 enthalten.
Zentrales Bauteil der Vorrichtung ist die Arbeitsplatte 22 mit einer Offnung flr den Durchtritt der Tragegriffe 3, die in dem
auswechselbar dariiber eingerasteten Magazin 6 gostapelt sind, Eine horizontal manipulierbare Lage der Griffe und ein gerader
Stapelverband sind durch die abwechseind um 180° gedrehte Stapelung gewihrlelstet. Der untere Teil des Magazins ist als
Zwischenpuffer 7 ausgebildet: Das unter der Arbeitsplatte 22 angeordnete Habelsystem ist durch Fig.3 veranschaulicht. Es sind
in den Griffbereichen Sperrschieber 10 und 13 sowie In den Berelchen der Griffperipharie Sperrklinken 8,9, 11 und 12 2ur
wechselsaitigen Froigabe je eines Tragegriffes angeordnet, wobsi cler Antrieb Giber den Bolzen 17 und dis Ubsrtragungshebel 16
und 16 erfolgt. Sperrschisber und -klinken sind durch die Varbindungshebel 14 synchronisiert, und die Lagerung der Sperrklinken
und Ubertragungshebel erfolgt auf der Arbeitsplatte 22 In den Drehpunkten 18 bis 21. Der Steg 23 stellt die Verhindung dey
Sperrscnieber 10, 13 zur vertikalen Gleitbuchse 38 fiir die Fhrung auf der Arbeitsplatte 22 her.

Die antriebsseitige Verbindung zu der darunter angebrachten Rotationsscheibe 24 gem#R Fig. $ besteht durch den Bolzen 17 auf
deren Ringeinsatz 28, Wihrend der Antrieb der gesamten Rotationsscheibe 24 durch einen Arbeitszylinder am Angriffspunkt 25
erfolgt, istihre Fiihrung durch drei Fihrungsrollen 30 gegeben, die mittels Lagerbolzen 31 auf der Arbeitsplatte 22 gelagert sind.
DemRingeinsa*z 28 istzur Begrenzung seiner Arbeitsbewegung auf etwa 60° in Umfangsrichtung jeweils ein Langloch 29 fiir drei
auf der Rotati :nsscheibe angebrachte Mitnehmerbolzen 27 zugeordnet, Der zentrale, vom Ringeinsatz umschlossene Teil der
Rotationsscheibe 24 ist mit seiner Griffaufnahmekontur 26 als Durchbruch entsprechend,den AuBenkonturen von zwel um 90°
winkelversetzten Tragegriffen 3 mit angespritzten Lagerstiften 6 ausgefilhrt, Er gestattet die formschliissige Aufnahme des
vereinzelten Plastformteiles an seinen Réndern, wobei dieses auf der darunter gefilhrten Schiebeplatte 32 aufliegt. Die
Schiebeplatte istin der Griffmulde 39 mit einer Spannsinrichtung fiir das Festlegen des Tragegritfes beim Fiigen ausgestattet,
die aus einem vom Arbeitszylinder 33 beaufschlagten hinteren Anschlag 34 sowie aus seitlichen federbelasteten Nocken 35
besteht. Die zur Komplettierungsbewegung parallelen seitlichen Kanten der Schiebeplatte 32 werden von der Linearfilhrung 36
aufgenommen. Filr das Eindriicken des Lagerstiftes 5 ist ein durch einen Arbeitszylinder beaufschlagter Filgehebel 37
vorgesehen,
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