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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest maszyna do migdlenia i czesania lnu
lub temu podobnych roslin, ‘odznaczajaca
si¢ duza wydajnoscia oraz mozliwoscia o-
trzymywania wtokien z krétkich todyg.
Maszyna wedtug wynalazku usuwa catko-
wicie pazdzierze, czasteczki drzewne ‘oraz
nasiona i tupinki nasion przy obrébce nie-
mléconego lnu.

W mysl wynalazku obrébka Inu lub te-
mu podobnych rosélin dla otrzymania wlék-
na uskubecznia si¢ zapomoca przeciagania
go przez kilka grup walcow: gladkich,
drobnokarbowanych, zaopatrzonych w ze-
bra lub zgby o przekroju prostokatnym
oraz wyposazonych w iglice, przyczem
przesuwane przez walce todygi sa wycia-
gane w kierunku odwrotnym do ruchu fo-

dyg. Walce maszyny sa ustawione tak, ze
peki todyg mie podlegaja sklebieniu oraz
nie weiskaja si¢ pomiedzy wspéldziataija-
ce ze soba zebra lub z¢by walcow.
Rysunek przedstawia przyktad wyko-
nania wynalazku w zastosowaniu do ob-
robki Inu, omléconego uprrednio lub nie-
mléconego, przyczem fig. 1 przedstawia
przekréj podtuzny maszyny po linji E—E
fig. 3 przedniej cze$ci maszyny; fig. 1°¢
przedstawia takiz przekréj wzdluz linji
E—E fig. 3° przez $rodkowa cze$é ma-
szyny; fig. 1® przedstawia przekréj po-
dluzny korica maszyny po linji E—E fig.
3% fig. 2, 22 i 2 przedstawiaja widoki
zboku, przodu, wzglednie $rodka i tytu ma-
szyny; fig. 3, 3% i 3 przedstawiaja wido-
ki zgory wzmiankowanych cze$ci maszy-



ny; fig. 4 przedstawia przekr6] maszyny
wzdhuz-linji X—X fig, 2; fig. 5 przedstawia
jeden uze-'szczegéléfw.napqdu walcow; fig.
6, 7 i 8’ przedstawiajg przéd maszyny,
przystosowanej do miedlenia mléconego
Inu.
Przy jednym z koficow ramy ! maszy-
ny znajduje si¢ tasma okrezna lub pas 2,
naciaggniety na watkach 3, 4, 'osadzonych
na osiach 4¢, 5, przyczem walek 4° na-
pedzany jest za posrednictwem pasa 6, o-
pasujacego kolo pasowe 7, osadzone na
wale 8 maszyny. Wal 8 otrzymuje naped
od silnika elektrycznego !ub innego zrodia
sity X (fig. 2) zapomocy pasa 8° przy-
czem posiada wolne kolo pasowe, celem
umozliwienia dowolnego wlaczania lub
wylaczania tasmy 2, unieruchomianej na
czas nakladania lodyg rosliny, kladzionej
w peczkach na tasme korzonkami ku wal-
com, przyczem poszczegélne lodygi uklada
sie réownolegle do siebie, poczem wpra-
wia si¢ w ruch tasmg 2 podsuwajaca na-
stepnie len ku walcom. Bezposrednio
poza tasma 2, umieszczona jest para
gladkich walcow 12, 13 (fig. 1), z kté-
rych gérny walec 12 posiada wigksza
$rednice od walca 13, obraca si¢ luzno i
osadzony jest w ruchomych iozyskach, dol-
ny zaé walec 13 obraca sic w lozyskach
pieruchomych i otrzymuje naped zapomo-
ca ladcucha 30". Wzglednie znaczny cie-
2ar gornego walca powoduje miazdzenie
lupin nasion oraz wyluskiwanie nasion,
spadajacych nastepnie nadél po obydwéch
ostonach dolnego walca 13. Poza okragle-
mi walcami /2, 13 umieszczony jest grze-
bied 14, 15, skladajacy sie z umieszczonej
poprzecznie do kierunku posuwania si¢ Inu
belki 14, zaopatrzonej w iglice 15 o zao-
strzonych lecz nieco zaokriglonych gor-
nych koncach tak, i igiice grzebienia
przesuwaja si¢ pomiedzy fodygami bez
przekluwania ich lub uszkadzania w jaki-
kolwiekbadz inny sposob. Konice belki 14
osadzone sa w suwakach 15¢ przesuwaja-

cych sie wzdluz pionowyct prowadnic 16,
przymocowanych do ramy ! maszyny. Su-
waki 15° wyposazone sa w czopy 17 (fig.
3), mieszczace si¢ w podluinych wycie-
ciach dzwigni 19, zawieszonych wahadlo-
wo na czopach 20. Dzwignie 19 wystaja
nieco zprzodu maszyny i polaczone sa za-
pomoca drazka 21; diwignie te sluza do
nastawiania grzebienia 14, 15, uskutecz-
nianego z latwoscia przez robotnika obstu-
gujacego maszyne¢ zapomocg podnoszenia
lub opuszczania drgzka 21. Podczas nor-
malnego biegu maszyny, belka 74 zajmu-
je polozenie, wskazane na {ig. 1, przyczem
gorne korice iglic 15 znajduja si¢ w przy-
blizeniu na poziomie osi walca 13. Grze-
bieri 14, 15 stuzy, jak to begdzie wyjasnio-
ne ponizej, do odrywania od todyg nasion,
ktore nie zostaly oddzielone zapomoca
walca 12. Po przejsciu poza gtadkie walce
12, 13 i grzebien 14, 15 len wstgpuje w ob-
reb dziatania drobnokarbowanych walcow.
W przedstawionym na rysunku przykla-
dzie wykonania maszyny, drobnokarbowa-
ne walce tworza dwie grupy A i A’, za-
wierajace po cztery pary walcow kazda.
Gérne walce grup A i A’ obracaja sie w
nieruchomych lozyskach; tnzyska zas dol-
nych walcow noga si¢ przesuwacé w kie-
runku pionowym i s§ oparte na sprezy-
nach. lloé¢ walcaw w kazde) z grup A i A’
araz iloé¢ grup walcow iesi dowolna i mo-
ze by¢ ustalona zgory w zaleznosci od gru-
boséci i twandosci lodyg. W razie zastoso-
wania kilku grup drobnokarbowanych wal-
cow, shuzacych do miazdzenia pazdzierzy
oraz czastek drzewnych todygi, niezbedne
jest nadanie rozmaitej szybkosci obwodo-
wej walcom poszczegélnych grup w ten
sposob, aby szybkos¢ obwodowa walcow
nastepujacych kolejno po sobie byla np.
coraz wigksza, co osiaga si¢ przez nadanie
walcom coraz to wiekszych $rednic (fig. 1
i 2). Wysokosé karbaw walcow rowniez
wzrasta wraz ze wzrostem sredmicy wal-
coOw.



Drobnokarbowane walce wykonywuja
czynno$é dwojakiego rodzaju, mianowicie:
przeciagaja lodygi wraz z galazkami po-
miedzy iglicami 15 grzebienia, oraz miaz-
dza czasteczki drzewne i pazdzierze todysg,
zmiekczajac i rozszczepiajac takowe. Grze-
bieri 14, 15 podnoszony zostaje w chwili, w
ktérej korice lodyg zostana mocno po-
chwycone przez trzecia zkolei pare drob-
nokarbowanych walcéw. W srodkowej cze-
$ci maszyny miesci sie kilka grup walcow
miedlacych len B, C, D, Eit. d. (fig. 1°,
1, 2%, 2°, 3* i 3%. Kazda grupa walcow
miedlacych sklada si¢ z pary gladkich
walcow (B, C°, D', E‘ i t. d.), przyczem
gorne walce gladkie obracaja sie luzno i
osadzone sg w przesuwnych lozyskach o-
raz dociskane sa do dolnych walcéw zapo-
moca sprezyn, oraz nieparzystej liczby
walcow 22, zaopatrzonych w zebra o prze-
kroju prostokatnym. Na rysunku uwidocz-
niono cztery grupy walcéw miedlacych B,
C, D i E, poprzedzonych przez gladkie wal-
ce B, C', D', E*, przyczem wszystkie walce
miedlace osadzone sa w lozyskach nieru-
chomych. Walce miedlace rozmieszczone
sa w dwéch kondygnacjach tak, iz liczba
walcéw, umieszczonych w gérnej kondy-
gnacji przewyzsza o jeden liczbe walcow
osadzonych- w dolnej kondygnacji, wo-
bec czego koricowe walce goérnej kon-
dygnacji zaczepiaja kazdy jeden tylko
walec dolnej kondygnacji, srodkowe za$
walce gorne wspélpracuja kazdy z dwoma
walcami dolnemi, przyczem zebra drugie-
go zkolei walca dolnej kondygnacji sigga-
ja pomiedzy zebra walcéow gérnej kondy-
gnacji glebiej, niz zebra pierwszego walca
dolnej kondygnacji kazdej grupy. Miedlo-
ny len przesuwa si¢ pomiedzy obydwiema
kondygnacjami walcéw. Ilos¢ walcow w
kazdej z grup jest dowolna, lecz rozmie-
szczenie walcow w dwoch kondygnacjach
musi by¢ uskutecznione w powyzej opisa-
ny sposéb. W dolnej kondygnacji, przed i
poza walcami miedlacemi, osadzone sa

pladkie walce 23 o nieco mniejszej $redni-
cy, ktore stuza do podtrzymywania i nale-
zytego kierowania miedlonego Inu. Ze
wzgledu na mniejsza $rednice, walcom 23
daje si¢ odpowiednio wieksza ilo§¢ obro-
téow na minute, celem zréwnania szybko-
éci obwodowej walcow 23 z takaz szybko-
$cia walcow 22. Szybkoéé posuwania lnu
zapomoca walcéw miedlacych jest jedna-
kowa we wszystkich grupach, lecz szyb-
kosé¢ przesuwania sie¢ Inu przez gladkie
walce, poprzedzajace walce migdlace, jest
o 5 do 10% mniejsza, ze wzgledu na po-
slizg walcow po todygach, wobec czego lo-
dygi Inu zmierzwione nieco i powyginane
w poprzednich grupach walcéw miedla-
cych zostaja ponownie rozprostowane za
posrednictwem walcow gladkich, wskutek
wyciagania i przeciagania lodyg przez
gtadkie walce, uskutecznianego przez na-
stepujace zkolei walce migedlace, podchwy-
tujace len i przesuwajace go z nieco wigk-
sza szybkoscia.

Liczba grup walcéw jest dowolna i za-
lezy od pozadanej dokladnosci oczyszcza-
nia i rozdrabniania wiékien lnu. Zadawal-
niajace wyniki osiaga sie przy zastosowa-
niu czterech do oémiu grup walcéw mie-
dlacych.

Srednica czeéci walcow miedlacych mo-
ze byé zmmiejszona, przy jednoczesnem
zwiekszeniu ich szybkosci obrotowej, ce-
lem utrzymania jednakowej szybkosci ob-
wodowej wszystkich walcéw. Zmniejszenie
$rednicy walcéow miedlacych umozliwia
dokonanie wiekszej ilosci zgieé todygi bez
powigkszania szybkoéci przesuwania sig
Inu. '

Zmiedlony len nalezy oczy$cié nastep-
nie od czastek drzewnych, zaplatanych i
zczepionych z poszczegélnemi wiéknami.

Oczyszczanie wiékien Inu ‘od czastek
drzewnych uskutecznia si¢ przez czesanie
Inu zapomocy zespotu walcéw grzebienio-
wych, skladajacego si¢ z jednej lub kilku
par walcéw gladkich d, d’, z ktérych walec



d osadzony jest przesuwnie i dociskany do
walca d‘ zapomoca sprezyny, a walec d°
obraca si¢ w nieruchomych tozyskach, o-
raz kilku par walcow grzebieniowych,
przyczem dolne walce tej grupy a sa gtad-
kie, gorne za$ b zaopatrzone sa w kilka
rzedéw iglic 25 o malej srednicy. Walce
grzebieniowe osadzone sa tak, iz iglice po-
szczegblnych walcéw sa przesunigte wzgle-
dem iglic sasiednich walcow i nie dotyka-
ja powierzchni dolnych walcow podczas
obracania si¢. Walce a obracaja sie stale
w_ kierunku przesuwania sie Inu ku wylo-
towi maszyny, kierunek zas obrotu walcow
b zmienia si¢ w zaleznosci od potrzeby
. podczas biegu maszyny. Po przejsciu
| przez walce grzebieniowe, len przechodzi
" do nastegpnej grupy walcow, utworzonej z
kilku par drobnokarbowanych walcow 26
i pary gladkich walcow 28. Gorne walce
26 osadzone sg w nieruchomych lozyskach,
dolne za$ sa ruchome i dociskane do gér-
nych zapomoca sprezyn. Srednica i szyb-
kos¢ obrotowa tych walcow sa jednakowe
z szybkos$cig obrotowa i érednica walcow
miedlacych. Jak tylko wiékna Inu zostang
mocno pochwycone przez drobnokarbowa-
ne walce 26, kierunek obrotu walcow grze-
"bieniowych zmienia si¢ na odwrotny, przy-
czem iglice 25 przesuwaja sie wzdluz wié-
kien w kierunku odwrotnym do kierunku
posuwania si¢ czesanego Inu, wobec cze-
go iglice 25 jednoczes$nie z czesaniem u-
skuteczniajg oczyszczanie Inu od czastek
drzewnych, wplatanych pomiedzy wtokna.

Odwracanie kierunku obrotu walcow
grzebieniowych uskutecznia robotnik, ob-
stugujacy maszyne, w dowolny odpowied-
ni sposob, np. zapomoca urzadzenia, przed-
stawionego na fig. 5, w ktérem kotko zeba-
te Z, osadzone na osi pierwszego z gor-
nych walcéw b moze byé laczone dowol-
nie z kétkami zebatemi w lub x. Walce
drobnokarbowane 26 przeciagaja wiokna
Inu ku koricowi maszyny w kierunku od-
wrotnym do kierunku, w ktérym obracaja

sig iglice 25 walcow grzebieniowych, wsku-
tek czego widkna Inu zostaja mnalezycie
rozczesane. Liczba walcow grzebienio-
wych jest dowolna, a w pewnych okolicz-
nosciach moze byé zalecone réwniez wypo-
sazenie dolnych walcéw a w iglice, przy-
czem walce te nalezy zaopatrzyé réowniez
w naped w obydwéch kierunkach. Wycze-
sany len przepuszczany zostaje nastepnie
przez pare gladkich walcow 28, z ktérych
dolny obraca si¢ w nieruchomych lozy-
skach, a gérny moze si¢ przesuwaé pio-
nowo i dociska si¢ do walca dolnego zapo-
moca, sprezyny, poczem przerobiony len u-
suwa si¢ z maszyny po pochylni 29.
Opisana powyzej maszyna przystoso-
wana jest do migdlenia niemtéconego Inu,
dostarczanego w belach, wobec czego wy-
posazona jest w pierwszy zespél walcow

(12, 13, A i A’), zastepujacych mlocarnie.

O ile jednak zachodzi potrzeba mie-
dlenia Inu uprzednio omtéconego, niezbed-
ne jest wstepne ulozenie zmierzwionych
podczas mldcenia wlékien réwnolegle do
siebie, celem nalezytego wykorzystania
maszyny. Poniewaz omlécony len jest juz
pozbawiony siemienia oraz lupin siemie-
nia, usuwanie takowych zapomoca maszy-
ny staje si¢ zbedne.

W tym razie zastosowaé nalezy odmia-
ne¢ maszyny, wykonanej wedlug wynalaz-
ku, w ktérej zamiast grzebieni 14, 15 umie-
szczone jest urzadzenie, przeznaczone do
ukladania zmierzwionych wiékien Inu réw-
nolegle do siebie.

Urzadzenie powyzsze uwidocznione
jest na fig. 6, 7 i 8 i sklada si¢ z kilku par
walcéow 30, osadzonych w nieruchomych
tozyskach, oraz pary gladkich walcéw
31°, z ktérych-gérny walec osadzony jest
w ruchomem tozysku i dociska si¢ za-
pomoca, sprezyny do walca dolnego, obra-
cajacego si¢ w lozyskach nieruchomych.
Walce 30 wyposazone sa w iglice 31, osa-
dzone w kilku rzedach prostopadle do po-
wierzchni walcéw w ten sposéb, iz iglice



sasiadujacych ze soba walcow mijaja sig
podczas obrotu walcow. Iglice 31 posia-
daja nieco przytepione korice, aby nie u-
szkadzaly wickien lnu i mogly z latwoscia
przesuwaé si¢ pomiedzy niemi. Waloe o-
bracaja si¢ w takim kierunku, iz iglice
przesuwaja si¢ wraz z widknami lnu w
kierunku ku wylotowi maszyny, przyczem
szybko$é obrotowa kazdej nastepnej zko-
lei pary walcow jest wieksza od szybkosci
pary poprzedniej.

Wigksza szybko$é nastepujacych po so-
bie walcéw grzebieniowych  powoduje

przeciaganie wlékien przez grzebienie
iglic walcé6w poprzednich i zabezpiecza

rownolegle ukladanie si¢ wlékien, przy-
czem pozostale po mléceniu tupiny sie-
mienia zostaja oderwane od wtékien zapo-
moca ciezkiego walca 12, wspoldziatajace-
go z walcem 13 i umieszczonego w tej od-
mianie maszyny poza walcami drobnokar-
bowanemi. Srodkowa i koricowa czeéci ma-
szyny pozostaja bez zmiany w poréwnaniu
do odmiany przedstawionej na fig. 1—3.
Przy miedleniu mléconego lnu, tasma 2
moze byé napedzana bez przerwy.
Oczywiscie, w wykonaniu ‘wynalazku
moga byé dokonane liczne zmiany, zwta-
szcza dotyczace liczebnosci walcow w po-
szczegblnych grupach oraz liczby grup
walcéw, jako tez rodzaju karbow, przy-
czem w miejsce walcow drobnokarbowa-
nych moga byé stosowane walce o chropo-
watej lub nawet gladkiej powierzchni, Na-
ped réwniez moze by¢ uskuteczniany w ‘od-
powiedni dowolny sposéb. :
Na rysunku przedstawiony jest jeden z
przykladéw napedu walcow. Walce 13
oraz A i A’ napedzane s zapomoca taricu-
cha przegubowego 30° (fig. 2), opasujace-
go zebate koto taricuchowe 37%, osadzone
na walku 5, oraz zebate kolo laricuchowe
32¢ osadzone zapomoca klinéw na osi wal-
ca 13. Ladcuch 30° kierowany jest zapo-
moca krazkéw 33° i napedza kétka zebate,
osadzone na osiach walcow A i A° oraz

kotka zebate 34 i 37, osadzone zapomoca
klinéw na osiach walcoéw B‘ (dolnego) i
pierwszego gérnego walca 22. Inne walce,’
tworzace grupy B, C, D i E, oraz walce 25
i 26 napedzane sg przez wzmiankowany
powyzej pierwszy gorny walec 22 zapo-
moca wzajemnie zaczepiajacych si¢ zeba-
tych kélek, osadzonych na osiach walcow
powyzszych. Walec d i gorny walec 28
(fig. 2?) osadzone sa w koricach ramion
38, ktore sa zawieszone na osiach walca
gornego 22 i walca gornego 26 w ten spo-
séb, iz osie walcow d i 28 mioga by¢ prze-
suwane pod dzialaniem spreiyn, wywie-
rajacych nacisk na ramiona 38 w odpo-
wiednio uksztaltowanych tukowych wycie-
ciach y w ramie maszyny. Walce d i 28
napedzane sa zapomoca kolek zebatych
40, osadzonych na osiach wzmiankowa-
nych powyzej walcow 22 i 26 i zaczepia-
jacych sie z umocowanemi na ramionach
38 koétkami zebatemi 41, ktore-zkolei ob-
racaja kotka zebate 47, osadzone zapo-
moca klinéw na osiach walcéow d i 28.

W odmianie maszyny, przedstawionej
na fig. 6, 7 i 8, taricuch 30* napedza kétko
zebate 42, ktére przenosi nastepnie zapo-
moca kotka zgbatego 45 naped na wza-
jemnie zaczepiajace si¢ kotka zebate, osa-
dzone na osiach walcow 13 i 30.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do miegdlenia i oczyszcza-
nia Inu lub temu podobnych roslin, zna-

“mienna tem, Ze zawiera na przodzie urza-

dzenie, przeznaczone do oddzielania na-
sion od todyg, doprowadzanych do jedne-
go lub kilku zespoléw walcow, gladkich,
drobnokarbowanych, lub posiadajacych
nier6wng powierzchni¢ i rozmieszczonych
w dwéch szeregach jeden nad drugim tak,
iz dolne walce wywieraja nacisk na gorne
walce i przenosza obrabiany materjat do
nastepnych kilku zespoléw walcéw, po-
siadajacych prostopadle do obwodu zebra



i osadzonych w nieruchomych tozyskach
tak, iz Zebra kazdego z dolnych walcow
‘wechodza pomiedzy zebra dwéch walcow
goérnych, lecz nie przyciskaja widkien,
prrzesuwajacych si¢ pomiedzy walcami, do
bocznych powierzchni zeber lub powierzch-
ni walcow pomviedzy iebrami, przyczem
kazdy zespét tych walcow jest poprzedzn—
ny para walcow gladkich.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, Ze gérne walce gladkie, drob-
nokarbowane Ilub posiadajace nier6wna
powierzchni¢, osadzone sa w nierucho-
mych lozyskach, dolne zas — w tozyskach
opartych na sprefynach, dociskajacych
doine walce do gérnych, przyczem sredni-
ca i glebokos¢ karbow wszystkich walcow
kazdego zespolu sa jednakowe, srednica
za$ i glebokos¢ karbow waloow kazdego z
nastepujacych po sobie zespolow sa coraz

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, e kaida para gladkich wal-
cow poprzedza zespod walcow z prostopa-
diemi Zebrami, z ktérych delny walec ob-
raca si¢ w nieruchomych tozyskach, a
gomy — w togyskach ruchomych i wypo-
sazonych w spreZyny, za$ walce posiada-
jace prostopadle zebra sa rozmieszczone
w dwéch kondygnacjach tak, iz liczba wal-
cow gornej kondygnacji jest wieksza o je-
den od liczby walcéw kondygnacji dolnej,
przyczem zebra kazdego z nastepujacych
po sobie walcow dolnej kondygnaciji wcho-
dza pomiedzy #ebra walcow goérmej kon-
dygnacji glebiej, niz zebra walca poprzed-
niego, a przed i poza walcami dolnej kon-
dygnacji umieszczone sa pojedyiicze glad-
kie walce o srednicy mnieco mniejszej od
Srednicy walcow z prostopadiemi zebrami.

4, Masryna wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienna tem, e szybkotci obrotowe wszyst-
kich niegladkich walcow sa dobrane w sto-
sunku do ich srednic tak, aby szybkosé z
jake, walce te przesuwaja przerabiane

wickaa byta jednakowa, przyczem jednak

szybkos¢, z ktéra przesuwaja. wickna
gladkie walce, poprzedzajace kaida grupe
walcow niegladkich, jest nieco mniejsza
od szybkosci, z jaka przerabiane wldkna
sa przesuwane przez niegladkie walce tej-
ie grupy, a szybkoé¢ obrotowa matych
gladkich walcéw, znajdujacych sie¢ w doi-
nej kondygnacji przed i poza walcami, za-
opairZonemi w prostopadle zebra i pod-
trzymujacych wiskna, dobrana jest tak,
aby szybko§é przesuwania przerabianych
wldkien nie ulegala zmianie.

5. Maszyna wediug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, ze przed uvkiadem drobnokar-
bowanych lub posiadajacych nieréwne po-
wierzchni¢ walcéow majduje sie tasma
okrezna, podajaca materjal do urzadzenia
oddzielajacego nasiona od todyg i skiada-
jacego si¢ z jednej pary gladkich walcow,
z ktorych dolny jest osadzony w nieru-
chomych lozyskach i napedzany przez
silnik, gérny za$ walec posiada nieco wigk-
sza $rednice i wicksza wage od dolnego i
moze sig¢ przesuwad w kierunku pionowym,
oraz poziomej belki, umieszczonej prosto-
padle do ruchu przerabianych wiokien i
wyposaZone] na gémej powierzchni w
przytepione iglice, przyczem belka moze
by¢ podnoszona lub opuszczana zapomoca
odpowiedniego urzadzenta, a maszyna za-
opatrzona jest w walce przeciagajace
przerabiane widkna przez wskazane iglice.

6. Maszyna wedlug zastrz. i, zma-
mienna tem, Ze wyposaZona jest w urza-
dzenia, uskuteczniajace uloZenie prrera-
bianych todyg pod prostym katem do osi
walcéw oraz przyrzady, stuzace do oddzie-
lania ebcych czasteczek z oczyszczanych
wiskien, po wyjsciu ich z walcow ma-
szyny.

7. Maszyna wedtug zastrz. 6, zna-
mienna tem, ze urzadzenie do ukiadania
lodyg prostopadie do podiuinej osi wal-
cow sklada sie¢ z tasmy okreinej, gornego
walca, mogacego sig przesuwac pionowo i
opartego na spregynie, dolnego walca, ob-



racajacego sie w nieruchomych tozyskach,
oraz kilku par walcow zaopatrzonych w
iglice, z ktérych kazda z nastepujacych
zkolei par, posiada wigksza szybko$¢ obro-
towsa i przesuwa wlokna z wigksza szybko-
Scia, niz para ja poprzedzajaca.

8. Maszyna wedlug zastrz. 6, zna-
mienna tem, Ze urzadzenie do oddzielania
obcych czasteczek od zmigdlonych wlé-
kien sklada si¢ z jednej pary gltadkich wal-
cow, z ktérych dolny obraca sie w nieru-
chomych tozyskach, a gérny w tozyskach
opartych na sprezynach, kilku par osadzo-
nych w nieruchomych lozyskach walcow,
z ktérych dolne sa gladkie, a gorne lub tez
i gorne i dolne zaopatrzone sa w iglice,
wystajace w kierunkach promieni, jednej
lub kilku par drobnokarbowanych lub po-

siadajacych nieréwng powierzchnie wal- -

cow, z ktorych gorne obracajg sie w lozy-
skach nieruchomych, a dolne w tozyskach,

opartych na sprezynach, jednej pary glad-
kich walcow, w ktérej gorny walec moze
sie przesuwaé pionowo i oparty jest na
sprezynach, oraz przyrzadu, umozliwiaja-
cego w razie potrzeby zmiang kierunku
obrotu walcow grzebieniowych na od-
wrotny. .

9. Maszyna wedlug zastrz. 1—8, zna-
mienna tem, Ze wyposazona jest w urza-
dzenie do wyprostowywania zgietych pod-
czas miedlenia wlékien.
~ 10. Odmiana maszyny wedlug zastrz.
1 przystosowana do migdlenia omlécone-
go lnu, znamienna tem, ze posiada urza-
dzenie do wyprostowywania zmierzwio-
nych wilékien, umieszczone w przedniej
czesci maszyny.

Reuben Levi Pritchard.
Zastgpca: 1. Myszczynski,

rzecznik patentowy.
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