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Prasa do wyrobu kamieni sztucznych z urzadzeniem zasypowem poruszanem mechanicznie.
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Przedmictem wynalazku niniejszego jest
urzadzenie zasypowe do pras, zwlaszcza
hydraulicznych, stuzacych do wynobu ka-
mieni sztucznych i zaopatrzonych w stét z
jednym lub kilkoma otwcrami formienskie-
mi. Przy wyrobie wiekszych kamieni sto-
suje sig c)$nienie zgory i zdolu. U tych pras
dolne 'tloki wchodza w otwory formierskie
od dotu i usuwaja gotcwe kamienie naze-
wnatrz, Kamienie zdejmuje si¢ wtedy i o-
puszcza tloki wdét, a otwory formierskie
napelnia si¢ znowu masa formierska, Po-
tem opuszcza sie gorne tloki, ktére
stlaczaja mase formierska, naciskana z dru-
giej strony przez dolne ttoki. W ten spo-
s6b pomiedzy nieruchomemi $cianami otwo-

ru formiersk’ego ksztaltuje si¢ kamien, kto-
ry po podniesieniu igérnych tlokéw usuwa
si¢ zapomoca dolnych ttckow,

Dlugosé okresu moboczego zalezy w
znacznym stopniu od czasu potrzebnego do
napelniania otworéw formierskich masa, for-
mierska i do usuniecia gotowych kamieni.
Czynno$ci pomocnicze, wykonywane recz-
nie, trwaja najdtuzej i dlatego do napetnia-
nia otworéw formierskich pras, posiadaja-
cych wigkisza, ilo§é tych octworéw, uzywa sie
specjalnych skrzynek zasypowych. Skrzyn-
ka taka sktada sie z ramy otwartej od do-
tu i przesuwanej na stole prasy (to znaczy
na jego przedluzeniu), ktéry stanowi w ten
sposéb ruchome dno iskrzynki zasypowei.
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Skrzynke: napelnia sie masa, a po usunieciu
gotowych kamieni nasuwa si¢ ja ponad o-
twory formierskie, Skrzynki te mcga by¢
ewentyialnie zaopatnzone w zbieracz w po-
staci listwy poprzecznej lub podcbne urza-
dzenia, ktére w czasie przesuwania jskrzyn-
ki usuwaja jednoczesnie gotowe kamienie.

Skrzynki takie przesuwano dotychczas
recznie, lub zapomoca dzwigni, zwtaszcza u
pras dzwigniowyich|

Celem wynalazku niniejszego jest zwigk-
szenie wydajnoséci cmawianych pras przez
skrécenie czasu potrzebnego do wypelnia-
nia masa otworéw formienskich i usuwania
gotowych kamieni. Cel ten osiggnieto w
mysl wynalazku niniejszego w ten sposéb,
2e doprowadzanie masy do otwcréow for-
mierskich i odsuwanie wytloczonych ka-
mieni odbywa si¢ z predkoscia stopniowo
wzrastajaca na poczatku skoku i stopniowo
malejaca przy kohcu skoku roboczego u-
rzadzenia przesuwowego skrzynki, gdyz
wtedy mozna zastosowaé nawet bardzo
wielka $redniy [predkosé robocza, bez oba-
wy niedoktadnego napelnienia ctworéw lub
uszkodzenia gotowych kamieni, .

Przyktad wykonania przedmiotu wyna-
lazku, w zastosowsmiu do pracy hydrau-
licznej, przedstawiono a dotaczoaych ry-
sunkach, Fig, 1 przedstawia pionowy prze-
kréj prasy, a fig. 2—poziomy przekréj prasy
powyzej stotu,

Stot a zaopatrzony w trzy otwory f jest
przymocowany do stupéw, ktére tacza gér-
ny cylinder d prasy i dolny e, Stét a prze-
dtuzony jest w prawa istrone i na tem
przedtuzeniu znajdui sie skrzynka zasy-
powa b zajmujaca w tej chwili kraricowe
potozenie spoczynku, Poprzeczne $cianki v
dziela skezynke b na trzy przedzialy odpo-
wiadajaoe itrzem otworom formienskim sto-
hu, Powierzchnia stolu zamyka sknzynke od
dolu, natomiast zgéry skrzynka jest otwar-
ta: Do przytrzymywania skrzynki stuza
czesci g wamy, poza tem sknzynka spoczy-
wa: calym. swym cigzarem na stole, a jej
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dolne krawedzie przylegaja szczelnie do pu-
wierzchni stchu.

Czesci g ramy przymocowane sa do
drazka h, wodzonego prostolinijnie zapomo-
ca prowadnic i, i, a wprawianego w ruch
zapomoca, lgoznika I, dZzwigni £ imechani-
zmu korbowego, przedstawionego schema-
tycznie, Mechanizm korbowy sklada si¢ z
kola zebatego u, csadzonego na wale kor-
bcwym, i z zebnicy o, ktéra wprawia w
ruch tlok y cylindra hydraulicznego p. Gdy
zebnica o przesuwa sie, to korba m wykony-
wuje obrét o 180°, to znaczy z tylnego po-
tozenia martwego 1 do przedniego potoze-
nia martwego 2, Korbowéd y laczy korbe
m przegubowo z déwignia k, osadzona ob-
rotowio w x.

Drazek h przesuwa sie w lewo i posiada
na koficu poprzeczne mamie ¢, ktérego
przedni koniec jest potaczony stale z cze-
éciami g ramy zapomoca listwy z. Gdy
skrzynka b znajduje s’¢ w spoczynku, to
poprzeczka q znajduje sie tuz przy otwc-
rach formierskich mie przeszkadzajac ru-

chowi gérnych ttokéw r, natomiast gdy ka- -

mienie u sa gotowe i wypchniete wgbre
przez dolne tloki ¢, to poprizeczka g usuwa
je ze stolu,

‘Na fig, 1 przedstawiono prase w tym
momencie, w ktérym gorne tloki r cofnetly
sig, a dolne tloki ¢ wypchnetly gotowe ka-
mienie u z otworéw f, W czasie wytwarza-
nia kamieni mapelniono skrzynke § masa
formierska w ilosci potrzebnej dowytlocze-
nia kamieni, Gdy gotowe kamienie znalazty
sig na poziomie powierzchnistotu, to tlok y
cylindra hydraulicznego p przesuwa si¢
wigbre, zebnica o obraca kolo zebate n i
korbe m, ktéra przechodzi z potozenia 1 do
2. Dzwignia b i tacznik | przesuwaja dra-
zek h w lewo, wskutek czego poprzeczka q
przesuwa kamienie u do ' polozenia u,, to
znaczy przesuwa na przediuZemie stotu a
z lewej strony, Skok s drazka h jest tak
dobrany, ze gdy korba im doszta do poloze-
nia 2, to dolne otwory skrzynki wsypowej




znajduja si¢ whasnie ponad otworami for-
mierskiemi # stotu,

Teraz opuszczaisig¢ dolne thoki ¢, wskutek
czego masa wypelniajaca skrzynke wisypo-
wa wpada do otworéw formierskich £, po-
czem korba m wraca do polozenia 71, a
skrzynka zasypowa b wraca do potozenia
pierwotnego, w ktérem mozna jg mapelni¢
nowym ladunkiem masy.

Poniewaz skrzynke zasypowa b wpra-
wia sie w ruch zapomoca mechanizmu kor-
bowego, ktérego kiorba m przechodzi z jed-
nego martwego polozenia do drugiego, wiec
tak przesuw skrzynki zasypowej b jak i
przesuw gotowych kamieni rozpoczyna si¢ z
pardzo mata predkoscia, to znaczy bez
wstrzaénienia, Potem predkioéé przesuwu
wzrasta stopniowo mniej wiecej az do mo-
mentu osiggnigcia potowy skoku, poczem
znowu stopniows ma’eje i rucl ustaje bez
wstrzaénienia, Wyzej podany spos6b wpra-
wiania w ruch skrzynki zasypowej i goto-
wych kamieni umozliwia zastosowanie bar-
dzo wielkiej predkosci $redmiej, wskutek
czego okres zasypywania otworéw formier-
skich trwa miezwykle krétko.

Przy recznej obstudze jest wrecz od-
wrotnie, bo im bardziej wysila si¢ robotnik,
aby szybko stlaczaé kamienie, tem silniej-
sze sy wstrzasnienia, wskutek czego cza-
steczki masy ulegaja dzialaniu zywej sily
rozpedu, a poniewaz masa jest bardzo su-
cha, wiec grubsze ziarna wysuwaja, si¢ wie-
cej naprzéd i masa staje si¢ niejednolita, a
oprocz tego w przedniej czeéci skrzynki
zasypowej masa si¢ spigtrza i wypelinia o-
twér formierski nier6wnomiernie, co jest
przyczyna wad wytlaczanych kamieni,

Wspomniano juz na wstepie, Ze prasy

dzwigniowe posiadaja rowniez mechaniczny
naped dla skrzynki zasypowej, lecz u tych
pras warunki ruchu skrzynki sa réwniez
niekorzystne, bo ruch mozpoczyna si¢ i kori-
czy z silnem wstrzasnieniem,

Podobnie korzystne zmiany predkosci
sknzynki moznaby réwniez osiagnaé przez

zastosowante krzywek, eliptycznych kot
zgbatych i podobmych furzadzen, jednak
najprostszy jest naped, wykonany w mysl
wynalazku mninfejszego.

Kamienie wypchniete z otworéw for-
mierskich mozna zdejmowaé recznie, co
jest jednak polaczone ze straty czasu, wiec
lepiej jest uzyé opisanego zabieracza, po-
faczonego ze skrzynka zasypowa, bo wtedy
przesuw gotowych kamieni rozpoczyna sie
malejaca na poczatku i na korcu skoku,
wskutek czego kamienie nie ulegaja uszko-
dzeniu mimo wielkiej predkiosci przeciet-
nej,

Poniewaz zbieracz nie moze znajdowaé
liwie blisko otworéw formierskich, wiec
przesuw kamieni odbywa si¢ z predkoscia,

‘réwniez z bardzo mals predkioscia, bo za-

czyna si¢ tuz po rozpoczeciu si¢ przesuwu
skrzynki zasypowej, Gdyby przednia kra-
wedz skrzynki znajdowala si¢ blisko otwo-
réw f, to sama skrzynka moglaby odsuwaé
kamienie, jezeli jednak skrzynka znajduje
sie daleko iod otworéw f (jak w przykla-
dzie wykonania, przedstawionym ma rysun-
ku), to zbieracz jest konieczny, bo pred-
kosé skrzynki bytaby juz zbyt wielka w mo-
mencie uderzenia o kamienie,

Poniewaz zbieracz umieszczony jest moz-
sie tuz przy otworach f, bo przeszkadzat-
by w ruchu gérnych thokéw, wiec dosuwa
sic do kamieni takZze z pewna miewielka
predkoscia, ktéra nie moze by¢ przyczyna
uszkodzenia kamieni, gdyby jednak zacho-
dzita obawa takiego uszkodzenia, to mozna
zaopatrzyé zabieracz w naktadki filcowe lub
z podobnego materjatu, Przy koricu skoku
zabieracza predkosé jzgo zmowu maleje,
tak ze przesuniete kamienie zatrzymuja sie
bez wistrzagnienia i moga byé zdejmowame
ze stolu recznie,

Z astrzezenia patentowe.

1. Prasa do kamieni z urzadzeniem za-
sypowem poruszanem mechanicznie, zna-



mienna tem, ze predkosé przesuwu napel-
nionego urzadzenia zasypowego wzrasta
stopniowo ma poczatku skoku, a maleje na
koricu skoku,

2. Prasa do kamieni wedtug zastrz. 1,
z zabieraczem gotowych kamieni porusza-
nym mechanicznie, znamienna tem, ze
predkosé przesuwu zabieracza wzrasta stop-
niowo na poczatku skoku i maleje stopnio-
wo przy koricu skoku, przyczem zabieracz
moze byé potaczony z urzadzeniem zasypo-
wem w sposéb znany.

3. Prasa do kamieni wedlug zastrz, 2,
znamienna tem, Ze w momencie rozpocze-
cia przesuwu zabieracz znajduje si¢ tuz o-
bok gotowych kamieni, tak Ze zabieracz za-

czyna przesuwaé kamienie, gdy jego pred-
kos¢ jest jeszcze niewielka.

4. Prasa do kamieni wedlug zastrz. 1
lub 2, znamienna tem, z¢ do wprawiania w
ruch urzadzenia zasypowego, lub zabiera-
cza, albo obu razem stuzy naped korbowy,
ktorego korba obraca si¢ w czasie skoku o
kat 180° z jednego polozenia martwego do
drugiego,

Hugo Ackermann,
Scheidhauer & Giessing
Aktiengesellschaft
Zastepca: Dr. inz, M, Kryzan,

rzeczn’k patentowy.
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