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(54) VERFAHREN ZUR KONTINUIERLICHEN TROCKNUNG UND VEREDELUNG VON ORGANISCHEN
_ FESTSTOFFEN WIE 2.8. BRAUNKOHLEN , .

(57) Zur Trocknung von organlschen Feststoffen wie z. .B. Braunkohlen werden dlese nach einer
~ Vorerwarmung mit Sattdampf unter einem Druck von 5 bis 45 bar bei Temperaturen von 150 bis

- ~260°C behandelt. Vor einer nachfolgenden Veredelung kann der Wassergehalt durch Einleiten

von iberhitztem Dampf und/oder Entspannung weiter herabgesetzt werden, worauf unmsttelbar
anschlieBend eine Veredlung, insbesondere eine Druckvergasung, Brikettierung oder '
Kohleverfliissigung, mit der Eigenwérme aus der. Trocknungsstufe angeschlossen wird. Bevorzugt
erfolgt die Einbringung der getrockneten organischen Feststoffe in d|e Veredelungsstufe noch

o unter einem Restdruck aus der Trocknungsstufe
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Verfahran zur Trocknung und Veredelung von organlschen
Featstoffen ' '

Anwendungsgeblet der Erflndugg '

Dle Erflndung bez1eht sich auf ein Verfahren zur kontinulern
llchen Trocknung und Veredelung . von organlschen Feststoffen,_
_ w1e 2z« Bs Braunkohlen, bei welchem nach einer. ‘Vorerwdrmung
L. der Feststoffe Sattdampf unter kontinuierlicher Ableitung
des ausgetrlebenen und kondensierenden Wassers und des ge-
blldeten 002 unter einem Druck von 5 - 45 bar bei Tempera-
~ turen von 150 - 260 °C mit den Peststoffen in Berlihrung
. gebracht wird, worauf gegebenenfalls eine Trocknung mit tber-
hltztem Dampf und/oder elne Entspannung vorgenommen wird,

Charakterlstik der bekannten technlschen Los ggg

Die Verarbeltung wasserreicher Braunkohlen, die einen
7Wassergehalt von bis zu 65 % aufwelsen konnen, zu . markt~
fdhigen Brennstoffen (stucklgem Brennstoff, Brikett), Gas,
Koks oder durch Verfluss1gung zu Treib- und Schmlerstoffen,'
erfordert eine Trocknung der Rohkohle. Dle bei der Trocknung

- entstehende Trockenkohle muB, je nach Welterverwendung,

- einen Wassergehalt von 0-- max. 35 % aufweisen, Fir die Ver-
gasung der Trock enkohle im Festbettvergaser ist eine |
Trockenkohle mit einer max, Feuchte von 35 % erforderllch,
Cfip die Vergasung in der erbelschlcht oder Flugstaubwolke'r
betragen die zuldssigen. Feuchtlgkeitswerte 0= . 15 m, bei
~der Verkokung werden Feuchtigkeitswerte von. 15 %, bel der
Kohleverfldssxgung Feuchtlgkeltswerte von 5 = 10 % Ver-
langt. v , o  ‘ | K

[

‘AA N ARDA L DO YD K



2473 506 S 24;06‘.;1.983 »
SRR SR AP C 10 L/247 350
- (61 867/18)

'-ﬁiFﬁr die Trocknung von wasserreichen Braunkohlen haben sich
im wesentllchen drei Trocknungsverfahren bewshrt, Es singd
- dies die Trocknung im Rohrentrommeltrockner filr Kérnungen
'fo - 25 mm, vorzugswelse 0 - '8 .mm, die Dampftrocknung nach
,7F1elﬁner fir Kornungen 20 - 150 mm und die erbelscnlcht-
: fftrocxnung fir Ksrnungen 0 --5 mm._ |

 Ein Nachtell der beKannten FleJ.Bner-Trocknung, wie gle . bei-
_spielsweise in der AT-PS 190 490 und der AT-PS 185 349 be-

: f4gchr1eben ist, ist die atsache, daf dleses Verfahren dis-

kontinuierlich durchgeflihrt wird, Gemd8 der AT-PS 363 905
und der AT-PS 363 906 sind bereits Abwandlungen dieses
~grundsdtzlichen Sattdampfirocknungsverfahrens bekenntge-

. worden, bei welchen eine kontinuierliche Verfahrensfilhrung

erreicht wird, Die kontinuierliche Verfahrenswelse hat da=-
bei gegeniiber der dlskontlnuierllchen dlteren Verfahrens-
weise den Vorteil, das gewunschxe Eigenschaften des End-
‘jprodukts ‘des Trocknungsverfahrens wesentlich genauer
angesteuert werden konnen und daB dariiber hinaus Produkie mit
oegenhber dlskontlnulerlichen Verfahrenswelsen verbesserten
'ngenscharten erz1elt werden kdnnen. Insbesondere im Hin-
~ blick auf eine nachfolgende weltere Veredelung des End-
'produktes der Trocknung ist die Ansteuerung und Elnhaltung
deflnlerter Produktelgenschaften,von besonderer Bedeutung.

Aus der DE-0S 29 35 594 ist bereits ein Verfahren bekannt
. geworden, beil welchem anschlieBend an eine dlskontlnulerlich_
~ geflihrte Trocknung in mehreren Diémpfern unmittelbar eine

~ Druckent- und -vergasung angeschlossen wurde, Bel diesem

: bekanntén Verfahren konnte zwar in bezug auf die Energie-
bilanz, insbesondere in bezug auf die bessere Ausnutzung der

 Wirme der getrockneten Braunkohlenteilchen nach dem Ausbrine :;

:.gen aug der diskontinuierlichen gefdhrten Trocknungsstufe,
eine gewisse Verbesserung erzielt werden. Bedingt ‘durch die



24 735 0 | 6 -3- | '_24;06.1_9‘83.
4P G 10 L/247 350
(61 .867/18)

v' vd1aKont1nu1er11cne Fahrung des Verfanrens 1st dleses bekannte
l ;Verfahren aber sowohl. verfahrenstechnlsch als auch apparatlv
",*aufwendlger, da eine Mehrzahl von DampfgefaBen vorgesehen sein

jmuﬁ, un den fiir die Dampftrocknung erforderlichen Trocknungs— o
, zyklus. zumlndest hinsmchtllch Kohlevorwarmung und Druckdampfung
:,"vornehmen zu konnen, Durch die dlskontinuierliche Verfahrens-
'fjfdhrung ergeben gich bedlngt durch die schwierige Abstlmmung

.ifder Leistung von Kohletrocknung und Vergasungsreaktor auch

’:Iiachte:.le flir die Verfahrensfuhrung im Vergasungareaktor hin- ‘
cSlchtllch schwankender Qualltat der elnzuschleusenden Trocken- ,

» 'koh1e.

Zlel der Erfin g -

,Ziel ‘der brfindung ist die Bereltstellung eines verbesserten
‘fVerfahrens zur Trocknung und Veredelung von organlschen Fest-
'fstoffen, wie z. B. Braunkohlen.

Darlegung des Wesena der Erflndung l _
vDer Erflndung llegt die Aufgabe: zugrunde, die Vortelle, welche

sich durch die kontinuierliche Verfahrensfuhrung der Trocknung

f 1n bezug auf die Homogenitat und dle Konstanz der Materialeigen-
.fschaften des getrockneten Produktes ergeben, fur die Veredelung

_auszundtzen. T '

zar Losung dieser Aufgabe besteht die Erfindung im wegsent-
‘lichen darin, da8 die Feststoffe unmittelbar. anschlieﬁend

an die Sattdampfbehandlung bzw, Trocknung mit ihrer Eigenwidrme
" kontinuierlich in die Veredelungsstufe elngebracht werden, Das
kontlnulerllche Dampftrocknungsverfahren wird hierbei mit- Braun—
kohle im Kornbereich 0 - 60 mm, vorzugsweise fir die Feinkorn- -
‘berelche 0. = 10 mm, 5 -« 20 mm, oder dergleichen durchgefuhrt,
g0 daB ein besonders homogenes und in seinen Bigenschaften
~ konstantes Produkt errelcht wird, welches unmittelbar der
_ vVeredelungsstufe zugefdhrt werden kann, Als Veredelungsstufe

- kommen hlerbei insbesondere weiterverarbeitende Verfahren wie
Vergasung, '
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Druckvergasunq, Verkokung, Hydrieruna, Verfliissigung oder -

JBrlkettlerung ‘in Frage, wobei sich bei der kontinuie:lichenf -

'Fuhrung des Trocknungsverfahrens neben der Verbesserung der
”¢Energ1eb11anz durch die ‘Ausnutzung der PRestwdrme auch noch-

"f:weltere Vorteile efgeben Inshesondere 138t 51ch ‘bei einer .

'Aﬁkontlnulerllchen Trocknung ‘das Trocknungsverfahren so steueren, -

 5 daB das’ Trocknungsprodukt nicht nur 1n bezug auf den gewiinschten
.‘ Feucht1qke1tsgehalt ~ -sondern auch  auf den gewiinschten

Inkohlungsgrad, - d,_ h. ‘den . Abbau ° von Carboxylgruppen‘ und
”sauerstoffhaltlgen Kohlenstoffverblndung, steuern laBt Durch die
-belm kontlnulerllchen Verfahren 1e1cht9rere Fassung und Ableitung
des bei der Trocknung anfallenden, aus der Kohle’ austretenden und -
| aus dem Dampf konden51erenden Wassers, welches ebenso wie das
anfallende - CO -an ‘geeigneten Stellen ‘abgefiihrt' .werden kann,
_erglbt sich neben der 'Verbesserung' der  Wirmebilanz _des
»Trocknunqsverfahrens auch der Vorte11 daB Materlalelgenschaften,
wie beispielsweise- dle Plastizitdt der getrockneten Kohle oder

die Verteilung von in der Koh]e onthaltenen Bindemitteln in '.'

_besonders gunsther Weise beelnfluBt ~werden, Gle1chze1t1g kénn 
bei - vorgegebener Durchsatzlelstung ‘des nachgeschalteten
Vereaelungsverfahrens. mit wesentlich kleiner - d@imensionierten -
Trocknungsaggregaten das Auqlanqen gefunden werden. Die Abwdrme
der Trocknung kann im nachgeschalteten Veredelungsverfahren .
ausgenutzt werden, - .‘ ' - , :
In besonders vortellhafter Weise kann durch die Kontinuier-

11che Verfahrensfuhrung das Endprodukt der Trocknungsstufe nicht
nur mlt ihrem- Warmelnhalt welterverarbeltet werden, sondern auch
auf “dem glelchen Drucknlveau wie die 1etzte Trecknungsstufe
welterverarbeltet werden D1es ist insbesondere _'bei der
:Berettlerung von Bedeutung. Wenn bolsplelswezqo innerhalb der
letzten Trocknungsstufe unter Druck ~mit dberhitztem Dampf
zentrifugiert wird, " kann neben einer Homogenisierung des -
gerrcckneteﬁ Produktes eine Welterverarbeltung in einer Art
.akt1v1ertem Zustand vorgenommen werden, in welchem auch die bei
bestimmten Temperaturen und Driicken auftretenden plastlschen
Eigenschaften der Kohle mit Vorte11 ausgenutzt werden kdnnen. Ein
‘derartlges Zentrifugieren hat  dariiberhinaus ' bei einem
nachfolgenden Brikettieren den 'Vorteil daB der in der Kohle
Aenthaltene Blndemlftelantell an die .Oberfléche der Kohlentellchen

19rJ'AN.1983*(362-511{; |
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{dle Veredelungsstufe voraugswelse glelch dem Druck ‘in der
5Veredelungsstufe 1st.

- Fir die Verkokung ist es in der Regel erforderlich, eine .

~ “Entspannung auf Atmosphirendruck vorzunehmen, jedoch ergeben
. sich auch hier bei einer kontinuierlichen Verfahrensfihrung
1ﬁbes ere'Mdglichkeiten der Anpassung des der Verkbkuhg  , |
 kontinuierlich zuzufdhrenden getrockneten Materlals an dle
: Verkoxungsbed1ngungen. | |

,Ausfuhrungsbelapiel

gble brflndung wird nachstehend an einem Beilspiel niher er-
- liutert, In der belllegenden Zelchnung zelgen in schematl-
scher Darstellung' ' Lo

Fige 11 eine kontinuiefliChe Kohletrocknung in Verbindung
mit éiner»FeinkokSerzeugung‘in einem Herdofen;

“ Fig. 23 eine kontinuierliche Kohletrocknung in Verblndung
mit einer Druckvergasung. '

In Fig.'1'ist der Kohleaufgabebunker mit 1 bezeichnet, Die
“Kohle gelangt in eine Vorwdrmestufe 2, in welcher eine wisserige
-Suspension'bZW. Aufschlammung der Kohleteilchen hergestellt
wird, Die Aufschlammung gelangt ilber eine Pumpe 3 in einen
Autoklaven 4, in welchem Spaltsiebkaskaden 5 vorgesehen sind,

'  so daB das Transportwasser gowie das aus der Kohle austre-

“tende und das in diesem Autoklaven kondensmerende Wasser
‘aus dem - Dampf ‘auf verschledenen Hohen tiber eine Sammelleitung
6 abgelextet werden kann. Der Dampf von elnem Dampferzeuger T
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vf w1rd hlerbel iber Dusen 8 an der Unterselte des Autoklaven -
4 eingebracht und es werden in diesem Autoklaven 4 Drucke
*zwischen 5 und 45 bar und Temperaturen zwischen 150 und
- 260 % aufrecht erhalten, wobeli die Bedingungen einer
'dmsattdampftrocknung gewdhlt werden, Die kontlnuierllche Ab-
fuhrung des gebildeten Wassers emdglicht hlerbel eine Ver-
' *bcsserung des’ Angrlffes des Sattdampfes auf die zu trocknen-
den Tellchen. Entstehendes 00, wird iiber eine Offnung 9
auspetragen. Das getrocknete Produkt gelangt Uber eine
‘Forderschnecke 10 unter dem Betriebsdruck des Autoklaven 4
in eine Zentrifuge 11, Das in der Zentrifuge 11 austretende
‘insser wird einem Aufstromklassierer 12 und einem Oxydator
13 gugeflihrt, wobei die Abwirme dieser Aggregate 123 13 iiber
Wdrmétauscber 14 und 15 in das Verfahrén,rﬁckgeléitet werden
" kann, Bin Teil des . gereinigten'Abwassers wird Uber eine
“Pumpe 16 zur Herstellung der Suspension herangezogen. Bei
diegem Veriahren werden wasserrelche Braunkohlen einer Krnung
“yon 0 bls 50 mm, vorzugsweise in wahlbaren Bereichen von O
bis 10, O bis 20, 5 bis 20 mm oder derglelchen elngesetzt.
- Die getrockneten Tellchen gelangen aus der Zentrlfuge 11
Ldurcn Ausschleusung in den hntspannungs— ‘bzwe Ausdampf— v
~ behidlter 17, in welchem fiir die nachfolgende Verkokung 18
eine vollstdndige hntspannung vorgenommen wird, Die ge-
. trockneten Peilchen werden iiber eine Forderschnecke 19
in den Herdofen 20 (balem—Herdofen) elngebracht, wobei
die Austragsoffnung fur ‘den Koks mit 21 bezeichnet ist,
Die Abgase dieses Herdofens 20, welche beim Verkokungs-—
prozeﬁ brennbare Abgase darstellen, werden in einer Hache
lverbrennunvskammer 22 verbrannt und in einem Abhltzekessel
‘23 zur Dampferzeugung fiur d1e Kohletrocknung verwendet.
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 Eine auf diese Weise mit Sattdampftrocknungsverfahiren ge-
++ trocknete Braunkohle hat sich insbesondere als mechanisch
 widerstandsfihiger gegenuber den Beanspruchungen im Herd-
lj‘ofen 20, herausgestellt ung der auf dlese Welse erzeugte
Koks ergibt einen gunstigeren Sortenfall als eine’ ver-

x-]iglblchswelse durchgefuhrte Trocknung von Kohle in einem
: dohrentrockner. Die mittels des kontlnulerllchen

Troc&nungsveriahrens erzeugte Trockenkohle wurde fir die
Bediirfnisse des: Herdofens 20 auf eine Restfeuchte von 10 %
getrocknet. ' '

In Fig; 2 ist eine kontinuierliche Kohletrocknung analog der
Verfahrensfuhrung nach Fig, 1 dargestellt, an welche eine
.Festbettdruckvergasung angeschlossen ist, Bei diesem Ver

' fahren gelangt die wasserreiche Braunkohle mit einer Ksrnung
~ von O bis 80 mm nach einer Vorwirmung mit Abdampf oder
‘Trocknungswasser Uber einen Aufgabebunker 24 in den Auto-
‘klaven 4, welcher analog wie der Autoklav 4 in Fig, 1 aufgebaut
igt, Das mit Sattdempf getrocknete Produkt gelangt in der
Folge unmittelbar oder sber lber eine Schleuse 25 in den

| paltslebtrommeltrockner 26, Dieser bpalt31ebtrommeltrockner
26 weist eine Forderschnecke 27 und ein zyllndermantel-v

A formlges Spaltsieb 28 auf, welche gemeinsam oder gesondert
voneinander in Umdrehung versetzt werden kinnen, Der bpalt-
siebtrommeltrockner 26 ist hierbei in einem drucxfesten
‘Gehduse wntergebracht, Der opaltsiebtrommeltrockner 26
ermoglicht hierbei die Binstellung ‘der fir die nachfolgende

- Druckvergasung gﬁnStigsten Bedingungen und es wird diesem
Speltsiebtrommel trockner 26 liber eine Leitung 29 sowie'Dﬁsen
- 30 Satt- oder Heifdampf mit der gewlinschten Temperatur und
dem’ gewunscnten Druck zugefihrt, Das Abwasser w1rd iber eine
Samnmelleitung 31 einem bchlammabschelder_BZAund e;nem Oxydator
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'ﬁ;33'”zugefﬁhrt, bevor es teilweise -fir die Ferstellung einer

‘»Auchhlammuna ubpr d1e Vorwdrmung de< 7zUu. trocknenden Produktesff

f_wxgderverwendet wird, Das Trocknungsprodukt aus dem -
 : 1Spa1tsiebtfommeltréCkner 26 Qelaﬁgt' iber eine Schleuse 34 in

' féineh'Vergaser‘35.‘Das entstehende Gas wird bei 36 abgezogen.
- Dpie Tréhnung der SpaltSiébkaskadé im'Autokléven.4 vom Spalt-
 131ebtromme1frockner 26 durch elne Siebs chleuse 25 1st ‘bei Kohlen,
fdle auf Grund 1hrer Struktur zur Erhaltung der Stuck:gkelt eine

stufenwelse “Trocknung benotlcen, erforderllch Bei diesen wird

nach einer ent%prechenden Vorwarmung in der Slebkaskade vorzugs-

weise e1n Sattdampfdruck von 10 - 20 bar und in der. Spaltsieb-
itrommel ein Sattdampfdruck von 20- 40 bar angewandt. Der Druck
b'ln der Spalts1ebtrnmme1 w1rd zweckmaBigerweisp'mit'dem Druck im
‘Vergaser gleichzuhalten sein. Anstelle der Anwendunq einer Satt- -
_ dampfafmosphare im Spalt51pbtromme1trockner 26 kann dieser Spalt—A.
”s1ebtrommeltrockner aber qewunschtenfa]lq auch mit {iberhitztem

.,Dampf betrleben werden, wenn elne nachqecchaltete Veredelunqs—;ﬂ»

;stufe gerlnaere Fouchtlck91tsqehalte erfordert. Auch in diesem '

 Falle ist zur Trennunq von:der qattdampfatmoqphare im Autoklaven!.
4 eine Schleuse 25 vorqesehen. "

Im nachfolgenden wird ein grober Verglelch der W&rmebilanz .
.bel der Kombination der konvenflonellen bzw. der kont1nu1er11chen'
fFlelﬁner—Trocknunq mit der ,anschlleBenden Vergasung ‘bzw. Ver-
kokung auf Basis fuh]barer Warme von Kosovo- -Braunkohle mit einem ‘
Wassorgehalt von - 50 ‘Gew. . % (Durchsatzlelstung- 75t
Rohkohle/Std.) angestellt. '

1.'NiCht inteqriertes System mit Entspannung und Abkiihlung

Rohkohle \konvent' ' ’ , - 20°C. |Vergasung
75 t/std. 7 FleJBner—Trocknung [— 47,5 t/Std. ——>{30 bar
’ : 30 bar, 234 °c | Trockenkohle - '
50 % Hyo 218 H20 /7 N\ ) 2o°¢ ~ oder
' 10 t H.0 37,5t _ Salem-
- Trocken- ‘ Herdofen -
~ substanz atm.Druck

RN 1953}(:v; ¥

g .
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'Th:doh Vergaser (\01kokunqrofon) mlf der Trockenkohle einge-

'v_brachte Warmemenae

 Wasser: (20 - 0) . 4,2 . 10000 = 0,840 GJ/std.
. Trockensubstanz: (20 -'0) . 1,45 . 37 500 = 1,088 GJ/Std.
' ' ' ‘ “ 1,928 GJ/Std.

_'2;°Integriertes System ohne Entspannung und ohne Abkithlung

14 6 t H O 37 5 t Trockensubstanz

; ROhkohlgm> kont.Fleifner : \' ' _~] Vergaser
75 t/std.”| Trocknung _ | N : 7| 30 bar
30 bar,’°34 % | Trockenkohle

52,1 t/std. 234°%C

50 % H,0 28 % H,0

In den Vergaser mit der Trockenkohle eihqébrachte.Wﬁrmemengei
Wasser: (234 - 0) . 4,6 . 14 600 = 15,715 GI/Std.

Trocken-

substanz (234 - 0) . 1,45 . 37 500

12,724 GJ/Std.
28,439 GJ/Std.

3. Integriertes System'mit Entspannuhg und teilweiser Abkﬁhlung

Rohkohle kont.F]eiBner - ~,100°C ‘Verkokungs~
—_ ) _ - -
75 t£/5td/| Trocknung o 7 _ anlaae
"1 30 bar, 234°C Trockenkohle (Salem-Herdofen)
atm.Druck

49,3 t/Std.

- 11,8 t Héo 37,5 t T:ockénsubéténz

1919835 6y £ {0

€ [¥2
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fLIn den oalemherdofen mit der Trockenkohle elngebrachte Jarme—
vjjmenoe. o

n

 Wassers (100 = 0) . . 4, 2, 1 800 4,956 GJ/std,
. Trocken- : | e
' substanz: (100 - o) . 1 45 . 37 500 5, 438 GJ/Std,

10¢394'GJ/3td.

o

:»f Der Veralelch zelgt daB belm komblnlerten Verfahren Flelﬂner-

}rTrocknung—Vergasung. Fle1Bner-Trocknung-Vérkokung groﬁe Warme—
>mengen erspart werden konnens o :

zFleLBner-Lroc&nung konventlonell-Ver asuag cesese 1 928 GJ/Std.
. ‘lelﬁneru“rocknung kontlnulerllch, komblnlert -
‘mit der Druokvergasung sisessecstasiisreseienaed 28 429 GJ/Std.

Pleaner-Trocknung kontlnuierlich, kombiniert - ' o
mit der Vercokung............................... 10 394 GJ/btd.I 
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'*& Erfindungsanspruch

1. Verfahren zur aontlnulerllchen Trocxnung und Veredelung

- von crgenischen Feststoffen, wie z. B, Bratnkohlen, bei
welchem nach einer Vorerwdrmung der Feststoffe Sattdampf
‘unter kontinuierlicher Ableitung des ausgetriebenen und.
konden51erenden VWiassers und des gebildeten 002 unter

- elnem DJruck von 5 - 45 bar be1 Temperaturen von 150 =
260 °C mit den Feststoffen in Beriihrung gebracht w1rd,
worauf gegebenenfalls eine Trocknung mit iliberhitztem
Dampf und/cder eine Entspannung vorgenommen wird, gekenn-
zeichnet dadurch, da8 die Feststoffe unmittelbar an-
-achlieflend mit ihrer Dlgenwarme kontlnulerllch in dle
Veredelungsstufe elngebracht werden.

2, Verizhren nach-Punkt 1, gekennzeichhet'dadurch,‘daﬁ

- die organischen Feststoffen unter ﬁbératmosphérischem
Druck aus der letzten Trocknungs stufe . ausgeschleust
werdea und in die nachfolgende Veredeluagsstufe elnge-
‘bracht werden.

3 Verfahren‘nach.Punkt'1_oder 25’geképnzeichnet dadurdh,‘
' daB der Druck in der letzten Trocknungsstufe grofer oder
gleich dem Druck in der Veredelungsstufe gewdhlt wird,

4. Verfshren nach Punkt 3, gekennzeichnet dadurch, das
die organlschen Feststoffe bei Ausbringen mit gegenuber
dem Druck in der Veredelunrasuufe htherem Druck zwischen der
,1ctzten Trocknungsstufe und der dufgabe in die Veredelungs~
stufe kontlnuierllch tellwelse entspannt werden, wobel
der Druck bel der Aufgabe in die Veredelungsstufe vor-
zugswelse glelch dem Druck in der Veredelungostufe 1st.
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Verfahren nach einem,deb'Punkte 1 bis 4, gekennzeichnet

dadurch, daB die OrganiSChen Festétoffe nach Entspannung ‘,j’

~ auf Atmosphérendruqkidurch Verkokung'veredelt’Werden.

6, Verfahren nach einem der Punkte 1 bis 5, gekennzeichnet v
‘Gadurch, daB die organischen PFeststoffe unter dem Béetriebs- ..
~druck der letzten Trocknungsstufe oder nach einer Zwi-

échenentspannuﬁg auf einen ﬁberatmosphérischen Druck
durch Vergasung, Hydrierung bzw. Verflissigung oder HeiB-

brikettierung unter Druck veredelt werden,

- Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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