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Przy otrzymywamiu sadzy z gazu przez
chwytanie wegla z plomienia do przezna-
czonego do spalania surowca zawierajacego
wegiel w niektérych przypadkach dodaje
sie mieszajac palnych lub niepalnych, albo
zaré6wno palnych, jak i niepalnych gazéw
dodatkowych. Wedlug jednego z tych spo-
sobow mieszanie surowca zaré6wno z palny-
mi, jak i niepalnymi gazami dodatkowymi
uskutecznia sie¢ podczas wyparowywania
go, podczas gdy wedlug innego sposobu
palny gaz dodatkowy miesza sie ze spala-
nym, a wiec juz zgazowanym, ewentualnie
wyparowanym surowcem gléwnym, np. z
palacym sie naftalenem. Sposoby te jednak
nie zupelmie odpowiadajg nowoczesnym
wymaganiom pod wzgledem jakosci i iloSci
otrzymanych sadzy, oszczednego zuzycia

gazéw dodatkowych
pracy.

W odréznieniu od tych zmanych sposo-
b6é6w wynalazek niniejszy wylacza nie tylko
niebezpieczenstwo przedwczesnego samoza-
palenia si¢ mieszaniny doprowadzanej do
spalania, lecz réwniez umozliwia znaczng
oszczedno$é, zwlaszeza palnych gazéw do-
datkowych, przy otrzymywaniu ilo§ciowo i
jakoSciowo lepszego, zwlaszcza za$§ réwno-
mierniejszego produktu, dzieki temu, ze ga-

oraz bezpieczenstwa

- zy dodatkowe miesza si¢ z surowcem za-

wierajacym wegiel w okreslonej kolejnoSci
i w spos6b najodpowiedniejszy przy Scistym
stopniowaniu ich temperatur. Wedlug wy-
nalazku bowiem gléwny surowiec zawiera-
jacy wegiel miesza sie najpierw z niepal-
nym gazem dodatkowym i do tak otrzyma-



nej mieszaniny dodaje si¢ nastepnie palne-
go gazu dodatkowego,

W przypadku przerébki stalego lub cie-
klego surowca, zawierajgcego wegiel, nie-
palny gaz dodatkowy doprowadza sie do
surowca podczas jego wyparowywamia
wzglednie zgazowania lub przed nim.

W ten sposéb, niepalny gaz dodatkowy
mozna doprowadzaé¢ do surowca bez obawy
Jjego przedwczesnego rozkladu i samozapale-
nia i wyzyskaé bez ograniczenia doiprzyépie-
szenia mechanicznego i uzupelmienia odpa-
rowywania wzglednie zgazowania surowca,
a ewentualnie do zageszczenia powstajg-
cych par wzglednie gazéw. Jednocze$nie
przez dzialanie cieplne gazu dodatkowego
surowiec mozna podgrza¢ do potrzebnej
temperatury, lezacej ewentualnie powyzej
jego temperatury skroplenia, co stanowi
niejednokrotnie warunek otrzymywania
produktu réwnomiernego i miatkiego. Dzig-
ki temu podgrzewaniu lub przegrzewaniu
mozna dodawaé nastepnie palnego gazu do-
datkowego o temperaturze niZszej niz tem-
peratura mieszaniny suroweca i gazu niepal-
nego, bez obawy wywolania skroplenia wy.
zej wrzacych skladniké6w mieszaniny. Dal-
sz3 korzy$é stanowi unikanie lub ograni-
czanie podgrzewania palnych gazéw dodat-
kowych do temperatury, lezgcej dostatecz-
nie ponizej ich punktu samozapalenia. Mo-
zna zastosowaé w pewnych przypadkach
nieogrzane, a nawet ochlodzoneprzemystowe
gazy poreakcyjne, zuzytkowujac uprzednio
ich cieplo do stapiania, odparowywania lub
zZgazowania surowca zawierajacego wegiel,
a takze do podgrzewania niepalnych gazéw
dodatkowych.

Za pomoca sposobu wedlug wynalazku

niniejszego mozna otrzymywaé co najmniej
z réwnie wielka wydajno§ciag produkty o
lepszej jakoSei z takiej samej iloSci surow-
ca zawierajacego wegiel i gaz niepalny przy
uzyciu mniejszej iloSci gazéw palnych.

-Przy przer6bce np. stopionego nafta-
lenu surowego zaleca si¢ odparowywanie go
przez wdmuchiwanie powietrza ogrzanego
powyzej temperatury skroplenia pary naf-
talenu i nastepnie wymieszanie skladnik6w
mieszaniny ze slabo ogrzanym lub nieo-
grzanym wcale gazem Swietlnym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb otrzymywania sadzy z gazu
przez spalanie ogrzanej mieszaniny gazéw
lub par surowca, zawierajacego wegiel, z
palnymi i niepalnymi gazami dodatkowymi
i przez chwytanie wydzielajgcego si¢ wegla,
znamienny tym, Ze palny gaz dodatkowy
wprowadza si¢ mieszajac do uprzednio
przygotowanej mieszaniny surowca z nie-
palnym gazem dodatkowym.

2. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze niepalnych gazéw dodaje sie
podczas wyparowywania surowca.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze stosuje sie niepalny gaz
dodatkowy posiadajacy temperature wyz-
sz3 od temperatury gazu palnego.

4. Spostéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, Ze podgrzewa sie tylko niepal-
ny gaz dodatkowy.

Jan Dusek
Zastepca: M. Skrzypkowski
rzecznik patentowy
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