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A talalminy targya eljaras mianyaggal bevont
szalagszerd alap eloallitasara milanyag mintézatot
alkoto mélyedésekkel kialakitott szallitofeliilettel
mianyagnak melegitett alapra torténo felvitele at-
jan mélynyomasos eljaras szerint, valamint beren-
dezés a talalmany szerinti eljaras foganatositasara.

A talilmany lényege abban van, hogy a miigyan-
tat por alakjaban visszilk fel a szallitofeliletre,
amelyet olyan homérsékleten tartunk, amelyen a
por alaki miigyanta megtartja az Onthetéséget és
a szallitdfeliileten raragadasmentesen helyezkedik
el, mig az alapot olyan homérsékletre melegitjiik
fel, amelynél a migyanta meglagyul és ragadossa
valik és ezutan a bevont alapot lehilése el6tt, vagy
adott esetben Gjramelegitése utan korbeforgd nyo-
mohenger és a henger korili mozgasat fékezd veze-
ték kozott atvezetjik ugy, hogy ezéltal az alapot és
a milanyagbevonatot toméritjiik és zsugoritjuk.

A talalmany szerinti berendezés szerint elmozga-
to, flithetd és hithetd szallitofelilletre migyanta-
port tovabbito késziiléke, a bevonando szalagszerii
alapot melegitd és szallitodobhoz vezetd fiité hen-
gere, hozzacsatlakozo gbzold rendszere, tovabba
szalagszeri alap mozgdsiranyaban csatlakoztatott
¢s a szalagszerii alappal korbeforgé nyomoéhengere
¢s erre felfektethetd, a szalagszerd alapnak a nyo-
mohenger koriili mozgasat fékez6é vezetéke van,
ahol a szallitédob felillete mintazatot képezd, mi-

gyantaport felvevé mélyedésekkel van ellatva, to-
vabba a fiitd henger a szallitodob utan elrendezett
simité hengerparnal van elhelyezve, tovabba a goé-
2616 rendszerrel a szalagszerii alap milanyagbevo-
nat nélkilli oldalanak forrd vizgézzel torténd befu-
vatasa van megoldva.
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A talalméiny targya eljards manyaggal bevont
szalagszerii alap eléallitasara milanyag mintazatot
alkoté6 mélyedesekkel kialakitott szallitofelilettel
mianyagnak melegitett alapra tdrténd felvitele ut-
jan melynyomasos eljards szerint.

A talalmany targya tovibba berendezés a fenti
eljaras foganatositasara.

Az olyan szalagszerii alapokat, mint textilszve-
teket, amelyeket példaul ingnyakak betétanyaga-
ként hasznalnak a ruhdzati iparban, hére lagyuld
miigyantaval vonjik be mintazatszerfien, példaul
pontok alakjaban ugy, hogy az mas szalagszeri
anyagokkal torténd osszeragasztaskor melegen ra-
gado ,rogzitésként” viselkedik. Ilyen jellegti eljara-
sok vannak ismertetve a 745057 szamu angol, a
3085 548 szamh Amerikai Egyesiilt Allamok-beli
‘és az | 198 436 szamu francia szabadalmi leirasok-
ban, amelyek soran a miigyantat por alakjiban
viszik fel az alapra és felmelegitése sordn kdvetke-
zik be rogzités.

Erre a célra killondsen alkalmas eljaras soran a
miigyanta porat felhordohenger utjan, hohatisa
alatt ugy hordjak fel, hogy a miigyanta mintdzat-
szerlien tapad az alaphoz, ahol a felhordohenger
mélyedésekkel reliefszerti feliileti kialakitasi. Ennél
a megoldasnal a szalagszerii alapot a hiizds ¢és a hd
miatt egyidejilleg erds igénybevételnek teszik ki,
ami a szalagszeri alap latens megnyulasidhoz vezet.
Ha ezutan sor keriil egy 1jboli felmelegitésre, vagy
pedig a szalagszerii alap mosasra keriil, gy a belsé
fesziiltség kiegyenlitddik és a kitagult szalagszeri
alap dsszemegy. Ez kiilonosen akkor zavard, ha a
szalagszeril alapot betétanyagként mar a fethordott
miigyanta segitségével masik szalagszerit alaphoz
melegen torténd ragasztds utjan rogzitettik, mivel
az igy egymassal dsszekapcsolt anyagoknal a mi-
gyantaval bevont anyagnak mds lesz a mosas és a
h& okozta 6sszehuizoddsa, mint a leginkabb hason-
16, viszont nem bevont és igy nem kinyult anyage.
Kiilondsen akkor, ha a szalagszerii alapot ingek
betétanyagaként hasznaljak, a szalagszerli anyagok
ezen eltérd viselkedése az olyan ingek nyakan és
kézeldjén rancképzodéshez vezet, amelyek betét-
anyaggal vannak ellatva.

Az az ismert Sanfor-eljaras, amelyet a kotott
textiliakna! a késObbi dsszemenésiik, osszehtizoda-
suk elkeriilésére végeznek el, és amelyet altalanos-
sagban alkalmaznak az alapokndl is még a mii-
gyantaval torténd bevonasuk elStt, koltséges €s a
mar miigyantaval bevont szoveteknél nem vezet a
kivant célhoz, mivel a szanforizalas megakadalyoz-
za a miigyantaval bevont helyeken az 6sszehuzo-
dast és ekkor a miigvantaval bevont rész masként
viselkedik, mint a textilbdl késziilt alap.

A talalmannyal a feladatunk ilyen, miigyantaval
bevont melegen ragadé szalagszerii alapok eldalli-
tasa, amelyek a késébbi melegitési vagy pedig mo-
sasi milvelet soran egyaltalan nem, vagy csak elha-
nyagolhaté mértékben huzédnak és mennek Ossze.

A kitiizott feladatot a talalmany szerint a beveze-
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t8ben emlitett eljirdsnal gy oldottuk meg, hogy
szalagszerll alapra mélynyomdsos eljrds szerint
milgyantat hordunk fel poralakban mintizatszer
mélyedésekkel ellatott szallitofelitlet segitségével,
elsGsorban felhordohengerrel, példaul ponthenger-
rel. Ennek soran a port olyan hdmérsékletdi szalli-
tofelitletre juttatjuk, amelynél a por Onthetésége
megmarad maradéktalanul és elkeriiltiik a szallito-
feliiletre torténd raragadasit. Itt a bevonando, a
miigyanta lagyulasat és ragadossagit kivaltd hé-
mérsékletre felmelegitett szalagszeri alapot a szalli-
tofeliilettel érintkeztetjiik, ami kovetkeztében létre-
jon a mélyedésekbdl a szalagszerit alapra a mi-
gyantapor atvitele. A’ miigyantaval bevont alapot
ekkor lehiilése elétt, vagy adott esetben ujrafelme-
legitése utan korbeforgo henger és ezen henger ko-
rilli mozgasat fékezd vezeték kozott ugy vezetjik
keresztiil meleg allapotaban, hogy a szalagszerl
alap és a milanyag felhordott rétege tomoritddik és
Gsszemegy. )

A kérbeforgd nyomohengert alkotojan elonyo-
sen bordazattal latjuk el a nyomohenger megcsu-
szasanak megakadalyozasa végett.

A fékezd vezeték fékezdpapucsként, vagy pedig
saruként fejti ki hatdsat és a szalagszerii alappal
érintkezd feliiletén célszertien kaucsuk- vagy pedig
gumibetéttel latjuk el.

A miigyanta felhordasabol és a szalagszerti alap
tomoritésébol allé ezen kombinalt eljaras alkalma-
zasaval nagyobb sebességnél kisebb energiarafordi-
tas mellett erjiik el a migyanta pontosabb felvite-
16t, mikdzben a felhordott anyag mintazatat és a
felhordott anyag mennyiségét nemcsak pontosan
lehet szabalyozni, hanem egyuttal elérjitk azt is,
hogy a bevonattal késziilt alap mosasbol és melegi-
tésbol eredd dsszemenési viselkedését elénydsen be-
folydsoljuk.

A ialalmany szerinti eljaras tovabbi elonye ab-
ban van, hogy biztositani tudjuk azi, hogy az elja-
ras foganatositisihoz szoba jov6 homérséklettar-
tomanyokat a mindenkori feldolgozandé migyan-
tak tutajdonsagainak a fiiggvényében a mindenkori
elényds értékekre pontosan beillithatjuk. Ennek
sordn adott esetben a por felhordasi tartomanya-
ban a szallitofeliiletet hiitése uitjan olyan homérsék-
leten tartjuk, amely a miigyanta meglagyulasi, illet-
ve képlékennyé valasi homérséklete alatt van.

A miigyanta atviteli tartomanydban a szalagsze-
rii alap magasabb homérsékletre 1orténd beallitasa-
hoz kiildndsen alkalmas a fiitott hengerekkel a
szalagszerii alapon at torténd hdatvitel kihasznala-
sa; viszont itt hésugarzok is hasznalhatok arra,
hogy ebben a tartomanyban a szalagszeri alapot a
kivant hémérsékletre melegitsitk fel, ahol a mi-
anyag meglagyul és ragadossa valik. Eziltal a szal-
litbfelitlet mélyedéseibe bejutott milanyagpornak a
szalagszerii alap felé fordult részecskéi ragaddssa
valnak, mig a szallitofeliilet mélyedéseiben taldlha-
t6 porrészecskék olyan hoémérsékletiiek, amelynél

60 még elkeriljitk a milanyagnak a szallitofeliletre
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valo feltapadasat. ,

A laza, kapardkészilléken at a széllitofeliiletre
felhordott mligyantapornak a szalagszeri alap felé
fordulé felilletén mutatkozé ragaddssdg hatasdra a
szallitofeliilet mélyedéseiben 1évd port nagyon pon-
tosan at tudjuk vinni a felmelegitett szalagszeri
alapra, Mivel a miigyantapor képlékennyévaldsa
kovetkeztében a szalagszerl alappal torténd érint-
kezés sordn annak magasabb hdmérséklete miatt
megkezdddik a tapadas, igy a milanyagpor a sz4lli-
tofelilletrdl tortént levalasa utan mar nem tudja
megvaltoztatni a helyzetét a szalagszerli alaphoz
képest. Tovabbi melegités hatasara, példaul felfi-
tott hengerrel, vagy pedig hdsugarzds utjdn altala-
ban elérhetjitk a felhordott mianyag ujboli képle-
kenyedését és a zsugorodasat, mikozben simitd
hengerek utjan a miianyagot még szilirdabban le-
het a szalagszerii alappal dsszekapcsolni.

A szalagszerli alapnak korbeforgd henger és e
koriili mozgasat fekezd vezeték kozotti atvezetésé-
vel elérjiik azt, hogy a felhordott miigyanta meg-
dermedése eldtt a szalagszerii alapot a mechanikai
és a termikus igénybevételek okozta kinytlas miatt
pihentetni tudjuk ¢és igy hatasosan lehet relaxalni
ugy, hogy az igy bevont szalagszerii alap mosasbol
és melegitésbdl eredé Osszemenéssel kapcsolatos
viselkedése jelentésen megjavuljon.

Mivel a kinyujtott szalagszerii alap tdmoritésénél
és 6sszemenésénél a korbeforgd nyomohenger és az
ckorili mozgasat fékez6 vezeték kozotti atvezetés
kovetkeztében a felhordott milanyag még szilar-
dabban kapcsolodik a szalagszerii alaphoz, igy
adott esetben feleslegessé valik az, hogy sajat simi-
tohengert hasznaljunk a szallitofeliiletrol atveve
felhordott mitanyagnak a szalagszerii alapra torté-
n6é ranyomasahoz.

A szalagszerl papirok és textilidk mechanikus
tdmoritésének és zsugoritasanak az elve mar régota
ismert.

fgy a 2 238 230 szami Német Szdvetségi K dztar-
sasag-beli szabadalmi leirasban és a 3 002 337 sza-
mi Német Szovetségi Koztarsasag-beli kozrebo-
csatasi iratban olyan késziilékek vannak leirva,
amelyeknél a szalagszer( papirt, vagy pedig textili-
at nyomohenger és végtelenitett rugalmas szalag
kozott vezetik at, mikozben a nyomohenger és a
rugalmas szalag keriileti sebessége egymastol eltér.

Az Egyesiilt Kiralysagbol a Hunt and Moscrop
(Textile Machinery) Ltd., Middleton, Manchester
cég gépei is ezen elv szerint dolgoznak és mar régota
alkalmazzak ezt az elvet a textilipari berendezések-
nél is, ugyanigy, mint ahogy mar régota ismertek
az ugynevezett Rigmel-gépek, amelyeknél a kelmét
gorgokdén mozgatott, kaucsukbdl késziilt végteleni-
tett szalag és flitdtt nyomolemez kozott vezetik at
és ekdzben olyan kontrakcids erdknek teszik ki,
amelyek hatassal vannak a kelme Osszehuzodasara.
Viszont nem volt elorelathato az, hogy fel lehet-e
hasznalni ezt az elvet az egyik oldalan milanyaggal
mintazatszeriien mar bevont szalagszerii alapok-
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hoz. Sokkal inkdbb féltek attdl, hogy ez a felhor-
dott mlanyag zavarja az 6sszehtzodas folyamatat,
vagy pedig meg is akadalyozza azt, illetve, hogy az
ekozben hatasukat éreztetd nyird- és surlodasi erfk
a felhordott mianyagot a szalagszer(l alapon el-
nyomjak, eltoljak, vagy pedig esetleg még részben
a szalagszer(i alaprol le is soprik. Ezzel mindenek-
eldtt a pontszeriien felhordott mintazatnal kellett
szamolnunk, ahol a viszonylag nagyszamu és kis
méretit pontok pontosan meghatarozott elrendezé-
se dontd jelentdséggel rendelkezik a betétanyag
hasznalhatdsagara nézve,

A zsugoritd kezelés soran a szalagszerd alapnak
a felhordott mianyaggal egyiitt olyan hémérsékle-
tiinek kell lennie, amelyen a miianyag képlékeny és
alakithato, hogy az a szalagszerii alap Osszezsugo-
rodasat is kovetni tudja és a rogzitett mianyag
miatt ne Iépjen fel akadalyozis. A nyomohenger
fiitésén 4t elérhetd, alkalmas homérsékleti értékek
100-140 °C k&zott vannak az alkalmazott mii-
anyagtol fiiggden, elonydsen 120 °C-ot polietilén
esctében.

Masrészt pedig adott esetben a fékezd vezeték,
példaul az alkalmazott fékpofa vagy pedig a nyo-
mohenger keriileti sebességénél lassabban mozgd
rugalmas szalag hiitését is alkalmazni kell, hogy az
ott fellépo sarlodasi erGk hatasara ne keletkezzen
tul magas homérseklet.

El6nydsen a nyomohenger és a fékezd vezeték
kozott a szalagszerl alap atvezetését kovetéen a
szalagszeri alapot razasnak tessziik ki, peldaul szo-
kékerék segitsegével, ami el6segiti a zsugorodasi
folyamat lejatszodasat.

A talalmany szerinti eljariasnal eldnyos lehet az,
ha a szalagszerit alap zsugorodasa el6tt azt gézke-
zelésnek vetjilk ala, elonydsen vizgdzzel a szalag-

szerii alap milanyaggal nem bevont oldalarol. Ezal-

tal nemcsak az elektrosztatikus t6ltéseket sziintet-
jik meg, hanem lecsokkentjilk a fékez6 vezeték
elhaszndlodasat, mivel a zsugoritasnal, kiillonGsen
akkor, amikor kaucsuk- vagy gumifeliileti fékpa-
pucsot hasznalunk, vagy pedig a nyoméhengerhez
lassabban forgd, végtelenitett kaucsuk- vagy gumi-
szalagot alkalmazunk, viszonylag nagyobb nyiré-
erék léphetnek fel, amelyek figyelemremélté kopast
okoznak. A szalagszerli alapnak vizg6zzel t6rténd
kezelése meglepod hatassal van ezen kopas lecsok-
kentésére anélkiil, hogy a zsugorito kezelés hata-
sossagat csorbitana. A szalagszerii alapot ugy lehet
vezetni ennél a kezelésnél, hogy bevonattal ellatott
oldalat adott esetben bordazattal ellatott nyomo-
henger vagy pedig a fékezd vezeték felé forditjuk.
Megmutatkozott az is, hogy a talailmany szerint
eldallitott, betétanyagként torténd alkalmazasa cél-
jabol kivant nagysagira stancolt, vagy vagott, te-
hdt igy mér feltekercselésre alkalmatlan, melegen
ragaszthato szalagszerii alap siman elfekszik, mivel
a mianyag felhordasakor keletkezett latens belsd
fesziiltségek most mar gyakorlatilag megsziintek.
A talalmany targya tovabba berendezés is az

3-



eI‘Jx\rds fogunatositdsiry, amely berendesést az
aldbbinkban rajzon, kiviteli példa kapesdn ismer-
tetjiik, nhol dttekinthetdség vegett u rajz u berende-
7é8 nem minden részét ismerteti mérewnrdnyosan,
A rajzon uz

1. dbra o taldlmény szerinti berendesés egyik ki-
viteli nlukja vazlatos olduinézetben; u

2. ibra borddzattal készllt, u szalagszert alap-
pal kdrbeforgd nyomohenger felliinézetben; vala-
mint a

3, dbra a tuldlmdny szerinti berendezés egy mé-
sik kiviteli alokja oldalnézetben véaziatosan.

Az . dbru szerint a taldlmdny szerinti berende-
zésnek por alakll miigyantival, mint munkaanyag-
ﬁal kisebb vagy nagyobb mériékben feltohidt |

észletturtdlya van, amibdl végtelenitett, szalagsze-
rli 2 alapnak por alaku migyantdval térténd bevo-
ndsa van megoldva. Az | készlettartily adott eset-
ben felszerelhetd vibracidos 5 készitlékkel, hogy
megakaddlyozzuk 4 tartalyban, vagy pedig a sza-
lagszerll alaphoz vezetd Gt cgyes szakaszain a por
alakl migyanta esetleges dsszecsomosodasat, osz-
szetdmorodését. Korbeforgd 4 kihorddhengerhez
csatlakoztatott 4 kimeneten keresztiil a por egyen-
letes aramban 6 vezetélemezre dmlik ra lepelszerti-
en. A 6 vezetolemeznek az | készlettartalytol elfor-
ditott fele lireges csonka 7 gilaban van elhelyezve,
amely a 4 kihordohengeren kiviil még 8 hengerie-
huzot, 9 simitdkést, valamint 10 szallito- és eloszto-
dob felso féltekéjét foglalja magaba, amely a csap-
agyazott 11 tengely koril forog. A 10 szallito- és
elosztodob alkotdja kivant mintazattal gravirozva
és térbelileg alakosra van kiképezve, példaul a felii-
letén egész sor iireges dudor vagy csésze alaku ki-
kénnyitéssel van ellatva kisebb vagy nagyobb
mennyiségli por felvétele céljabol. A 10 dob célsze-
rilen cserélhetére van kialakitva a mindenkori
adottsagokhoz vald illeszkedés biztositasa céljabol.
Bar nincsen lerajzolva, dnmagaban ismert fito-
és/vagy hiitokészilék biztositja azt, hogy a 10 dob
pontszerien gravirozott feliletct meghatarozott
hémérsékleten tudjuk tartani vagy pedig tetszés
szerint a hdmérsékletét ugy valtoztathatjuk meg, a
lazan betolt mligyantapor ne ragadjon bele a me-
lyedésekbe. Célszeriinek bizonyultak a dobalkoto-
‘ban elrendezett csatornak, amelyekben hitokozeg
vagy pedig flitokdzeg aramlik. A 10 dob forgasira-
nya az oramutato jarasaval ellentétes. A 6 vezetole-
mezre lehulld porfatyol igy el6szor a 8 hengerlehu-
zohoz kerill, amelynek az alkotoja habanyagbol
késziilt. A hengerlehuzo 13 magja nehezékként is
kialakithato ugy, hogy ez a 8 hengerlehuz6 hatasa
alatt a 10 dob feliiletén kialakitott pontszeri gravi-
rozasoknak porral egyenletes feltoltodéséhez vezet.
A por alaki miigyantat ugy forgdssal, mint simitas-
sal le lehet hiizni a 10 szallitodob nyilasaiba, ami
kdvetkeztében az egyes terek porrészecskéi kozott
kénnyid mechanikus kapcsolat alakul ki, Amennyi-
ben a gravirozasok cikeriilhetetlen taltoltésére ke-
riil sor, ahol a dobalkoton a porszemcsék, vagy
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2

pedig kisebb dombocskik kidlinuk, ugy ezeket a 9
simitokés 14 lehlbadja szlinteti meg, mikdzben a 14
lehizé munkaéle & hengerulkotdval vonalszerfien
érintkezik, ahol u hengeralkotd ¢ 10 dob feltiletét
képezi, ha eltekinttink u gravirozdsok szabdlytalan-
sigatol,

A pontszerlien bevonandd szalugszerd 2 alap
huladdsi irdnydban el8sz6r mozgést‘égez& 15 készii-
Iék van elrendezve, amely utdn a sv "rgszerdi 2 ala
16 mozgisirdnydbdl nézve hordos.crien kialaki-
tott 17 nyujtdhenger van elhelyezve. A szalugszerd
2 alap 16 mozgdsirdnydban ehhez 18 fitbhenger
vun csatlukoztatva, amely 19 (engely kérill forog el.
A szokvdnyos kiképzésh, példaul a dobalkotdban
elrendezett, forrd olajjal dtdramoltatott csatorndk
alkottdk fltdkészilékek itt nincsenek abrdzolva,
mivel feltételestiik azok ismeretét. Célszertinek mu-
tatkozott az, hogy a 18 flitbhengerhez kiegészités-
ként egy vagy tobb eléfiitdhengert alkalmazunk,
agilott esethen a szalagszerii 2 alap mindkét oldala-
rol,

Példdul ezen elomelegitdhengerek helyett, vagy
pedig ezek kiegészitéseként még a szalagszerdl 2
alapot hdsugarzokkal is melegiteni lehet anélikiil,
hogy a hébevitel mas foganatositasi modjait kizar-
nink. A mozgatisa soran a mar 10 szallitédobra
felfekvo szalagszert 2 alapot tovabbi hokezelésnek
lehet alavetni. A 19 tengely vagy rugdnyomadsa alatt
all, vagy pedig a tart6 csapagyaban ugy van beallit-
hatdan elrendezve, hogy a 18 henger a szalagszeri
2 alapot mindenkor kivalaszthatd elofeszitéssel
nyomja ra a pontszerien gravirozott 10 dob alko-
tojara. Ezaltal megkezdodik a porrészecskék atvite-
le a pontszeriien gravirozott 10 dob feliiletérdl a
szalagszeri 2 alapra olyan eloszlasban és rétegvas-
tagsagban, mint azt az elébbiekben targyalt és is-
mertetett intézkedések alap)an megvalosithato.
A 10 szallitédob hémérsékletét olyan értékiire va-
lasztjuk, amelyen a prszemcsék gyakorlatilag még

. nem tapadnak, igy nem kovetkezik be a szallitodob

felilletére torténd ratapadasuk, viszont a mechani-
kus tdmorddésiik illetden lekaparassal még abban
a helyzetben vannak, hogy a sugariranyd erének
ellen tudnak allni. Altalanossagban 30-100 °C ko-
z6tti homérsékleti értékek jonnek szoba a minden-
kor felhasznalt miigyantatol fiiggden. Az ezaltal
kialakult viszonyok alapvetéen csak a szalagszerd
2alap és a 10 szallitddob kozotti érintkezés zénajan
beliil valtoznak, mivel a 18 henger jelen esetben
korulbehil 200 °C-ra van felfitve, és azt ezen a
hémérsekleten is tartjuk. Ezzel a szalagszert 2 ala-
pot megfeleloen felmelegitjiik, ugyhogy a 10 szalli-
tohenger feliileti gravirozasaiban talilhaté mi-
anyagrészecskék pillanatnyilag olyan homérséklet-
re melegednek fel, amelyen a szalagszerd 2 alap felé
forditott felilletitknél erésen ragado tulajdonsaguk
kifejlodik, mig a 10 széllittdob felé fordult feliiletii-
kon viszonylag hidegek maradnak, elsésorban szo-
ba- vagy ennél alacsonyabb hdmérsékletet mutat-
nak, igy a por dnthetdsége fennmarad, ami a mi-
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%yunlu‘Pornuk w szalugszerd 2 ulapra thkdrképazerd
atviteléhez vevet.

A 10 szallitddobnak o szalugszerd 2 aluppal tor-
t1énd egylittes korbeforgdsa sordn dtmenctileg a por
mindket oldalt lefedésre kerfil &s ezdltal o graviro-
zdsokbun taldlhatd, eldre meghatirozolt pormeny-
nyiséghen kilnd hatdsokra visszavezethetd viltozd-
80k birmilyen formdja ki van zdrva. Csak ezutdn
fejez8dik be a pornak az ulkotd és o sznlugszert 2
alup kOz¢ tdriént beszoritdsa, hogy a 20 henger
segitségével u szalugszerit 2 alapot lefejtjitk o 10
szillitohenger feliiletérdl. A ragadis tovdbbi foko-
zdsdra o 20 henger fiitve is lehet. Hu egydltaldn még
sziikség van tovabbi tapadas fokozdsdra, illetve ha
ilyen végbemehet még, ugy infravirds 22 melegité-
ket is fel lehet még szereini kiegészitd utdképléke-
nyitésre és szinterizalisra. Fzt kdvetden a szalag-
szer(i 2 alap 24 simitdhenger és adott esethen elbil-
lenthetéen elrendezett 25 henger kdzotti bemeneti
23 nyilasha jut be, majd gdzzel kezeljilk célszerlen
gy, hogy hevitett, a szalagszer(i 2 alap hosszdban
elrendezett g62016 26 rendszerbdl a szalagszerd 2
ulap nem bevont oldaldra dramlik a vizghz és ez-
utdn a szalagszerdl 2 anyagot az egyiitt mozgé 27
nyomohenger és ezen 27 nyomohengerre felfekvd
fékezd 28 fékezOpapucsként kiképzett vezeték ko-
70U atvezetjiik, mikdzben a 28 fékezOpapucs a tex-
tiliabol késziilt szalagszerii 2 alap bevonat nélkiili
oldalara fékez6 hatast fejt ki. A szalagszerd 2 alap-
ra felvitt mianyagrészecskék bizonyos mértékben
még képlékenyek, illetve adott esetben a 27 henger
felfiitése utjan ismét képlékennyé tehetok. Ezaltal
a talalmany szerint biztositjuk azt, hogy a por ala-
kit milanyag megszilardulasa elott a bevont szalag-
szerli 2 alap a mechanikai és megndvelt hGmérsék-
let miatti termikus igénybevételbol szarmazo ki-
nyult allapotbdl visszakeriiljon a nem kinyult alla-
potaba, tgy, hogy a bevonattal ellatott szalagszerii
2 alap tomoritése és zsugorodasa (Osszemenése)
anélkiil kovetkezik be, hogy ekdzben a szalagszerl
2 alapra felhordott milanyag eltolodna, vagy pedig
onnét netan levalna. A 27 henger alkotojan lénye-
gében axialisan elnyilo 29 bordazattal van ellatva,
amely hossztengelye a 27 henger hossztengely¢hez
képest meg van dontve, amint azt a 2. abran ismer-
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tettiik. A 29 bordazat 30 cstcsai le vannak gombo-

lyitve.

A szalagszer(i 2 alapot a 27 nyomodhenger utan
elrendezett, radialis 32 nyalvanyokkal ellitott hen-
gerszer(i 31 szokOkerék segitségével razasnak tesz-
szitk ki. Ez a vibraltatas (razas) elGsegiti a szalag-
szerti 2 alapnak a 27 hengerrdl torténd konnyebb
¢s eldnydsebb levalasat és kitlonosen a szalagszeru
allapotba. Ezek utan a szalagszerii alapot vezetd-
hengeren at vessziik le a talalmdany szerinti berende-
2ésrol.

A 3. abraban ismertetett kiviteli példanal 28 fe-
kezOpapucs helyett fékezd vezetékként rugalmas 33
szalagot alkalmazunk, amely 34, 35 feszitOtarcsa-
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kon van dtvezetve. Ezek u ¥4, S feszitOtirestk

dulosan elrendezett 36, 37 eldfeszitdkésstlékkel be-

{llithatok, ahol példdul o inombedblivishoz mikro-

menetes eravaros keszalek is alkalmazhatd, A ru.

atmas 33 szalug nem 14l puba gumibol is keésziithet

s keszllekek I8 alkalmuzhatok annak hiltésére. -
A rugalmas 33 szalag hiitésére példiul hitdrartd

épithetd be, vagy pedig légfuvidssal is megoldhatd

a hiitése,

A rugnimus 33 szulog hOmérsékletét célszerlien
60 70 *C-ra, mig a flitdtt 27 henger (uhol u tliske
és a henger olujflieses) hdmérsekletét RO 92°C-
osra allitjuk be. A rugnimas 33 szalag hdmérsékle-
tének emlitett bedllitisa sordn a vinyolisi hével
egvlitt optimalis munkafeltételeket biztositunk a
szokvanyos szalagszert 2 alupokndl 30 50 m/perc
szelugsebességen. A szulugsebesség  persze
10 -100 m/perc is lehet, de mindig kisebbre kell be-
allitani, mint a 27 nyomohenger keriileti sebessége.

A 27 henger 29 borddzatat a kezelend szalagsze-
il 2 alaphoz, a bevonit eloszidsihoz és vastagsiga-
hoz kell igazitani. A rendkivill finoman elosztott
bevonatnal a javasolt eljards olyan hengerre! foga-
na‘osithatd, amelynek nincsen borddzata.

A szalagszerti 2 alap dltalaban tgy van megvezet-
ve, hogy a bevonattal ellatott oldala a 27 henger
fele van forditva. A bevonat bizonyos vastagsiga
esetén gy is elonyds lehet a szalagszerii 2 alap
megvezetése, hogy a bevonatmentes oldala a hen-
ger felé van forditva.

A javasolt eljards lényege még sok egyéb elony
is és lehetdség is. Igy tovabbi lehetéség van arra,
hogy a szalagszerii 2 alapot a javasolt eljaras foga-
natositasahoz kozvetleniil kapesolodva egy masik
szalagszer(i 2 alapra vezessiik ra és annak bevonat-
tal ellatott oldalaval Osszeragasszuk. Lehetséges
tovabba az is, hogy a szalagsreri 2 alapot mindkét
oldalan milanyaggal bevonjuk és akkor azt tovabbi
kettd szalagszerli 2 alap kozé ragasztva betétanyag-
ként hasznaljuk fel.

Ha helységbol, vagy mds egyéb gyartasi okokbol
kifolyolag sziikséges, ugy az ujboli képlékenyités
utén, a simitohengerek el6tt, vagy pedig még a
simitohengerek utan is megszakithato a mivelet.

Szabadalmi igénypontok
14

!. Eljaras miianyaggal bevont szalagszerl alap
elgallitdsara milanyag mintazatot alkoto mélyedeé-
sekkel kialakitott szallitofelillettel miianyagnak
melegitett alapra torténé felvitele autjan meélynyo-
masos eljaras szerint, azzal jellemezve, hogy a mi-
gyantat por alakjaban vissziik fel a szallitofeliletre,
amelyet olyan homérsékleten tartunk, amelyen a
por alakt miigyanta megtartja az Onthetdségét és
a szallitofelilleten raragadasmentesen helyezkedik
el, mig az alapot olyan hémérsékletre melegitjiik
fel, amelynél a migyanta meglagyul és ragadossa
vilik és ezutan a bevont alapot lehiilése elott, vagy
adott esetben Gjramelegitése utin krbeforgo nyo-
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méhenger és a henger koriili mozgasat fékezd veze-
ték kdzott atvezetjiik, ugy, hogy ezaltal az alapot
¢s a mianyagbevonatot témérﬁ‘ﬁk és zsugoritjuk,

2. Az |, igénypont szerinti eljards foganatositdsi
maodja, azzal jellemezve, hogy a bevonattal ellatott
szalagszerii ailapot tOmOrités és zsugoritas elott viz-
gbzzel kezeljiik,

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljards fogana-
tositasi mddja, azzal jellemezve, hogy fitdtt nyo-
mohengert alkalmazunk.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras foganatositasi modja, azzal jellemezve, hogy a
bevonattal ellatott szalagszeri alapot a nyoméhen-
ger és a fékezd vezeték kozdtti atvezetés utan raz-
zuk.

5. Berendezés az 1-4. igénypontok barmelyike
szerinti eljaras foganatositasara, azzal jellemezve,
hogy elmozgato, flithetd és hiithetd szallitofeliiletre
migyantaport tovabbitdé késziiléke a bevonandé
szalagszer(i alapot (2) melegitd és szallitodobhoz
(10) vezetd fiitd hengere (18), hozzacsatlakoz6 gd-
2016 rendszere (26), tovabba a szalagszeri alap (2)
mozgasiranyaban csatlakoztatott és a szalagszerii
alappal (2) korbeforgo nyomohengere (27) és erre
felfektethetd, a szalagszerli alapnak (2) a nyomo-
henger (27) koriili mozgasat fékezd vezetéke van,
ahol a szallitodob (10) feliilete mintazatot képezd,
milgyantaport felvevé mélyedésekkel van ellatva,
tovabba a fiitd henger (18) a szallitddob (10) utan
elrendezett simitohengerparnal (24, 25) van elhe-
lyezve, tovabba a gdzol6 rendszerrel (26) a szalag-
szer(i alap (2) mianyagbevonat nélkiili oldalanak
forro vizgdzzel torténd befuvatisa van megoldva.

6. Az 5. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a fékezd vezeték a
nyomohengerre (27) felfekvd, hiithetd fekezopa-
pucsként (28) van kialakitva.

7. Az 5. igénypont szerinti berendezés kiviteh
alakja, azzal jellemezve, hogy a fékezd vezeték feszi-
tétarcsakon (34, 35) atvezetett, a nyomdhengerre
(27) felfekvo rugalmas szalagként (33) van kialakit-
va, amely a nyomohengerhez (27) képest kisebb
sebességgel van kérbemozgatva.

8. Az 5-7. igénypontok barmelyike szerinti be-
rendezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a
szalagszeri alap (2) mozgasat fékezd vezetékhez
hiitokeészilékek vannak kialakitva.

9. Az 5-8. igénypontok barmelyike szerinti be-
rendezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a
nyomohenger (27) felilletén lényegében axialisan
elhelyezett bordazattal van ellatva. N
'10. A 9. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a bordazatok (29)
hossztengelyei a nyomohenger (27) hossztengelye
felé tartanak.

11. A 9. vagy 10. igénypont szerinti berendezés
kiviteli alakja, gazza! jellemezve, hogy a bordazatok
(29) legdmbolyitett csticesal (30) vannak kialakitva.

12. Az 5. igénypont szerinti berendezés kiviteli
‘alakja, azzal jellemezve, hogy a nyomohenger (27)
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sima felillettel van kialakitva,

13, Az 5-12. igénypontok barmelyike szerinti be-
rendezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy 828-
kékerékként (31) kialakitott és radialis nyulva-
nyokkal (32) rendelkezd, a bevonattal ellatott sza-
lagszeril alap (2) rezegtetését végzd henger a fékezd
vezeték mogstt van elrendezve. T

14, Az 5. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a szallitédobhoz (10)
leveyShenger (20) van rendelve, amelyen at a szalli-
todobrol (10) a bevonattal ellatott szalagszerl alap
(2) mozgasirinyanak megviltoztatdsa atjdn van
levezetve. '

15. A 14. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a levevohenger (20)
flithetden van kialakitva.
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