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La présente invention concerne une nouvelle ma-
chine pour moulurer des pierres ou produits analogues, par
exemple des pierres reconstituées, permettant de conférer a
ces pierres la forme exacte d'un gabarit. On connait déji
des machines permettant de moulurer des pierreé en suivant
un gabarit mais ces machines, pour &tre efficaces, doivent
exercer une pression considérable sur le gabafit afin que
l'usinage des pierres a moulurer puisse &tre effectué de
fagon précise.

En effet la pression devant étre appliquée sur
l'outil de travail qui se présente sous la forme d'une
fraise ou d'une meule doit &tre importante et varie en fonc-
tion de la nature de la pierre ou autres produits & usiner.

La pression importante qui est exercée sur le ga-
barit, pour &tre slr que son profil est bien suivi, a pour
effet de l'user rapidement et il est de toute facon néces—
saire de le réaliser en une matiére tr&s résistante.

La présente invention permet de réaliser un mou- -

' lurage de pierres et produits analogues & partir d'un ga-

barit simple, peu résistant et ne risquant pas d'étre en-
dommagé. 7
Conformément a l'invention, la machine & moulu-
rer les pierres comportant un chariot déplagable le long
de voies de roulement d'une poutre de guidage en dessous
de laguelle est disposé un support pour au moins une pierre
a moulurer en conformité avec un gabarit porté par la pou-
tre et dont la forme est suivie par un disque de lecture
pendantAle déplacement du chariot est caractérisée en ce
que le disque de lecture et un outil de coupe pour le mou-
lage de la pierre sont respectivement montés sur deux bras
d'un parallélogramme articulé. au chariot, le bras portant
l'outil de coupe étant relié a un vérin déterminant la pres-
sion de coupe qui est alimenté par un distributeur commandé
par le disque de lecture de sorte que la pression exercée
par l'outil de coupe est indépendante de la pression du dis-
que de lecture sur le gabarit.
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Diverses autres caracté:istiques de l'invention
ressortent d'ailleurs de la description détaillée qui suit.

Une forme de réalisation de 1'objet de 1'inven-
tion est représentéé, a4 titre d'exemple non limitatif, au
dessin annexé. ' h

La figure unigue est une élévatidn en partie sché-
matique de la machine & moulurer selon l'invention.

Comme l'illustre le dessiﬁ, la machine comporte -
une poutre 1 qui est par exemple constituée par la tra-
verse supérieure d'un portique. La poutre 1 est munie de
voies de roulement 2 et 3. ‘

La voie de roulement 2 est utilisée pour des
roues 4 disposées de'part et d'autre de la partie supé-
rieure d'un chariot 5. Les voies de roulement 3 compor-
tent des pistes latérales 3a pour des galets 6 assurant
le guidage latéral et des pistes de contre réaction 3b '
pour des galets de contre réaction 7. Les voies de roule-
ment, roues et galets décrits briévement ci-dessus pour-
raient d'ailleurs &tre remplacés par d'autres moyens égui-
valents, par exemple par des galets & gorge. La poutre 1
s'étend transversalement au-dessus d'une voie de roulement '
8, par exemple une voie ferrée, destinée au support et au
déplacement d'un fardier 9 portant la ou les pierres 10
4 moulurer ou usiner autrement. )

Le chariot 5 supporte par un axe 11 un bras
pivotant 12 gqui est muni d'une console de support 13

- pour un disque de lecture 14. Le disque de lecture 14

est destiné & rouler sur un gabarit 15 gqui peut &tre dis-
posé a l'intérieur méme de la poutre 1 sur un support
approprié ou sur une console latérale rapportée.

Il est souvent avantageux de disposer le gabarit
15 2 1l'intérieur de la poutre qui peut &tre creuse, tout
au moins sur une partie de sa longueur suffisante pour met-
tre en place et retirer le gabarit 15 lorsque celui-ci
doit &tre changé et aussi pour permettre le déplacement du
disque de lecture 14.
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Le bras pivotant 12 est muni & son extrémité
d'un bras 16 de support d'une patte 17 qui est articu-
lée dans une chape 18 d'une bielle 19 pouvant &tre
réglée en longueur, par exemple au moyen d'un écrou double
20 monté a la fagon d'un ridoir.

La bielle 19 comporte une seconde chape 21
qui est articulée sur une patte 22 saillant a 1'extrémité
d'un second bras pivotant 23 gui est articulé sur un axe
24 porté par un support 25 disposé a la partie basse
d'une entretoise 26 £fixée au dessous du chariot 5.

L'axe 24 est disposé concentrigquement & un ar-
bre 27 entrainé en rotation par un ensemble moto-réduc-
teur 28 porté par le chariot 5 mais non représenté.

L'ensemble moto-réducteur 28, par exemple du ty-
pe hydraulique, sert & l'entrainement de poulies a gorge '

.

30 relides par des courroies 31 & des poulies a gorge

32 portées par un arbre mené 33 servant & l'entrainement
d'un outil de coupe 34, par exemple une fraise ou une
meule. )

Bien que cela ne soit pas représenté, un ensem~
ble moto-réducteur 28 est également prévu pour l'entraine-
ment de certains chariots 5. L& second bras pivotant 23
est muni d'un bras 35 augquel est articulée la tige 36
d'un vérin hydraulique 37 dont le corps est lui-méme ar-
ticulé sur une poutre fixe 38 faisant saillie du support
25, 7

L'outil de coupe 34 est normalement entrainé
dans le sens de la fléche £, et le chariot 5 est déplacé
dans le sens de la fléche f2 pendant le cours de travail.

Pendant le déplacement décrit ci-dessus qui est
commandé soit manuellement, soit automatiquement, le vérin
37 est alimenté dans le sens pour lequel le disque de lec-
ture 14 est maintenu appliqué contre le gabarit 5 sous
une pression réglée, par exemple une pression de l'ordre
de 2 & 300 gr. par cm?. : o

Cette pression faible est réglée au moyen d'un



10

2517247

4

régulateur de pression 39 qui est interposé entre la con-
sole de support 13 et le disque de lecture 14, ledit ré-
gulateur de pression assurant l'alimentation du vérin 37
sous une pressioh pré-établie en fonctioﬁ de la nature de
1'outil de coupe 34, de 1la profondeur-ae la passe de tra-
vail et de sa largeur ainsi que de la nature de la pierre
10 a travailler. '

L'invention n'est pas limitée éAi'éxémple de réa-
lisation représenté et décrit en détail, car diverses mo-
difications peuvent vy étfe apportées sans sortir.de son

cadre.
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REVENDICATIONS
1 - Machine & moulurer les pierres comportant un

chariot déplagable le long de voies de roulement d'une
poutre de guidage en dessous de laquelle est disposé un
support pour, au moins, une pierre a moulurer en confor-
mité & un gabarit porté par la poutre et dont la forme

est suivie par un disque de lecture pendant le déplacement
du chariot, caractérisée en ce gque le disque de lecture

et un outil de coupe pour le moulurage de la pierre sont res-
pectivement montés sur deux bras d'un parallélogramme ar-
ticulé au chariot, les bras portant l'outil de coupe étant

‘reliés a un vérin déterminant la pression de coupe qui est

alimenté par un distributeur commandé par le disque de
lecture de sorte que la pression exercée par 1l'outil de
coupe est indépendante de la pression du disque de lec-
ture sur le gabarit.

2 - Machine suivant la revendication 1, carac-
térisée en ce que le chariot porte un ensemble moto-réduc-
teur pour l'entrainement de l'outil de coupe.

3 - Machine suivant l'une des revendications 1
et 2, caractérisée par au moins un ensemble moto-réduc-
teur pour l'entrainement du chariot.

4 - Machine suivant l'une des revendications 1
4 3, caractérisée en ce que les bras pivotants supportant
respectivement le disque de lecture et 1l'outil de coupe
sont articulés directement au chariot et & un support
maintenu écarté du chariot par une entretoise de fagon
que l'outil de coupe soit placé en dessous et 4 distance
de la poutre de support du chariot.

5 - Machine suivant l'une des revendications 1
4 4, caractérisée en ce que la ou les pierres 3 moulurer
sont montées sur un fardier déplacable transversalement
par rapport au chariot.

6 - Machine suivant 1'une des revendications 1
3 5, caractérisée en ce que les bras pivotants portant
le disque de lecture ef 1'outil de coupe sont reliés entre

‘eux au moyen d'une bielle réglable en longueur.
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7. = Machine suivant l'une des revendications 1
4 6, caractérisée en ce que l'ensemble moto-réducteur est
porté par des poutres fixes faisant partie de 1'entretoise

portée par le chariot.
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