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Dvojdielna plastova svorka na zatvranie Crievok ude-
nin, vriec a podobne

V plastovej svorke pozostévajicej z dvoch navzijom zais-
titePnych &asti na uzavieranie &rievok udenin, vriec a
podobne je najmenej jedna &ast’ (1) vytvorena ako pod-
lhovasty ram s bo&nymi mostikmi (2) relativne vysokymi
v porovnani s hribkou steny. V bo&nych mostikoch (2) st
umiestnené v prostriedku prehibenia (4), do ktorych sa
méZe vloZit koniec obalu zhmuty do visku. Na druhej
Casti, ktora spolone s prvou &astou obklopuje koniec
obalu zhmuty do vi¥ku, je pritvarovany vystupok v tvare
rebra, ktory prebieha rovnobeZne s bo&nymi mostikmi (2)
a vyénieva do vnutorného priestoru (5) ramu, ktory viSok
vlnovite otdda a sulasne ho vystavuje pritlaku. Tymto
sposobom sa bez ovplyvnenia pevného zaistovacicho spo-
jenia docieli najvy3Sia miera pruznej poddajnosti svorky a
tym prispdsobenie roznym hribkam vidku alebo tlakom
vznikajicim v uzavretom vniitornom priestore pri trvalom
a rovnakom utesnenf. V prvej forme vyhotovenia sit obe
¢asti svorky rovnaké, v druhej forme vyhotovenia obklo-
puje prva &ast’ viSok obalu vyrezy tvaru pismena U v bo&-
nych stendch, ktoré sii uzatvorené druhou &astou.
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Dvojdielna plastikovad svorka na zatvdranie &rievok udeniek,

vriec a podobne

Oblast techniky
Vyndlez sa dotyka urcitej pPlastikovesj svorky na
zatvdranie <&rievok Gdeniek, vriec alebo podobne, ktord je

vytvorena =z dvoch dielov.

‘Doterajsi stav techniky

Takdto plastikova svdrka je =2ndma napriklad = DE
patentového spisu 10 23 693. Tam pozostdva jedna &ast, videné
pPri pohlade zhora, 2 kruhového puzdra, ktoré je v oblasti
protilahlych dsekov svojho obvodu opatrené vhodne vyklenutymi
stfpikmi na v podstate rovnom dne. Med=zi stfpikmi je vloZeny
virZok konca obalu a druhou &astou svorky, tvoriacou veko,
pomocou ktorej sa zaistujuce vystupky zaseknu za horné okraje
stfpikov, sa zovrenim vykond fiksé4cia. éap pritvarovany k dnu
prvého dielu t1a&%{ pritom vlnito do zodpovedajuiceho prehlbenia

na &casti veka.

Probleém takychto plastikovych svoriek spo&fva v tom, Ze
.nimi vyvodeny pritlaény tlak pdsobiaci na obalovy materidl (to
znamend tlak vyvodzovah? nim po =zatvoren{ svorky) je ur&eny
geometricky stanovenou velkostou priechodu, ktory obe &asti
ponechdvaju v stave svojho zatvorenia volny. Preto md& ka3da
zmena objemu obalového materiilu, ktory Jje v tvare vrsku
vedeny otvorom tohoto priechodu, md za ndsledok zodpovedajucu
zmenu lisovacieho tlaku. Neprihliadajuc k tomu, Ze sa nemé3u

vvrobit pre kaZ2dd velkost vlastnd velkost svorky, stadia us
malé rozdiely v hrubke obalového materidlu k tomu, aby

vyvolali nepriaznivé ndsledky na lisovaci tlak. Pri prilis



velkych objemoch visSkov sa veko nedd uZ =zaseknut =a
zaistovacie vystupky na stipikoch puzdra, Fpri prilis malom
objemu vr3ku sa v2dy nezarudi{ poZadovany (hermeticky) tesny

uzdvay obalu.

Preto sa uz tieZ skuSalo, odsirédnit tento nedostatok,
ktory sa pripisuje zaistovaciemu spojeniu med=zi oboma dielcami
svorky tym, 2e <sa v¥Sok obalu vio2il do 1isty =zahnutej do
Lvaru pismena U, ramend Ltvaru pismena U sa prestr&ili rédmom a
lista v tvare pismena U sa pripevnila v rdme, tym Ze sa lista
v tvare pismena U pomocou klinu, vtlac¢ovaného z vnutornej
strany proti smeru =zasuvania, tladila prcti rdmu. Tynto
spisobom sa sfce dd otvor priechodu pre vésSck obalu vhodnou
obmenou =zastvania lisSty v tvare pismena U do rdmu zmenit a tym
prispdscobit objemu vFSku, avsSak to plati iba pre okamZik
uzatvdrania. KaZdéd neskor3ia =zmena objemu =zatvorendho v¥iku
podnienend tepelnymi postupmi alebo postupmi starnutia, vedie
kK zmene pritla&ného tlaku na vésSock obalu, pretoZe aj tu ostane
otver priechodu vytvoreny pre materidl vésSku pri zatvdarani
geomztricky nezmeneny. Okrem {oho nie je trecie spojenie
vrvtvorené zaklinovanim medzi li3tou Lvéru rismena U s rémonm

chbkleopudilciam 359 ramend dostatoéne bezpe&né proti uvolneniu.
Vyndlez chece vyriesit vy3Sie diskutovani problematiku.

Podstata vynalezu

Vyndlezom je plastikovd svorka ur&end na =zatvaranie
&rievok
udeniek, vriec alebo podobne. pozostdvajuca =z dvoch &asti,
ktoré obklopuju koniec obalu zhrnuty pri vytvoreniu vrsku a su
navzdjom zaistitelné, z ktorych aspofi jedna &ast je vyitvorena
ako podlhovasty, naprie& Kk pozdfénemu rozloZeniu v#sku
prebiehajuci, uzavrety ram = bo&nych mostikov a prie&nych

osilikov a druhd &ast v podstate prekryvajuci rém vykazuje



aspon jeden vystupok, privrateny k jednej casti, v tvare
rebra, ktoré v =ablokovanom stave uzavretej svorky prebieha
rovnobezZne s bod&nymi mostikmi rému, do ktorého vniutorného

priestoru vy&nieva a vlnovite obracia vr3ok a vystavuje ho
pritlaku, priéom v porovnanif s hrubkou steny vysoké bo&né
mostiky rdmu vykazuju na svojich uzkych stranich privritenych
k viSku navzdjom spolu v pozdiZnom smere vésku l{fcujace
prehfbenia, usporiadané medzi prieCnymi mostikmi, ktoré sa
rozkladaji zaoblené cez vid&s{ usek dféky bo&nych mostikov a

2vadésuju ich pruZnost vodi pritlaku vrsku obalu.

Z FR - R - 2305632 je =zndma svorka na upeviiovanie
pruznych, podlhovastych prvkov ako napriklad elektrickych
kdblov na oporné prvky, pomocou ktorej sa upeviiuju ké&ble na
steny, domdaceho spotrebi¢a alebo podobne a pritom sa fixuju
tlakom. T4ato svorka pozostdva =z dvoch &ast{, ktoré obklopujua
kdbel a su navzdjom zaistitelné, pri&om v stave zatvorenia dva
rovnobeZné, iba dnom navz4ijom spojené bod&né mostiky jednej
casti drZ2ia kdbel v malych pravouhlych prehfbeniach, zatial &o
vy&nelok prebiehajici rovnobeZne S boé&nymi rostikmi a
vytvoreny v prostriedku medzi nimi na druheij casti v tvare

rebra L1la&f{ na kdbel & upeviiuje ho viacndsobnym =zakrittenin.

Upevnenie ké&blov nepatri iba do inej ttechnickej oblasti
ako zatvdranie <&rievok udeniek, vriec alebo podobne, le3 nie
je ani funk&ne porovnatel'né, preto3e pri do seba uzatvorenych,
nestlac¢itelnych kéblov existuju iné predpoklady ako pri
viSkoch obalov a nembéZe tam déjst k vy3sSie opisanym problémom.
Predo vietkyn ale chyba tomuto Zndmemu usporiadaniu
upevifiovacie usporiadanie, Ktoré podla vyndlezu Jje tvorené
rdmom =z boénych a pried&nych mostikov, ktorého bo&né nostiky
vykazujui okruhle a cez vaZsi dsek bo&nych mostikov sa
rozkladajuce prehfbenie. takZze pruZnost bo&nych mostikov a tym
celej svorky sa mdéZe menit cislenyn ovplryvnanim momentu

odporu. Vnutorny priesteor rému vytvara komoru, do Ktorej sa



otdZa koniec obalu a ktorej objem sa d4a v ur&itych medziach
menit pruzZnym deformovanim bo&nych most{kov ramu. Ako vhodnou
volbou hribky steny boénych mostikov tak aj materidlu plastu
so zodpovedajucim modulom pruZnosti moZno dokdzat ovladat tuto
elastickd deformdciu bo&nych mostikov rdmu tak, 2e aj pri
kolisan{ objemu vrFSku vZdy pdsob{ v podstate rovnaky pritlak

na vr¥3ok, ktory je nevyhnutny pre jeho utesnenie.

Prvé vyhotovenie vyndlezcovskej my3lienky po&fita s tyn,
aby sa obe ¢&asti v tvare rdmu dali vyrobit rovnaké, s jednynm
vystupkom usporiadanym mimo stred v pozdfénom predféeniu vrska
medzi bodényni mbstikmi, ako aj aby sa dali proti sebe
smerujuce prehfbenia navzajonm zaistit. To ma& tu velku vyhodu,
2e v proliklade k tomu & bolo a2 doposial zn&me je nevyhnutné
usporiadat iba jednu &ast svorky (v dvojitom vyhotoveniu), &o
zniZ2uje vyrobné ndklady a zjednodusuje aj udr3ovanie =z4sob

a dopravu k upevneniu svoriek.

Najmd je v tejto forme vyhotovenia pamitané na to, aby
prehlbenia v bo&nych mostikoch boli vytvorené oblukovite a
rebro bolo vytvorené ako menej prehfben?, rovnobeZne s bodnymi
mostikmi prebiehajici medzimosiLik. V désledku spojenia oboch
rovnakych ¢&astf{ svorky "cez hlavu" dochid=za k relativnesj
vymene stradn, ktord dovoli nie len =zaistenie (pomocou
2sistovacich vyrezov presadenych voC¢i bolnym mostikom a
zaistovacich ramien), le2 vedie aj k tomu, Z2e vystupok
usporiadany vzhladom k pozdlZnemu rozloZeniu v¥Sku mimo stred
v tvare medzimostika leZi tera=z= proti SirSiemu dielu komory,
ktory je teraz vytvoreny medzimostikom druhej &asti svorky vo
vnutri rdmu. Tak sa, hoci aj kaZd& svorka m4 iba jeden
vystupok, vyvola v stave uzatvorenia svorky mnohonisobné

ovinutie vr¥r3Sku obalu.

Ind forma vyhotovenia mysSlienky vyndlezu pamatad na to,

aby prva <&ast svorky vykazovala otvoreny ram, ktorého bo&né



mostiky majd priehlbne v tvare vyrezov tvaru pismena U, a aby
druha c¢ast vyrezov v Lvare pismen U uzatvarala Prvua
cast,pric¢om Kk druhej §asti aj pritvarované rebro. Vedla
pruznej deformdcie bo&nych mnostikov rému v zmysle vyssSie
opisaného vyklenutia dochddza v désledku usporiadania vyrezov
v Lvare pismena U v bo&nych most{koch, veducich v¥rZok obalu,
podla vyndlezu a pritladenie vféku rebrom na druhej &asti
svorky tie2 k pésobeniu sily v rovine bo&nych mostikov rdamu,
teda kolmo k sildm wvyvoldvajucim vyklenutie vrdku v smere
osi. Tieto sily vychddzajuce priamo =z kompresie visSku obalu
pOsobia v =zmysle roztiahnutia vyrezov tvaru pismena U v
bo&nych mostikoch rdmu, pretoZe tieto vyrezy teraz prirodzene
zoslabuju boéné mostiky v oblasti zdkladu pismena U. Vytvara v
bo&nych most fkoch =zodpovedajice vratné sily. Rovnako tak ako
modul prierezu urdujdci vyklenutie mostikov rdmu d4 sa tiez
modul prierezu ur&ujlici roztiahnutie ovplyvnit konstruk&ne a

materidlom,

Rko vysledok sa napriek pevne stanovene;j geometrii &asti
svorky spojenych spolu zaistovacin spojeninm dosiahne
vylvorenie uz4veru plastovej svorky uzatvdrajiicej v¥riZok obalu,
ktory je pri zna&nych kolisaniach réznych, vysSie zmienenych
parametrov vedie k tesnému wuzdveru v oblasti vriku obalu.
dalej md2e potom tento uzdver prudne povolit a kvapalny alebo
plynny materidl md2e nechal vystupit veéd3kom =z vnuitorného
priestoru obalu, ked na neho pdsobf{ - napriklad varenie alebo
sterilizdcia udenky - vysokyltlak. Kone¢ne sa ukézalo, Ze sa v
désledku toho, 2e plastikovd svorka je v mnohych smeroch
pruzne poddajnd "masiruje” do ur&itej miery viSok obalu a tLym

dochadza k obzv14st dobrému u&inku utesnenia.

Dalsie vyhotovenie plastikovej svorky podla vyndlezu
pamitad na to, aby bo&né mostiky boli spojené prie&nymi
mostikmi v ktorych su vytvorené zaistovacie vyrezy, =za ktoré

sa v stave uzatvorenia =zaseknu zaistovacie ramend usporiadané



na druhej Casti svorky. Tym sa v pripade vy3Sie opisanej formy
vyhotovenia slava zaistovacie spojenie nezdvislé na rozsireniu

vyrezov tvaru pismena U vytvorenych v bo&nych mostikoch. Pri

tom Jje najmd vyhodné, ked =zaistovacie ramend druhej &asti
svorky - videné v smere vyrezu tvaru pismena U, ktoré su
usporiadané v bo&nych mostifkoch - su usporiadané na oboch

stranach (v smere pohladu presadene) vedla vyrezov tvoriacich
otvory tvaru pismena U vytvorenych v bo&nych mostikoch. Tymto
spdsobom sa pri uzatvdrani v¥rsdku obalu u® vlo3eného do vyrezov
tvaru pismena U nezabrafiuje vniknutiu =zaistovacich ramien do
vnitorného priestoru rdmu: po oboch strandch v¥#Eku obalu su
medzi tymto a siusednymi prieénymi mostikmi rdmu nechané volné

zodpovedajuce otvory priechodu.

ESte v&&3iu bezpe&nost s ohladom na itrvalé utesnenie
virSku obalu sa d&a dosiahnut, ked podla daléiehb vytvorenia je
ram (vhodnej 3irky) prvej <&asti svorky rozdeleny strednym
mostikom prebiehajicim rovnobeZne s bo&nymi mostikmi, stredny
mostik md vo&i vyrezom bo&nych mostikov plytsi vyrez, a druha
¢ast wvykazuje dva pary zaistovacich ramien, ktoré teraz
zaberaji do jednej =z oboch komdr ramu. Zjednodusene povedané
si teda usporiadané dve plastikové svorky vySSie opisaného
druhu, vedla seba tak, aby sa ich na sebe leZiace bo&né
mostiky spojili so vznikom uvedeného stredného mostika, a sfce
s takym dalsim opatrenim, podla ktorého je vyrez stredného
mostika plyts{ ako vyrezy vonku leZiacich bo&nych most{kov.
Désledkom tohoto posledného opatrenia je valsSie oto&enie vrsku

v rovine stredného most{ka a po druhé vedie tiel k vdc¢Siemu

modulu pPrierezu, ako maiju bo&né mostiky vodi sildm
Prebiehajicim kolmo k osi viSku. DalZie =zosilnenie funkcie
otoZenia a utesnenia zvySeného stredného mostika sa d4&
dosiahnut vytvorenim Strbiny vV  prvej casti, ktord ije

usporiadand v rovine stredného mostika, a tla&i vrSok obalu do

dovnitra zvysSeného stredného mostika.



Dalsie vyhodné vyhotovenia vyndlezu su predmetom inych

vedlajsich nérokov.

Potrebné je esSte poukdzat na to, 2e sﬂaréia nezverejnena
EP - A - 481 235 opisuje dveojdielnu rplast ikovu svorku,
pozostdavajicu =z rozdielnych ¢&astf{, v ktorych tla&{ s&asti
vystupok usporiadany ha jednej ¢asti, wvrsSok obalu do komory
vytvorenej v druhej Casti a tento v zdvisleocsti na objemu vrsku
ako aj pripadne tlaku vzniknutom vo vnitornom priestore obalu
pruzne deformuje. T&to tendencia deformovatl sa nepdsobi ale
proti pPruzZnému odporu uzatvoreného ramu, pretoZe prie&ne
mostiky suU rozdelené na dvoch protilahlych strandach komory tak
zvanynmnmi odYah&ovacini zdrezmi . Preto nedochddza - alebo v
2iadnom pripade v prvom rade - k pruZnému vyklenutiu bo&nych
mostfkov, 122 k rozostupovaniu sa od seba v tvare obrdteného
pismena V. Ra&m podla vyndlezu predpokladd, Ze bude nasledovat
cbeZné uzatvorenie stien, ktoré su schopné vytvorit

neprerudovany prenos tahovych sil a ohybacich sil.

Prehl'ad obrizkov na vykrese

Vykresy zndzorfiujl vyndlez pomocou prikladov vvhotovenia.

Na tychto ukazujua:

obr. 1 polovicu plastikovej svorky, opisanu vysS3Sie ako

prvd formu vyhotovenia vyndlezu, v perspektivnom zndzorneniu,

obr. 2 ta ista ¢&ast svorky v bo&nom pohlade (a), v

pbddoryse (b) a v &elnom pohlade (c),
obr. 3 prvua &ast druhej vy33ie opisanej formy vyhotovenia
rlastikovej svorky podla vyndlezu v bod&nom pohlade (a), v

pddoryse (b), a v &elnom pohlade (¢),

obr. 4 v zodpovedajucon zndzorneni druhu cast



prislichajuicu k prvej &asti, v bo&nom pohlade (a), v pddoryse

(b)) a v ¢elnom pohlade (c),

obr. 5 v zodpovedajucom zndzorneni podla ocbr. 3 prva &ast

iného prikladu vyhotovenia,

obr. 6 k tomuto prikladu vyhotovenia prislichajiucu druht

Cast =zodpovedajucu zndzorneniu podla obr. 4

obr. 7 perspektivne zndzornenie prvej &asti (a) a druhej

¢asti (b) podla prikladu vyhotovenia obr. 3 pripadne 4, a

obr. 8 perspektivne zndzornenie prvej &asti (a) a druhej

¢asti (b) podla prikladu vyhotovenia obr. 5, pripadne 6.

Priklady vyhotovenia vyndlezu

Obr. 1 ukazuje v perspektivnom zndzorneniu jednu pPolovicu
Prvej formy vyhotovenia plastikovej svorky podla vyndlezu;
druhd polovica je tvorena rovnakou &astou, ktord je oproti
zndzorneniu na obr. 1, tvorend plastikovou &astou oto&enou o
viac ako 180° okolo pozdlZnej osi v¥sSku prebiehajucei sprava
dolu na Yavo dohora. Je vidiet, 32e sa tieto obe rovnaké &asti
né3u navzdjom zaistit v désledku svojho relativneho

preto&enia.

Kazdd =z tychto oboch &ast{ pozostdva podla toho = ramu,
bo&¢nych mostikov 2 a prie&nych mostikov 3 (hrub3Zich voé&i
nemu) ; &iarkovand oblukovd &iary na obr. 2 (a) ozrejmuje, Ze
ram je =z vonkajsej strany u=zatvoreny. Zndzornenie na obr. 1 a
2 je zZna&ne =vidSené; v praxi sd bo&né mostiky 2 len asi 1 mm
hrubé . Medzi bo&nymi mostikmi 2 a rovnobe3ne s ninmi je
vytvoreny mimo stred medzimostik 2a (porovnaj obr. 2 (a)),
ktory rozdeluje "vnulorny priestor rémnu obklopeny bo&nymi

mostikmi 2 a prieZnymi mostikmi 3 na dva &iastkové pPriestory 5



a 3a. Ako bo¢né mostiky 2 tak aj medzimostik 2a su na
vnuitornej strane, Lo znamend v uzavretom stave na &asti tera=
privrdtenej k okraju, opatrené prehfbeninami 4 (bo&né mostiky
2) pripadne 4a (medzimostik 2a), priZom prehlbenia 4a su
plytsie ako prehfbenia 4. Videné 20 strany preénieva

prehfbenie 4a prehfbenie 4 a vytvdra voé&i tymto vystupok.

V  oboch prieénych mostikoch su vedla seba vytvorené
zaistovacie vyrezy 6 a zaistovacie ramend 12, pri&om Sirka

zaistovacich ramien 12 zaujima len o nie&o menej ako polovicu

Sirky boé&nych mostikov 3. Okrem toho su - ako =nd=zorfiuje
obr. 1 - =zaistovacie ramend 12 na oboch bo&nych mostikoch 3
kaz2dej polovice syorky kriZne vymenené. V stave uzatvorenia

svorky dochdadza teda k zaisteniu pomocou zaistovacich ramien
12, ktoré sa teraz zaseknu za =zaistovacie vystupky 6 leZiace
proti nim (a pri tom sa ponorujud do zodpovedajlicich vybrani 6a
v bo¢nom most{ku 3). ba]ej je =zrejimé, 2e v tomto stave
uzatvorenia oté&a ka3dy medzimostik 2a jednej <&asti svorky 1
(nezndzornené) vrSok obalu do komory 5 druhej &asti 1.

Prvd &ast 1, Zndzornend na obr. 3, prrvého prikladu
vyhotovenia vyndlezu m& v pédoryse (obr. 1b) tvar rdmu s
boZnymi mostfikmi 2 a tieto spojujucimi priednymi mostikmi 3. V
priklade =zndzornenom vo =zvid&Zeni je hrubka steny bo&nych
mostikov 2 asi 1,5 mm. Prie&ne most{ky 3 su podstatne kratZie

ako boéné mostiky 2, takZe rdm m4 v celku podlhovasty tvar.

V bo&nych mostfkoch 2 st v prostriedku usporiadané vyrezy
4 tvaru pismena U, ktoré - ako Lo ukazuje obr. 3a - v bo&nomnm
pohlade navzajom licujd. Vyrezy 4 zmenSujud v oblasti svojho
zdkladu relativne velku vySku bo&nych mostikov 2 a redukuju
tam modul prierezu v sulade vo&i sildm, ktoré pédsobia v rovine
boénych mostikov 2 na tieto v zmysle roztiahnutia vyrezov 4

tvaru pismena U.



Na prie&nych mostikoch 3 su na vnutornej strane, teda v
smere K vnitornému priestoru ramu. pritvarované zaistovacie
vystupky 6, ktoré majui v smere do otvoru rozbiehajuce sa
vyrezy 4. Tielo si v interakcii so zaistovacimi ramenami 12 na
druhej <&asti 10 (obr. 4) , spbsobom, ktory bude este
vysvetleny. Na dolnej strane majui bo&né mostiky 2 Zikmé vyrezy
8, ktoré zmensSujli o nie&o vy3ku bo&nych mostikov 2 v smere k

prfeénym mostikom 3/ aj o tom bude e3te zmienka.

Obr. 4 ukazuje druhu &ast 10 prislichajidcu k Prvej ¢&asti
1, ktord uz bola vy3die opisans. Pozost&va hlavne s veka 11 s
ramenami 12 vy&nievajicimi v podstate kolmo dolu, ktoré
vykazuju ale iba &ast Zirky veka 11, ako je to znadzornené
najmd na obr. 4c. Z toho vyplyva, Ze sa ramend 12 smerom dolu

2uzZujua.

Medzi ramenami 12 je usporiadané rebro 13, ktoré je opat
uZSie a prechddza integrdlne do tychto ramien 12. Ramena& 12
maju na svojich volnych koncoch smerom von smnerujuce
2aistovacie nosy 14. Veko 11 m& tam, kde vo svojom pozdlZnon
smere pPred&nieva cez ramend 12, vybranie 15 Sirky
zodpovedajlucej ramendm 12. Hore je veko 11 zaoblené pripadne

ma zaoblené useky 16 sm2rujuce k jeho prie&nym okrajonm.

NA upevnenie plastikovej svorky sa &rievko udenky alebo
pod., =zriasnené do v¥3ku, vloZi do vyrezov 4 tLvaru pismena U
bo&nych mostikov 2 prvej &asti 1, takZe vr3ock premost{ oba
bo¢né mostiky 2 a pretiahne sa vnitornym priestorom rdmu 5.
Potom sa zavedie druha &ast 10 s ramenami 12 do vnutorného
pPriestoru 5 rému dielu 1, a sice do vrsku premostujuceho po
oboch strandch vyrezov 4 tvaru pismena U. Pri tom kféu
vonkajsie plochy zaistovacich nosov 14 na skoseniach 7 pozdfé,
&¢o vedie k napruZeniu ramien 12 v oblasti vyrezov 4 tvaru
pismena U, a2 'sa =zaistovacie ncsy 14 druhesj casti 10 =zaseknu

za =zaistovacie vystupky $ na prvej &asti 1. VvV tomto stave



uzavretia tla&i rebro 13 vrSck medzi bo&né mostiky 2 do

vnutorného priestoru 5. Tymto spdsobom sa vésok, ktory je
napnuty medzi bo&nymi mostfkmi 2 a vekom 11, rebrom 13
vinovite oto&f. Pri tom sa v =z4vislosti na objemu vrsku
vnutorny priestor 5 réamu 2zvia&3{ tyn, Z2e sily pbsobiace

rovnobeZne s osou v¥Sku obalu na vnidtorné strany bo&nych
mostikov rdmu, tielo pripadne smerom wvon vyklend a tymto
spbsobom  sa pri  objeme véSku,  ktory je v&XS{ ako menovity
objem, zi{ska dostatok miesta, bez toho aby sa podstatne zmenil
pritlak pdsobiaci na v¥3ok. To isté plati pre pripad, Ze by sa
z2mritenim alebo pod. zmen3il objem v¥riku. Kone&ne dovoli
pruznost rdmu 2, 3 a tym vznikajica premenlivost vnutorného
Priestoru 5 ramu, aby sa tento pri zodpovedajucom vnutornom
tlaku vo vnitri obalu, vreca alebo podobne napriklad vystupom
kvapalnych alebo plynnych zloZiek obsahu, mohol rozobrat, bez
techo aby sa rpotom zmens3il utesfiujuci pritlak alebo aby uplne

zanikol.

Podobne pbésob{ roztaZnost vyrezov 4 tvaru pfsmena U v
bo&nych mostikoch rdmu. V doésledku zmensSenia vySky méstikov
rdmu mbéZ2u sa tieto pri vzniku =zodpovedajucich s{l pruZne
deformovatl a =zvd&3il priechodz{ otvor pre vrZck obalu. Okrem
toho sa, ako je Lo opisané, vyuzZiva tato deformovatelnost aj
pri zatvdrani svorky. Pri tom mé2e mat matrica rovnu dosadaciu
Plochu, pretoZ2e 3ikmé useky 8 na prvej &asti 1 svorky pripusti
toto roztiahnutie bo&nych mostikov 2 rdmu; lisovnik by sa mal

pPrispbsobit obrysu veka 11.

Priklad vyhotovenia zndzorneny na cbr. 5 a 6 zodpovedd &o
najviac vedla seba leZiacimi =dvojeniami skér opisaného tvaru
vyhotovenia, s Lym opatrenin, 2e medzi ocboma vonkajisimi
bo¢nymi mostikmi 2 prvého dielu 1 je vytvoreny stredny most ik

20. Tento m& - licujiuc s vyrezmi 4 tvaru pPismena U vytvorenymi

v bo&nych most{koch 2 - pribli2ne lichobeZn{kovy alebo Zlabovy

vyrez 21, ktorého hlbka je men$ia ako hibka vyrezu 4 (obr.



5a). Vzhladom k tomu, 3e druhd &ast lg; (obr. 6) prestavuje v
podstate =dvojenie &asti 10 (obr. 4), dochddza medzi oboma
rebrami 13 na veku 11; k opa&énému vychyleniu v¥r3ku smerom
dohora, ¢&fm sa dosiahne esSte lepSieho u&inku utesnenia vo
vrsSku. Strbina 22, ktord je usporiadand vo veku ll; druhej
Casti 19; vV rovine stredného mostika 20 prvej &asti 1;.

podporuje tento u&inok a dovoluje poznat 2vonku polohu vrFésku.

Taktie2 veko 11; druhej ¢&asti 19; je v oblasti ramien 12
opatrené vybranianmi 1§;, ktoré tu vzhladom k =zdvojenému
usporiadaniu ramien 12 mé2u mat na kaZdej strane tvar vyrezov
na Styroch rohoch veka 11;. Tym su v strednej rovine druhej
&asti lg; (taktiez vykazujucej Strbinu 22) vytvorené bo&né
vystupky 23, ktoré mdé3u sluzit napriklad k tomu, &by sa druhé
&asti toho istého druhu spolu spojili filmovym pdntom alebo
inym spdsobom s vytvorenim retaze, ktord dovol{ skladovanie po

sebe nasledujice spracovanie Plastovych svoriek. Rozumie sa

samo sebou, Ze =zodpovedajuce opatrenia sa mézu dotykat tie3
Prvych &asti svorky. Tieto - ale aj druhé &asti - sa mdZu

napriklad =zoradit na samolepiace pdsy alebo sa md3u spolu
spojit nitami, ktoré sa pri spracovan{ stiahnu pripadne
roztrhni. Alternativne 3je moZné skladovat Prvé a druhé &asti
svorky leZiace vedla seba, alebo sa mé3u jednotlivé &asti
pPrivddzat volne k zariadeniu na spracovanie, ktoré ich pred

spracovanim zorad{ do sprivnej rolohy.

Je tie2 mo2né vystrieknuté 24str&ky radit na seba alebo
ich spojovat samolepiacimi pé&smi alebo ich zlebovaﬂ nandasanym
lepiacim filmom a radit ku skladovaniu. Vystrieknuté zastr&ky
sa mb2u tieZz vhodne skladat na hromady a potom privadzat k

2avieraciemu zariadeniu.
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PATENTOVE NAROKY

1. Plastikovd svorka na uzatvdranie &rievok udeniek,
vriec élebo podobne, pozostdvajica =z dvoch &asti, ktoré
obklopuji koniec obalu zhrnuty do vr3ku a navzajom su
z2aistitelné, =z ktorych aspoii jedna &ast (1, 1) je vytvorena
ako podlhovaét?, prie&ne k pozdi3nemu rozloZeniu vésku
prebiehajici, zatvoreny ram =z bo&nych mostikov (2) a prie&nych
mostikov (3) a druh& &ast (1, 10, 10) v rpodstate prekryvajuca
ram vykazuje vystupok v tvare resbra (2a, 4a, 13) privrdteny k
jednej &asti, ktord v =zaistenom uzatvorenom stave svorky
prebieha rovnobeZne s bodnymi mostikmi 2) rdmu, do jeho
vnitorného priestoru (5) vy&nieva vinovite otada vriSok a
vystavuje ho pritlaku, PriZom v porovnani s hriibkou steﬁy
vysoké bo¢né mostiky (2) rému vykazuji na svojich uzkych
strandch privrédtenych k v¥sku prehfbeniny (4) usporiadané
medzi prie&nymi mostikmi (3) navzdjom spolu 1licujuce v
pozdiZnom smere v¥sku, ktoré sa rozkladaju zaoblené po velkom
useku dféky bo&nych mostikov a =zvd&3uju ich prudnost vo&i

pritlaku vrsEku obalu.

2. Plastikovd svorka podla ndroku i, v y 2z na & u j ua -
c a s a t ¥y m, 2e obe <casti sdi vytvorenéd rovnaké v tvare
rdmu a majui po jednom vystupku (2a, 4a), ktory je usporiadany
v pozdlZnom prediZeni vriku mimo stred medzi bo&nymi most{kmi
2 a4 si navz4djom zaistitelnéd prehfbeniami (4) smerujdcimi

proti sebe.

3. Plastikova svorka podla naroku 2, v Yy 2nadcéuiju -
ca sa tym Ze prehlbenia (4 st v bo&nych mostikoch
(2) vytvorené v tvare obluku a rebro je plyt&ie, rovnobeZne s

bo¢nymi mostikmi (2) prebiehaijici medzimostik (2a).
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4. Plastikova svorka podlfa ndroku 1, vy 2z n a & v j u -
c a S a t vy m, Z& prva &ast (1, 1) vykazuje otvorany ram,
ktorého bo&né mostiky (2} maju prehfbenia v tvare vyrezov s
Lvarom pismena U, a druhd &ast uvzatvéra vyrezy ivaru pismena U
Prvej Sast: (1, 1) pric¢om rebro (13) je pritvarované k druhej

casti (10, 10) .

5. Plastikovd svorka podla jedného z predché&dzajucich
narokov, v y znaduijuca s a t ym 2e v brieénych
most fkoch (3) jednej ¢asti (1, 1) sua vytvorené =zaistovacie
vyrezy (6), za ktoré sa v stave uzatvorenia zaseknu
zaistovacie ramend (12, 14) pritvarované na druhej &asti (10,
107 .

6. Plastikovd svorka podla ndroku 5, vy z2na & uj u -
c a s a t ¥y m, 2e rebro (13) zasahuije do najmenej jedného

zaistovacieho ramena (12).

7. Plastikovd svorka podla ndrockov 2 a &, vy z n a & u-
j 4G c a s a t ¥y m, Ze v priednych mostikcch (3), pripadne
na oboch prie&nych mostikoch (3) kaz2dej casti je teraz=
usporiadany =zamenitelne vedla seba zaistovaci vyrez (%a) a
zaistovacie rameno (12), ale relativne k strednej rovine
prebiehajici kolmo k pozdfénemu rozloZeniu vé¥Zku v prostriedku

medzi bodnymi mostikmi (2).

8. Plastikova svorka podla jedného = ndrokov 4 a 5, v y-

Z2nadéuijuca S a t ¥y m 2 v stave wuzatvorenia su
2aistovacie ramena (12) druhej &asti (10, 10 ) - videné v
smere prehfbenia (4) tvaru pismena U - usporiadané po oboch

stranidch (v smere pohladu presadene) vedlta prehfbenia (4).

?. Plastikovd svorka podla ndroku 5, vy 2z n a & u iu -

< oa S a L ¥ m, Ze sa zaistovacie ramend zuZuiu.



1G. Plastikova svorka podia ndroku 4, v ¥y 2 n a & u j u-
s oa s a Lty m, Ze ram prvej castii (1 2 je rozda2ieny
strecnym mostikom (20): przbichajucim revnobeZne s bodnymi

mostikmi (2). pric¢om stredny mostik (20) mé& vyrez (21), ktory

e plytsi ako vyrezy (4) boénych mostikov (2), a druhd &ast
(-0) vykazuje dva padry zaistovacich ramien (12). kioré teraz
zaberaju do cboch vnutcrnych priestorov (5) ramu.

11. Plastikovd svorka podla ndroku 10, v ¥y 2 n a & u j u-

<

a s a L ¥y m, Z2e v rovine stredného mostika (20) v druhej
Basti (10) je vytvorend Ztrbina (22), do ktorej tladi stredny

mestik (20) vr¥rsSok obalu.

12. Skladovatelnd retaz =z plastikovych svoriek podla
naijmenej jedného = predchéddzajuicich narokov, vy 2z n a & u -
iuc a s a Lt ym =2e teraz je spojeny velky pocet
rovnakych  &ast{ (1, 10, 17, 10)  bo&ne integrélne
pritvarovanymi spojovacimi mostfkmi (napriklad tak =zvanymi

filmovymi pantami).

i3. Skladovatel'nad retaz =z plastikovych svoriek podla
nédroku 12, vy =z na &u.juca s a t ym 2e ¢&asti (1,
10. 17, 10) su spojené pomocou prebiehajucich (pripadne

samolepiacich) pdsov, niti alebo podobne.
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