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(54) Presuvno otoéné zariadenie paliet

1 ' 2
RieSenie sa tyka presuvno otoénéhw za-
riadenia paliet, ktoré je uréené pre automa-
tizované vyrobné systémy a linky, najméi
plodného tviérnenia. Podstata presuvno otoc-
ného variadcuvia paliet, pozostiavajiceho z
nosuého 3 presuvného ramu, otofuych sto-
lov, pohonnych jednotiek a maltézskych me-
chanizmov, spofiva v tom, Ze ua nosnom ré-
me je posuvie uloZeny posuviy rdm s dvo-
jicou oto€nych stolov paliet. K presuvnému
rdmu su pripevnené dve otocfné pohonové
jednotky, z ktorych kaZda je prepojend sa-
mostatne prostrednictvom maltézskeho me-
chanizmu na jeden ototny stdl. K presuvié-
mu ramu je dalej pripevnena presuvnd po-
honova jednotka, ukonfend zdberovym pas- /
torkom spoluzaberajGcim so zaberovou re-
tazou prichytenou cez napinacie uzly k nos- §
nému rdmu. Nosny ram je voli presuvnému \
rdmu opatreny prezoraditeInymi koncovymi \
dorazmi. '\
Presuvny ram je voéi nosnému ramu -opa- \
treny snimafmi presuvnych poldh, voéi o- N
toénym stolom opatreny snimadmi otoénych S
poldh a vofi maltézskym mechanizmom, opa-
treny snimadmi aretécie.
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Vynélez sa tyka presuvno oto¢ného zaria-
denia urdeného pre automatizované vyrob-
né systémy a linky najméd ploSného tvdrne-
nia.

Pri rieSeniach vyrobnych systémov a li-
niek vy8sSej generickej tirovne vystupuje do
popredia okrem inych problémov aj nedo-
statok vhodnych velkokapacitnych vychy-
stavacich a odoberacich zariadeni umoZiiu-
jicich naviac minimalizdciu stratovych &a-
sov na vymenu transporinych davok. Tento
nedostatok pretrvava napriek tomu, Ze v
klasickych prevadzkach s rufnou manipu-
laciou, napriklad u ploSného tvérnenia, si
zndme a s vyhodou vyuZivané velkokapacit-
né a v nadstavbe napriklad delené ohrado-
vé palety i vychystdvacie systémové palety
vyZadujice z hladiska bezobsluhovosti vhod-
né automatiza¢né zariadenia.

VysSie uvedeny nedostatok v podstatnej
miere odstraituje presuvno otoéné zariade-
nie pozostdvajuce z nosného rdmu, presuv-
ného ramu, otofnych stolov, pohonovych
jednotiek a maltézskych mechanizmov, kto-
rého podstata spo€iva v tom, Ze na nosnom
rame je prostrednictvom horizontédlne orien-
tovanych priamociarych vedeni uloZeny pre-
suvny rdm, v presuvnom rdme su prostred-
nictvom vertikdlne orientovanych wotofnych
vedeni ulcZené dva ototné stoly paliet, k
presuvnému ramu si pripevnené dve otodné
pohonové jednotky, z ktorych kaZda je pre-
pojend samostatne prostrednictwom maltéz-
ského mechanizmu na jeden oto&ny stdl, a
k presuvnému radmu je pripevnend posuvna
pchonovéa jednotka ukonCend zdberovym pas-
torkom zapadajicim do zdberovej retaze o-
rientovanej rovnobeZne s priamociarymi ve-
deniami a prichyienej cez mapinacie uzly k
nosnému rédmu, pricom nosny rdm je voci
presuvnému ramu opatreny prezoraditeiny-
mi koncovymi dorazmi a presuvny ram je
violi nosnému ramu opatreny snimaémi pre-
suvnych poldh, voli otofnym stolom opatre-
ny snimalmi otofnych poldh a voli maltéz-
skym mechanizmom opatreny snimacmi are-
tacie.

Presuvno ototné zariadenie paliet podla
vynélezu dovoluje bezobsluhovi realizdciu
vstupnych a vystupnych pracovisk vo vyrob-
nych systémoch a linkdch so znafnou kapa-
citou aj pri vyuZiti existujicich velkoobje-
movych ohradovych i systémovych paliet.
Pri presuvno ototnom zariadeni paliet s dvo-
ma ototnymi stolmi je moZné prevadzat vy-
menu transportnych dédvok v ¢ase prekrytoin
s vyrobnym procesom. '

Na pripojenych vykresoch je na obr. 1 ki-
nematicky zndzornené prikladné prevede-
nie presuvno ctotného zariadenia paliet po-
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dia vyndlezu s dvoma oto€nymi stolmi, na
obr. 2 je priklad prevedenia presuvno otoc-
ného zariadenia paliet podla vynéalezu zné-
zorneny v ndryse a na obr. 3 je priklad pre-
vedenia presuvino otoéného zariadenia pa-
liet podla vyndlezu zndzorneny v pohlade
zhora.

Presuvno 9otoéné zariadenie paliet je vy-
tvorené z nosného rdmu 1, presuvného ra-
mu 2 a dvojice oto€nych stolov 3 paliet 17,
pritom presuvny rdm 2 je prostrednictvom
priamog&iarych vedeni 1% posuvne uloZeny
na nosnom rame 1 a ototné stoly 3 st pro-
strednictvom vertikdlne orientovanych otoc-

- nych vedeni 14 uloZené v presuvnom rame

2. K presuvnému rdmu 2 s pripevnené dve
ototné pohonové jednotky 9, z ktorych kaz-
d4a je samostatne prepojend prostrednictvom
maltézskeho mechanizmu 10 na jeden otod-
ny stdl 3. K presuvnému rédmu 2 je dalej pri-
pevnend presuvnd pohonovad jednotka 4 u-
kont¢end zaberovym pastorkom 35, ktory v
priestore medzi dvojicou k presuvnému ra-
mu 2 prichytenych a ototne uloZenych reta-
zovych kolies & spoluzaberd so zdherovou
retazou 7 orientovanou rovnobeZne s pria-
mociarymi vedeniami 15 :a prostrednictvom
napinacich uzlov 8 prichytenou k nosnému
rdamu 1. Nosny rdm 1 je voli presuvnému ra-
mu 2 opatreny prezoraditelnymi koncovymi
dorazmi 16 a presuvny rdm 2 je vo€i nos-
nému ramu 1 opatreny snimafmi presuvnych
poldéh 11, voéi oto€nym stolom 3 opatreny
snimadmi oto&nych poléh 12 a vodi maltéz-
skym mechanizmom 10 opatreny snimafmi
aretécie 13.

Palety 17 uloZené z vertikdlneho smeru
na otofnych stoloch 3 st v horizontdlnom
smere presivané prostrednictvom presuvnej
pohonovej jednotky 4 o vzdialenost dant ro-
zostupom osi otoénych stolov 3 v. jednom,
alebo druhom smere, prifom zéberovy pas-
torok 5 posuvnej pohonovej jednotky 4 sa
odvaluje po nepohyblivej zdberovej retazi
7 pripevnenej k nosnému rdmu 1. Pootédca-
nie paliet 17 zabezpefuji oto&né pohonové
jednotky 9, ktoré prostrednictvom maltéz-
skych mechanizmov 10 postupne natédaja
prisludny wotoény stél 3. Signdlne vizby za-
bezpetuje stistava snimafov. presuvnych po-
16h 11 presuvného rdmu 2, snimafov otoc-
nych poldh 12 otoénych stolov 3 a snimatov
aretiacie 13 maltézskych mechanizmov 10.

Predpoklad $irSieho vyuZitia presuvno ©o-
to6ného zariadenia paliet podia vyndlezu je
napriklad pri automatizovanej vyrobe sta-
vebného materidlu a tehdl, pri paletizicii a
depaletizdcii, v potravindrskych podnikoch,
v obuvnickom priemysle a podobne.
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PREDMET VYNALEZU

Presuvno otoné zariadenie paliet ur&ené
pre automatizované vyrobné systémy a lin-
ky, najmé& ploSného tvarnenia pozostdvaja-
ce z nosného ramu, presuvného ramu, otod-
nych stolov, pohonovych jednotiek a maltéz-
skych mechanizmov vyznafené tym, 7e na
nosnom réme (1) je prostrednictvom hori-
zontdalne orientovanych priamoociarych ve-
deni (15) uloZeny presuvny rdm (2), v pre-
suvnom rédme (2} sl prostrednictvom verti-
kalne orientovanych oto¢nych vedeni (14)
uloZené dva otofné stoly (3) paliet (17], k
presuvnému ramu (2) si pripevnené dve
ototné pohonové jednotky (9), z ktorych
kazda je prepojend samostatne prostrednic-
tvom maltézskeho mechanizmu (10) na je-

den oto¢ny st6l (3), a k presuvnému ramu
(2) je pripevnend posuvnd pohonové jednot-
ka (4} ukoncend zdberovym pastorkom (5)
zapadajucim do zdberovej retaze (7) orien-
tovanej rovnobeZne s priamo€iarymi vede-

" niami (15) a prichytenej cez napinacie uzly

(8) k nosnému rdmu (1), pridom nosny ram
{1} je voli presuvnému rdmu (2]} opatreny
prezoraditelnymi koncovymi dorazmi (16],
presuvny rdm (2) je vofi nosnému rdmu (1)
opatreny snimacémi presuvnych poléh (11),
presuvny ram (2) je vo&i otofnym stolom
(3) wopatreny snimacmi otofnych poléh (12)
a presuvny rdam (2] je vo¢i maltézskym me-
chanizmom (10) opatreny snimadmi areté-
cie (13}. '

3 listy vykresov




255335




490

255335




255335




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

