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Spos6b walcowania rur na walcarce przepychowe;j

Przedmiotem wynalazku jest sposéb walcowania rur o zréznicowanej grubosci $cianki w
kierunku wzdluznym na walcarce przepychowej przy pomocy trzpienia i zespotu klatek
walcowniczych. '

Znany sposob walcowania rur bez szwu polega na przepychaniu tulei z dnem, nadzianej na
trzpienn walcowniczy, przez zespot klatek walcowniczych. Trzpien walcowniczy posiada ksztalt
walca, ktory zapewnia uzyskanie jednakowej grubosci $cianki rury na catej dtugosci walcowania.
Rurg po procesie walcowania poddaje si¢ rozwalcowaniu na trzpieniu, zdjgciu z trzpienia i odcig¢ciu
denka.

Naste¢pnie rura poddawana jest redukcji zaréwno $rednicy jak i grubosci $cianki na reduktorze
z naciagiem. Ze wzgledu na poslizg migdzy powierzchnia rury a powierzchnia walcédw, wystgpujacy
na wejsciu 1 wyjsciu rury z klatek reduktora, uzyskuje si¢ rur¢ o pogrubionych sciankach na obu
koncach na dlugosciach siggajacych do 2m na kazdym z koncow. Dlugos¢ pogrubienia zalezy od
zalozonego programu walcowania. Oba pogrubione konce rury odcina si¢ przy pomocy pit
rotacyjnych i stanowia one odpad produkcyjny, siggajacy 16% wagowych przerabianej masy
kesisk. :

Wyzsza wydajnos¢ procesu walcowania, objawiajaca si¢ zwi¢kszeniem uzysku rur i rowno-
czesnym obnizeniem iloSci odpaddéw mozna uzyskac przez obnizenie ci¢zaru odcinanych, pogru-
bionych koncéw rury.

Istota wynalazku jest spos6b walcowania rur o zréznicowanej grubosci $cianki w kierunku
wzdluznym na walcarce przepychowej, polegajacy na walcowaniu tulei zdnem przy pomocy klatek
walcowniczych i trzpienia o zréznicowanej $rednicy na jego dlugosci, przy czym trzpien posiada
wigksza $rednicg na jednym, przednim lub obu koncach, na dtugosci odpowiadajacej wielokrotnej,
co najmniej podwodjnej odlegtosci migdzy klatkami reduktora, natomiast roznica $rednicy zewng-
trznej trzpienia, mi¢dzy jego cz¢scig srodkowa, nie pogrubiong, a srednicg koncéwek trzpienia,
pogrubionych, waha si¢ w granicach 1-4% $rednicy cz¢sci Srodkowej. Przejscie ze Srednicy mniej-
szej, w czgsci Srodkowej trzpienia, do Srednicy pogrubionej, na obu koncach, stanowi figurg
obrotowa o tworzacej w ksztalcie linii wkigstej, wypuklej lub korzystnie linii proste;j.
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Przyktad . Sposdb wedlug wynalazku przedstawiono ponizej w przyktadzie stosowania w
opraciu o rysunek, na ktérym przedstawiono zasade budowy stosowanego trzpienia walcowni-
czego z czotem plaskim. Rurg walcowano wedlug programu o $rednicy zewngtrznej 42,4 mm i
grubosci $cianki 3.6 mm. Tulej¢ z dnem po wstgpnym zredukowaniu $cianki na alongatorze
poddaje si¢ walcowaniu na walcarce przepychowej przy pomocy szeregu klatek walcowniczych i
trzpienia o zrdznicowanej $rednicy na jego dtugosci, przy czym oba konce trzpienia posiadajg -
$rednice wicksza od $rednicy czgs$ci Srodkowej. Trzpien posiada dtugosé 12,5m, jego cz¢$¢ $rod-
kowa 1 nie pogrubiona, posiada dtugo$¢ 10,5 m, przednia czg$¢ 3, pogrubiox{a, 0,6maczesétylna s
pogrubiona na 1,4m. Srednica czgsci Srodkowej 1 trzpienia wynosi [05 mm, $rednica obu czesci
koncowych 3, § wynos: 107mm. Przej$cia 2, 4 z czg$ci srodkowej 1, nie pogrubionej do czgsci -
koncowych 3, § stanowig stozki rozbiezne o tworzacej 8 w postaci linii prostej. Wysoko$¢ utworzo-
nych stozkéw, odpowiadajgca przejsciom 2, 4 wynosi dla kazdego z nich 200 mm. Grubo$é rury
odwalcowanej na walcarce przepychowej wynosita 4,4 mm w cz¢éci Srodkowe;j trzpienia.

Tuleja zdnem pchana trzpieniem walcowniczym walcowana jest zespotem walcoOw poszczegdl-
nych klatek walcowniczych o zmniejszajacym si¢ stopniowo profilu ich rozstawienia w wyniku
czego powstaje rura o powierzchni zewngtrznej, walcowej i o powierzchni wewngtrznej walcowo-
stozkowej, odpowiadajacej uprofilowaniu trzpienia,a wi¢c na obu koncach o §rednicach wigkszych
o 2mm od $rednicy czgsci Srodkowe;. '

Nast¢pnie rurg wraz z trzpieniem poddaje si¢ rozwalcowaniu na walcach sko$nych uzyskujac
zwigkszenie Srednicy wewngtrznej o 3-5 mm. Z rozwalcowanej rury wyprowadza sig trzpien, odcina
denko i po nagrzaniu w piecu tunelowym poddaje si¢ walcowaniu w reduktorze z naciggiem
osiagajac zardwno redukcj¢ Srednicy zewngtrznej jak i grubosci $cianki. ‘

Naste¢pnie odcina si¢ obie koncéwki odwalcowanej rury o grubosci $cianki wigkszej od
okreslonej normg. Ci¢zar odcigtej koncowki przedniej wynidst 5,7 kG, ciezar koncowki tylnej
wyniost 7,0 kG. Przy walcowaniu sposobem tradycyjnym cig¢zary koncowek wahaja si¢ od 6,5 do
7kG i 7,6-8,1 kG odpowiednio.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb walcowania rur na walcarce przepychowej o zréznicowanej grubosci $cianki w Kie-
runku wzdluznym, przy pomocy trzpienia i zespotu klatek walcowniczych, znamienny tym, ze tuleje
z dnem poddaje si¢ walcowaniu przy uzyciu trzpienia o zréznicowanej Srednicy, przy czym trzpien
ten posiada wigkszg Srednic¢ na jednym, przednim lub na obu koricach, na dtugoéci odpowiadaja-
cej wielokrotnej, co najmniej podwdjnej odlegtosci miedzy klatkami reduktora, natomiast réznica
mig¢dzy Srednicg zewngtrzng trzpienia nie pogrubiong a Srednica koncowek trzpienia, pogrubio-
nych, waha si¢ w granicach 1-4% S$rednicy czgsci $Srodkowej, a przejscie ze $rednicy w czgsci
srodkowej trzpienia do §rednicy pogrubionej na obu koficach stanowi figurg obrotows o tworzacej
w ksztalcie linii wklgstej, wypuktlej lub korzystnie linii prostej.

5 & 1 2 3

Pracownia Poligraficzna UP PRL. Naktad 100 egz.
Cena 100 zt



	PL130639B2
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


