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~ Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest gietka rurka, przeznaczona do rozpro-
wadzania jakiejkolwiek cieczy, a zwla-
szcza benzyny oraz spos6b wytwarzania ta-
kiej gietkiej rurki.

Obecnie stosowane gietkie rurki za-
wdzieczaja swa duza gietko$é nietylko od-
powiedniemu doborowi materjatéow, z ja-
kich sa wykonane, lecz takze, i to gtownie,
obecnosci podwéjnego uzbrojenia spiral-
‘nego wewnatrz i nazewnatrz rurki. W wiek-
szosci przypadkéw to podwoéjne uzbrojenie
sklada sie ze spirali zewnetrznej, otacza-
jacej wlasciwa rurke, oraz ze spirali we-
wnetrznej, ktérej zwoje sa ulozone naprze-
mian ze zwojami spirali zewnetrznej i
tworza wspélnie wewnatrz rurki nieprze-

rwany rowek spiralny. Podwéjne uzbroje-
nie spiralne, wykonane zwykle z drutu me-
talowego, posiada duze braki, gdyz powo-
duje obciazenie rurki, utrudnia wytwarza-
nie i zwieksza jego koszt, powoduje czesto
nieprawidtowe wygigcia i odksztalcenie
gietkiego materjatu rurki, zawartego mie-
dzy obydwoma uzbrojeniami; rurke taka
trudno jest polaczyé z koricowkami meta-
lowemi, jakie zwykle stosuje si¢ do giet-
kich rurek.

Rurka wedlug niniejszego wynala.zku
wykazuje gietkosé réwna gietkosei rurek,
wytwarzanych dotychczas, lecz mozna wy-
twarzaé¢ ja o wiele latwiej i taniej. Rurka
ta ma dwa sfalowania spiralne, jedno we-
wnetrzne a drugie zewnetrzne, wytworzo-



1ie padczas wyrobu rurki w samym materja-

le i utrzymujace trwale swoj ksztalt bez
koniecznoséci statej obecnosci podwdjnego
uzbrojenia, opisanego powyzej. Ten wynik

osiaga sie dzieki wlasciwoéciom plastycz-
nym materjatu, tworzacego rurke, oraz sil-
nemu wytloczeniu spiralnych sfalowan
przy wysokiej temperaturze podczas wy-
robu rurki. :

Materjalami najodpowiedniejszemi do
wyrobu rurek:-sa uplastycznione kleje, ze-
latyny oraz produkty, pochodzace z poli-
meryzacji zwiazkéw winylowych.

Do wytwarzania wyzej opisanej rurki
najlepiej zastosowaé sposéb, opisany poni-
zej w zwiazku z fig. 1 zataczonego rysunku,

Zgodnie z tym sposobem materjal pla-
styczny, .tworzacy rurke 1, jeszcze na cie-
plo wprowadza si¢ na rdzen o spiralnej
powierzchni albo, co wychodzi na jedno,
na rdzen cylindryczny 2, wokét ktérego
odpowiednio nawinieto spiralnie mnarzad
gietki podatny 3, jak np. sznurek, tasme i
t. d., nadajac tej spirali okreslony skok,
odpowiednio do skoku pozadanego dla
spiralnego rowka rurki. Grubos¢ gietkiego
narzadu ksztaltujacego nalezy dobra¢, o-
czywiécie, zaleznie od wymiaréw nadawa-
nego sfalowania. Zwierzchu na warstwe
-plastyczng 1, nalozona na goraco na rdzen
2, nawija sie drugi spiralny narzad ksztal-
tujacy 4 tej samej grubosci i zasadniczo
tej samej budowy, co i poprzedni 3, przy-
czem zwoje nowego narzadu nawija sie w
przerwach miedzy zwojami spirali we-
wnetrznej. Po owinigciu gietkiej warstwy
rurki i uksztaltowaniu jej miedzy odpo-
wiedniemi zwojami spirali wewnetrznej 4
i zewnetrznej 3 dociska si¢ mocno spirale
zewnetrzna tak, zeby zaznaczyé wyraZnie
rowek spiralny w materjale 1, tworzacym
rurke. Rurke, docisnigta do rdzenia, pozo-
stawia si¢ przez pewien czas, a nastepnie
usuwa narzady ksztaltujace: zewnetrzny i
wewnetrzny. Wykoriczona rurka, wyobra-
Zona cze$ciowo w widoku, a czeSciowo w

przekroju na fig. 2, zachowuje bez zmiany
spiralny nieprzerwany rowek, ktéry za-
pewnia jej trwala gigtkosé. Trwalosé
ksztaltu sprawdzono doswiadczalnie.
Zalety rurki gietkiej, wytworzonej
zgodnie z opisem, latwo zrozumieé; wyni-
kaja one z braku stalych narzadéw ksztal-
tujacych, ktére w rurkach, wytwarzanych
dotychczas, krepuja bezuzytecznie, a nie-

“raz nawet odksztalcaja $cianki rurki, nie

tworzac bezposrednio przewodu. Brak sta-
tych narzadéw ksztaltujacych powoduje
lekkosé, latwosé i tanio$é wytwarzania
rurki. ’

Oczywiécie, poza materjalami, wymie-
nionemi powyZej, mozna sama rurke, a
takze spiralne narzady ksztaltujace wy-
twarzaé z wszelkich odpowiednich materja-
t6w, niewrazliwych na dzialanie przepro-
wadzanej cieczy, byleby tylko materjaly
te byly zasadniczo plastyczne; mozna je
stosowaé¢ w mieszaninie z klejami lub inne-
mi $rodkami uplastyczniajgcemi. Mozna
réwniez plétno powlec materjalem pla-
stycznym i nawinaé je nastepnie na gora-
co na rdzen opisany powyzej oraz sklei¢
tym samym materjalem. Oczywiscie, wszel-
kie zmiany i ulepszenia szczegétéw wytwa-
rzania rurki z odpowiednich materjatéw
objete sa zakresem: niniejszego wynalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Gietka rurka do przeprowadzania
jakichkolwiek cieczy, a zwlaszcza weglo-
wodoréw plynnych, wykonana z materjalu
odpornego na dzialanie tych cieczy, np.
kleju, zelatyny i produktéw polimeryzacii
zwiazkéw winylowych, znamienna tem, ze
posiada sfalowania spiralne, jedno we-
wnetrzne, drugie zewnetrzne, uformowane
w: materjale rurki przez wytloczenie lub w
sposéb podobny.

2. Sposéb wytwarzania gietkiej rurki

‘wedlug zastrz. 1, Znamienny -tem, Ze gora-
‘cy materjal, z ktérego ma by¢ otrzymana



rurka, wprowadza si¢ na rdzed spiralny
albo na rdzen cylindryczny, otoczony spi-
ralnym narzadem ksztaltujagcym, ktéry na
wewngtrznej powierzchni rurki wytlacza
rowek ciagly spiralny, podczas gdy ze-
wnetrzny rowek spiralny ciagly otrzymuje
si¢ przez nawiniecie spiralnie wi przerwach
miedzy zwojami wewnetrznemi narzadu
ksztaltujacego, np. linki, i mocne jego do-
cisniecie, poczem oba narzady ksztaltujace
usuwa si¢ po stezeniu rurki.
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-

3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 2,
znamienna tem, Ze na spiralny rdzen
ksztaltujacy nawija si¢ plétno, pokryte go-
racym materjalem plastycznym, ktére
skleja si¢ tym samym materjalem.
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