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Wiertlo z wymiennymi ostrzami
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Przedmiotem wynalazku jest wiertlo z metalu,
przeznaczone zwlaszcza do wiercenia otworow w
twardym materiale jak beton lub kamien.

Do wiercenia otworé6w w kamieniu uzywa sie
zazwyczaj znanych wiertel, zaopatrzonych w dol-
nym ich koncu w nakladke wykonang z twardego
metalu i wyposazong w ostrza. Ostrza te wykonu-
je sie przez frezowanie nakladki, co jest praco-
chlonne i kosztowne. Inny znowu spos6b wykona-
nia tego rodzaju wiertel polega na tym, ze wiertla
te kuje sie, a nastepnie je skreca.

Znane s3 roéwniez §$widry, ktore majag czesé
wiertniczg wykonang w postaci rury, zaopatrzonej
na swym dolnym obwodzie w ostrza, wykonane
z twardego metalu. Wiertla te sg znane w handlu
jako §widry wiencowe.

Wszystkie te wiertla majg te wade, ze wykona-
nie ich jest bardzo kosztowne oraz, ze nie mogg
one mie¢ mniejszych $rednic, poniewaz nawierca-
na przez nie mgczka zatyka wnetrze rury. Oprocz
tego wiertla te dzialajg tylko w jednym kierunku
obrotu.

NiedogodnoSci te sg usuniete w przypadku sto-
sowania wiertla z twardego metalu wedlug wyna-
lazku. Wiertlo to jest wykonane z nieszlachetnego
metalu na przyklad ze stalowej, wytloczonej i zwi-
nietej blachy w postaci rurowego diuta wiertni-
czego z podluzng szczeling. Diluto to przystosowane
jest do osadzenia w nim nozy, wykonanych z
twardego metalu. W celu osadzenia tych nozy
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diuto wiertnicze ma odpowiednio wytloczone wy-
ciecia.

Osadzone noze tngce wykonane z twardego me-
talu sg tak umieszczone, ze dzialajg one w obu
kierunkach obrotu, do wewnagtrz i na zewnatrz.
Tego rodzaju wiertlo ma te zalete, ZzZe w porow-
naniu ze znanym spiralnym wiertlem, wykonanym
z twardego metalu, jest dzieki zastosowaniu nie-
szlachetnego metalu jak na przyklad blacha sta-
lowa, znacznie tansze. Dalsza zaleta polega na tym,
ze bedgc wydrgzonym wiertlem jest ono odporne
na zlamanie jego nasady. Bardzo korzystne jest
oprocz tego odprowadzanie nawiercanej maczki
przez wnetrze wydrgzonego wiertta i wyrzucanie
jej przez jego podluzng szczeline.

Szczegblnie korzystna jest wiec konstrukcja tego
wiertla. O ile cze$§é spiralno-wiertnicza w znanych
dotychczas wiertlach musiata by¢é wykonywana
przez kosztowne jej frezowanie lub kucie, o tyle
w wiertle wedlug wynalazku osadzanie nozy tna-
cych nastepuje w wycieciach dluta wiertniczego,
wykonanych przez ich wytloczenie. Z uwagi na
to, ze wytloczone wyciecia sg wykonane w tym
przypadku w postaci szczelin o dowolnej gitebo-
kosci i szeroko$ci, mozliwe jest bezpieczne osa-
dzenie w nich wkladek, wykonanych z twardego
metalu w postaci nozy tngcych. Tego rodzaju osa-
dzenie nozy tnacych jest w znanym wiertle spi-
ralnym ograniczone lub wrecz niemozliwe,
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Dalsze szczegély i zalety wiertla wedlug wyna-
lazku wynikajg z zalgczonego rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia diuto wiertnicze, majace wy-
ttoczone z blachy stalowej wyciecia do osadzania
w nich nozy tngcych, wykonanych z twardego
metalu, w widoku z boku, po zwinigciu tego diu-
ta, fig. 2 — to samo dluto wiertnicze, w widoku
z boku, przed jego zwinieciem, fig. 3 — dluto
wiertnicze, przedstawione na fig. 1, w widoku z
gory, w kierunu strzatki A, fig. 4 — odmiane
diuta wiertniczego, wytloczonego ze stalowej bla-
chy i zaopatrzonego we wkladki wykonane =z
twardego metalu, po zwinieciu, a fig. 5 — odmia-
ne dluta wiertniczego, przedstawiong na fig. 4,
w widoku z géry, w kierunku strzatki A.

W przypadku wykonania wydrgzonych wiertet
o wiekszych $rednicach, konieczne jest, aby wier-
tla te byly wytlaczane w znany sposéb, uwidocz-
niony na fig. 2 z plyty metalowej, wykonanej
z nieszlachetnego metalu, na przyklad z kawalka
blachy stalowej 1, ktéra stanowi diwigar, sluzacy
do osadzenia w nim wkladek 8, wykonanych z
twardego metalu, przy jednoczesnym wykonaniu
wycie¢ 3, 4, 5 i 6, przeznaczonych do osadzenia
w nich tych wkladek. Wykonane w ten spos6b
wiertlo ma u dotu nasade 2, sluzgcg do osadzania
w niej trzonka wydrazonego wiertla. Trzonek ten
zabezpiecza wiertlo przed jego obracaniem sie oraz
stuzy jako uchwyt mocujgcy. W celu osadzania
wkladek 8 w wycieciach 3, 4, 5 i 6, wyciecia te
sa wykonane w postaci szczelin. Szczeliny te mogg
mieé dowolny ksztalt, umozliwiajgcy jednak odpo-
wiednio glebokie osadzanie wkladek 8, wykona-
nych z twardego metalu w metalowej ptycie, spel-
niajacej role dluta wiertniczego.

Po wytloczeniu wycieé 3, 4, 5 i 6 metalowa ply-
te zwija sie w znany sposéb, w wyniku czego
uzyskuje sie diluto wiertnicze, majace podtuzng
szczeline 7 (fig. 1). Wkladki 8, stanowigce noze
tngce wykonane z twardego metalu, osadza sie
w koncu w wycieciach 3, 4, 5 i 6 w znany spo-
s6b przez ich lutowanie.

Przy wykonywaniu wydrazonych wiertel o
mniejszych $rednicach wskazane jest, aby wycie-
cie stuzagce do osadzania w nich nozy tngcych wy-
konywane byly dopiero po zwinieciu ptyty meta-
lowej, na przyklad blachy stalowej 1. Przy wier-
tlach majgcych bardzo male S$rednice wystarczy
tylko osadzenie jednego nozZa tngcego.

Wkladki 8, wykonane z twardego metalu W po-
staci nozy tnacych i osadzone w wycigciach 3, 4,
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51 6 lub w szczelinach, sg tak uksztattowane, ze
dzialaja one w obu kierunkach obrotu (patrz
fig. 3). Noze tnace moga oprécz tego dzialaé w
kierunku ‘wewnetrznym, Ma to te zalete, ze na-
wiercany materiat jest szybko rozdrabniany we-
wnatrz wiertla. .

Wiertlo z twardego metalu wedlug wynalazku
nie. ogranicza sie jednakze do przykladu wykona-
nia, przedstawionego na zalgczonym rysunku. Jest
takze mozliwe wykonanie czesci wiertniczych na
obu koncach wiertla i zaopatrzenie ich we wktad-
ki 8, a ponadto zamocowanie takiego wiertla w
lozysku wiertarki. Wiertlo moze byé réwniez osa-
dzone w znany sposéb w innej zewnetrznej czesci,
stuzgcej jako uchwyt.

Przy uzyciu cienkich blach do wykonania wier-
tla wedlug wynalazku okazalo sie bardzo korzyst-
ne, jeZeli koncowka wiertla majgcego zwlaszcza
wigkszg $rednice jest wzmocniona przez jej pogru-
bienie, a pozostala cze$¢ wiertla jest wykonana
z cienkiej blachy. Takie rozwigzanie konstrukecyj-
ne wiertta stanowi jego odmiane, Odmiana wiert-
la jest wykonana z metalowej plyty na przyklad
z kawalka blachy stalowej, stuzacej jako diwigar
z przylutowanymi w jego wycieciach 13 wkladka-
mi 18 wykonanymi z twardego metalu. Blacha ta
jest zwinieta i tworzy dluto wiertnicze, majace
podiuzng szczeline 17.

W celu lepszego osadzenia wkladek 18 oraz uzy-
skania wiekszej wytrzymalosci czeSci 11a, w ktorej
osadzone s3 te wktadki, okazato sie bardzo korzyst-
ne pogrubienie czeSci 11a, stanowigcej ostrze wier-
tta. Jak wynika z fig. 4, pozostala cze$é zwinietej
plyty 11 jest wiec ciensza, a cze$¢ 1la znacznie
grubsza. Odmiana wiertla ma u dolu nasade 12,
umozliwiajacg osadzenie wiertla w trzonku, kto-
ry zabezpiecza wydrgzone wiertlo przed jego obra-
caniem sie i stanowi jednocze$nie uchwyt.

Zastrzezenia patentowe

1. Wiertlo z wymiennymi ostrzami, wykonanymi
z twardego metalu, przeznaczone do wiercenia
otworo6w w twardym materiale, takim jak be-
ton lub kamien, znamienne tym, ze wykonane
jest ze zwinietej blachy stalowej, w postaci ru-
rowego diluta i posiada podluzng szczeling (9
oraz wyciecia (3—6).

2. Odmiana wiertla wedlug zastrz. 1, znamienna

tym, ze w celu mocniejszego osadzenia w wy-
cieciach (3—6) ostrzy (8), jego koniec posiada
zgrubienie (11a).
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