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Ostrzarka do narzynek

Przedmiotem wynalazku jest ostrzarka do narzynek, przeznaczona do uzyskiwania wladciwego ksta
natarcia ostrzy skrawajacych narzynek wielootworowych na drodze szlifowania bocznych powierzehni otworéw
wiérowych. Znane dotychczas ostrzarki do narzynek np. wedlug patentéw polskich 61292, lub 62157
charakteryzuja si¢ tym, Ze posiadaja jedynie wymuszony recznie przez obstugujacego lub mechanicznie przez
uktad napedowy ostrzarki ruch posuwisto-zwrotny narzynki wzgledem tarczy szlifierskiej lub ‘odwrotnie.
UloZenie ostrzonej narzynki w nieruchomym lub przemieszczanym posuwistozwrotnie wzdtuz osi tarczy
szlifierskiej gnieZdzie zapewnia jedynie otrzymanie réwnolegtych powierzchni szlifowanych do osi narzynki.
Reczne dosuwanie narzynki do tarczy szlifierskiej nie zapewnia ani uzyskania prawidtowych kqtéw natarcia, ani
ich powtarzalnoéci w kolejno szlifowanych otworach wiérowych narzynki. Dodatkowg wadg znanych obecnie
ostrzarek jest brak jakiejkolwiek bazy technologicznej dla procesu szlifowania powierzchni skrawajacych,
unieruchomienia narzyriek w czasie ich ostrzenia, oraz konieczno$é r¢cznego wktadania ich w nim tyle razy, ile
otwordw widrowych jest w ostrzonej narzynce.

Wad tych nie posiada samoczynna ostrzarka do narzynek bedaca przedmiotem wynalazku Posiada ona st6t
obrotowy zréwnomiernie rozmieszczonymi gniazdami. Doprowadzone z zewngtrz narzynki umieszczone sg
w tych gniazdach w sposéb niezorientowany, to znaczy: przypadkowo usytuowanymi otworami widrowymi
wzgledem gniazd w stole. Istota rozwigzania wedtug wynalazku polega na tym, Ze zastosowano mechanizm
zgru.;bnego ustalenia narzynek sktadajacy si¢ z elastycznej wykiadziny i kotka lub innego elementu ustalajgcego
oraz mechanizm dokladnego ustalania narzynek zawierajacy stoZzek ustawczy osadzony spreZyscie w stole
bocznym i pletwe ustawczg, a docisk tarczy Sciernej jest realizowany przy pomocy sitownika. Ilo$é gniazd
ustawczych ostrzonych narzynek jest co najmniej réwna ilosci wrzecienikéw. Rozstawienie ptetwy ustawczej
i stozka ustawczego mechanizmu dokiadnego ustawiania jest takie samo jak rozstawienic otworéw widrowych
ostrzonej narzynki. Ruch obrotowy stotu powoduje obrécenie sig narzynki w gniezZdzie do takiego potoZenia,
jakie odpowiada jej wstepnemu, zgrubnemu zorientowaniu. Przed unieiuchomieniem narzynki w gnieZdzie jest
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ona ponownie zorientowana tak, aby oé otworu widrowego odpowiadata osi tarczy szlifierskiej, wprowadzonej
do tego otworu. Sprezysty docisk uniemozliwia przemieszczanie si¢ narzynki w trakcie jej ostrzenia. To
dodatkowe precyzyjne orientowanie dokonywane jest w kazdym z gniazd, w ktérych przeprowadzane jest
szlifowanie kolejnych otworéw widrowych. Zapewnia to poprawnosé ostrzenia, warunkujgcg powtarzalnosé
uzyskiwania poprawnego kata natarcia oraz geometrii ostrzy nie tylko w jednej narzynce, ale w calej serii
narzynek poddawanych ostrzeniu. Docisk tarczy szlifierskiej i czas szlifowania sa icisle odmierzane uktadem
sterujgcym. Dzigki mechanizacji czynnosci ostrzenia moZna uzyskad duza wydajnosé technologiczng, a proces
ostrzenia daje sie fatwo zautomatyzowac. Przedmiot wynalazku wyjasniony jest na rysunkach, z ktérych fig. 1
przedstawia przekréj pionowy ostrzarki, za$§ fig. 2 wyjasniajg dziatanie innych, wainych zespotéw
konstrukcyjnych. W kadtubie 1 utoZyskowany jest obrotowo stét podziatowy 2 z gniazdami 3 przeznaczonymi
do mocowania i przemieszczania w nich narzynek 4. Na nieruchomej kolumnie 5 osadzony jest sitownik 6,
ktérego ttoczysko ze stoikiem 7 oddzialywujgc na dZwignie 8 mocuje narzynk¢ 4 w gnieZdzie 3. We wsporniku
9 zwigzanym z kadtubem 1 osadzony jest sitownik 10, ktérego ttoczysko 11 zwigzane jest ze stotem bocznym
12. Na stole tym ustawione sg kolumny 13, aumieszczone na nich glowice 14 wprawione s3 wruch
posuwisto-zwrotny w plaszczyZnie pionowej przez sitowniki dwustronnego dziatania 15. W glowicach 4
umocowane s przesuwnie w ptaszczyZnie poziomej uchwyty 16 wrzeciennik 6w szlifierskich 17, z ktérych kazdy
znajduje si¢ nad innym otworem widrowym ostrzonej narzynki 4. Na rys. fig. 2 pokazany jest mechanizm
orientowania narzynek. Narzynka 4 podana jest do gniazda 3 w spos6b przypadkowy i opiera si¢ na kotku 18.
Czgid jej obwodu 19 wystaje poza obrys stootu podziatowego 2. W czasie obrotu stotu podziatowego narzynka
4 stykajac si¢ z elastyczng wyktadzing cierna 20 obrace si¢ do momentu az kotek 18 wejdzie do wciecia 21.
W tym potozeniu narzynka 4 traci kontakt z wyktadzing cierng 20 i przestaje si¢ obracad, przyjmujac zgrubnie
zorientowane potozenie. )

Na rys. fig. 3 pokazany jest zespél doktadnego ustawiania narzynki. Na stole bocznym 12 umieszczone 34
sprezyscie: stozek ustawczy 22 umieszczony wspdtosiowo z wrzeciennikiem 17 oraz pletwa ustawcza 23. Po
podniesieniu stotu bocznego w gérne skrajne potozenie, oznaczone przez ,,G”, stozek ustawczy wchodzi w otwor
wibrowy 24 narzynki 4, za$ ptetwa ustawcza wchodzi w jeden z pozostatych otworéw widrowych. Powoduje to
sprowadzenie plaszczyzny symetrii otworu widrowego 24 do plaszczyzny przesuwania uchwytéw wrzeciennikdw
16, do przesuwania ktérych wraz z wrzeciennikami 17 stuzg sitowniki dwustronnego dziatania 25. Sita decisku
tarczy szlifierskiej 26 do ostrzonej narzynki moze by¢ zadawana wielkodcig cifnienia pneumatycznego lub
hydraulicznego czynnika roboczego doprowadzonego do komdr 27 i 28 jednoczednie. Sprezyny 29 stuzg do
wycofania uchwytédw wrzeciennikéw 16 oraz z wrzeciennikami 17 do ich wyjsc¢iowego potoZenia po zakodiczeniu
procesu ostrzenia. Dziatanie ostrzarki do narzynek przebiega nastg¢pujaco. Po doprowadzeniu czynnika roboczego
np. sprezonego powietrza do komory 30, st6t boczny zostanie -podniesiony do potozenia srodkowego,
oznaczonego na rys. fig. 2 przez ,,S”. Tarcza szlifierska 26 znajdzie si¢ nad gniazdem 3 z naizynka 4 zas stoZek
ustawczy 22 i ptetwa ustawcza 23 znajda si¢ pod gniazdem narzynki 3. Doprowadzenie sprezonego powietrza do
komory 31 spowoduje odsunigcie dZwigni 8 od narzynki 4. W przedstawionej powyzej sytuacji moze nastgpié
obré6t stotu podziatowego 2 o jedng podziatke, w czasie ktérego narzynka 4 obtaczajgc sie po wykiadzinie 20
zostanie zgrubnie zorientowana — kolek 18 wejdzie w wycigcie 21. Po zatrzymaniu stotu i doprowadzeniu
sprezonego powietrza do komory 32 stét boczny zajmie potoZenie gérne ,,G” za$ stozek ustawczy 22 i pletwa
ustawcza 23 dokladnie ustala narzynke w potozeniu, w jakim powinna by¢ ostrzona. Odpowietrzenie komory 31
i doprowadzenie sprgZonego powietrza do komory 33 spowoduje przycisnigcie narzynki 4 do gniazda 3 przez
dzwigni¢ 8 bez zmiany zajgtego uprzednio przez narzynke potozenia. Odpowietrzenie komér 30 i 32 oraz
doprowadzenie sprezonego powietrza do komory 34 spowoduje opadnigcie stotu bocznego 12 w polozeniu
dolne oznaczone ,,D”. Stozek ustawczy 22 i pletwa ustawcza 23 odsung si¢ od narzynki 4 za$ wirujgca tarcza
szlifierska 26 wejdzie wspétosiowo do otworu widrowego 24 narzynki 4, wykonujac jednoczesnie ruch
posuwistozwrotny w plaszczyzZnie pionowej wraz z gtowicami 14. Doprowadzenie sprezonego powietrza do
komory 27 lub komér 27 i 28 spowoduje wcinanje tarcz szlifierskich w material narzynki 4 czyli jej ostrzenie. Po
uptynigciu okreslonego czasu podyktowanego technologia ostrzenia, odmierzanego w ukladzie sterowania
nastapi odpowietrzenie komory 27 lub komér 27 i 28 i odsunigcie przez sprezyny 29 tarcz szlifierskich 26 od
narzynki 4. Ruch oscylacji pionowej glowic 14 zostanie wylaczony. Doprowadzenie spr¢zonego powietrza do
komory 30 rozpoczyna nastepny cykl pracy ostrzarki.

Zastrzezenia patentowe

1. Ostrzarka do narzynek posiadajaca kadtub z zabudowanymi stotami obrotowymi i bocznym oraz zesp6t
wrzeciennikéw szlifierskich osadzonych w glowicach,znamienna ty m,Ze zawiera mechanizmy zgrubnego
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ustalania sktadajace sie z elastycznych wyktadzin (20) i kotkéw (18), mechanizmy doktadnego ustalania
zawlerajace stozki ustawcze (22) osadzone w stole bocznym (12) wspétosiowo z wrzeciennikami (17) i ptetwy
ustawcze (23), przy czym ilo§¢ gniazd ustawczych (3) jest co najmniej réwna ilosci wrzeciennikéw (17), a docisk
tarczy §ciernej (26) jest realizowany sitownikiem (25).

2. Ostrzarka do narzynek wedtug zastrz. l,znamienna ty m,Ze rozstawienie stozka ustawczego (22)
i ptetwy ustawczej (23) mechanizmu dokladnego ustalania jest takie jak rozstawienie otworéw widrowych (24)
ostrzonej narzynki (4).
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