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o Agrafi, in special agrafi pentru pungi

57 Rezumat: Inventia se refera la o agrafa de
material plastic, confectionatd dintr-o singura
bucati, destinata, in special, pentru etangarea
pungilor, in orice loc, pe lungime sau intr-un loc
situat pe gura acesteia. Agrafa este alcatuita din
doua brate articulate intre ele (2, 3), care sunt
prevazute cu niste suprafete de prindere. Aceste
suprafete au rolul de a prinde materialul ce este
plasat intre ele, atunci cind bratele sunt aduse
unul linga altul astfel, incit s etangeze punga.
Partea liberd a bratelor este prevazuta cu un
sistem de inchidere (4, 5), care poate fi deschis
manual gi se inchide automat, cind bratele se
reunesc; cel putin unul din brate §i anume bratul
(3) este prevazut cu o punte elastica, ce
functioneazi pentru a presa materialul pungii, pe
suprafata de prindere, opusi, realizind etangarea
pungii.

Revendicari: 7
Figuri: 5
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Inventia se referd la o agraf
pentru pungd, Tn special la o agrafa
destinatd pentru nchiderea etansd a
pungilor din material plastic, nchidere
care se poate face In orice pozitie pe
inaltimea pungii sau intr-un loc situat
aproape de gura acesteia. Ea este
realizatd dintr-0 singurd bucata, fiind
prevazutd cu doud brate articulate
pivatant, la unul din capete si prevazute
cu niste suprafete destinate s&
primeasca, intre ele, acea portiune a
pungii unde urmeazd sid se facd
etansarea, cand bratele sunt puse in
miscare impreuna cu portiunea de punga
plasatd intre ele. La celdlalt capat al
bratelor, este prevazut un inchizdtor cu
cioc, care se fixeaza, in mod automat,
atunci cand bratele sunt reunite.

Se cunoaste o agrafa de acest tip,
care este prezentatd In descrierea de
brevet de inventie publicatd cu nr. EP-A-
01567789.

Desi aceasta agrafa functioneaza
foarte bine, in scopul pentru care este
destinatd, constructia ei este relativ
complicatd, necesitdnd o matritd sau o
sculda de presare scumpd. Mai mult
decat atadt, datoritd constructiei
complicate a agrafei, aceasta nu poate fi
fabricatd la dimensiuni mici, din
considerente de ordin tehnic.

Problema tehnica, care se rezolva
prin inventie, constd in realizarea unei
agrafe cu o constructie simpl&, care s
poata fi fabricatd prin injectare in matrit3
sau prin extrudare, intr-un mod mai putin
complicat si la dimensiuni mai mici decat
se pot realiza in cazul agrafelor
cunoscute, mentindnd consumul de
material la un nivel relativ scazut.

Se cunoaste de asemenea o
agrafa pentru inchiderea etansa a unei
pungi, asa cum este prezentatd in
descrierea de brevet de inventie US
4847956. Aceastd agrafd constd din
doud brate, care sunt legate intre ele la
un capat astfel, incat sa se stranga
etans pe capatul liber al unei pungi
flexibile. La celdlalt capét, bratele tinute
fmpreund cu ajutorul unui inchizator n
trepte, agrafa putdndu-se adapta la
materiale de pungd cu diferite grasimi,
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datoritd constructiei sale extensibile.
Aceastd agrafa este deosebit de
complicata si ramane in afara domeniului
general al acestei inventii.

Pentru a avea o imagine cat mai
completd, Tn aceastd problema, se
mentioneazé si o agrafd de par
automata, prezentatd in descrierea de
brevet de inventie US 3805813.
Aceastd agrafd8 de par se aseamani
totusi In micd masura cu agrafa pentru
pungd, conform invetiei.

Elementele caracteristice noi,
conform inventiei, sunt cuprinse Tn partea
caracteristicd a revendicarilor anexate la
descriere.

fn continuare, se prezintd un
exemplu de realizare a agrafei pentru
pungi, conform inventiei, n leg&turd cu
fig. 1...5, care reprezinta:

- fig.1, vedere in perspectivd a
unei variante constructive a agrafei, in
pozitie deschisa;

- fig.2, vedere lateral
din fig.1;

- fig.3, vedere frontald
prezentate n fig.1 si 2;

- fig.4, vedere de sus a agrafei din

a agrafei

a agrafei

fig.1;

- fig.5, agrafd inchisa,
materialul pungii prins intre bratele ei.

Agrafa conform exemplului de
realizare este alcatuitd dintr-o bucati,
folosind un material plastic, cu
elasticitate convenabild si aplicand un
procedeu, In sine cunoscut, cum ar fi
matritarea prin injectie, turnarea sub
presiune sau extrudarea, in cadrul céruia
materialul profilat prin extruziune este
divizat In agrafe individuale, prin taiere
sau intr-un alt mod. Agrafa, asa cum
este prezentata in figuri, este prevazuts
cu niste brate 2 si 3 reunite printr-o
portiune 1 de grosime mai mica. La
capatul liber al fiecareia dintre bratele 2
si 3 ,se prevede un sistem de nchidere,
alcatuit dintr-o clem& de blocare 4,
facdnd corp comun cu bratul 3 si un
umar sau o proeminenta 5, ce se extinde
spre afard din bratul 2. In partea
centrald a bratului 3 si anume pe axa
longitudinald a acestuia, se afld o punte
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inspre afard 6 si care este reliefata fata
de baza 8 astfel, incat sa formeze un
spatiu 7. Puntea 6 este usor curbati,
prezentdnd o convexitate cdtre spatiul
dintre brate. Celalalt brat 2 este prevazut
cu un prag central 10, care iese inspre
afara din partea posterioara 8 a bratului
mentionat, iar suprafata 11 a acestuia
avand rolul de a prinde materialul intre
aceasta suprafatd si suprafata puntii
convexe atunci cand bratele sunt reunite
in pozitie de prindere.

In fig.5, se prezintd agrafa
conform inventiei, cu cele doua brate 2 si
3 aflate In pozitie de inchidere cand
materialul pungii, de exemplu o punga din
material plastic 12, este prins intre
suprafata 11 a bratului 2 si puntea
elastica 6. Din fig. 5, se poate vedea c3
puntea 6 este indoitd in jos cétre spatiul
7, amplificadnd prin aceasta actiunea de
prindere, produsd, in mod obisnuit, de
catre puntea 6 si pragul 10, permitand
prin aceasta ca si un material neelastic
sa fie bine prins.

Agrafa conform inventiei poate fi
utilizata efectiv pe pungi inguste, a céror
latime nu depdseste latimea agrafei,
precum si pe pungi cu l&time mai mare,
dar al caror material poate fi adunat sau
pliat, Tnaintea de aplicarea agrafei. Agrafa
poate prinde si tine hartii, filme etc., fara
sd lase urme pe hartie sau pe film, cum
se intdmpla de reguld céand se folosesc
agrafe pentru hartie. Agrafele pot fi
folosite de asemenea pentru a prinde si
tine Tmpreuna cabluri sau alte materiale
elastice si neelastice.

Revendicari

1. Agrafa, in special agrafa pentru
pungi, destinata etansarii pungilor, n
orice loc pe lungime sau intr-0 pozitie
aproape de gura acestora, alcatuitd
dintr-o singurd bucatd, cu doud brate
articulate intre ele, avand niste suprafete
de prindere, care atunci cand bratele
sunt reunite, conlucreaza, pentru a
etansa acea parte a pungii situatad Intre
brate, mai departe aceasta avand si un
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sistem de inchidere automatd, cu
deblocare manuals, plasat la extremitétile
libere ale agrafei, caracterizatd prin
aceea ca, cel putin unul dintre bratele
mentionate si anume bratul (3) este
prevazut cu o punte elastica (6), avand o
suprafatd de prindere, care vine n
contact cu acea parte a pungii unde se
realizeaza etansarea.

2. Agrafa, in special agrafé pentru
pungi, conform  revendicarii 1,
caracterizata prin aceea cé, suprafata
de prindere are o configuratie convexa,
usor arcuita.

3. Agrafa, in special agrafa pentru
pungi, conform revendicarii 1 sau 2,
caracterizata prin aceea ca, sistemul
de Tinchidere, cuprinde o clema de
blocare (4), facand parte din bratul (3],
in care se afid o punte (6] si un umar sau
o proeminentd (8) fdcand parte din
celdlalt brat (2).

4. Agrafa, In special agrafa pentru
pungi, conform revendicarii 1 sau 3,
caracterizata prin aceea ca, atunci
cadnd agrafa se inchide, suprafata de
prindere a pungii (11) de pe bratul (2)
mentionat intrd In contact, mai ntai, cu
partea centrald a suprafetei opuse de
prindere si apoi cu intreaga suprafatd
opusd de prindere, pe mdsurd ce se
aplica presiunea de inchidere.

9. Agrafa, in special agrafa pentru
pungi, conform revendicarii 3,
caracterizatd prin aceea ca, puntea
elastica (16) produce o contrapresiune,
cand se Tnchide agrafa astfel, Tncat
numarul de blocare (5) va apdsa pe
clema de lucru.

6. Agrafa, in special agrafa pentru
pungi, conform  oricéreia  dintre
revendicarile 1...5, caracterizata prin
aceea ca este confectionatd printr-un
procedeu de material prin injectare sau
prin extruziune.

7. Agrafa, in special agrafa pentru
pungi, conform  oricdreila dintre
revendicarile 1...4, caracterizatd prin
aceea ca, ambele brate includ o punte
elastica.

Presedintele comisiei de examinare: ing. Petrescu loan Cristea
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