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Formierka wibracyjna

Przedmiotem wynalazku jest wibracyjna formierka stuzaca do wykonywania odlewniczych form plasko-
wych, w ktdérych zageszczanie masy nastepuje za pomoca wibracji.

W znanych dotychczas formierkach tego typu zageszczanie masy nastgpuje na skutek wstrzgsania i ewen-
tualnie doprasowania celem zageszczenia gérnych warstw masy w formie. Wstrzasanie charakteryzujace si¢ matq
czestotliwoscia i do§é znaczna amplituda wynoszaca kilka centymetréw, realizowane jest na ogét za pomoca
napedu pneumatycznego.

To rozwigzanie komplikuje bardzo konstrukcj¢ maszyny. Wymaga bardzo duzych fundamentéw zdolnych
przenosié¢ znaczne obcigzenie dynamiczne, ktére przenosza sie z korpusu maszyny bezposrednio na ten funda-
ment. Dalszymi wadami tych rozwiazan jest konieczno$é wykonania gtebokich fundamentéw celem zmieszczenia
w nich pneumatycznych cylindréw wstrzasania, ktére zabudowane sa pod ptaszczyzng stotu, na ktérym umiesz-
czona jest forma, a ten z kolei ze wzgledu na wspéiprace z innymi urzadzeniami i potaczenie przeno$nikami,
znajduje si¢ przewaznie na wysokosci okoto jednego metra. Nie bez znaczenia dla obstugi i innych pracownikéw

~ przebywajacych w hali, w ktdrej znajduje si¢ taka formierka, jest znaczny hatas, ktéry ona wywotuje podczas

pracy. Stét wraz z forma podrzucany za pomoca sprezonego powietrza opada na korpus maszyny i powodu]e
glosne stukanie.

Celem wynalazku jest usunigcie wyzej wymienionych wad, a w szczegdlnosci przy zapewnieniu odpowied-
niego ubicia formy, uproszczenie jej konstrukcji, maksymalne wyeliminowanie hatasu powstajgcego przy pracy
maszyny, zmniejszenie fundamentu, oraz dostosowanie do formowania duzych powierzchniowo form, ktére ze
wzgledu na swoje wymiary musza byé formowane innymi mniej wydajnymi sposobami, na przyktad recznie lub
za pomoca narzucarek.

Istota wynalazku jest wsparcie stotu, na ktérym znajduje si¢ forma, na sprezystych elementach, ktére
opieraja si¢ na ramie utozonej na fundamencie. Powoduje to znaczne odcigzenie fundamentu od dynamicznych
sit wywotanych przez wibratory umieszczone w korpusie stotu. W celu dostosowania formierki do form o réz-
nym ci¢zarze zastosowano wibratory o zmiennej sile wymuszajacej.
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Stét, na ktérym umieszczono forme¢ potaczony jest za pomocg tacznikéw z rama zawieszong nad stotem.
W ramie tej umieszczono blokujace listwy, unieruchamiajace skrzyni¢ formierska na stole, przez docisk do jego
plaszczyzny gérnej oraz zawieszona jest dociskowa ptyta. Ptyta ta zawieszona jest na hydraulicznym sitowniku
umieszczonym w ramie znajdujacej si¢ ponad stotem i umozliwia ona jednoczesne prasowanie gérnych warstw
masy formierskiej w skrzyni podczas jej zageszczania przez wibracje.

Odmiana formierki posiada na dociskowej ptycie zamontowane dodatkowe wibratory, niezaleznie od wi-
bratoréw stotu, przy czym pomigdzy ptyta a hydraulicznym sitownikiem umieszczone sq sprezyste elementy.
Elementy te zapobiegaja przenoszeniu drgaii wywotanych wibratorami znajdujacymi si¢ na ptycie dociskowej, na
g6ma rame¢ znajdujaca si¢ nad stotem.

Rozwiazanie powyzsze w maksymalnym stopniu upraszcza konstrukcje maszyny daje zwarta i niskq zabu-
dowe oraz stwarza mozliwo$¢ zastosowania do formowania form o znacznych wymiarach.

* Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia formierke w czeéciowym przekroju wzdluznym, fig. 2 — formierk¢ w widoku z boku i fig. 3 — odmiang for-
mierki w czg$ciowym przekroju wzdtuznym analogicznym do fig. 1.

Formierke tworzy st6t 1 spoczywajacy na sprezystych elementach 2, ktére opieraja si¢ na ramie 3 utozo-
nej na fundamencie 4. W korpusie stotu 1 umieszczony jest zesp6t wibratoréw 5 z regulowana wielkoscig sity
wymuszajacej. Za pomoca tacznikéw 6 potaczona jest ze stotem 1 gérna rama 7, w ktdrej umieszczone sa bloku-
jace listwy 8. Blokujace listwy 8 stanowia zakoriczenie ttoczysk 9 hydraulicznych sitownikéw 10 umocowanych
w gémej ramie 7 iunieruchamiajg one skrzynie formierska 11 na stole 1, przez docisk do jego gdérnej ptasz-
czyzny.

Centrycznie w osi stotu 1 zawieszona jest na hydraulicznym sitowniku 12 potaczonym z gérna rama 7
dociskowa ptyta 13 doprasowujaca gérne warstwy masy 14 w skrzyni 11. W celu umozliwienia wprowadzenia
skrzyni 11 na st6t 1 formierki, oraz odprowadzenia gotowej formy z tego stotu 1, umieszczono na hydraulicz-
nych podnosnikach 15 zestawy rolkowe 16. Zespt wibratoréw napg¢dzany jest elektrycznym silnikiem 17 usta-
wionym na ramie 3.

Odmiana formierki posiada na dociskowej ptycie 13 zamontowane dodatkowe wibratory 18, przy czym
pomiedzy dociskowa ptyta 13 a hydraulicznym sitownikiem 12 umieszczone sa sprezyste elementy 19 zapobie-
gajace przeniesieniu si¢ drgan od wibratoréw 18 na rame 7.

Po uniesieniu zestaw6éw rolkowych 16 na podnosnikach 15 ponad poziom stotu 1 zostaje wprowadzona na
ten stét 1 formierki skrzynia 11 przygotowana do formowania. Po opuszczeniu zestawéw rolkowych 16 skrzynia
spoczywa na gornej ptaszczyznie stotu 1, 1 nastgpnie zostaje unieruchomiona na tym stole 1 za pomoca blokuja-
cych listew 8. Po tych czynnosciach przygotowawczych nastgpuje sprasowanie gérnych warstw masy 14 przez
dociskowa ptyte 13 ijednoczesne wtaczanie silnika 17 napedu zespotu wibratoréw 5.

Wibracja z jednoczesnym prasow:niem powoduje szybkie i skuteczne zageszczenie masy w skrzyni 11. Po
okreslonym nomogramem czasie wytacza si¢ wibracje zwalnia docisk ptyty dociskowej 13 i blokujacych listew 8,
po czym gotowa forme¢ w skrzyni 11 podnosi si¢ na zestawach rolkowych 16 i odprowadza poza formierke. Dla
specjalnie skomplikowanych form korzystne jest zastosowanie dodatkowej wibracji ptyty dociskowej 13, umozli-
wia to odmiana formierki, ktéra posiada dodatkowe :ibratory 18 zamontowane na tej ptycie. Wibratory 18
uruchamiane sa jednoczesnie z gtéwnym zespolem wibratoréw 5 i powodujg wigksze i gtebsze oddziatywanie
dociskowe ptyty 13.

Zastrzezenia patentowe

1. Formierka wibracyjna, znamiennn tym, Ze st6t (1) wsparty na sprezystych elementach (2) opierajacych
si¢ na ramie (3) spoczywajacej na fundamencie (4) i posiadajacy znany zesp6t wibratoréw (5) z regulowang wiel-
koscig sity wymuszajacej, potaczony jest za pomocg tacznikéw (6) z gérng rama (7) zawieszong nad stotem (1),
przy czym w ramie (7) umieszczone sg blokujace listwy (8) unieruchamiajace skrzynig formierska (11) na sto-
le (1), oraz dociskowa ptyta (13) zawieszona na hydraulicznym sitowniku (12) doprasowujaca gérne warstwy
masy w skrzyni podczas procesu jej zageszczania przez wibracje.

2. Formierka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze blokujace listwy (8) stanowig zakoniczenie ttoczyska (9)
hydraulicznych sitownikéw (13) zamocowanych w gérnej ramie (7). )

3. Odmiana formierki wedtug zastrz. 1 i 2, znamienna tym, ze pomigdzy dociskowa ptyta (13), na ktérej
umieszczono dodatkowo wibratory (18), a sitownikiem (12), na kt6rym ta ptyta jest zawieszona, umieszczone sa
sprezyste elementy (19) zapobiegajace przenoszeniu drgafi wywotanych wibratorami (18) na rame (7).
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