PRIHLASKA VYNALEZU

zverejnéna podle § 31 zikona ¢. 527/1990 Sh.

a1
CESKA
REPUBLIKA

URAD ]
PROMYSLOV];:HO
VLASTNICTVI]

(22) Ptinlsgeno: 19.08.1998

(32) Datum podani prioritni ptihlasky:  22.08.1997
(31) Cislo prioritni pihlasky: 1997/916876

(33) Zem& priority: US

(40) Datum zvetejn&ni ptihladky vyndlezu:  14.03.2001
(Véstnik & 3/2001)

(86) PCT &islo:  PCT/US98/17144
(87) PCT &fslo zvetejnénl:  'W099/10162

(21) Cislo dokumentu:

2000 -607

(13) Druh dokumentu:

(51) Int. C1.7:
B29C 59/00

A3

CZ 2000 - 607 A3

(71) Ptihlasovatel:

BOSLER DESIGNS, INC., Warminster, PA, US;

(72) Pavodce:

Bosler Kenneth, Holland, PA, US;
Bosler Robert, Langhorne, PA, US;
Bosler Ralph, Holland, PA, US;

(74) zastupce:

Matgjka Jan JUDr., Narodni 32, Praha 1, 11000;

(54) Nazev pfihladky vynalezu:
Za¥izeni pro nepietrzité podtlakové tvareni

(57)Anotace:
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opatfeno pruZznym ohebnym vzorovanym pasem (14), ktery se
spolu s plochym nosnym pésem (16) nepfetrZité otoéné
posouva nad podtlakovym sb&rnym potrubim (24). Pruzny
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Zarizeni pro neprfetrZité podtlakové tvareni

Oblast techniky

Vynédlez se tykd =zarizeni pro nepfetrZité neboli
kontinuélni podtlakové tvareni zm&k&eného materidlu, u
kterého je pruZny a ohebny vzorovany pés, opatfeny otvory,
nepfetrzit& ota&ivé& posunovan sp?ig/;préfforovanYm plochym
opérnym pésem pres podtlakovou komoru za uUcelem zajidténi
zdokonalené stability té&chto pédsl a zlepSenych podtlakovych

charakteristik mezi padsy a materidlem.

Dosavadni stav techniky

U zaf¥izeni, znédmych 2z dosavadniho stavu techniky pro
nepretrzité kontinudlni tvarovani roztavenych plastikovych
vrstev materidlu, bylo pouZivano nepretrZité se pohybujiciho
dopravnikového pésu, na kterém je vrstva tvafena s pomoci

podtlaku ¢i wvakua.

Jak Jje popisovédno v patentovém spise US 3 982 868, tak
vytlacovaci =za¥izeni uklddad termoplasticky materidl na
nekoneény dopravnikovy pés, ktery vytvari formu. Tato forma
dopravnikového péasu je vytvofena 2z pruZného ohebného
materidlu, opatreného draZkovanym vzorem, ktery mé& byt
prenesen na konelny vyrobek. Forma dopravnikového pésu je
opétfena vét3im poltem otvorl pro Glely vytvoreni prostredkl,

kterymi mlZe plsobit podtlak na termoplasticky materidl,
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uloZeny na pésu. Podtlakovd skf¥in, umisténd pod formou
dopravnikového pésu, vytvari prostredky, které vyvozuji séani
na termoplasticky materidl =za 1Ulelem tvarovani tohoto

materidlu do tvaru povrchu formy.

V patentovém spise US 3 966 383 Jje popisovano zarizeni
pro vytvafeni raZeného reliéfniho termoplastického pésu, u
kterého je jako tvareci povrchové plochy pouZito nekonecného
bezedvého sita. Toto sito je pohédnéno vét3im pocltem otocnych
valca. Perforované sito je pohdnéno stejnou rychlosti, jako
oh¥ata félie. Vakuové ustroji vytvari podtlak, plsobici na
&ast spodni povrchové plochy perforovaného sita pro ucely
prfitahovani ohraté fdélie do styku s horni povrchovou plochou
sita za tim ucelem, aby si félie osvojila tvar, kterym Je

opatfena horni povrchova plocha sita nebo pasu.

Vakuové nebo podtlakové uUstroji je opatfeno podtlakovym
sb&rnym potrubim, které je pripojeno ke koncovym deskam.
Uté&sné&né valce jsou uloZeny otolné a jsou ve styku se spodni
stranou sita. Dva pohyblivé tésnici ¢&leny jsou pfipojeny ke
koncovym deskdm v blizkosti utésnénych valclh pro vytvareni
kluzného tésniciho styku s podtlakovym sbérnym potrubim, s
utésnénymi vélci a se spodni stranou sita. Utésnéné valce
mohou byt zkonstruovany =z fludbéru, obsahujiciho polymerni

materidl, jako je napfiklad Teflon®.

Re$eni podle shora uvedenych patentovych spis®, kteréa
pouzivaji jediného dopravnikového pésu, maji nevyhodu, které
spoivd v tom, Ze dochézi k velmi cdastému posSkozeni nebo
pfetrZeni péasu v prabéhu pusobeni podtlaku na tento pés.
VyuZzivani jediného dopravnikového pésu mé& rovnéZ nevyhodu v

tom, Ze vnéjsi povrchovd plocha pdsu m& snahu se pohybovat




rychleji, neZ jeho vnitfni povrchovd plocha, vytvarejici

prokluz pasu pf¥i plsobeni podtlaku na pés.

Patentovy spis US 5 314 325, udéleny jednomu z vyndlezcu
prfedm&tu tohoto vyndlezu, popisuje zafizeni pro nepfetriité
podtlakové tvareni, které obsahuje dvojici pruZnych ohebnych
padstt pro usnadnéni operace podtlakového tvéareni a pro
poskytovadni ploché povrchové plochy, na kterou miZe plsobit
podtlak. Horni péds je vytvoren z pruZného ohebného pryZového
materidlu, zatimco spodni ©pés Jje vytvor¥en =z otevreného

tkaného kovového materidlu pro umoznéni proudéni vzduchu.

Na hornim pésu Jje vytvorena pruZnd ohebnd vzorované
forma, =zahrnujici vétsi poclet otvord. Tkany nosny pés Je
vytvofen z otevrfeného tkaného materidlu, obsahujiciho podélné
a bo¢ni useky, impregnované prostr¥ednictvim pryzZového
materidlu, které jsou nepropustné pro proudéni vzduchu. Tyto
Useky vytvareji vétsi poclet obdélnikovitych podtlakovych
Useklt, kterymi mbZe proudit vzduch do otevieného tkaného

materidlu. Useky soustrfeduji podtlak do paskl nebo kandlku.

Otvory, vytvorené ve vzoru, jsou v  tekutinovém
pratokovém  propojeni s podtlakovymi Useky pro Ucely
pFitahovani horkého zm&k&eného materidlu na vzorovanou formu.
Toto feSeni mé& v3ak nedostatek, ktery spociva v tom, Ze
vyuZzivani tkaného péasu s impregnovanymi uUseky vytvari paés,
ktery neni naprosto plochy, coZ zplsobuje =ztraty podtlaku

kolem zvySenych povrchovych ploch. RovnéZ wvyuzivani Sirokych

kandlld pro plsobeni podtlaku vytvari useky podél pésu, kde -

neni zadny podtlak.




Podstata vynédlezu

Shora uvedené nedostatky jsou z vétsi cCasti odstranény
za¥izenim pro nepretrZité podtlakové tvareni materidlu podle
tohoto vynélezu, u kterého se pruZny ohebny vzorovany pés,
ktery je opatfen otvory, nepfetrzité otacdivé posunuje spolu s
plochym nosnym péasem, ktery je opatfen perforacemi. Plochy
nosny pas Jje upevnén na otoénych valcich, pricemZ pruiny
ohebny vzorovany péds Jje upevnén nad timto nosnym pasem. Na
pruzny ohebny vzorovany pads je ukléddadn materidl, ktery mé byt

podtlakové tvaren.

Oba péasy se otacfivé posunuji prostrfednictvim otolnych
vadlcl nad podtlakovymi prostredky. Tyto podtlakové prostfedky
vytvareijli podtlak, ktery puasobi prostfednictvim otvord v
pruzném ohebném vzorovaném pasu a prostfednictvim perforaci v
plochém nosném pésu pro Ucely pritahovadni materidlu na pruiny
ohebny vzorovany pas. Plochy opérny nosny péds zabraiuje tomu,
aby byl pruiZny ohebny vzorovany pas nadmérné pritahovan
plisobeninm podtlakovych prostredkl, pricemz zajistuje
zdokonaleni a zlepfeni podtlakovych charakteristik mezi obéma

pésy.

PruZny ohebny vzorovany pés je s vyhodou vytvofen =z
pryZe nebo 2z pogumovaného materidlu. Opérny nosny pas mtZe
byt s vyhodou vytvoren z kovového materidlu jako je napfiklad
nerezova ocel. DradZkovana vrstva miZe tvorit horni povrchovou
plochu podtlakovych prostfedkl nebo k ni mAZe byt pripevnéna
pro Ulely vytvareni podtlaku podél prislusnych drézZek. Tyto
drazky Jjsou prhtokové tekutinoveé propojeny s perforacemi v

opérném nosném pasu. Drazkovand vrstva mlZe byt s vyhodou




vytvorena z materidlu, ktery m& nizky koeficient treni, jako

je naptriklad fludbr, obsahujici polymerni material.

Lze tedy shrnout, Ze pfedmétem tohoto vynédlezu e
zarizeni pro nepretrZité podtlakové tvareni materidlu, které

obsahuje:

-~ dvojici od sebe vzddlenych otolnych valca,

- nosny péas, upevnény pres uvedenou dvojici otocnych
vadlclh a otoéné pohdnény uvedenymi valci, pf¥icemZ je tento
nosny pés plochy a je opatfen perforacemi, umisténymi podél

jeho délky a 35irky,

- pruZny ohebny vozorovany pdas, upevnény nad uvedenym
nosnym pasem a otolné pohdnény uvedenym nosnym pésem, pricemZ
je uvedeny pruZny ohebny vzorovany pés opatfen vzorovanym
Usekem podél své délky a Dbo¢né mezi dvojici zvySenych
okrajovych usekli, a dale Jje opatfen otvory, rozmisténymi

vz N~

podél jeho délky a $irky, a

- podtlakové prostredky, umisténé v blizkosti uvedeného

nosného péasu.

Podstata predmétu tohoto vynédlezu spolivéd zejména v tom,
Ze podtlakové prostredky jsou pritokové tekutinové propojeny
s uvedenymi perforacemi v uvedeném nosném pésu a s uvedenymi
otvory v uvedeném pruZném ohebném vzorovaném pasu pro

pr¥itahovani materidlu na uvedeny pruZny ohebny vzorovany pas.

Uvedené otvory mohou byt s vyhodou umistény v pfedem

stanovenych polohadch podél uvedeného vzorovaného Useku, které




jsou nendpadné na vytvoreném materidlu, vychézeijicim =z
uvedeného zarizeni. Uvedené otvory mohou mit s vyhodou
kuZelovity tvar, pfidemZ mohou byt pratokové tekutinové

propojeny s vétSim poltem uvedenych perforaci.

PruZny ohebny vzorovany péds miZe byt s vyhodou vytvoren
z pogumovaného materidlu, pricdemZ mblZe byt opatfen tkanou

vrstvou, umisténou v uvedeném pogumovaném materidlu.

Nosny pés mizZe byt s vyhodou vytvoren =z kovového

materidlu, pficdemZ timto kovovym materidlem miZe byt s

vyhodou nerezova ocel.

Zarizeni pro nepretrzité podtlakové tvareni materidlu
podle tohoto wvyndlezu miZe d&le obsahovat drédZkami opat¥enou
vrstvu, pfipojenou k horni povrchové ploSe uvedenych
podtlakovych prostredkd, pric¢emZ v uvedenych dréazZkéach
uvedené vrstvy mlZe byt vytva¥en podtlak a tyto draziky
uvedené vrstvy mohou byt propojeny s uvedenymi perforacemi v
uvedeném nosném péasu. Uvedend vrstva mlZe byt s vyhodou

vytvofena z fludru, obsahujiciho polymerni materidl.

Prehled obrézkd na vykresech

Vynédlez bude v dal3im podrobnéji objasnén na prikladech
jeho provedeni, JjejichZ popis bude podédn s pfihlédnutim k

pfiloZenym obrazkim vykresl, kde:

obr. 1 zndzoriiuje schematické zobrazeni =zarizeni pro.
nepretrzité podtlakové tvareni materidlu v souladu s

predmétem tohoto vynalezu;




obr. 2 znéazormnuje bocéni axonometricky pohled na pruZny

ohebny vozorovany pads a na opérny pds podle tohoto vynalezu;

obr. 3 znazornuje pohled v fFezu na provedeni pruZného
ohebného vozorovaného péasu a opérného pésu podle tohoto

vynadlezu;

obr. 4 zndzorniuje axonometricky pohled na podtlakové

prostrfedky podle tohoto vynédlezu; a
obr. 5 znéazornuje bocni axonometricky pohled na
provedeni ohebného pruZného vzorovaného pésu podle tohoto

vynéalezu.

Pr¥iklady provedeni vyndlezu

V nédsledujicim popise prikladd provedeni tohoto vynadlezu
budou pro oznacovadni stejnych soucésti, =znézornénych na
raznych obrdzcich vykrest, zobrazujicich pfedmét tohoto

vyndlezu, pouzivény stejné vztahové znacky.

Na vyobrazeni podle obr. 1 je znazornéno zarizeni 10 pro
nepretrzité podltakové tvareni materidlu, které je predmétem

tohoto vynéalezu.

Vrstva 12 materidlu Jje vytlacovdna na zarizeni 10 pro
nepretrzité podtlakové tvareni materidlu. Touto vrstvou 12
materidlu miZe byt Jjakdkoliv zmékEend tavenina vhodného

polymeru, jako je vinyl, polyetylén a polypropylén.

Uvedend vrstva 12 materidlu, kterd je je3té horkd v

diisledku vytlacovéni, Jje nandSena na horni povrchovou




plochu 13 pruZného ohebného vzorovaného pésu 14. Pod timto
pruZnym ohebnym vzorovanym pésem 14 je umisté&n nosny pas 16,
jeho? horni povrchovd plocha 19 se dotykd spodni povrchové

plochy 15 pruZného ohebného vzorovaného pasu 14.

PruZny ohebny vozorovany pés 14 a nosny pas 16 Jsou
uloZeny na valcich 18 a 20. Tyto véalce 18 a 20 jsou pohéanény
prostfednictvim pohdnécich prostredkd 22 za uUlelem vytvoreni
valivého dotyku se spodni povrchovou plochou 17 nosného
pasu 16. Podtlakové prostredky 23 vytvareji podtlak, ktery
prostfednictvim podtlakového sbérného potrubi 24 plsobi na

oblast 25 mezi valci 18 a 20.

PruZny ohebny vzorovany pas 14 je s vyhodou vyroben z
pryzového materidlu nebo z materialu pogumovaného.
Nejvyhodné&ji je pak tento pruiny ohebny vzorovany péas 14

vyroben ze silikonového kaucuku.

Vzor 35 je vytvofen mezi okrajovymi tuseky 37 a 38, Jjak
je znézornéno na vyobrazeni podle obr. 2. Tento vzor 35 se
miZe napriklad podobat zrnité strukturované povrchové ploSe
se zvysenymi a zahloubenymi povrchovymi oblastmi, jakd byva
vyuZivana pf¥i provadéni vinylovych obkladl. V pruZném ohebném

vzorovaném pésu 14 je vytvoren vét3i polet otvorl 34.

V prtb&hu podtlakového tvareni shora uvedeny vzor 35
vytvari dréZkovanou povrchovou plochu ve vrstvé 12 materialu
za Udelem vytvareni zrnitého produktu, ktery je obzvlasté
vyhodny pri vyrob& vinylovych obkladovych vyrobkd. Otvory 34
jsou s vyhodou umistény v nendpadnych mistech ve vzoru 35,
jako jsou dilky &i jamky a zvySené povrchové oblasti, takze

nejsou na vytvoreném plastickém vyrobku viditelné.




Nosny péds 16 Je s vyhodou vytvofen =z plochého
perforovaného kovového materidlu. Materidly, které Jsou
vhodné pro vyrobu tohoto nosného péasu 16, zahrnuji napriklad
nerezovou ocel, hlinik a nikl. Nosny pds 16 miZe byt opatren
vét&im poltem perforaci 46. Tyto perforace 46 mohou mit
napriklad prtimér o velikosti zhruba od 1/32 palce do
zhruba 1/16 palce, pridemZ vzdédlenosti mezi ténito
perforacemi mohou mit velikost zhruba od 1/4 palce do

zhruba 1/2 palce.

Otvory 34 maji pritokové tekutinové propojeni s
perforacemi 46 =za ucelem usnadnéni pritahovani vrstvy 12
materidlu na horni povrchovou plochu 13 pruZného ohebného
vzorovaného pésu 14 prostrednictvim podtlakovych
prost¥edkl 23. Zde Jje nutno zdiraznit, Ze pruzného ohebného
vzorovaného pdsu 14 a nosného pésu 16 mlZe byt vyuZito jako
ndhrady za pfisludny pruZny ohebny pés a podtlakovy nosny
pas, které jsou popisovadny v patentovém spise US 5 314 325,

jehoZ obsah je zde uvadén ve formé odkazu.

Otvory 34 v pruZném ohebném vzorovaném pasu 14 mohou mit
kuzelovity tvar, Jjak Jje =zndzornéno na vyobrazeni podle
obr. 3. Prim&r otvoru 49, sméfujiciho ke spodni povrchové
plofe 15 pruZného ohebného vzorovaného péasu 14, je vétsi, nez
je pramér otvoru 47, smé&fujiciho k horni povrchové plode 13
pruZného ohebného vzorovaného pasu 14. Tento kuZelovity tvar
umoZfiuje, aby byl otvor 34 v prOtokovém tekutinovém propojeni

s v&t3im podtem perforaci 46 v nosném pasu 16.

Horni  povrchovd plocha 52  podtlakového sbérného
potrubi 24 miZe vytvaret draZkovanou vrstvu 50, nebo miZze byt

tato dréZkovand vrstva 50 k horni povrchové plose 52
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podtlakového  sbé&rného potrubi 24 pripevneéna, jak Je
zndzornéno na vyobrazeni podle obr. 4. V této drazZkované
vrstvé 50 Jje vytwb¥en vét3i podet draZek 51. Podtlakové
prostfedky 23 vytvareji podél téchto dréaZek 51 podtlak.
Drazky 51 maji pritokové tekutinové propojeni S

perforacemi 46 v nosném péasu 16.

DrédZkovanéd vrstva 50 je s vyhodou vytvorena z materialu,
ktery mé& nizky koeficient tfeni, a to za ulelem sniZeni
velikosti treni mezi nosme pasem 16 a podtlakovym sbeérnym
potrubim 24. DréaZkovana vfstva 50 mlZe byt napfiklad vyrobena
z fluoru obsahujiciho polymerni materidl, jako je napriklad
polytetrafludretylén, zndmy jako Teflon®. Teflon® je
zaregistrovanou ochrannou zndmkou firmy DuPont. DrédZkovanéa
vrstva 50 poskytuje zvySenou oblast podtlaku v porovnani s
podtlakovymi  prostredky, znamymi z dosavadniho stavu
techniky, které Jsou popisovany napriklad v patentovém

spise US 5 314 325.

U vyhodného provedeni pfedmétu tohoto vyndlezu je pruZny
ohebny vzorovany pds 14 vytvoren se zdokonalenou stabilitou
vloZenim tkané vrstvy 60, jak Jje zndzorné&no na vyobrazeni

podle obr. 5.

Tkand vrstva 60 je umisténa mezi spodni vrstvu 62 a
horni vrstvu 64. Tkand vrstva 60 miZe byt vyrobena z nylonu
nebo ze sitového materidlu ze skelnych vlédken. Tato tkana

vrstva 60 mlZe byt napriklad rovnéZ vyrobena z Kevlaru®.

Kevlar® je zaregistrovanou ochrannou znémkou firmy DuPont.

Spodni vrstva 62 a horni vrstva 64 mohou byt vyrobeny z

pryZe nebo z pogumovaného materidlu, napriklad ze silikonu.




L] .
ll esse oss e Sse00 () .0

Tkand vrstva 60 poskytuje a dodadva pruZnému ohebnému
vzorovanému pésu 14 pevnost a celistvost za uUCelem sniZeni
moZnosti deformace nebo podkozeni tohoto pruiného ohebného

vzorovaného pasu 14 v prab&hu uplatifiovdni podtlaku.

Vyhoda predmétu tohoto vyndlezu spoliva obecné v tom, Ze
vyuZiti nosného péasu 16 sniZuje napéti pruZného ohebného
vzorovaného pésu 14 v pri@béhu podtlakového tvareni materialu
na tomto pruZném ohebném vzorovaném pésu 14. Kromé& toho
vyuZiti plochého nosného pésu sniZuje moZnost netésnosti a

uniku podtlaku mezi obéma pasy.

Je zcela pochopitelné, Ze shora popisovand provedeni
prfedmétu  tohoto  vyndlezu Jjsou pouze ilustrativni a
predstavuji pouze né&kolik provedeni z celé rady moZnych
specifickych provedeni, kterd mohou byt uskutecnéna pri
aplikaci principd prfedmétu tohoto vyndlezu. Odbornik z dané
oblasti techniky mi%e ra zaklad® téchto principld odvodit
celou fadu daldich alternativnich usporadéni, a to aniZ by

do&lo k uniku z my$lenky a rozsahu tohoto vynalezu.
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PATENTOVE NAROKY
1. Zarizeni pro nepretrzité podtlakové tvareni

materidlu, které obsahuije:
- dvojici od sebe vzdalenych otoénych valcy,

- nosny pés, upevnény pres uvedenou dvojici otoénych
valclh a oto¢né pohénény uvedenymi valci, prficemZ Jje tento
nosny pas plochy a je opat¥en perforacemi, umisténymi podél

jeho délky a Sirky,

- pruzZny ohebny vozorovany péas, upevnény nad uvedenym
nosnym pésem a otoCné poh&nény uvedenym nosnym pasem, priclemzZ
je uvedeny pruZny ohebny vzorovany pas opatren vzorovanym
Usekem podél své délky a bo¢né mezi dvojici zvySenych
okrajovych usekll, a dale je opatfen otvory, rozmisténymi

podél jeho délky a Sirky, a

- podtlakové prostrfedky, umisténé v blizkosti uvedeného
nosného pasu, ’
vyznacujici s e tim, Ze podtlakové
prostredky jsou pratokové tekutinové propojeny s uvedenymi
perforacemi v uvedeném nosném pédsu a s uvedenymi otvory v
uvedeném pruZném ohebném vzorovaném pasu pro pritahovani

materidlu na uvedeny pruZny ohebny vzorovany pés.

2. Zarizeni podle naroku 1
vyznadcuijici s e t im, Ze uvedené otvory jsou

unistény v predem stanovenych polohdch podél uvedeného
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vzorovaného Useku, které Jjsou nendpadné na vytvoreném

materidlu, vychézejicim z uvedeného zafizeni.

3. Zarizeni podle naroku 1
vyznadcuijici s e £t im, Ze uvedené otvory maji
kuZelovity tvar, prficdemZ Jjsou uvedené otvory pritokove

tekutinoveé propojeny s vétsim podtem uvedenych perforaci.

4, Zarizeni podle naroku 1
vyznadcuijicli s e t im, Ze uvedeny pruzny

ohebny vzorovany pads je vytvofen z pogumovaného materidlu.

5. Zarizeni podle nadroku 4
vyznacuijicli s e tim, Ze uvedeny pruzny
ohebny vzorovany pés Jje opatfen tkanou vrstvou, umisténou v

uvedeném pogumovaném materidlu.

6. Zarizeni podle naroku 1
vyznacuijicli s e t im, Ze uvedeny nosny pas

je vytvoren z kovového materidlu.

7. Zarizeni podle naroku 6

vyznacuijici S e t im, Ze uvedenym kovovym

materidlem je nerezova ocel.
8. Zarizeni podle ndroku 1, které dédle obsahuje:

- drdZkami  opatf¥enou vrstvu, pfipojenou k  horni

povrchové ploSe uvedenych podtlakovych prostfedki,

vyznadcuijici s e tim, Ze v uvedenych

drédzkdch uvedené vrstvy je vytvaren podtlak, pricemZ uvedené
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drézky uvedené vrstvy jsou propojeny s uvedenymi perforacemi

v uvedeném nosném péasu.

9. Zatrizeni podle naroku 8
vyznadc¢uijicli s e t im, Ze uvedend vrstva Je

vytvofena z fludru, obsahuiiciho polymerni materidl.
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12
13

14
15

16
17
18
19
20
22
23
24
25
34
35
37
38
46
47
49
50
51
52
60
62
64

16 o:oo oo e o:oo

Seznam vztahovych znacek

zarizeni 10 pro nepretrzité podtlakové tvareni

materialu

vrstva 12 materidlu

horni povrchovd plocha 13 pruZného ohebného
vzorovaného péasu 14

pruZzny ohebny vzorovany péas

spodni povrchova plocha 15 pruZného ohebného
vzorovaného péasu 14

nosny péas

spodni povrchovd plocha 17 nosného péasu 16
valec

horni povrchovd plocha 19 nosného pésu 16
valec

pohénéci prostredky

podtlakové prostredky

podtlakové sbérné potrubi

oblast 25 mezi valci 18 a 20

otvory

VZOor

okrajovy usek

okrajovy usek

perforace

otvor

otvor

drézkovanéd vrstva

dréazky

horni povrchovéd plocha

tkand vrstva

spodni vrstva

horni vrstva




1/3

OBR. 1

000000




e, HIDSO0%

2/3




3/3
OBR. 3

7\

47 {
\ 34

3
) {
% | %M
. \/'15
45 46 45
e g 9

!
16

SANNNNNNWN
AAANNNAANNN

OBR. 4
50

//////////////f
////////////ﬁ/_

T I T T 777777777
%//////////////4
AT 7T T
777777 T 7777777
7777777777777,




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

