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Enceinte électrique & mécanisme de verrouillage rotatif et procédés de
montage et de démontage associés

L'invention concerne une enceinte électrique & mécanisme de
verrouillage rotatif. L'invention concerne également un procédé de montage
et un procédé de démontage d’une telle enceinte. Une enceinte électrique
comporte un boitier et un noyau. Le boitier accueille des fils électriques. Le
noyau peut étre reéalisé de maniére & ce que Fenceinte électrique forme une
prise de courant pour recevoir une fiche d'alimentation électrique. Ou bien le
noyau peut étre réalisé de maniére a ce que l'enceinte forme une prise
interrupteur. L'invention a pour but de faciliter une fixation du noyau dans le
boitier. Linvention a également pour but de sécuriser une telle fixation du
noyau vis-a-vis de connexions électriques s’effectuant entre le noyau et le
boitier. Notamment I'invention a pour but de prévenir une éventuelle insertion
de doigts d’enfants au sein des connexions électriques entre le noyau et le
boftier. L'invention peut s'appliquer dans le domaine de I'électricité mais peut
également s'appliquer dans d'autres domaines.

Dans Fétat de la technique, il est connu une enceinte électrique
comportant un boitier et un noyau. Le boitier forme un réceptacle a I'intérieur
duqguel peut étre placé au moins un fil électrique. Dans le cas d'une enceinte
électrique formant une prise interrupteur, au moins un fil électrique jusqu'a
trois fils électriques peuvent étre placés dans le boftier. Dans le cas d'une
enceinte électrique formant une prise de courant, au minimum deux fils
électriques jusqu'a six fils électriques avec une alimentation complémentaire
d'une prise peuvent étre placés dans le boitier. Notamment, le boftier peut
comporter trois premiers contacts électriques qui peuvent étre reliés chacun
a au moins un fil électrique. Le noyau peut comporter en correspondance
trois deuxiemes contacts électriques. Ce noyau est encastré dans le boitier
de maniere a assurer une liaison électrique entre chaque fil électrique et un
deuxieme contact correspondant par Fintermédiaire des premiers contacts.

Dans le cas ol l'enceinte forme une prise de courant, le noyau
comporte des alvéoles. Ces alvéoles correspondent & des bornes femelles
destinées a accueillir des broches d'une fiche d’alimentation électrique. Ces
broches forment des bornes males qui doivent s'engager dans ces bornes
femelles. Habituellement, de telles enceintes électriques comportent deux
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bornes femelles, une troisi€me borne male étant destinée a servir de mise a
la terre. Ces alvéoles comportent chacune une paroi conductrice d'électricité
au moins partiellement formée par le deuxiéme contact.

Ainsi, une connexion électrique peut étre établie entre les broches
méles de la fiche d’alimentation électrique que I'on insére dans les alvéoles
de la prise de courant et les fils électriques. Cette connexion électrique est
assurée par connexion des deuxiémes contacts de chacune des alvéoles de
la prise de courant avec les premiers contacts du boitier.

Le montage d’une enceinte électrique s’effectue d’abord par insertion
du boitier dans un trou creusé sur un support. Dans un exemple, un support
peut étre formé par un mur ou bien par une paroi. Au moins trois fils
électriques provenant du mur peuvent étre placés & I'intérieur du boftier en
passant au travers de fenétres du boitier. Les fils électriques sont chacun
connectés a un premier contact. Puis le noyau est encastré fixement dans le
boitier de maniere & ce que les deuxiémes contacts se placent au contact
des premiers contacts correspondants.

Pour realiser cet encastrement du noyau dans le boitier, il est connu
de visser le noyau au boftier. Le noyau peut étre vissé au boitier par
lintermédiaire d'une vis centrale permettant d’accrocher le noyau au boitier
tout en assurant un encastrement fixe du noyau au bottier. Il est également
connu de visser le .noyau au boftier par lintermédiaire d'au moins deux
doubles crochets. Ces doubles crochets sont placés sur le noyau et
s'agrippent & une paroi du boftier aprés vissage de chacun de ces doubles
crochets. Ou bien, il est également connu d’encastrer élastiquement le noyau
dans le boftier au moyen de griffes formées sur le noyau, lesquelles griffes
étant destinées a s’agripper a la paroi du bottier.

Cependant, la fixation du noyau au boitier au moyen d'une vis centrale
ou au moyen de deux doubles crochets posent différents problémes. En
effet, au fur et a mesure du temps et de lutilisation de telles enceintes
électriques, chacune des vis peut étre amenée a se dévisser légérement. En
se deévissant légérement, le noyau peut &tre amené a se désolidariser du
boitier. Un utilisateur d'une telle enceinte électrique est alors obligé d'utiliser
réguliérement un tournevis pour revisser le noyau au boitier. La fixation du
noyau par encastrement élastique pose également un probiéme fié & une
usure du matériau formant le noyau. En effet, habituellement le noyau et les
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griffes sont réalisés en matériau plastique moulé. Les griffes peuvent perdre
de leur élasticité, voire se rompre du fait d’'une diminution des propriétés
élastique du matériau au cours du temps.

Ainsi, de telles enceintes électriques pour lesquelles on insére le
noyau par vissage ou par encastrement élastique tel que ci-dessus décrit
peuvent étre dangereuses pour les enfants car les fils électriques reliés au
secteur risquent d’étre accessibles a des doigts d’enfants.

Dans l'invention, on prévoit de résoudre ces problémes en réalisant un
encastrement fixe du noyau dans le boftier de maniére simple, sans outil
spécifique. Notamment dans linvention, on prévoit de verrouiller une
connexion électrique entre chacun des premiers contacts et chacun des
deuxiemes contacts tout en empéchant le noyau de sortir du bottier. En effet,
dans linvention il est prévu d'enfoncer le noyau dans le boitier par
coulissement longitudinal du noyau dans le boitier le long d’'un axe d’insertion
du noyau dans le boftier. Puis, au moins une partie du noyau est mis en
rotation autour de I'axe d'insertion du noyau par rapport au boftier.

Pour empécher le noyau de sortir du boftier, le noyau comporte une
collerette supérieure et une collerette inférieure et le boitier comporte au
moins une tablette. Cette tablette est destinée a étre placée entre la
collerette supérieure et la collerette inférieure. Le noyau est mis en rotation
en glissant par rapport 2 la tablette pour que la tablette soit coincée entre la
collerette supérieure et la collerette inférieure. Pour bloquer la rotation, il peut
étre prévu de réaliser une protubérance sur la tablette destinée & étre logée
dans une échancrure formée par la collerette supérieure. Pour débloquer la
rotation du noyau, il suffit alors d’appuyer sur la protubérance a Paide d’'un
outil de maniére & déloger la protubérance de I'échancrure. L’enceinte est
alors avantageusement facilement démontable.

L'invention a donc pour objet une enceinte électrique comportant un
boitier de forme cylindrique creux et un noyau de forme cylindrique
complémentaire & la forme du boitier, caractérisée en ce que

- le noyau est inséré fixement dans le boitier par coulissement
longitudinal le long d’'un axe d'insertion du noyau dans le boftier puis par
rotation d’au moins une partie du noyau autour de ce méme axe par rapport
au bottier.
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Linvention a également pour objet un procédé de montage d’une
enceinte électrigue comportant un boftier de forme cylindrique creux et un
noyau de forme cylindrique complémentaire a la forme du boftier, caractérisé
en ce qu’il comprends les étapes consistant a

- insérer le noyau dans le boftier longitudinalement par rapport & un
axe d'insertion du noyau, puis

- faire tourner au moins une partie du noyau par rapport au boitier
autour de I'axe d’insertion du noyau.

Linvention a enfin pour objet un procédé de démontage d’une
enceinte électrique comportant un boftier de forme cylindrique creux et un
noyau de forme cylindrique complémentaire a la forme du boftier, caractérisé
en ce qu’il comprends les étapes consistant &

- appuyer sur une excroissance formée par le boftier & I'aide d’un outil
pour déloger I'excroissance d’une échancrure formée par le noyau,

- faire tourner au moins une partie du noyau par rapport & un axe
d'insertion du noyau jusqu'a ce qu’un espace formé par le noyau soit situé en
regard d'une tablette formée par le boftier,

- retirer le noyau du bottier.

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la description qui suit
et a I'examen des figures qui I'accompagnent. Celles-ci ne sont présentées
qu'a titre indicatif et nullement limitatif de l'invention. Les figures montrent :

- Figure 1 : Une vue éclatée d'une enceinte électrique, selon
l'invention ;

- Figures 2a & 2c : Des représentations schématiques d'une insertion
d’un noyau dans un boftier, selon l'invention ;

- Figure 3: Une représentation schématique d'un premier contact
électrique, selon l'invention ;

- Figures 4a a 4b: Des représentations schématiques dun
emplacement de deuxiémes contacts par rapport & des premiers contacts
avant rotation et aprés rotation d’'un noyau par rapport & un boftier, selon
linvention ;

- Figure 5 : Une coupe transversale d'une enceinte électrique, selon
linvention ;

- Figure 6 : Une représentation schématique d’un moyen de blocage,
selon l'invention ;
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- Figures 7a et 7b : Des représentations schématiques d’une position
d'une collerette supérieure et d’'une collerette inférieure par rapport a une
tablette d’'un boitier, selon Finvention ;

- Figure 8 : Une représentation schématique d’un deuxiéme contact
électrique, selon invention, et

- Figure 9: Une vue éclatée schématique d'un noyau, selon
Finvention ;

- Figure 10 : Une représentation schématique d'un premier contact,
selon une variante de l'invention.

La figure 1 illustre une enceinte électrique 1, selon [invention.
Notamment, une enceinte électrique 1 comporte un boftier 2 et un noyau 3.

Le boitier 2 forme un cylindre creux. Le boftier forme un réceptacle 4
destiné a recevoir le noyau 3. Ce boftier 2 comporte une face avant 5 et une
face arriére 6, la face avant 5 étant une face par I'intermédiaire de laquelle
est inséré le noyau 3, et la face arriére 6 étant placée en premier au contact
d’'un support (non représenté). Un support peut étre vertical ou horizontal. I
peut étre constitué de tous les matériaux classiques utilisés en batiment tels
le béton, le parpaing, la brique, la pierre et autres complexes rigides formant
des cloisons séparatrices notamment en plaques de platres et/ou avec des
entretoises en carton, ou toute autre forme d'isolant utilisé dans le batiment.

Le réceptacle 4 accueille au moins un fil électrique (non représenté).

Ce fil électrique pénétre dans le réceptacle 4 du boftier 2 par lintermédiaire
d'au moins une ouverture 8 formée & travers une paroi 9 du boitier. Cette
paroi 9 délimite le réceptacle 4. Le boitier 2 forme également un fond 10. La
paroi 9 contourne le fond 10 et forme en coupe transversale une forme
relativement circulaire. Dans I'exemple figure 1, la paroi 9 forme en coupe
transversale une forme octogonale. Avec une telle forme octogonale, le
boitier 2 peut étre facilement adapté & une forme d’un trou (non représenté)
creusé dans le support, lequel trou étant généralement de forme circulaire et
peut étre formé & partir d’'une scie-cloche (non représentée) ou a partir de
tout autre type d'outil utilisé dans le batiment. Ce trou est réalisé de telle
maniere qu’un espace entre le trou et le boftier peut étre rempli d‘un matériau
permettant de fixer le boitier au support. Mais cette forme du réceptacle
pourrait étre circulaire ou bien de forme hexagonale ou autre.
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Le noyau 3 comporte une forme cylindrique complémentaire & une
forme du boitier. Dans l'exemple figure 1, le noyau 3 forme un cylindre
allongé circulaire. Dans ce méme exemple, le noyau est réalisé de maniére a
ce que I'enceinte électrique en résultant forme une prise de courant.

Selon linvention, le noyau 3 est inséré fixement dans le boitier 2 par
coulissement longitudinal le long d'un axe 11 d'insertion du noyau 3 dans le
boitier 2, puis par rotation d’au moins une partie de ce noyau autour de ce
méme axe 11 par rapport au boitier, figures 2a 4 2c. L'axe 11 d'insertion du
noyau 3 est un axe perpendiculaire & un plan formé par le fond 10 du boitier
2. la figure 2a illustre une insertion du noyau 3 dans le boitier 2
longitudinalement par rapport & l'axe 11. La figure 2b illustre la rotation du
noyau 3 par rapport au boftier 2. Cette rotation du noyau 3 est représentée
par une fleche, figure 2b. La figure 2¢ illustre un positionnement définitif du
noyau 3 par rapport au boftier 2 aprés rotation. Cette position définitive peut
étre pergue par un bruit, tel un clic, représenté par une étoile figure 2c.

L'enceinte 1 comporte au moins un premier contact électrique et au
moins un deuxieme contact électrique. En effet, le noyau 3 peut étre réalisé
pour former une enceinte pour une prise de courant. Dans ce cas, le boitier 2
comporte trois premiers contacts électriques tels que 12, 13 et 14, figures 1
et 3. Chacun de ces premiers contacts est destiné & é&tre connecté a au
moins un fil électrique en correspondance. Le noyau 3 comporte trois
deuxiémes contacts tels que 18, 19 et 20, figures 1, 4a, 4b et 8. Ces
deuxiemes contacts sont positionnés sur un pourtour d’un corps 15 formé par
le noyau de telle maniére que ces deuxiémes contacts sont chacun destinés
a étre placés en regard et au contact d’'un premier contact correspondant
lorsque le noyau 3 est inséré dans le boitier 2. Chacun des deuxi@mes
contact est destiné & étre au contact d’'un premier contact en correspondance
par frottement.

Ou bien, le noyau 3 peut étre réalisé pour former une enceinte pour
prise interrupteur. La prise interrupteur peut étre de type simple ou de type
va-et-vient. Dans le cas ou la prise est de type simple, le boitier peut étre
équipé d'un seul premier contact. Dans le cas ol la prise interrupteur est de
type va-et-vient, le boitier peut étre équipé de trois premiers contacts. Une
prise interrupteur double avec fonction simple et fonction va-et-vient peut
alors étre congue dans un boltier unique comportant quatre premiers
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contacts, un des quatre premiers contacts étant relié & la fonction
interrupteur simple et les trois autres premiers contacts étant reliés a la
fonction interrupteur va-et-vient. Ou bien une prise interrupteur double avec
double fonction va-et-vient peut aussi étre congue dans un boitier unique
comportant cing premiers contacts, un des cing premiers contacts servant &
une alimentation électrique étant relié communément & chacune des
fonctions interrupteur va-et-vient.

Le noyau 3 comporte un corps 15 allongé avec une face supérieure
16 et une face inférieure 17. La face supérieure 16 est une face recevant une
fiche d'alimentation électrique. La face inférieure 17 est opposée a la face
supérieure 16 et est destinée a étre placée en regard du fond 10 du boitier.
Le noyau 3 comporte trois deuxiémes contacts

Dans le cas ou le noyau est réalisé pour former une enceinte pour
prise de courant, le noyau comporte deux alvéoles 42 et 43 destinées a
recevoir des broches de la fiche d'alimentation (non représentées). Ces
broches forment des bornes males et les deux alvéoles permettent aux
broches d’étre mises au contact avec un deuxiéme contact correspondant 18
et 19. Les deux deuxiemes contacts en résultant forment alors des bornes
femelles. Une troisiéme borne ou borne de mise a la terre 44 est formée par
le noyau, cette troisiéme borne servant de mise a la terre et est destinée a
étre au contact du premier contact 14 via ou non le deuxiéme contact.20. En
effet, la troisieme borne 44 peut éire soudée au deuxiéme contact
correspondant. Ou bien Ia troisiéme borne peut étre directement soudée au
premier contact, le deuxiéme contact correspondant n'est alors plus
nécessaire.

L'insertion du noyau 3 dans le boitier 2 est réalisée de la maniére
suivante, figures 4a et 4b. Le noyau 3 est d'abord inséré par coulissement
dans le boitier 2, longitudinalement par rapport & l'axe 11 d'insertion du
noyau, figure 4a. Puis, au moins une partie du noyau est mis en rotation
autour de I'axe 11 dfinsertion du noyau, figure 4b.

Au moins un deuxiéme contact peut étre associé a cette partie du
noyau destinée & tourner c'est a dire que la rotation de la partie du noyau
destinée a tourner entraine également une rotation du deuxiéme contact
correspondant, ce deuxiéme contact étant destiné a étre placé en regard
d’'un premier contact correspondant. Dans un exemple, un seul des trois
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deuxiemes contacts est directement mis au contact d’'un premier contact
correspondant tandis que les deux autres deuxiémes contacts sont destinés
a étre déplaces pour étre au contact des premiers contacts correspondants.
Le deuxieme contact destiné & étre placé directement au contact du premier
contact correspondant lors de linsertion par coulissement du noyau est
préférentiellement la troisiéme borne 44 servant de mise 2 la terre. Dans ce
cas, le noyau peut comporter un trou 57 en forme de haricot, tel que
représenté figures 2a a 2c, pour permetire au noyau de tourner autour de
son axe 11 sans que la troisieme borne ne géne sa rotation. Dans un autre
exemple figure 4a, lors de l'insertion du noyau dans le boftier, les deuxiémes
contacts ne sont pas encore placés en regard des premiers contacts
correspondants. Puis lors de la mise en rotation du noyau, tous les
deuxiemes contacts sont déplacés pour étre positionnés en regard des
premiers contacts correspondants, figure 4b.

Ou bien, aucun des deuxiémes contacts est associé 3 la partie du
noyau destinée a tourner, c’est a dire que les deuxiémes contacts sont
directement au contact des premiers contacts correspondants au moment ol
le noyau est inséré par coulissement dans le boftier.

Le noyau 3 comporte une collerette supérieure 21 et une collerette
inférieure 22. La collerette supérieure 21 est éloignée du fond 10 du bofitier 2,
tandis que la collerette inférieure 22 est proche du.fond 10 du boitier 2. La
collerette supérieure 21 et la collerette inférieure 22 s’étendent en direction
de la paroi 9 le long du corps 15 du noyau 3 autour de I'axe 11 d’'insertion du
noyau. Au moins l'une des collerettes s'étend jusqu'a la paroi 9 de maniére a
ce que la paroi forme un guide pour la rotation du noyau 3 dans le boftier 2
et/ou de maniére a ce que la collerette forme un moyen d'étanchéité de
lenceinte vis-a-vis de 'humidité et de la poussiére. La collerette inférieure 22
est partiellement interrompue d'au moins un espace 23, figure 1. Entre la
collerette supérieure 21 et la collerette inférieure 22 est délimitée une zone
périphérique 25, contournant le noyau 3.

Le noyau 3 peut étre formé d’au moins une partie. Dans un exemple
non représenté, le noyau est formé de trois parties, une partie supérieure,
une partie mediane et une partie inférieure. La partie médiane peut former la
collerette supérieure 21 et la collerette inférieure 22 (exemple non
représenté). Dans ce cas, seule la partie médiane peut étre amenée a
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tourner, les deuxiémes contacts étant supportés par la partie inférieure ne
sont pas amenés a étre déplacés mais plut6t & étre directement au contact
des premiers contacts correspondants lors du coulissement du noyau dans le
boitier. La partie médiane tourne autour de I'axe 11 par rapport a la partie
supérieure et la partie inférieure. Des moyens de préhensions (non
représentés) peuvent étre formés également par la partie médiane sur la
collerette supérieure 21 pour faciliter la mise en rotation de cette partie.

Ou bien dans I'exemple figures 5 et 9, le noyau 3 comporte également
trois parties : une partie supérieure 47, une partie médiane 48 et une partie
inférieure 49. Ge sont la partie supérieure 47 et la partie inférieure 49 qui
forment respectivement la collerette supérieure 21 et la collerette inférieure
22, la partie médiane 48 servant & réunir la partie supérieure 21 & la partie
inférieure 22. Dans ce cas, les deuxiémes contacts sont destinés a étre
déplacés par rotation pour étre mis au contact des premiers contacts
correspondants du boitier.

La partie inférieure 49 est destinée a accueillir les deuxiémes contacts
de maniére a ce que leur deuxiéme surface de contact respective se placent
dans le prolongement d'une surface formé par le corps 15 du noyau. Dans
exemple figure 9, la partie supérieure 47 et la partie médiane 48 comportent
les alvéoles 43 et 42 placées en regard les unes des autres le long de I'axe
11 d'insertion du noyau 3 dans le boftier 2. Chacune des alvéoles de la partie
médiane 48 et de la partie supérieure 49 sont placées en regard les unes
des autres. Ces alvéoles permettent le passage de broches pour que ces
mémes broches viennent se positionner autour de la boucle 45 formée par
chacun des deuxiémes contacts. Une couronne isolante en caoutchouc 53
peut étre interposée entre la partie supérieure 47 et la partie médiane 48.
Cette couronne 53 forme un moyen de sécurité appelé communément
"protection enfants" (terme normalisé) pour empécher qu'une personne
s'électrocute. Cette couronne 53 permet également de participer & une
fonction d'étanchéité assurée par le noyau pour éviter des défauts
électriques (exemple courts-circuits). Dans le cas ol c’est la partie médiane
qui comporte la collerette supérieure et la collerette inférieure, cette méme
partie médiane délimite une lumiére centrale (non représentée) pour que la
rotation de cette méme partie médiane en soit pas génée par la borne de
mise 4 la terre 44.



WO 2005/112204

10

15

20

25

30

35

PCT/FR2005/050285

10

Le boftier 2 forme a partir de sa paroi 9 au moins une tablette 24.
Cette tablette 24 s'étend perpendiculairement par rapport & un plan formé
par la paroi 9 et parallélement par rapport au plan formé par le fond 10 du
boitier 2. Cette tablette 24 est positionnée de telle maniére que lorsque le
noyau 3 est inséré dans le boitier 2, la tablette est située dans la zone 25
entre la collerette supérieure et I'espace 23, la tablette 24 traversant la
collerette inférieure par 'espace 23. Puis lorsque le noyau 3 est mis en
rotation autour de l'axe 11, la tablette 24 est placée entre la collerette
supérieure 21 et la collerette inférieure 22 du noyau 3, également dans la
zone 25. La tablette 24 peut également étre positionnée de telle maniére
qu'au moins un des deuxiemes contacts 18, 19 et 20 est placé directement
au regard d’un premier contact 12, 13, 14 correspondant du boitier lors du
coulissement du noyau dans le boftier ou bien lors de l'insertion du noyau 3
dans le boitier 2, aprés rotation du noyau par rapport au boftier.

Pour arréter la rotation du noyau 3 par rapport au boftier 2, il est prévu
un moyen de blocage résultant d’'une coopération du noyau 3 avec le boftier
2 et réciproquement, figures 5 et 6. En effet, la collerette supérieure 21 peut
étre interrompue par au moins une échancrure 26. La tablette 24 peut
également étre munie d‘une excroissance 27. Le noyau 3 tourne autour de
son axe 11 d'insertion par rapport au boitier jusqu’a ce que I'excroissance 27
se loge dans I'échancrure 26. Lorsque les deuxiémes contacts ne sont pas
au contact des premiers contacts au moment du coulissement du noyau
dans le boftier, la rotation du noyau peut étre arrétée & un endroit du noyau
pour lequel les deuxiemes contacts sont au contact des premiers contacts

Cette excroissance 27 s’étend perpendiculairement par rapport & un
plan formé par une surface supérieure 28 de la tablette 24 et en direction
opposée au fond 10 du boftier. La tablette 24 comporte une surface
supérieure 28 destinée a étre placée au regard de la collerette supérieure 21
et une surface inférieure 29 est destinée a étre placée au regard de la
collerette inférieure 22.

Cette excroissance 27 est formée de telle maniére que lorsque I'on
insére la tablette 24 munie d'une telle excroissance, il se produit un
écartement de la collerette inférieure 22 par rapport & la collerette supérieure
21 pour permetire au noyau 3 de coulisser par rapport au boitier 2. La
collerette inférieure 22 est donc réalisée flexible pour permetire le
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positionnement de la tablette 24 munie de I'excroissance 27 entre les deux
collerettes par écartement d’au moins une des collereties par rapport a
Fautre.

En effet, lorsque la tablette 24 est placée entre la collerette supérieure
21 et la collerette inférieure 22, la tablette 24 munie de I'excroissance 27
tend & écarter la collerette inférieure 22 de la collerette supérieure 21, figures
7a et 7b. Cet écartement de la collerette inférieure 22 par rapport 4 la
collerette supérieure 21 peut étre rendue possible en affinant une bordure 30
délimitant la collerette inférieure 22. Une telle bordure affinée 30 est
représentée figure 7a en traits pointillés. Puis lorsque le noyau 3 est placé
avec son échancrure 26 proche de la tablette 24, I'excroissance 27 se loge
dans l'échancrure 26 ramenant les deux collerettes 21 et 22 dans leur
position initiale avec un plan formé par la collerette inférieure 22 et un autre
plan formé par la collerette supérieure 21 paralléle entre eux, figure 7b.

Dans une variante de linvention, on peut disposer une cloison (non
représentée) s’étendant perpendiculairement entre le collerette inférieure et
la collerette supérieure. Cette cloison permet 3 la tablette de se positionner
en appuie contre cette cloison pour arréter Ia rotation du noyau par rapport
au boftier.

L'espace 23 peut étre positionné par rapport & 'échancrure 26 de telle
maniere que lorsque la tablette 24 est insérée entre la collerette inférieure 22
et la collerette supérieure 21, les deuxiémes contacts du noyau ne sont pas
au contact des premiers contacts du boitier. Puis lorsque la tablette est
positionnée avec [I'excroissance 27 située dans I'échancrure 26, les
deuxiémes contacts du noyau sont alors au contact des premiers contacts.

Le noyau 3 est destiné a coulisser et & tourner autour de son axe
d'ingertion 11 fout en étant guidé par au moins l'une des collerettes mais
aussi par l'intermédiaire d'une muraille 31 s'élevant perpendiculairement par
rapport au plan formé par le fond 10 du boitier 2. De part et d’autre de cette
muraille 31 sont délimités & l'intérieur du boitier un compartiment intérieur 32
et un compartiment extérieur 33, le compartiment intérieur 32 étant placé a
un endroit ol est situé un centre 34 du boitier et le compartiment extérieur 33
étant placé a un endroit éloigné du centre 34. Le centre 34 est un endroit du
boitier par l'ntermédiaire duquel passe I'axe d'insertion 11 du noyau 3. Le
compartiment intérieur 32 accueille le noyau 3 qui se place tout en s'accolant
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par son corps 15 le long de la muraille 31. Cette muraille 31 comporte une
forme s'adaptant & une forme du corps 15. Cette muraille 31 s'éléve
perpendiculairement par rapport au plan formé par le fond 10 du boftier 2
d’'une hauteur h correspondant au moins partiellement une hauteur H de la
paroi 9 du boitier 2. La hauteur h et la hauteur H sont mesurées le long de
l'axe 11 lorsque le noyau est placé dans le boitier. Les premiers contacts
sont destinés & étre placés partiellement dans le compartiment intérieur 32
tout en étant placés le long de la muraille 31. Le noyau 3 s’'insére dans le
compartiment intérieur 32. Ainsi, Iinsertion du noyau 3 dans le boitier 2
permet aux premiers contacts d'étre au contact des deuxi@émes contacts.
Chacun des premiers contacts peut étre formé d’une plaque en laiton,
figure 3. Les premiers contacts sont de préférence identiques entre eux. La
plaque est placée & un endroit proche du fond 10 du boitier 2 avec un plan
formé par la plaque perpendiculaire au plan formé par le fond 10 du boitier 2.
La plaque en laiton est déformée aprés matricage de maniére a former
une premiére surface de contact 35. C'est par lintermédiaire de cette
premiere surface 35 que les premiers contacts sont placés partiellement
dans le compartiment intérieur 32. Dans un exemple préféré, cette premiére
surface 35 forme une surface convexe élastique. Cette plague comporte
également au moins un moyen pour retenir au moins un fil électrique. Dans

« Un exemple, ce moyen pour retenir peut étre une entaille 36. Cette entaille 36

possede une forme globalement conique. Dans un exemple préféré, cette
entaille est destinée a accueillir plusieurs type de fils électriques. Dans un
exemple, cette entaille 36 est susceptible d’accueillir des fils électriques de
section de 1,5 mm? et destinés & une alimentation de type lumiére. Ou bien,
cette méme entaille est susceptible d’accueillir des fils électriques de surface
2,5 mm? pour une alimentation de type fiche d’alimentation 250V, 10 & 16
Amperes. Dans l'exemple figure 3, chacun des contacts comporte une
premiére entaille telles que 36 et une deuxiéme entaille telle que 37, cette
deuxieme entaille permettant & d'autres fils électriques d'y étre placés de
maniere & relier une premiére enceinte & une deuxiéme enceinte.

Dans un autre exemple, le moyen pour retenir au moins un fil
électrique peut étre formé par un dispositif & vis 54, figure 10. Ce dispositif 54
est formé par une plaquette 55 et une vis 56. Au moins un fil électrique est
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coincé entre la plaquette 55 et le premier contact correspondant au moyen
de la vis 56.

Chacun des premiers contacts est placé fixement dans un rempart 38
formé par le boftier. Le rempart 38 s’étend & partir de la paroi 9 du boftier 2
en direction du centre du bottier. Il s’étend également & partir du fond 10 du
boitier 2, perpendiculairement par rapport au plan formé par le fond 10 du
boitier 2. Il est creusé d'une rainure radiale 39 destinée a accusillir un
premier contact. La rainure est creusée depuis la paroi 9 en direction du
centre 34 du boitier. Le rempart est également creusé d’au moins une bréche
40 de maniére & ce que I'entaille 36 du premier contact soit positionnée en
regard de cette méme bréche 40.

Chacun des premiers contacts comporte également au moins un volet
escamotable 41 logeable dans un renfoncement (non représenté) prévu a cet
effet et formé dans le rempart, figure 3. Ainsi, les premiers contacts ne
risquent pas d'étre délogés du boitier 2 aprés insertion de tels premiers
contacts dans le boitier 2. Dans un exemple préféré de l'invention, la plaque
métallique formant le premier contact est repliée a une extrémité et deux
volets escamotables tels que 41 peuvent étre formés & partir de cette méme
plaque tout en étant opposés I'un a l'autre. '

Les deuxiemes contacts sont de préférence identiques entre eux et
sont formés comme pour les premiers contacts & partir d’une plaque en.
laiton, figure 8. Cette plaque en laiton est matricée de maniére & obtenir une
lamelle. La figure 8 illustre une représentation schématique d’une lamelle.
Cette lamelle forme un moyen 45 de rétention élastique d’'une broche et une
deuxieme surface de connexion électrique 46. Pour former le moyen de
rétention élastique 45, la lamelle est recourbée & une premigre extrémité
pour former une boucle élastique 45. Cette boucle 45 est destinée 3
encercler élastiquement une des broches de la fiche d’alimentation ou une
borne correspondant a la borne de la mise en terre. Cette boucle 45 retiens
et assure un contact électrique élastique entre la broche et la lamelle.

La troisime borne 44 peut étre soudée directement au premier
contact préalablement & l'insertion du noyau dans le boitier. Le noyau ne
comporte alors pas de deuxiéme contact correspondant et peut former alors
un trou 57 pour permettre le passage de la borne 44 au travers du noyau 3.
Cette troisieme borne peut aussi étre riftée ou relier & ce premier contact par
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tout autre technique similaire. Le trou 57 est représenté en traits pointillés
figures 2a & 2c¢. Suivant que les autres deuxiémes contacts doivent ou non
étre directement au contact des premiers contacts lors de linsertion du
noyau dans le boitier, le trou 57 comporte une forme en haricot pour
permettre & 'ensemble du noyau de tourner malgré la présence de la borne
formant la mise a la terre.

Ou bien cette troisiéme borne 44 peut étre soudée au deuxiéme
contact correspondant 20. La boucle 45 et la borne 44 sont alors soudées.
Comme précédemment mentionné, cette borne 44 peut également étre riftée
a cette boucle 45 ou reliée & cette boucle 45 par tout autre technique
similaire.

La deuxiéme surface de connexion électrique 46 de la lamelle est
légérement bombée de la méme maniére que la premiére surface de
connexion du premier contact. Cette deuxiéme surface de connexion
électrique 46 est destinée & étre mise au contact de la premiére surface de
connexion 35. La premiére surface 35 et la deuxiéme surface 46 ont
tendance a s’aplatir lorsqu’elles sont amenées au contact 'une de l'autre,
figure 4b.

Les premiers contacts et les deuxiémes contacts sont formés par du
laiton nickelé. Une telle composition du premier contact et du deuxiéme
contact permet avantageusement d’augmenter une ésistance a l'usure de
tels contacts, d’améliorer le passage du courant électrique & travers ces
mémes contacts et de lutter contre le vieillissement du laiton.

Le procédé de montage d’une telle enceinte électrique 1 est réalisé de
la maniére suivante. On insére le noyau 3 dans le boitier 2 longitudinalement
par rapport & 'axe 11 d’insertion du noyau. L'insertion du noyau 3 dans le
boitier 2 s’effectue en positionnant le noyau 3 avec I'espace 23 situé en
regard de la tablette 24. Le noyau 3 est alors placé avec sa face inférieure 17
au contact du fond 10 et la collerette supérieure 21 et l'espace 23 placés de
part et d'autre de la tablette 24, figure 5. On fait ensuite tourner au moins une
partie du noyau 3 par rapport au boitier autour de I'axe 11 d’insertion du
noyau. Suivant la position des premiers contacts par rapport aux deuxiémes
contacts au moment du coulissement du noyau dans le boitier, on fait tourner
le noyau au moins jusqu’a ce que les deuxiémes contacts du noyau 3 se
placent au contact respectivement des deuxiémes contacts du boitier 2 et
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jusqua ce que la tablette 24 soit positionnée entre la collerette inférieure et la
collerette supérieure.

La tablette 24 empéche alors le noyau 3 de sortir du boitier du fait que
la collerette inférieure 22 est placée en butée contre la tablette 24 tant que la
tablette est située entre la collerette inférieure et la collerette supérieure. Ce
n‘est que lorsque la tablette 24 est placée entre 'espace 23 et la collerette
supérieure 21 que le noyau 3 est apte & sortir du boitier. L’emplacement des
deuxiemes contacts au regard des premiers contacts peut se concrétiser par
I'insertion de I'excroissance 27 dans I'échancrure 26.

Le procédé de démontage d’une telle enceinte électrique est réalisé
de la maniére suivante. On appuie d’abord sur I'excroissance 27 formée par
la tablette 24 du boitier & l'aide d’'un outil (non représenté) pour déloger
I'excroissance 27 de I'échancrure 26 formée par la collerette supérieure 22
du noyau. L’outil peut étre un outil & pointe. Puis on fait tourner au moins une
partie du noyau par rapport & son axe 11 dans un sens inverse de celui
nécessaire pour insérer le noyau dans le boftier. On fait tourner le noyau 3
jusqua ce que la tablette 24 soit positionnée en regard de I'espace 23. Puis
on retire le noyau du boitier.

L'enceinte peut comporter un moyen de détrompage. Ce moyen de
détrompage peut étre formé par un premier orifice 50 et un deuxiéme orifice
51 creusés dans le fond du boitier.et & des endroits différents dans le
compartiment extérieur 33 du bofltier. Mais ce moyen de détrompage peut
étre aussi formé des crans. Ce moyen de détrompage permet au boitier
d’étre de forme universel de maniere & éire apte a accueillir tout type de
noyau, par exemple pour prises de type anglo-saxones ou pour prises de
type européennes. Le premier orifice 50 et ce deuxiéme orifice 51 sont
destinés a accueillir respectivement un premier cran (non représenté) issu
d’un noyau pour prise électrique ou bien un deuxiéme cran (non représenté)
issu d’un noyau pour prise interrupteur. Un cavalier (non représenté) peut
étre positionné sur un des deux orifices en fonction du type de noyau qui est
inséré dans le boftier.

Le boitier peut également comporter un cache amovible recouvrant le
compartiment extérieur du boitier tout en contournant le noyau par son corps
15. Ge cache peut étre inséré par encastrement autour du noyau 3.
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L'ouverture 8 du boitier peut étre obturée par un aileron amovible 52
coulissant parallélement & un plan formé par la paroi.

Le boitier et le noyau peuvent réalisés par moulage d’un matériau
plastique.
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REVENDICATIONS

1 — Enceinte électrique (1) comportant

- un boftier (2) creux de forme cylindrique avec des moyens prévus
pour étre monté en premier en encastrement dans une paroi et comportant
au moins un premier contact électrique (12,13,14) relié & au moins un fil
électrique, et

- un noyau (3), interne au boftier, de forme cylindrique complémentaire
a la forme du boitier, le noyau comporte au moins un deuxiéme contact
électrique (18,19,20), le noyau étant inséré dans le boitier par coulissement
longitudinal le long d’'un axe (11) d’insertion du noyau puis par rotation du
noyau autour de cet axe d'insertion,

caractérisée en ce que

- le noyau est mis en rotation autour de I'axe d'insertion jusqu'a ce que
le deuxieme contact soit au contact du premier contact correspondant.

2 — Enceinte électrique selon la revendication 1, caractérisée en ce
que le premier contact et le deuxiéeme contact sont formés par du laiton
nickelé.

3 — Enceinte électrique selon l'une des revendications 1 a 2,
caractérisée en ce que le boitier comporte une paroi (9) périphérique
contournant un fond (10) du boitier, et le premier contact est placé a un
endroit proche du fond du boftier.

4 — Enceinte électrique selon l'une des revendications 1 a 3,
caractérisée en ce que

- le noyau forme une collerette supérieure (21) éloignée d’un fond (10)
du boitier et une collerette inférieure (22) proche du fond du boitier, la
collerette inférieure étant interrompue d’au moins un espace (23),

- le boitier forme au moins une tablette (24),

- le noyau coopére avec le boftier de telle maniére que la tablette est
insérée entre la collerette inférieure et la collerette supérieure tout en
traversant la collerette inférieure par I'espace.

5 — Enceinte électrique selon la revendication 4, caractérisée en ce
que la collerette supérieure comporte une échancrure (26) et la tablette
forme une excroissance (27) s'élevant en direction de la collerette
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supérieure, le noyau tourne autour de son axe d'insertion par rapport au
boitier jusqu’a ce que I'excroissance se loge dans I'échancrure.

6 — Enceinte électrique selon l'une des revendications 1 a 5,
caractérisée en ce que le noyau comporte une borne de mise 3 la terre (44)
qui est soudée & un deuxiéme contact (20) supporté par le noyau, lequel
deuxiéme contact étant destiné & étre placé au contact d’un premier contact
(14) en correspondance supporté par le boitier.

7 — Enceinte électrique selon I'une des revendications 1 2 5,
caractérisée en ce qu’elle comporte une borne de mise 2 la terre (44) qui est
directement soudée & un premier contact (14) supporté par le boftier.

8 — Enceinte électrique selon l'une des revendications 1 a 7,
caractérisée en ce qu'elle forme une prise de courant pour fiche
d’alimentation électrique.

9 — Enceinte électrique selon l'une des revendications 1 a 7,
caracterisée en ce qu’elle forme une prise interrupteur.

10 — Procédé de montage d’une enceinte électrique (1) comportant un
boitier (2) de forme cylindrique creux et un noyau (3) de forme cylindrique
complémentaire & la forme du boitier, comprenant les étapes consistant &

- insérer le noyau dans le boitier longitudinalement par rapport & un
axe (11) d'insertion du noyau, puis

- faire tourner au moins une ‘partie du noyau par rapport au boitier
autour de I'axe d'insertion du noyau, caractérisé en ce qu'il comporte I'étape
consistant a

- faire tourner le noyau jusqu'a ce qu’au moins un deuxi@éme contact
(18,19,20) supporté par le noyau soit placé en regard d’'un premier contact
(12,13,14) correspondant supporté par le boftier.

11 — Procédé de démontage d’une enceinte électrique (1) comportant
un boitier (2) de forme cylindrique creux et un noyau (3) de forme cylindrique
complémentaire & la forme du boftier, caractérisé en ce qu'il comprends les
étapes consistant &

- appuyer sur une excroissance (27) formée par le boitier & I'aide d’un
outil pour déloger I'excroissance d’une échancrure (26) formée par le noyau,

- faire tourner au moins une partie du noyau par rapport a un axe (11)
d'insertion du noyau jusqu'a ce qu’un espace formé par le noyau soit situé en
regard d'une tablette formée par le boftier,
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- retirer le noyau du boitier.



WO 2005/112204 PCT/FR2005/050285




WO 2005/112204 PCT/FR2005/050285




WO 2005/112204

\

12—

PCT/FR2005/050285

S\ .

N /

WY 42\ Fig.4a
ZARNIS e 11 2

e
=
//// B O
[l \3 /,///{




PCT/FR2005/050285

WO 2005/112204

4/4




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Internal | Application No

PCT/FR2005/050285

CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

??C 7 HO1R24/16 HO1R13/71

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols})

IPC 7 HOIR

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

EPO-Internal

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category ° | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.

X US 5 984 700 A (CHANG ET AL) 1-4,8-10
16 November 1999 (1999-11-16)

A abstract; figures 1-6 11

X US 5 795 168 A (DUHE ET AL) 1-4,6-10
18 August 1998 (1998-08-18)

A claim 1; fiqures 1-5,13 11

X US 5 350 310 A (CHEN ET AL) 1-4,8-10
27 September 1994 (1994-09-27)

A abstract; figures 2,4 11
column 3, line 64 - column 4, Tine 24

X US 5 035 635 A (TSAI ET AL) 1-4,8-10
30 July 1991 (1991-07-30)

A abstract; figures 1-4 11

- / —_—
Further documents are listed in the continuation of box C. Patent family members are listed in annex.

° Special categories of cited documents :

*A* document defining the general state of the art which is not
considered to be of particular relevance

'E* earlier document but published on or after the international BV
filing date

invention

which is cited to establish the publication date of another oy
citation or other special reason (as specified)

*T* later document published aiter the international ﬁling~ date
or priorily date and not in conflict with the application but
cited to understand the principle or theory underlying the

document of particular relevance; the claimed invention
cannot be considered novel or cannot be considered to
*L* document which may throw doubts on priority claim(s) or involve an inventive step when the document is taken alone

document of particular relevance; the claimed invention
cannot be considered to involve an inventive step when the

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL — 2280 HV Rijswijk
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,

*O* document referring to an oral disclosure, use, exhibition or document is combined with one or more other such docu-—
other means ments, such combination being obvious to a person skilled
*P* document published prior to the international filing date but in the art.
later than the priority date claimed *&" document member of the same patent family
Date of the actual completion of the international search Date of mailing of the international search report
21 September 2005 07/10/2005
Name and mailing address of the ISA Authorized officer

Fax: (+31-70) 340-3016 Jiménez, J

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (January 2004)




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Intema‘l Application No

PCT/FR2005/050285

C.(Continuation) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category °

Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages

Relevant to claim No.

US 6 638 074 B1 (FISHER GREGORY S)

28 October 2003 (2003-10-28)

column 10, 1ine 41 - column 12, line 9
DE 198 26 095 A (HOFMANN GEORG)

30 December 1999 (1999-12-30)

column 4, line 14 - column 5, Tine 46

1,10,11

1,10,11

Form PCT/ISA/210 (continuation of second sheet) (January 2004)




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

ation on patent family members

Interna

PCT/FR2005/050285

| Application No

Patent document

Publication

Patent family

Publication

cited in search report date member(s) date

US 5984700 A 16-11-1999  NONE

US 5795168 A 18-08-1998 AU 1976097 A 02-09-1997
CA 2246439 Al 21-08-1997
WO 9730493 Al 21-08-1997
us 6079995 A 27-06-2000

US 5350310 A 27-09-1994  NONE

US 5035635 A 30-07-1991  NONE

US 6638074 Bl 28-10-2003  NONE

DE 19826095 A 30-12-1999  NONE

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (January 2004)




RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE | oor@Fersionsn
PCT/FR2005/050285

A. CLASSEMENT DE L’OBJET DE LA DEMANDE

CIB 7 HO1R24/16 HO1R13/71

Selon la classification internationale des brevets (CIB) ou & la fois selon la classification nationale et la CIB

B. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE

Documentation minimale consultée (systéme de classification suivi des symboles de classement)

CIB 7 HOIR

Documentation consultée autre que la documentation minimale dans la mesure ol ces documents relevent des domaines sur lesquels a porté la recherche

Base de données électronique consultée au cours de la recherche internationale (nom de la base de données, et si réalisable, termes de recherche utilisés)

EPO-Internal

C. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

Catégorie °| Identification des documents cités, avec, le cas échéant, l'indication des passages pettinents no. des revendications visées

X US 5 984 700 A (CHANG ET AL) 1-4,8-10
16 novembre 1999 (1999-11-16)

A abrégé; figures 1-6 11

X US 5 795 168 A (DUHE ET AL) 1-4,6-10
18 aolit 1998 (1998-08-18)

A revendication 1; figures 1-5,13 11

X US 5 350 310 A (CHEN ET AL) 1-4,8-10
27 septembre 1994 (1994-09-27)

A abrégé; figures 2,4 11
colonne 3, ligne 64 - colonne 4, ligne 24

X US 5 035 635 A (TSAI ET AL) 1-4,8-10
30 juillet 1991 (1991-07-30)

A abrégé; figures 1-4 11

Voir la suite du cadre G pour ia fin de la liste des documents Les documents de familles de brevets sont indiqués en annexe

° Gatégories spéciales de documents cités:
g P *T* document uliéricur publié aprés la date de dépdt intemational ou la
date de priorité et n'appartenenant pas & I'état de la
technique pertinent, mais cité pour comprendre le principe
ou la theéotie constituant {a base de linvention

*A" document définissant I'état général de la technique, non
considéré comme particulierement pertinent

'E* document antérieur, mais publié a la date de dép6t international

" *X* document particulierement pertinent; 'inven tion revendiquée ne peut
te e . ! " " o
oy Duapres cette dal o atre considérée comme nouvelle ou comme impliquant une activité
L* document pouvant jeter un doute sur une revendication de inventive par rapport au document considéré isolément

priorité ou cité pour déterminer la date de publication d’'une

autre citation ou pour une raison spéciale (telle quindiquée) Y* document particuliérement pertinent; I'inven tion revendiquée

ne peut étre considérée comme impliquant une activité inventive

*0O" document se référant & une divulgation orale, & un usage, a lorsque le document est associé & un ou plusieurs autres
une exposition ou tous autres moyens documents de méme nature, cette combinaison étant évidente
*P* document publié avant la date de dépét international, mais pour une personne du metier
postérieurement & la date de priorite revendiquée *&"' document qui fait partie de la méme famille de brevets
Date & laquelle la recherche internationale a été effectivement achevée Date d'expédition du présent rapport de recherche internationale
21 septembre 2005 07/10/2005

Nom et adresse postale de Fadministration chargée de la recherche internationale | Fonctionnaire autorisé

Office Européen des Brevets, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 eponl, s 2
Fax: (+31-70) 340-3016 Jiménez, J

Formulaire PCT/ISA/210 {deuxiéme feuille) (Janvier 2004)



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE | oer@emstonscno

PCT/FR2005/050285

C.(suite) DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

Catégorie 9 Identification des documents cités, avec, le cas échéant, l'indication des passages pertinents

no. des revendications visées

A US 6 638 074 B1 (FISHER GREGORY S)

28 octobre 2003 (2003~10-28)

colonne 10, Tligne 41 - colonne 12, ligne 9
A DE 198 26 095 A (HOFMANN GEORG)

30 décembre 1999 (1999-12-30)

colonne 4, ligne 14 - colonne 5, ligne 46

1,10,11

1,10,11

Fomulaire PCT/ISA/210 (suite de la deuxidme feuille) (Janvier 2004)




RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE

bres de familles de brevets

Renseignements relatifs a

Demar‘ternationale No

PCT/FR2005/050285

Document brevet cité

Date de

Membre(s) de la

Date de

au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication

US 5984700 A 16-11-1999  AUCUN

US 5795168 A 18-08-1998 AU 1976097 A 02-09-1997
CA 2246439 Al 21-08-1997
Wo 9730493 Al 21-08-1997
us 6079995 A 27-06-2000

US 5350310 A 27-09-1994  AUCUN

US 5035635 A 30-07-1991  AUCUN

US 6638074 Bl 28-10-2003  AUCUN

DE 19826095 A 30-12-1999  AUCUN

Fomulaire PCT/ISA/210 (annexe familles de brevets) {Janvier 2004)




	Abstract
	Bibliographic
	Description
	Claims
	Drawings
	Search_Report

