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DESCRIPCION
Modulo de estand para exposicién, estand para exposicién y procedimiento de instalacién del mismo
Campo técnico

La presente invencion se refiere a un modulo de estand para exposicién, un estand para exposicidon y un
procedimiento para la instalacion del mismo, sobre el cual se puede instalar un panel simplemente presionando y
luego soltando un botdn de una clavija.

Técnica antecedente

En general, un estand para exposicién se utiliza en diversos eventos, exposiciones, simposios, exposiciones,
etc., y un panel publicitario inscrito con personajes o figuras se adhiere a la superficie externa del estand.

Los estands para exposicién se instalan mediante el uso de estructuras fabricadas in situ de madera o acero, y
recientemente, los estands para exposicién se instalan mediante el montaje de moédulos de estand in situ.

Las clavijas son utilizadas como unidades para fijar paneles a modulos de estand para exposicion.

En general, las clavijas son utilizadas para el montaje de diversos muebles, tales como un armario, un librero,
una estanteria, etc., para adherir un panel publicitario, un panel, etc. a una estructura especifica 0 una pared,
para construir un estand en una exposicion, hacer un marco o colgar un marco en una pared.

En una exposicién, se construye un estand utilizando mddulos de estand y se adhiere un panel a un marco
mediante el uso de clavijas.

El documento de patente US 4 970 841 A divulga un estand con las caracteristicas del preambulo de la
reivindicacion 1.

Las Figuras 1 a 4 son vistas que ilustran una clavija convencional y la adhesién de un panel a un médulo de
estand mediante el uso de la misma vy, en particular, la Figura 1 ilustra un cuerpo de clavija 200, la Figura 2
ilustra un mddulo de estand 900, y las Figuras 3 y 4 ilustran la adhesion de un panel 500 al modulo de estand
usando un cuerpo de clavija 200 y una tapa de clavija 100.

Soportes en angulo recto 800 estan fijados a las superficies internas de las esquinas del modulo de estand
convencional 900, el médulo de estand 900 de la Figura 2 estéd acoplado a otros mddulos de estand usando
pernos y tuercas para construir un estand, las roscas de tornillo de los cuerpos de clavija 200 estan acopladas a
los orificios para tornillos de los soportes en angulo recto 800 ubicados en la superficie delantera del médulo de
estand, y las tapas de clavija 100 se fijan a un panel 500 una por una, tal como se muestra en las Figuras 3y 4.

La Figura 22 es una fotografia que muestra el proceso general de instalacién de los modulos de estand
convencionales y el estand para exposicion.

Convencionalmente, con el fin de adherir un panel al médulo de estand, los soportes en angulo recto 800 se
sujetan a las superficies internas de las esquinas del médulo de estand 900, los cuerpos de clavija 200 se
acoplan de manera roscada con orificios para tornillos de los soportes en angulo recto 800 uno a uno, el panel
500 se acopla a los cuerpos de clavija 200, y luego las tapas de clavija 100 se fijan a los mismos una por una.

Dado que el estand convencional anterior tiene una estructura en la que el panel esta acoplado a los cuerpos de
clavija a través de un acoplamiento roscado entre pernos y tuercas y lleva mucho tiempo sujetar una clavija al
modulo de estand, si hay muchos estands en |os que se van a instalar paneles, la productividad y la eficiencia del
trabajo se reducen considerablemente.

Es decir, convencionalmente, a fin de construir estands en ferias y exposiciones, de miles a decenas de miles de
clavijas deben ser fijadas a mano una por una en los médulos de estand.

Por consiguiente, toma mucho tiempo para instalar un panel y, por lo tanto, si la instalacién y el desmontaje del
panel deben realizarse en un corto tiempo, se necesitan muchas personas en un espacio estrecho, aumentando
asi los costes de instalacion y los costes de desmontaje, y aumentando el riesgo de accidentes debido al
aumento de la fatiga y la congestidén de los trabajadores (cuando muchos trabajadores estan en un espacio de
trabajo pequefio en un area de exposicion, la eficiencia de trabajo se reduce notablemente).

Ademas, en el estand de bloque convencional, al que el panel se acopla simplemente mediante enganche
roscado, con el paso del tiempo o cuando se aplica un pequefio impacto, existe el riesgo de pérdida de las
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clavijas y del panel, y, cuando el panel que incluye un panel publicitario fijado con clavijas tiene un gran tamafio,
existe riesgo de accidentes debido a la caida del panel.

Divulgacién
Problema técnico

Por lo tanto, la presente invencion ha sido realizada en vista de los problemas anteriores, y un objeto de la
presente invencion es proporcionar un médulo de estand para exposicion y un estand para exposicion, que se
pueden instalar convenientemente con un solo toque y evitar la pérdida de clavijas, y un procedimiento para la
instalacion de los mismos.

Solucion técnica

De acuerdo con la presente invencién, los objetos anteriores y otros pueden lograrse mediante la provision de un
modulo de estand de acuerdo con la reivindicacion 1, para exposicién configurado para construir un estand para
exposicion, incluyendo el médulo de estand para exposicion un marco, una clavija de cuerpo principal (10), un
perno (40) acoplado de manera desmontable a la clavija de cuerpo principal (10), y una clavija de tapa (30)
acoplada de manera desmontable al perno (40), en el que la clavija de cuerpo principal (10) incluye un cuerpo
(12) que tiene un orificio de insercidn de perno (121) formado en el mismo, un botén (11), una parte del cual se
inserta en el cuerpo que se va a instalar en el mismo a través de un orificio de instalacion de boton (123) formado
en el cuerpo (12), y un muelle (14) instalado dentro del cuerpo (12) a fin de empujar un extremo del botdn (11), y
en el que la clavija de tapa (30) incluye un cuerpo (32) que tiene un orificio de insercion de perno (321) formado
en el mismo, un botdn (31), una parte del cual se inserta en el cuerpo que se va a instalar en el mismo a través
de un orificio de instalaciéon de botén (323) formado en el cuerpo (32), y un muelle (34) instalado dentro del
cuerpo (32) para empujar un extremo del botdn (31), en el que los botones (11, 31) estan provistos de orificios
pasantes para pernos (111, 311) que se comunican con los orificios de insercién de pernos (121, 321), en el que
la clavija de cuerpo principal esta adherida al marco.

Se proporciona un médulo de estand para exposicion configurado para construir un estand para exposicion,
incluyendo el modulo de estand para exposicién un marco, una clavija de cuerpo principal (10), un perno (40)
acoplado de manera desmontable a la clavija de cuerpo principal (10), y una clavija intermedia (20) y una clavija
de tapa (30) acopladas de manera desmontable al perno (40), en el que la clavija de cuerpo principal (10) incluye
un cuerpo (12) que tiene un orificio de insercion de perno (121) formado en el mismo, un botén (11), una parte
del cual se inserta en el cuerpo que se va a instalar en el mismo a través de un orificio de instalacion de boton
(123) formado en el cuerpo (12), y un muelle (14) instalado dentro del cuerpo (12) para empujar un extremo del
botdn (11), en el que la clavija intermedia (20) incluye un cuerpo (22) que tiene un orificio de insercién de perno
(221) formado en el mismo; un botén (21), una parte del cual se inserta en el cuerpo que se va a instalar en el
mismo a través de un orificio de instalacién de boton (223) formado en el cuerpo (22), y un muelle (24) instalado
dentro del cuerpo (22) con el fin de empujar un extremo del botén (21), y en el que la clavija de tapa (30) incluye
un cuerpo (32) que tiene un orificio de insercion de perno (321) formado en el mismo, un botén (31), una parte
del cual se inserta en el cuerpo que se va a instalar en el mismo a través de un orificio de instalacion de boton
(323) formado en el cuerpo (32), y un muelle (34) instalado dentro del cuerpo (32) para empujar un extremo del
boton (31), en el que los botones (11, 21, 31) estan provistos de orificios pasantes para pernos (111, 211, 311)
que se comunican con los orificios de insercién de pernos (121, 221, 321).

En cualquiera de los dos tipos de médulos de estand para exposicion, cada uno de los cuerpos puede incluir un
orificio para pasador formado en una direccién paralela a un orificio correspondiente de los orificios de insercién
de pernos, cada uno de los botones puede incluir un orificio largo formado en una direccién paralela a uno
correspondiente de los orificios pasantes para pernos, y el orificio para pasador y una parte del orificio largo se
pueden comunicar entre si y se instala un pasador en el orificio para pasador y en el orificio largo.

En cualquiera de los dos tipos de mddulos de estand para exposicién, se puede formar una rosca configurada
para acoplarse de manera roscada con una rosca del perno en una porcién de una superficie interna de cada
uno de los orificios pasantes para pernos.

En cualquiera de los dos tipos de médulos de estand para exposicion, el cuerpo (12) de la clavija de cuerpo
principal (10) puede incluir superficies delantera y trasera, y se puede formar un rebaje de cabeza de perno (124)
en la superficie trasera alrededor del orificio de insercion de perno (121).

En cualquiera de los dos tipos de médulos de estand para exposicidon, se puede formar un rebaje de muelle
configurado para colocar uno de los muelles correspondiente en el mismo en un extremo de cada uno de los
botones, que entra en contacto con el muelle.

De acuerdo con otro aspecto de la presente invencion, se proporciona un estand para exposicién que incluye una
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pluralidad de moédulos de estand para exposicién correspondientes a cualquiera de los dos tipos de modulos de
estand para exposicion, y una pluralidad de paneles (500) adheridos a los modulos de estand a través de los
pernos (40).

De acuerdo con aun otro aspecto de la presente invencion, se proporciona un procedimiento para la instalacion
de un estand para exposicién, incluyendo el procedimiento preparar una pluralidad de los mddulos de estand
(700), presionar los botones (11) de las clavijas de cuerpo principal (10) y sujetar los pernos (40) a las clavijas de
cuerpo principal (10), insertando los pernos (40) en los orificios de un panel (500), y presionando los botones (31)
de las clavijas de tapa (30) y sujetar las clavijas de tapa (30) a los pernos (40).

De acuerdo con aun otro aspecto de la presente invencion, se proporciona un procedimiento para la instalacion
de un estand para exposicién, incluyendo el procedimiento preparar una pluralidad de médulos de estand (700)
para exposicién, presionar los botones (11) de las clavijas de cuerpo principal (10) y fijar los pernos (40) a las
clavijas de cuerpo principal (10), presionando los botones (21) de las clavijas intermedias (20) y fijar las clavijas
intermedias (20) a los pernos (40), introduciendo los pernos (40) en los orificios de un panel (500), y presionar los
botones (31) de las clavijas de tapa (30) y fijar las clavijas de tapa (30) a los pernos (40).

En cualquiera de los dos procedimientos, la preparacion de los moédulos de estand (700) puede incluir sujetar los
modulos de estand (700) entre si.

Efectos ventajosos

Un maodulo de estand para exposicién, un estand para exposicién y un procedimiento para instalar los mismos de
acuerdo con la presente invencion tienen los siguientes efectos.

En primer lugar, se puede instalar un panel insertando clavijas en pernos simplemente presionando los botones
de las clavijas una vez y, por lo tanto, el estand para exposicion se instala convenientemente y el tiempo
necesario para instalar el estand para exposicion se reduce significativamente.

En segundo lugar, se reduce el tiempo necesario para instalar el estand para exposicion y el personal necesario
para instalar el estand para exposicion y, por lo tanto, los gastos de personal se reducen considerablemente. Si
los estands se instalan generalmente en una exposicion, a 3 personas les toma aproximadamente 2 horas
instalar dos estands que tienen una estructura simple, y a 5 personas les toma alrededor de 2 a 3 horas instalar
dos estands que tienen una estructura compleja, mientras que cuando se utiliza el médulo de estand de acuerdo
con la presente invencion, a 2 personas les lleva aproximadamente 40-50 minutos instalar dos estands que
tienen una estructura simple, y a 3 personas les toma aproximadamente 1 hora instalar dos estands que tienen
una estructura compleja.

En tercer lugar, la instalacién del estand para exposicion y el desmontaje del estand para exposiciéon son rapidos
y sencillos y, por lo tanto, el estand para exposicidn es apropiado para una exposicién o similar que requiera de
una rapida instalacién y desmontaje de los estands utilizados en el mismo.

En cuarto lugar, en caso de que sea necesario instalar o desmontar estands para exposicién en varias horas, el
espacio de trabajo es estrecho y, por lo tanto, el nUmero de personas capaces de realizar el trabajo es limitado,
incluso si se emplean muchos trabajadores con un gran coste, puede ser dificil completar el trabajo en varias
horas y la fatiga y el estrés de los trabajadores aumentan considerablemente cuando el trabajo se realiza
rapidamente en un espacio estrecho, pero, en el moédulo de estand y el procedimiento para instalar el mismo de
acuerdo con la presente invencion, la instalacion y desmontaje del modulo de estand son muy faciles y sencillos,
es posible instalar y desmontar el modulo de estand con el minimo ndmero de personas permitido en un espacio
estrecho, se disminuye la fatiga y el estrés de los trabajadores, y por lo tanto, se reduce el riesgo de accidentes.

En quinto lugar, dado que un muelle presiona continuamente el botdn y la superficie interna de un perno a través
del orificio del perno, que esta provisto de una rosca formada en el mismo, presiona continuamente el perno, el
panel se puede adherir de manera segura al médulo de estand sin aflojamiento de la fuerza de acoplamiento del
tornillo y se puede evitar la pérdida de la clavija, pudiendo asi evitar accidentes por caida del panel instalado.

En sexto lugar, se puede utilizar cualquier perno provisto de una rosca formada en el mismo, tal como un perno
hexagonal o un perno sin cabeza y, por lo tanto, el moédulo de estand para exposicion tiene una excelente
aplicabilidad en el campo.

En séptimo lugar, el estand para exposicion se instala y desmonta facilmente utilizando el médulo de estand
provisto de juegos de clavijas de un toque y, por lo tanto, se puede reutilizar en cualquier momento, ayudando
asi al reciclaje de materiales y al ahorro de recursos.

En octavo lugar, si se utiliza un perno que tiene una cabeza de perno, al formar una estructura en la que la
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cabeza de perno esta acoplada con un rebaje de cabeza de perno, el rebaje de cabeza de perno sirve como una
protuberancia de acoplamiento y, por lo tanto, incluso cuando la fuerza de restauracion del muelle se debilita
debido al uso del mismo durante mucho tiempo, la cabeza de perno permanece acoplada con el rebaje de
cabeza de perno vy, por lo tanto, el perno 40 podria no retirarse facilmente, y particularmente, si el perno 40 esta
instalado en el techo del estand para exposicidon de modo que la cabeza de perno esté orientada hacia arriba y el
cuerpo de perno esté orientado hacia abajo (es decir, en direccién vertical o en direccion inclinada), la cabeza de
perno esta acoplada con el rebaje de cabeza de pernoy, por lo tanto, se evita que el perno se libere hacia abajo,
permitiendo asi una instalaciéon mas segura del estand para exposicion.

Descripcién de los dibujos

La Figura 1 es una vista en perspectiva de un cuerpo de clavija convencional (200).

La Figura 2 es una vista en perspectiva de un médulo de estand convencional (900).

Las Figuras 3 y 4 son vistas en perspectiva del modulo de estand convencional, al que se le acopla un
panel.

Las Figuras 5 y 6 son vistas de una clavija de cuerpo principal (10) de acuerdo con la presente invencion,
que ilustran la superficie trasera de un cuerpo (12).

Las Figuras 7 y 8 son vistas de la clavija de cuerpo principal (10) de acuerdo con la presente invencidn, que
ilustran la superficie delantera del cuerpo (12).

Las Figuras 9 y 10 son vistas que ilustran la configuracién detallada de un botén (11, 21 o 31) de acuerdo
con la presente invencion.

Las Figuras 11y 12 son vistas de una clavija intermedia (20) de acuerdo con la presente invencién.

Las Figuras 13 y 14 son vistas de una clavija de tapa (30) de acuerdo con la presente invencion.

La Figura 15 es una vista en perspectiva en despiece ordenado que ilustra |a fijacion de la clavija de cuerpo
principal (10), la clavija intermedia (20) y la clavija de tapa (30) de acuerdo con la presente invencién a un
perno.

La Figura 16 es una vista en perspectiva que ilustra el perno (40) fijado a la clavija de cuerpo principal (10)
de acuerdo con la presente invencion.

Las Figuras 17 y 18 son vistas que ilustran la instalacion de la clavija principal (10), la clavija intermedia (20)
y la clavija de tapa (30) de acuerdo con la presente invencion en un panel.

La Figura 19 es una vista en perspectiva que ilustra la adhesién de la clavija de cuerpo principal (10) a un
médulo de estand.

La Figura 20 es una vista en perspectiva que ilustra la instalacion del panel (500) en la superficie trasera del
médulo de estand.

La Figura 21 es una vista ampliada que ilustra |a instalacion del panel (500) en el médulo de estand.

La Figura 22 es una fotografia que muestra un proceso para la fabricacion de un estand para exposicidn
utilizando los mddulos de estand y clavijas convencionales.

Breve descripcion de los nameros de referencia

10. clavija de cuerpo principal 11. botdn

111. orificio pasante de perno 112. rosca de tornillo

113. orificio largo 114. rebaje para muelle

12. cuerpo 121. orificio de insercion de perno
122. orificio para pasador 123. orificio de instalacion de botén
124. rebaje de cabeza de perno 13. pasador

14. muelle

20. clavija intermedia 21. botdn

211. orificio pasante de perno 212. rosca de tornillo

213. orificio largo 214. rebaje para muelle

22. cuerpo 221. orificio de insercion de perno
222. orificio para pasador 223. orificio de instalacion de botén
23. pasador 24. muelle

30. clavija de tapa 31. botdn

311. orificio pasante de perno 312. rosca de tornillo

313. orificio largo 314. rebaje para muelle

32. cuerpo 312. orificio de insercion de perno
322. orificio para pasador 323. orificio de instalacion de botén
33. pasador 34. muelle

40. perno 500. panel

700. médulo de estand

100. tapa de pasador 200. cuerpo de pasador

800. soporte en angulo recto 900. modulo de estand (convencional)
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Modo para la invencion

En lo sucesivo, se hara referencia en detalle a diversas realizaciones de la presente invencién, cuyos ejemplos
se ilustran en los dibujos adjuntos y se describen a continuacion. Si bien la invencion sera descrita junto con
realizaciones ejemplares, se entendera que la presente descripcidon no pretende limitar la invencién a las
realizaciones ejemplares. Ademas, para describir claramente la presente invencién, en los dibujos, se omitiran
partes que no estén relacionadas con la siguiente descripcion, y los mismos elementos o elementos similares se
indicaran con los mismos numeros de referencia incluso aunque se representen en diferentes dibujos. En la
siguiente descripcién de las realizaciones, se entendera que, cuando se dice que una parte “incluye" un
elemento, la parte puede incluir ademas otros elementos, y no excluye la presencia de otros elementos a menos
que se indique lo contrario. De aqui en adelante, las realizaciones ejemplares de la presente invencion seran
descritas en detalle con referencia a los dibujos adjuntos.

En primer lugar, se describira primero una clavija de un toque y un juego de clavijas de un toque que se sujetan a
un perno y se usan para fijar un panel 500 y, a continuacién, cémo aplicar la clavija de un toque a un médulo de
estand. y se describira en detalle un procedimiento para la instalacién de un estand para exposicién.

El juego de clavijas de un toque de acuerdo con la presente invencion esta dividido aproximadamente en tres
partes.

Es decir, como se muestra en la Figura 15, la clavija de un toque incluye una clavija de cuerpo principal 10, una
clavija intermedia 20 y una clavija de tapa 30.

La clavija de cuerpo principal 10 esta acoplada a la cabeza de un perno 40, la clavija intermedia 20 se usa
adicionalmente entre la clavija de cuerpo principal 10 y la clavija de tapa 30 dependiendo de la longitud del
perno, y la clavija de tapa 30 se utiliza como clavija de acabado para fijar el panel 500.

Con referencia a la Figura 15, primero se fija el perno 40 a la clavija de cuerpo principal 10, luego se fija |la clavija
intermedia 20 al perno 40 y finalmente se fija al mismo la clavija de tapa 30.

Con referencia a las Figuras 17 y 18, después de que la clavija de cuerpo principal 10 y la clavija intermedia 20
se fijan secuencialmente al perno 40, el panel 500 se inserta en el perno 40, y luego la clavija de tapa 30
finalmente se fija al perno 40.

En este caso, la clavija de cuerpo principal 10 se puede usar en el estado en el que la clavija de cuerpo principal
10 esta fijada de antemano a un modulo de estand o un marco, al cual se va a adherir el panel 500, mediante
soldadura o acoplamiento con pernos, y las formas de la clavija de cuerpo principal 10, la clavija intermedia 20 y
la clavija de tapa 30, que se muestran en las figuras, pueden modificarse para que coincidan con las condiciones
del médulo de estand o del marco.

A continuacién, se describiran en detalle las estructuras de la clavija de cuerpo principal 10, la clavija intermedia
20 y la clavija de tapa 30 y cdmo se sujetan al perno con un solo toque. La clavija de cuerpo principal 10, la
clavija intermedia 20 y la clavija de tapa 30 se denominan dependiendo de las posiciones del perno al que estan
fijados, y el mismo principio se aplica a la fijaciéon de la clavija de cuerpo principal 10, la clavija intermedia 20 y la
clavija de tapa 30 al perno.

Por lo tanto, primero se describira la estructura operativa de la clavija de cuerpo principal 10 y, a continuacion,
haciendo referencia a partes redundantes de la misma, se describiran las estructuras operativas de la clavija
intermedia 20 y la clavija de tapa 30.

La clavija de cuerpo principal 10 se describira en detalle en las Figuras 5 a 8.

Como se muestra en las Figuras 5 a 8, la clavija de cuerpo principal 10 incluye un cuerpo 12 que tiene un orificio
de insercion de perno 121 formado en el mismo, un botdn 11, una parte del cual se inserta en el cuerpo que se
va a instalar en el mismo a través de un orificio de instalacion de boton 123 formado en el cuerpo 12, y un muelle
14 instalado dentro del cuerpo 12 para empujar un extremo del botén 11.

Un orificio pasante de perno 111 que se comunica con el orificio de insercion de perno 121 esta formado en el
botdn 11, y una rosca de tornillo 112, que esta acoplada de manera roscada con la rosca del perno, esta formada
en una porcion de la superficie interna del orificio pasante de perno 111 cerca del muelle 14.

Ademas, un orificio para pasador 122 estd formado en el cuerpo 12 en una direccidén paralela al orificio de
insercion de perno 121, se forma un orificio largo 113 en el botén 11 en una direccién paralela al orificio pasante
de perno 111, el orificio para pasador 122 y una parte del orificio largo 123 se comunican entre si, como se
muestra mediante una linea punteada en las Figuras 6y 7, y se instala un pasador 13 en el orificio para pasador
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122y en el orificio largo 113.

Un rebaje de muelle 114 esta formado en una parte de un botén 11, que entra en contacto con el muelle 14,
siendo capaz de este modo de instalar mas establemente el muelle 14 en el mismo.

La rosca de tornillo 112, que puede acoplarse de manera roscada con la rosca del perno, esta formada en la
porcion de la superficie interna del orificio pasante de perno 111 del botéon 11, que esta cerca del muelle 14, y en
tiempos normales, cuando un trabajador no aplica fuerza al botén 11, la rosca de tornillo 112 se ubica dentro del
orificio de insercion de perno 121 del cuerpo 12y el botén 11 sobresale considerablemente hacia afuera debido a
la fuerza de restauracién del muelle 14 (en la Figura 6A).

El botén 11 se puede mover en la direccion axial del botén a lo largo del orificio largo 113, se aplica fuerza al
botén 11 en una direccién hacia la parte del mismo que sobresale hacia afuera del cuerpo 12 debido a la fuerza
de restauracion del muelle en tiempos normales (en la Figura 6A), y en este momento, el botén 11 no se mueve
mas hacia afuera porque el pasador 13 esta insertado en el orificio largo 113.

Como se muestra en la Figura 6B, cuando el trabajador presiona el botén 11 hacia el cuerpo 12 en la direccion F,
como se muestra en la Figura 6B, el muelle 14 se comprime, el botén 11 se mueve dentro del cuerpo principal
12, la rosca 112 se mueve hacia el muelle 13y, por lo tanto, el orificio de insercién de perno 121 del cuerpo 12
queda vacio.

Cuando el trabajador libera la fuerza del botdn, el botdén vuelve a su posicién original debido a la fuerza de
restauracion del muelle, como se muestra en la Figura 6A.

La fijacién del perno 40 a la clavija de cuerpo principal 10 se describira a continuacion.

Si el trabajador quiere sujetar el perno 40 a la clavija de cuerpo principal 10, cuando el trabajador presiona el
boton 11 en la direccién F en la Figura 6B — el muelle se comprime — la rosca 112 ubicada dentro del orificio de
insercién de perno 121 del cuerpo 12 se mueve hacia el muelle, y nada se acopla con el orificio de insercidén de
perno 121 del cuerpo 12 — después de que el perno 40 esta completamente insertado en el orificio de insercién
de perno 121 del cuerpo (el perno se inserta facilmente porque no hay rosca) — cuando el trabajador retira sus
manos del botdn 11, el botdn se mueve en la direccién opuesta a la direccion del fuerza de presién del trabajador
— la rosca 112 siempre presiona la rosca del perno 40 debido a la fuerza de restauracion del muelle y, de este
modo, fija firmemente el perno.

Se forma un rebaje de cabeza de perno 124 en la superficie trasera del cuerpo 12 (con referencia a las Figuras 5
y 6), y la cabeza de perno 40 se coloca en el rebaje de cabeza de perno.

La Figura 16 ilustra la fijacion del perno 40 a la clavija de cuerpo principal 10.
Las Figuras 11y 12 ilustran la clavija intermedia 20.

La clavija intermedia 20 incluye un cuerpo 22 que tiene un orificio de insercidon de perno 221 formado en el
mismo, un botdn 21, una parte del cual se inserta en el cuerpo que se va a instalar en el mismo a través de un
orificio de instalacion de botén 223 formado en el cuerpo 22, y un muelle 24 instalado dentro del cuerpo 22 para
empujar un extremo del boton 21.

Un orificio pasante de perno 211 que comunica con el orificio de insercion de perno 221 esta formado en el botén
21, y una rosca de tornillo 212, que esta acoplada de manera roscada con la rosca del perno, esta formada en
una porcién de la superficie interna del orificio pasante de perno 211 cerca del muelle 24.

Ademas, se forma un orificio para pasador 222 en el cuerpo 22 en una direccidon paralela al orificio de insercion
de perno 221, se forma un orificio largo 213 en el botdén 21 en una direccién paralela al orificio pasante de perno
211, el orificio para pasador 222 y una parte del orificio largo 223 se comunican entre si, y se instala un pasador
23 en el orificio para pasador 222 y el orificio largo 213.

La rosca de tornillo 212, que puede estar acoplada de manera roscada con la rosca del perno, esta formada en la
porcién de la superficie interna del orificio pasante de perno 211 del botdn 21, que esta cerca del muelle 24.

Las Figuras 13 y 14 ilustran la clavija de tapa 30.

La clavija de tapa 30 incluye un cuerpo 32 que tiene un orificio de insercién de perno 321 formado en el mismo,
un botdn 31, una parte del cual se inserta en el cuerpo que se va a instalar en el mismo a través de un orificio de
instalacion de boton 323 formado en el cuerpo 32, y un muelle 34 instalado dentro del cuerpo 32 para empujar un
extremo del botén 31.
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Un orificio pasante de perno 311 que se comunica con el orificio de insercion de perno 321 esta formado en el
botdn 31, y una rosca de tornillo 312, que esta acoplada de manera roscada con la rosca del perno, esta formada
en una porcion de la superficie interna del orificio pasante de perno 311 cerca del muelle 34.

Ademas, se forma un orificio para pasador 322 en el cuerpo 32 en una direccidon paralela al orificio de insercion
de perno 321, se forma un orificio largo 313 en el botdén 31 en una direccién paralela al orificio pasante de perno
311, el orificio para pasador 322 y una parte del orificio largo 323 se comunican entre si, y se instala un pasador
233 en el orificio para pasador 322 y el orificio largo 313.

La rosca de tornillo 312, que puede estar acoplada de manera roscada con la rosca del perno, esta formada en la
porcién de la superficie interna del orificio pasante de perno 311 del botdn 21, que esta cerca del muelle 34.

La clavija intermedia 20 y la clavija de tapa 30 se diferencian entre si en que el orificio de insercién de perno 211
de la clavija intermedia 20 pasa verticalmente a través del cuerpo de la clavija intermedia 20 pero el orificio de
insercién de perno 321 de la clavija de tapa 30 no pasa a través del cuerpo de la clavija de tapa 30. La clavija de
tapa 30 se usa para el acabado después de la instalacién del panel y, por lo tanto, debe ocultar el perno.

El principio descrito anteriormente de fijar la clavija de cuerpo principal 10 al perno se aplica de manera idéntica a
la fijacion de la clavija intermedia 20 y la clavija de tapa 30 al perno.

El cuerpo de la clavija de cuerpo principal 10 incluye las superficies delantera y trasera, el rebaje de cabeza de
perno 124 esta formado en la superficie trasera alrededor del orificio de insercién de perno y, por lo tanto, cuando
se usa un perno general que tiene una cabeza de perno, la cabeza de perno se coloca en el rebaje de cabeza de
pernoy, por lo tanto, el perno puede sujetarse de manera mas estable al mismo.

Al formar una estructura de este tipo en la que la cabeza de perno esta acoplada con el rebaje de cabeza de
perno, el rebaje de cabeza de perno sirve como una protuberancia de acoplamiento y, por lo tanto, incluso
cuando la fuerza de restauracién del muelle se debilita debido al uso del mismo durante mucho tiempo, la cabeza
de perno estd acoplada con el rebaje de cabeza de perno y, por lo tanto, el perno 40 puede no retirarse
facilmente.

Ademas, si el perno 40 se instala en el techo del estand para exposicion de manera que la cabeza de perno esté
orientada hacia arriba y el cuerpo del perno esté orientado hacia abajo (es decir, en una direccion vertical o en
una direccion inclinada), la cabeza de perno esta se coloca en el rebaje de cabeza de perno y asi se evita que el
perno se pueda extraer hacia abajo.

Aunque las Figuras 15, 17 y 18 ilustran una realizacién en la que la clavija de cuerpo principal 10, la clavija
intermedia 20 y la clavija de tapa 30 estan integradas en un conjunto, si el perno 40 es corto o el panel o el panel
publicitario es grueso, la clavija intermedia se puede omitir, y si el perno es largo o se desea que el panel o el
panel publicitario esté separado de la estructura por una distancia designada o0 mas, se pueden usar dos 0 mas
clavijas intermedias 20.

Ahora, con referencia a las Figuras 19 a 21, se describira un mddulo de estand para exposicion, un estand para
exposicion y un procedimiento para la instalacién del estand para exposicion.

Un médulo de estand 700 para exposicion puede incluir un marco formado por un perfil de aluminio o un tubo
metalico, las clavijas de cuerpo principal 10, los pernos 40 acoplados de manera desmontable a las clavijas de
cuerpo principal 10 y las clavijas de tapa 30 acopladas de manera desmontable a los pernos 40.

Alternativamente, el médulo de estand 700 para exposicion puede incluir un marco formado por un perfil de
aluminio o un tubo metalico, las clavijas de cuerpo principal 10, los pernos 40 acoplados de manera desmontable
a las clavijas de cuerpo principal 10, y las clavijas intermedias 20 y las clavijas de tapa 30 acopladas de manera
desmontable a los pernos 40.

Como se describié anteriormente, si los pernos 40 son cortos o un panel o un panel publicitario es grueso, el
modulo de estand para exposicidn puede no incluir las clavijas intermedias, vy, si los pernos son largos o si se
desea que el panel o el panel publicitario esté separado de la estructura por una distancia designada o mas, el
modulo de estand para exposicion puede incluir una o mas clavijas intermedias.

En ambos tipos de médulos de estand para exposicion, las clavijas de cuerpo principal 10 deben estar adheridas
a los marcos, y en este caso, las clavijas de cuerpo principal 10 pueden unirse a los marcos mediante soldadura
0 sujetarse a los marcos usando tuercas.

El marco se puede fabricar usando un perfil de aluminio o un tubo metalico cuadrado, y la estructura y forma
general del marco se forma para que coincida con la estructura o forma del estand para exposicidn que
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finalmente se construira.

Aunque las Figuras 19 y 20 ilustran una estructura hexaédrica regular, se puede formar una estructura
paralelepipeda rectangular o una estructura curva para que coincida con la estructura o forma del estand para
exposicion.

El estand para exposicién excluyendo las clavijas intermedias se construye a través de un proceso que incluye
preparar una pluralidad de médulos de estand 700 y sujetar los modulos de estand 700 entre si — presionar los
botones 11 de las clavijas de cuerpo principal 10 y sujetar los pernos 40 a las clavijas de cuerpo principal 10 —
insertando los pernos 40 en los orificios del panel 500 — presionando los botones 31 de las clavijas de tapa 30y
fijando las clavijas de tapa 30 a los pernos 40.

El estand para exposicién excluyendo las clavijas intermedias se construye a través de un proceso que incluye
preparar una pluralidad de médulos de estand 700 y sujetar los modulos de estand 700 entre si — presionar los
botones 11 de las clavijas de cuerpo principal 10 y sujetar los pernos 40 a las clavijas de cuerpo principal 10 —
presionando los botones 21 de las clavijas intermedias 20 y fijando las clavijas intermedias 20 a los pernos 40 —
insertando los pernos 40 en los orificios del panel 500 — presionando los botones 31 de las clavijas de tapa 30y
fijando las clavijas de tapa 30 a los pernos 40.

Por lo tanto, el mddulo de estand para exposicion incluye el marco y las clavijas de cuerpo principal 10, las
clavijas intermedias 20, los pasadores de tapa 30 y los pernos 40 o incluye el marco y las clavijas de cuerpo
principal 10, los pasadores de tapa 30 y los pernos 40, y el estand para exposicion incluye una pluralidad de
modulos de estand para exposicién y el panel 500 instalado en los mismos.

Aunque las realizaciones preferentes de la presente invencidon se han divulgado con fines ilustrativos, los
expertos en la técnica apreciaran que son posibles diversas modificaciones, adiciones y sustituciones, sin
apartarse del alcance de la invencion como se divulga en las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Un modulo de estand para exposicion configurado para construir un estand para exposicién,
comprendiendo el modulo de estand:

un marco;

una clavija de cuerpo principal (10);

un perno (40) acoplado de manera desmontable a la clavija de cuerpo principal (10); y
una clavija de tapa (30) acoplada de manera desmontable al perno (40),
caracterizado porque:

la clavija de cuerpo principal (10) comprende un cuerpo (12) que tiene un orificio de insercién de
perno (121) formado en el mismo, un botén (11), una parte del cual se inserta en el cuerpo que se va
a instalar en el mismo a través de un orificio de instalacién de botén (123) formado en el cuerpo (12),
y un muelle (14) instalado dentro del cuerpo (12) para empujar un extremo del botén (11); y

en el que la clavija de tapa (30) incluye un cuerpo de clavija de tapa (32) que tiene un orificio de
insercion de perno de clavija de tapa (321) formado en el mismo, un botén de clavija de tapa (31),
una parte del cual se inserta en el cuerpo de clavija de tapa que se va a instalar en el mismo a través
de un orificio de instalacion de botdn de clavija de tapa (323) formado en el cuerpo de clavija de tapa
(32), y un muelle de clavija de tapa (34) instalado dentro del cuerpo de clavija de tapa (32) para
empujar un extremo del botén de clavija de tapa (31),

en el que los botones (11, 31) estan provistos de orificios pasantes para pernos (111, 311) que se
comunican con los orificios de insercidn de pernos (121, 321), y

en el que la clavija de cuerpo principal (10) esta adherida al marco.

2. ElI' médulo de estand para exposicidn de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que:

cada uno de los cuerpos comprende un orificio para pasador formado en una direccién paralela a un
orificio correspondiente de los orificios de insercion de pernos;

cada uno de los botones comprende un orificio largo formado en una direccidén paralela a un orificio
correspondiente de los orificios pasantes para pernos; y

el orificio para pasador y una parte del orificio largo se comunican entre si y se instala un pasador en el
orificio para pasador y en el orificio largo.

3. El mddulo de estand para exposicién de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que una rosca para tornillo
configurada para acoplarse de manera roscada con una rosca del perno esta formada en una porcidén de
una superficie interna de cada uno de los orificios pasantes para pernos.

4. El médulo de estand para exposicion de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que el cuerpo (12) de la
clavija de cuerpo principal (10) comprende superficies delantera y trasera, y un rebaje de cabeza de perno
(124) esta formado en la superficie trasera alrededor del orificio de insercién de perno (121).

5. El médulo de estand para exposicidon de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que un rebaje de muelle
configurado para colocar un muelle correspondiente de los muelles en el mismo esta formado en un
extremo de cada uno de los botones, que entra en contacto con el muelle.

6. Un estand para exposicidn que comprende:

una pluralidad de médulos de estand para exposicion de acuerdo con la reivindicacion 1; y
una pluralidad de paneles (500) adheridos a los médulos de estand a través del perno (40).

7. Un procedimiento para la instalacion de un estand para exposicién, comprendiendo el procedimiento:

a) preparar una pluralidad de los modulos de estand (700) para exposicion de acuerdo con la
reivindicacion 1; y para cada médulo de estand:

b) presionar los botones (11) de la clavija de cuerpo principal (10) y fijar el perno (40) a la clavija de
cuerpo principal (10);

c) insertar el perno (40) en un orificio de un panel (500); y

d) presionar los botones (31) de la clavija de tapa (30) y fijar la clavija de tapa (30) al perno (40).

8. El procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 8, en el que la preparacion de los médulos de estand
(700) comprende sujetar los médulos de estand (700) entre si.
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