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(57) Zusammenfassung: Bei einer Doppelbandpresse (200) zur Herstellung von Holzspanplatten und dergleichen ist eine Sicherung
dagegen vorgesehen, daff die Schiittung (9) mit Uberstreuungen in die PreBstrecke (3) einlduft und dort durch hohe Druckspitzen
Schéden entstehen. Die Sicherung kann bei iibereinanderliegenden Stiitzrollen (4, 5) auf der Einlaufseite der Doppelbandpresse
(100) eine Erfassung der zwischen den tibereinanderliegenden Umlenkrollen (4, 5) wirkenden Krifte umfassen. Es ist aber auch
moglich, zwischen den Umlenkrollen (4, 5), die dann nicht mehr iibereinanderliegen miissen, und dem Einlaufmaul (3”) zusitzliche
hydraulisch abgestiitzte Stiitzrollen (18, 19) vorzusehen und den Druck in der hydraulischen Abstiitzung zur Abschaltung des An-
triebs der Pressenbinder (1, 2) einzusetzen.
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Doppelbandpresse

Die Erfindung bezieht sich auf eine Doppelbandpresse der dem Oberbegriff des

Anspruchs 1 entsprechenden Art.

Derartige Doppelbandpressen sind aus der DE 21 57 746 C3 bekannt. Die ein-
laufseitigen Umlenkrollen der Pressenbander liegen hierbei nicht in gleicher Hohe,
in Laufrichtung des Plattenstrangs gesehen. Bei den Doppelbandpressen der DE
37 25 383 C1 und der DE 39 18 755 C2 ist dies jedoch der Fall.

Die gattungsgemafRen Doppelbandpressen dienen meist zur Herstellung von
Spanplatten und ahnlichen Platten aus den verschiedensten holzartigen Aus-
gangsstoffen. Es kann sich zum Beispiel um MDF-Platten handeln, um eigentliche
Holzspanplatten, um aus Stroh verschiedener Provenienz geprefte Platten, um
OSB-Platten, um LVL-Platten und dergleichen. Das kleinteilige Ausgangsmaterial
far alle diese Platten wird auf das horizontale untere Pressenband (wie bei der DE
21 57 746 C3) oder ein diesem vorgeschaltetes Zufuhrband (wie bei der DE 37 25

-+ 383 C1 oder der DE 39 18 755 C2) aufgestreut und gegebenenfalls nach einer

Vorverdichtung dem eigentlichen Presseneinlauf zugefuhrt, wo eine kraftige Wei-
terkomprimierung im Dickenverhaltnis von 1 : 4 bis 1 : 7 auf die Enddicke des sich
bildenden Plattenstrangs stattfindet.

Bei der Produktion der vorstehend genannten versch‘iedenartigen Platten kommt
es immer wieder zu Streufehlern, d.h. es kommen auf der Plattenflache lokale
Uberstreuungen vor, also Stellen erhéjhter Menge an Ausgangsmaterial pro Fla-
cheneinheit, die bei der Komprimierung auf ein festes Ma® zu lokalen Druckerho-
hungen erheblichen AusmaRes fuhren. Es kann dabei zu Zerstrérungen an den
Pressenbandern, an den Heizplatten, an den Stiitzkonstruktionen und am Bewe-
gungssystem kommen.
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, derartige Zerstérungen an der Doppel-
bandpresse zu vermeiden.

Diese Aufgabe wird durch die in Anspruch 1 wiedergegebene Erfindung gelést.

Die dem eigentlichen Presseneinlauf, d.h. dem Beéinn der PreBstrecke, vorge-
schaltete Rolle erféhrt eine bestimmte Belastung, die durch die Sensoreinrichtung
Uberwacht wird. Kommt mit der Streuung bzw. der Matte oder dem Stapel des
Ausgangsmaterials eine Uberstreuung, d.h. eine Verdickung des Ausgangsmate-
rials, an, so steigt die Belastung der Rolle Uber einen bestimmten vorgegebenen
Schwellenwert, worauf ein Alarm ausgeldst, zum Beispiel die Presse augenblick-
lich stillgesetzt wird, so daR die Verdickung nicht in den Einlauf der PreRstrecke
und in diese selbst hineingeraten und dort die besagten Zerstérungen anrichten
kann.

Der Ausdruck "Rolle" fur das dem Einlaufmaul vorgeschaltete Zufuhrband soll ver-

schiedene Alternativen umfassen.

Eine erste Alternative ist Gegenstand des Anspruchs 2: hierbei ist die Rolle nichts
anderes als eine vordere Umlenkrolle eines Pressenbandes, insbesondere des
oberen Pressenbandes bei einer horizontalen Presse. Die Umlenkrolle nimmt
hierbei an der Verdichtung teil und ist nicht nur den horizontalen Zugkréaften des
Pressenbandes, sondern auch den vertikalen Verdichtungskraften ausgesetzt, die
beim Herannahen einer Uberstreuung stark ansteigen und den Alarm Uber die
Sensoreinrichtung auslésen.

Eine zweite Alternative fur die "Rolle" ist in Anspruch 3 wiedergegeben.

Hierbei sind Stutzrollen vorgesehen, die gegen den freien Abschnitt des Pressen-
bandes zwischen der vorderen Umlenkrolle (insbesondere der oberen) und dem
Einlauf der PreRstrecke anstellbar sind und deren Anstellkrafte erfa’t werden
kénnen.
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Die Erfassung dieser Anstellkrafte kann auf verschiedene, fir sich bekannte Wei-
sen vorgenommen werden, zum Beispiel mittels diverser Kraft- oder Druckgeber
oder mittels DehnungsmeRstreifen, die an den Abstitzungen der "Rolle" ange-
bracht werden und Uber deren Dehnungen einen Schiuf auf die Krafte erlauben.

Wenn die Stutzrolle jedoch hydraulisch anstellbar ist und die Sensoreinrichtung
auf den hydraulischen Druck anspricht, ist eine besonders einfache Ausfuhrungs-

form gegeben.

Die bevorzugte Ausfihrungsform des "Alarms" besteht in der Stillsetzung des An-
triebs der Pressenbander gemaR Anspruch 5. Prinzipiell ist auch eine Schnellif-
tung zumindest des Eingangsbereichs der Doppelbandpresse denkbar, doch ist
dies wesentlich schwieriger zu realisieren als das Anhalten der Doppelbandpres-

se.

In der Zeichnung sind die beiden vorstehend erwéhnten Alternativen schematisch

dargestellt.

Fig. 1 und 2 zeigen seitliche Teilansichten des Einlaufbereichs der Doppelband-

pressen.

Die Doppelbandpresse 100 der Fig. 1 umfat ein oberes Pressenband 1 und ein
unteres Pressenband 2, die in den einander zugewandten Trums horizontal im
Sinn des Pfeils 22 gleichlaufend vorlaufen und zwischen sich eine PreRstrecke 3
bilden, die sich gegenuber der Darstellung nach Fig. 1 nach rechts noch um eine
erhebliche Strecke fortsetzt.

Die Pressenbander 1,2 laufen jeweils endlos lber Paare von Umlenkrolien, von
denen jeweils eine auch den Antrieb tUbernimmt und von denen in der Zeichnung
nur jeweils die im Einlaufbereich gelegenen Umlenkrollen 4,5 dargestellt sind, die

in den Ausfuhrungsbeispielen in einer vertikalen Ebene E liegen und eine Art
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Walzspalt 20 bilden. Im Bereich der PreRstrecke 3 werden die diese begrenzen-
den Trume der Pressenbénder 1,2 von aullen - senkrecht zu ihrer Ebene gese-
hen - durch ebene Heizplatten 6,7 abgestutzt, die ihrerseits an einer nicht darge-
stellten Stutzkonstruktion gegen die auftretenden Krafte hinterlagert sind. Zur
Verminderung der Reibung zwischen den Pressenbandern 1,2 und den Heizplat-
ten 6,7 sind mitumlaufende Rollenketten vorgesehen, die ebenfalls nicht darge-

stellt sind.

Am Eingang der PreRstrecke ist ein Einlaufmaul 3' gebildet, in welchem die Heiz-
platten 6,7 etwas aufklaffen. In dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist die obere

Heizplatte 6' etwas nach oben gewdlbt.

Auf ein vorgeschaltetes Zufuhrband 8 wird eine Schuttung 9 aus kleinteiligem
Ausgangsmaterial wie zum Beispiel Holzspanen oder Holzfasern aufgebracht, die
in dem Einlaufbereich in der in der Zeichnung angedeuteten Weise auf ein Finftel
oder ein Sechstel ihrer Ausgangsdicke zusammengepref3t wird. In dem Ausfih-
rungsbeispiel der Fig. 1 Gbernehmen die beiden Umlenkrollen 4,5 bereits einen
wesentlichen Teil der Zusammenpressung, die dann in dem Einlaufmaul 3' fortge-
setzt wird. Die Schuttung 9 lauft dann in die eigentliche PreRstrecke 3 ein, wo die
endguitige Kalibrierung und die Aushartung des dem Ausgangsmaterial der
Schittung 9 beigefugten Bindemittels stattfinden.

Die Schuttung 9 kann sogenannte Uberstreuungen aufweisen, d.h. in bestimmten
lokalen Bereichen der Oberflache vorkommende Verdickungen der Schuttung, in
denen mehr Material vorhanden ist und die daher schwerer auf das durch den Ab-
stand der Formbander 1,2 senkrecht zu ihrer Flache in der PreRstrecke 3 gegebe-
ne Mal} zusammenzudricken sind. Im Extremfall kann die bei der Zusammen-
drickung der Schittung 9 auf das vorgegebene DickenmalR sich einstellende
Krafterhéhung Schaden an den Formbandern 1,2, den diese in der PreRstrecke 3
abstitzenden Rollenketten, an den Heizplatten 6,7 und den Umlenktrommeln 4,5
verursachen, die auch den Antrieb der Pressenbander 1,2 besorgen.
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Um derartige Schaden zu vermeiden, werden im Eingangsbereich der Presse die
auftretenden Krafte Uberwacht. Bei der Ausfiihrungsform 100 der Fig. 1 wird dies
durch Uberwachung der an der Umlenktrommel 4 auftretenden Vertikalkrafte K
durchgefuhrt, denen die Lagerung der Umlenktrommel 4 und die die Lagerung
tragende Stutzkonstruktion zu widerstehen hat. Die Krafte K werden durch geeig-
nete Aufnehmer 23 gemessen, zum Beispiel solche, die auf Konstruktionsteile
aufgeklebte elektrische Dehnungsmelstreifen beinhalten. Es ergibt sich ein elek-
trisches Kraftsignal, welches Uber die Leitungen 11,12 einer die Signale auswer-
tenden KraftmeReinrichtung 13 zugefuhrt wird, die wiederum Uber eine Leitung 14
an ein Steuergerat 15 angeschlossen ist, welches daflr Sorge tragt, daR bei
Uberschreitung eines bestimmten Schwellenwertes des Signals auf der Leitung 14
bzw. der Kraft K der Antrieb der Doppelbandpresse 100 augenblicklich stillgesetzt
wird. Eine Uberstreuung kann dadurch friihzeitig erfat und daran gehindert wer-
den, in die eigentliche Pref3strecke 3, wo also dadurch die héchsten Kraftspitzen

auftreten wirden, einzudringen.

Bei der Doppelbandpresse 200 der Fig. 2 sind einander funktionell entsprechende
Teile mit gleichen Bezugszahlen gekennzeichnet wie bei der Doppelbandpresse
100. In diesem Fall ist der horizontale Abstand zwischen der engsten Stelle zwi-
schen den Umienkrollen 4,5 und dem Einlaufmaul 3' gréRer als bei der Doppel-
bandpresse 100. In der Abstandsstrecke laufen die Pressenbander 1,2 im wesent-
lichen frei, d.h. ohne duRere Abstitzung, und sind dementsprechend den Kréaften
der Schittung 9 ausgesetzt. Um hier eine Abstltzung zu schaffen, sind unter dem
Pressenband 2 Stitzrollen 16,17 angeordnet, denen an der gleichen Stelle - in
Laufrichtung des Strangs 10 gesehen - Stitzrollen 18,19 gegenuberliegen, die von
auflen auf das obere Pressenband 1 wirken. Die Stutzrollen 16,18 und 17,19 bil-
den jeweils zwischen sich eine Art Walzspalt, in dem das Material der Schiittung 9
zwischen den Umlenkrollen 4,5 und dem Einlaufmaul 3' zusétzlich zusammenge-
druckt wird.

Die Zusammendriickung erfolgt mittels hydraulischer Kolben/Zylindereinheiten
20,20, die einen bestimmten Druck erfahren, wenn die Doppelbandpresse 200

normal lauft. Tritt eine Uberstreuung auf, wird der Gegendruck der Schuttung 9
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groRer und bedarf es eines héheren hydraulischen Drucks, um die Stitzrollen
18,19 an der gleichen Stelle zu halten. Diese Druckerhéhung wird von DruckmeR-
wandlern 21,21 erfaflt und Uber die Leitungen 11,12 als elektrisches Signal wieder
der KraftmeReinrichtung 13 zugeleitet, die Uber eine Leitung 14 mit dem Steuerge-

rat 15 verbunden ist, welches im Bedarfsfalle den Nothalt ausl|ést.

Die Umlenkrollen 4,5 liegen auch bei der Doppelbandpresse 200 vertikal Uberein-
ander, obwohl dies hierbei nicht erforderlich wére. Es kénnte also auch die Um-
lenkrolle 5 weiter links gelegen sein und die Aufbringung der Schiittung sogleich
auf das sich weiter nach links erstreckende Pressenband 2 erfolgen. Bei der Dop-
pelbandpresse 100 werden die Kréafte in dem Spalt 20 zwischen den Umlenkrollen
4,5 zur Steuerung benutzt und mussen also die Umlenkrollen 4,5 tibereinander

angeordnet sein.



WO 02/00422 PCT/EP01/05980

PATENTANSPRUCHE

1. Doppelbandpresse (100,200) zur kontinuierlichen Herstellung von
Holzspanplatten und ahnlichen strangférmigen Formkérpern, bei denen eine
Schittung (9) oder ein Paket eines losen, mit einem Bindemittel versetzten
Ausgangsmaterials zwischen Prefl¥flachen der Einwirkung von Druck und ge-
gebenenfalls Warme ausgesetzt wird,

mit zwei zwischen je zwei Umlenkrollen (4,...) bzw. (5,...) endlos um-
laufenden, die Pref¥flachen bildenden Pressenbandern (1,2) die in einer - in
Laufrichtung (22) des Strangs (10) gesehen - zwischen den Umlenkpaaren
(4,...) bzw. (5,...) der Pressenbander (1) bzw. (2) gebildeten PreRstrecke (3)
parallel zueinander mit gleicher, der Laufgeschwindigkeit des sich bildenden
Strangs (10) entsprechender Geschwindigkeit vorlaufen,

und mit - senkrecht zu den Pressenbéandern (1,2) gesehen auBerhalb
deren die Prefstrecke (3) begrenzender Trume - angeordneten Stiitzkon-
struktionen, an denen die Pressenbéander (1,2) in der PreRstrecke (3) gegen
den fur die Bildung des Strangs (10) notwendigen Druck abgestiitzt sind und
die ein Einlaufmaul (3') aufweisen, in denen die Pressenbander (1,2) - von
der jeweiligen vorderen Umlenkrolle (4,5) kommend - mit der dazwischen be-
findlichen Schutttung (9) einlaufen,

dadurch gekennzeichnet,

dall mindestens eine dem Einlaufmaul (3') im Innern des jeweiligen
Pressenbandes (1) bzw. (2) vorgelagerten Rolle mit einer ein der Belastung
der jeweiligen Rolle entsprechendes Signal abgebenden Sensoreinrichtung
(23,13;21,13) wirkungsverbunden ist, die an ein Steuergerat (15) ange-
schlossen ist, welches bei Uberschreitung eines vorbestimmten Schwellen-

signalwertes einen Alarm ausldst.
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2. Doppelbandpresse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR
die Rolle eine der vorderen Umlenkrollen (4,5) und die Sensoreinrichtung
(23,13) mit der Lagerung derselben bzw. deren Abstltzung wirkungsverbun-
den ist.

3. Doppelbandpresse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR
die Rolle eine in dem Bereich zwischen den vorderen Umlenkrolien (4,5) und
dem Einlaufmaul (3') vom Innern mindestens eines der Pressenbénder (1,2)
her gegen dieses anstellbaren Stitzrolle (18,19) ist und die Sensoreinrich-
tung (21,13) mit der Lagerung derselben bzw. deren Abstitzung wirkungs-

verbunden ist.

4. Doppelbandpresse nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daf
die Stutzrolle (18,19) hydraulisch anstellbar ist und die Sensoreinrichtung

(21,13) auf den hydraulischen Druck anspricht.

5. Doppelbandpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daR die Auslésung des Alarms die Stillsetzung des Antriebs
der Pressenbander (1,2) zur Folge hat.
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C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Verbffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

Spalte 1, Zeile 1 - Zeile b

1,4

US 3 907 473 A (DE METS ALBERT)
23. September 1975 (1975-09-23)
Spalte 1, Zeile 1 - Zeile 16
1,2

AL) 27. August 1991 (1991-08-27)
Spalte 1, Zeile 1 - Zeile 18

DE 198 10 553 A (DIEFFENBACHER GMBH
MASCHF) 16. September 1999 (1999-09-16)

Spalte 1, Zeile b3 —Spalte 2, Zeile 10
Spalte 3, Zeile 44 - Zeile 50; Abbildungen

Spalte 3, Zeile 19 - Zeile 30; Abbildungen
US 5 042 372 A (BIELFELDT FRIEDRICH B ET

Spalte 5, Zeile 23 - Zeile 29; Abbildung 2
iy

1,3-5

1,3,4

Weitere Verdffentlichungen sind der Forisetzung von Feld C zu
entnehmen

Siehe Anhang Patentfamilie

° Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentlichungen

'A" Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

'E" élteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen
Anmeldedatum verdffentlicht worden ist

*L* Verdffentiichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er—
scheinen zu lassen, oder durch die das Veraffentlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Verdifentlichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefiihit)

*O" Verdffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Aussteliung oder andere Maf3nahmen bezieht

*P" Verdifentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Priorititsdatum verdffentlicht worden ist

“T* Spétere Verdffentlichung, die nach dem internationalen Anmeidedaium
oder dem Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Versténdnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

*X* Veréffentiichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchie Erfindung
kann allein aufgrund dieser Verdfientlichung nicht ats neu oder auf
erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet werden

*Y* Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchie Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen
Verofientlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung fir einen Fachmann naheliegend ist

*&" Verdffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist
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