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(57)  Anotacia:

Katalytické, katidonové spojivo laku, po protonizacii
rieditelné vodou, je zosietované esterifikciou a/alebo
amiddciou, a/alebo uretanizaciou, a/alebo reakciou sta-
bilnych dvojitych vizieb a obsahuje soli bizmutu alifa-
tickych kyselin hydroxykarboxylovych, vyhodne sol
bizmutu kyseliny mlie¢nej a/alebo kyseliny dimetylol-
propidnovej. Podstata spsobu vyroby tohto spojiva
spo¢iva v tom, Ze sa pred pridanim vody sol’ bizmutu
pridéva pri teplote 60 °C aZ 80 °C v davkach k protoni-
zovanému roztoku spojiva a usadenina sa nasledne za
mieSania pri teplote 60 °C aZ 100 °C, vyhodne 60 °C aZ
70 °C, viac neZ jednu hodinu, vyhodne 4 aZ 8§ hodin,

homogenizuje.
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Oblast’ techniky

Vynalez sa tyka katalytického, katiénového spojiva la-
ku po protonizécii riediteIného vodou, zosietovaného este-
rifikdciou a/alebo amidiciou, a/alebo uretanizaciou, a/alebo
reakciou stabilnych dvojitych vizeb, na vytvorenie kato-
dicky separovanych lakov na elektrické nanaSanie kationo-
vého spojiva laku a sposobu vyroby tohto spojiva.

Doterajsi stav techniky

Kativnové spojiva laku, ktoré sa pouZivaji najmé na
vytvorenie katodicky separovanych macacich lakov v e-
lekirickom poli, sa pri zvySenej teplote vo svojej podstatnej
Sasti zosictuju esterifikdciou, amidizaciou, uretaniziciou
alebo reakciou dvojitej viizby.

Je zname, Ze takéto zosietovacie reakcie sa katalyzuji
kovovymi viizbami. Takéto katalyza je na vytvrdenie kato-
dicky separovanych filmov laku prakticky vo vietkych pri-
padoch nutna na dosiahnutie vlastnosti poZadovanych pri
pouZiti v priemysle.

DéleZitymi v safasnom Case v praxi pouZivanymi ka-
talyzatormi s olovené a zinkové zligeniny. PouZitie toXic-
kych, pripadne ekologicky chulostivych olovenych alebo
zinkovych zludenin je viak znatne sfaZené a ponuka ta-
kych substancii na pouZitie sa zmenSuje.

To zvlastf vytvara potrebu psychologicky a ekologicky
priaznivych Katalyzatorov, ktoré sa méZu pouZit’ pri kato-
dicky separovanych lakoch macanych v elektrickom poli.

Je uz dlho zname, Ze zligeniny bizmutu katalyzuju
tvorbu uretanovych Strukhir z izokyanitovych a hydroxy-
lovych skupin. Pozri napriklad J. H. SAUNDERS a K. C.
FRISCH, Polyuretanes, Chemistry and Technology of High
Polymers, zvizok XVI, &ast’ I, Interscience Publishers, a
division of John Wiley and Sons, New York, Fourth Pri-
nting, jul 1967, strana 167.

Vo vypocte kovov vhodnych na vyuZitie pri elektricky
macanych lakoch sa bizmut uvadza napriklad v EP-A2-
-138193 a v EP-A1-0264834.

V EP-A2-138193 je opisované pouZitie soli, konkrétne
acetatov, vyhodne dvoch typov kovov, na zlepSenie roz-
pustnosti polymérov.

Podla EP-A1-0264834 bolo dociclené rovnomemé
rozdelenie kovovych soli alebo organickych kovovych zli-
Cenin v mikrodasticiach polymérn bud’ impregnacnym po-
stupom polymeriziciou v pritomnosti uvedenych kovovych
zli€enin, alebo kopolymerizaciou etylénovych nenasyte-
nych kovovych zlGéenin.

Teoreticky je vol'ba zluenin bizmutu pouZitelnych pre
laky macané v elektrickom poli velmi obmedzena. Lahko
pouZitelné soli kyselin s dlhym retazcom, ako je oktodt
bizmutu alebo neodekanoat bizmutu, spdsobujti olejovitymi
vyladeninami pri pouZiti v katidnovom spojive porusenie
lakového filmu. Anorganické zluceniny bizmutu st po za-
mieSani do spojiva, pripadne do pigmentove) pasty len taz-
ko oddelitelné a v tejto podobe st katalyticky malo i¢inné.

Podstata vynalezu

Prekvapivo sa zistilo, Ze kombinacie katodicky separo-
vateInych spojiv lakov so stanovenymi solami bizmutu

maji v podobe vhodne definovanych lakov vybomné vlast-
nosti pri aplikicii a vybomné vlastnosti filmu, a preto sa mo-
Ze vypustit’ pouZitie zlacenin olova a zinku,

Podstata katalytického, po protonizicii vodou rieditel-
ného, kationického spojiva laku, ktoré je 7osietované este-
rifikéciou a/alebo aminaciou, a/alebo urctanizéciou, a/alebo
reakciou dvojitych vazieb spociva podla vynalezu v tom,
7e obsahuje soli bizmutu alifatickych hydroxykarboxylo-
vych kyselin.

Vhodnou solfou bizmutu alifatickych hydroxykarbo-
xylovych kyselin je mlie¢nan bizmutu a bizmuticka sol’ ky-
seliny dimetylolpropiénovej, to znamena kyseliny 2,2-bis-
-(hydroxymetyl)-propionovej. Tieto zli€eniny sa vybome
Znasajui s obvyklymi kationovymi spojivami, pricom obsah
bizmutu, vz£ahujici sa na obsah pevnych latok spojiva la-
kuje 0,1 a2 5,0 % hmotn., vyhodne 0,5 aZ 3,0 % hmotn.

Sol bizmutu kyseliny mlietnej a/alebo kyseliny dime-
tylolpropionove;j je rovnako vhodna na pouZitie spojiva la-
ku ako pastovitej Zivice. Pritom obsah bizmutu, vztahujici
sa na obsah pevnych latok v spojive laku, je 0,5 az 25 %
hmotn., vvhodne 1,5 aZ 20 % hmotn.

Vynélez sa d’alej tyka spdsobu vyroby katalyzovaného
spojiva laku.

Spodsob vyroby spojiva laku na baze soli bizmutu kyse-
liny mlie¢nej a/alebo kyseliny dimetylolpropiénovej spoi-
va v tom, Ze sa pred pridanim podstatného mnoZstva vody,
ako riedidla, prida sol' bizmutu po davkach pri teplote
60 °C az 80 °C k protonizovanému roztoku spojiva a nd-
sledne sa usadenina niekolko hodin, vyhodne 4 az 8 hodin,
za miedania pri teplote 60 °C az 100 °C, vyhodne 60 °C aZ
70 °C, homogenizuje.

Spbsob vyroby spojiva laku v podobe pastovitej Zivice
spotiva v tom, Ze sa sol’ bizmutu homogenizuje mieSanim v
mieSadke pri teplote 30 °C aZ 60 °C pocas 15 aZ 60 minut a
nasledne sa pocas 0,5 aZ 1,5 hodin homogenizuje v perlo-
vom mlyne, pripadne za pritomnosti pigmentu.

Pri pouZiti kyseliny mlie¢nej alebo kyseliny dimetylol-
propidnovej, ako neutralizatného ¢&inidla pre kationové
spojivo laku, sa mdZe miesto soli bizmutu pouZit celkom
alebo &iastoéne zodpovedajice mnoZstvo oxidu, bizmutu
alebo hydroxidu bizmutitého, pri¢om sa tvori sol’ bizmutu
Kyseliny mliecnej alebo kyseliny dimetylpropiénove;.

Spojiva laku, ktoré sa mdZu katalyzovat’ pomocou spo-
sobu podTla vyndlezu, sa vo vefkom polte znime z literati-
ry. BliZSie objasnenie struktary a chemickych pochodov pri
tvchto vyrobkoch preto nie je nutné. Toto plati tieZ pre de-
finovanie, pripadne spracovanie vhodnych pigmentovych
past a lakov.

Ako pastovita Zivica pouZitelné katiénové spojivo laku
zosietované esterifikaciou a‘alebo amidiciou, a/alebo ure-
tanizaciou, a/alcbo reakciou dvojitej vizby bolo velakrat
opisané, napriklad v DE 2634211 C2, DE-OS-2634229, EP
107088 Al, EP 107089 Al, EP 107098 Al, EP 251772 A2,
EP 336599 A2 a AT-PS 380 264.

Katalytické spojiva laku pouZitelné ako pastovit¢ Zivice
sa podla znameho postupu prevadzaji do vhodnej pig-
mentagnej pasty, ktord sa kombinuje pri vytvarani katodic-
ky scparovanych lakov maganych v elektrickom poli s d'al-
$imi spojivami laku, pri¢om tieto maju chemicki Struktiru
zhodmi alebo odli$nd od pastovitych Zivic a eventudlne sa
pouZivaju disperzie.
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Priklady uskutocnenia vynalezu

Priklady objastiuji vynéalez, bez toho aby obmedzovali
jeho rozsah. VSetky tidaje si uvedené v dieloch alebo per-
centach vztahujucich sa na hmotnostni jednotku.

Vyroba komponentov spojiva
Ziklad Zivice B1

190 g bisfenolu-A-epoxidovej Zivice s epoxidovym ek-
vivalentom 190 a 1425 g bisfenolu-A-epoxidovej Zivice s
epoxidovym ekvivalentom 475 sa rozpusti pri teplote
100 °C v 597 g etylenglykolmonoetylétern. Roztok sa
ochladi na 60 °C a prida sa 126 g dietanolaminu. Pocas
2 hodin sa pomnaly zvySuje teplota na 80 °C. Nakoniec sa
prida 169 g dietylaminopropylaminu. Teplota sa potas
dvoch hodin zvysi na 120 °C. Pri tejto teplote sa pridd
478 g glycidylesteru Cg9-Cq tercidrnej kyseliny monokar-
boxylovej, usadenina sa pat hodin pri teplote 130 °C mieda
a nakoniec sa zriedi etylenglykolmonoetyléterom na obsah
pevnych litok 65% hmotn. Zivica ma aminové &slo 91 mg
hydroxidu draselného /g a hydroxylové &islo 265 mg hyd-
roxidu draselného /g, vzt'ahujic na pevné latky.

Zéklad Zivice B2

2g azobisizobutyronitrilu sa ohrevom rozpusti v 40 g
izopropanolu. K erstvému roztoku sa pri poklese teploty
na cca 84°C prida rovnomeme pocas dvoch hodin zmes
monomérov, pozostavajicich z 20 g glycidylmetakrylatu,
20 g hydroxyetylmetakrylatu, 20 g metylmetakrylatu a 40 g
2-etylhexylakrylatu Zerstvo rozpustenych v 2 g azobisizo-
butyronitrilu. Reakéna zmes sa d'aliie tri hodiny za poklesu
teploty mieSa. Nakoniec sa k reak¢nej hmote rychlo prida
pri teplote 85 °C homogénny roztok 16 g diizopropanola-
minu v 20 g etylénglykolmonobutyléteru, usadenina sa este
2 hodiny pri teplote 90 °C miesa a produkt sa nasledne
zriedi pri teplote 90 °C 13 g etylénglykolmonoetylmonoe-
tyléteru a pri teplote 40 °C acetonom.

Zivica mé obsah pevnych latok 57 % hmotn., aminové
¢islo 58 mg hydroxidu draselného/g a hydroxylové &islo
250 mg hydroxidu draselného/g, vztahujic na pevné latky.

Zéklad Zivice B3

570 g epoxidovej Zivice na baze bisfenolu A s epoxi-
dovym ekvivalentom 190 a 317 g metoxypropanolu sa
ohreje na 60 °C, potas dvoch hodin sa pridd zmes pozostd-
vajica zo 116 g etylhexylaminu a 163 g polymérneho ami-
nu a reaguje na hodnotu MEQ az 2,06. Nakoniec sa prida
1330 g 75 percentného roztoku epoxidovej Zivice na baze
bistenolu s epoxidovym ekvivalentom 475 v metoxXypropa-
nole. Dalej sa pri teplote 60 °C poéas jednej hodiny prida
roztok 189 g dietanolaminu v 176 g metoxypropanolu a ne-
ché sa reagovat’ aZ na hodnotu MEQ 1,57. Po d'alsom pri-
dani roztoku 78 g dietylaminopropylaminu v 54 g metoxy-
propanole a poas jednej hodiny sa pri teplote 60 °C zrea-
guje aZ na hodnotu MEQ 1,46. Teplota sa zvy&ina 90 °C a
konec¢ne pocas d’alSej hodiny na 120 °C. Po dosiahnuti sta-
novenej viskozity sa zriedi metoxypropanolom na obsah
pevnych latok 65 % hmotn. Produkt ma aminové ¢islo
117 mg hydroxidu draselného/g a hydroxylové C¢islo
323 mg hydroxidu draselného/g, vztahujic na pevné latky.

Polymémy amin sa vyrobi reakciou 1 mol dietyléntria-
minu s 3,1 mol 2-etylhexylglycidyléteru a 0,5 mol epoxido-
vej Zivice na baze bistenolu A s epoxidovym ekvivalentom

190 v 80 percentnom roztoku metoxypropanolu. Produkt
m4 viskozitu podfa DIN 53211 pri teplote 20 °C, 100 g %i-
vice a 30 g metoxypropanolu 60 aZ 80 s.

Zosietovaci komponent VK 1

V reakénej nadobe, ktord je vybavenid zariadenim
vhodnym na azeotropny postup a klobagkovou kolénou na
oddelenie alkoholovych komponentov vznikajicich pri
parcidlnej esterikécii, sa k zmesi zo 160 g (1 mol) dietyles-
teru kyseliny maldnovej, 0,34 g (0,004 mol) piperidinu a
0,22 g (0,004 mol) 85 percentnej kyseliny mravéej prida
v davkach pri teplote 80 °C 29,7 g (0,9 mol) 91 percentné-
ho paraformaldehydu, prifom pri pouZiti exotermne;j reak-
cie sa neprekroci teplota 95 °C. Reakéna zmes sa pri 95 °C
miea, aZ sa paraformaldehyd celkom rozpusti. Teplota sa
oddelenim vody zvysi pocas dvoch hodin na 110 °C. Po
dosiahnuti teploty 110 °C sa benzinom s destilatnym roz-
sahom 80 °C aZ 120 °C oddestiluje ako vedl'aj$i produkt
spravidla 9 g vody. Tento vedlajsi produkt sa na zaver od-
deli vo vakuu.

Po pridani 22,8 g (0,3 mol) propylénglykolu-1,2 sa usa-
denina ohreje aZ na teplotu pociatku destilacie, to znamena
na 140 °C az 150 °C. Pri zvySujlicej sa teplote sa oddesti-
luje 27 dielov (0,6) mol etanolu. Produkt ziskany po
30 min. pri teplote 120 °C ma obsah pevnych litok cca
92 % hmotn., hydroxidové &islo pod 5 mg hydroxidu dra-
selného/ g, Cislo hranitnej viskozity cca 522 ml/g (20°C,
dimetylformamid) a index lomu 1,4670,

Zosietovaci komponent VK 2

Reakény produkt 134 g (1 mol) trimetylolpropanu s
851 g (2,8 mol) toluylendiizokyanatu &iastoéne blokované-
ho 2-etylhexanolom v 70 percentnom roztoku dietylengly-
koldimetyléteru.

Zosiet'ovaci komponent VK 3

Ku 134 g (1 mol) trimetylolpropdnu sa pridd 160 g
(1 mol) dietylesteru kyseliny malénovej a ohreje sa na tep-
lotu poCiatku destilicie, to znamend na cca 140 °C aZ
150 °C. Pri vzrastajucej teplote aZ na 180 °C sa oddestiluje
46 g (1 mol) etanolu. Po ukontenej reakeii sa zriedi 128 g
dietylénglykoldimetyléteru a ochladi sa na 60 °C. Nakoniec
sa pocas 4 hodin pridd 264 g (1 mol) reakéného produktu z
1 molu toluylendiizokyanatu a 1 molu etylénglykolmonoe-
tyléteru a reaguje pri 60°C na obsah NCO pod 0,02 miliek-
vivalentov na gram skusky.

Ziskany produkt ma po 30 mimitach, pri 120 °C obsah
pevnych latok 80 + 2% hmotn., viskozitu podla metddy
GARDNER - HOLD (10 g produktu a 2 g dietylenglykol-
dimetyléteru) K a index lomu 1,4960.

Pastovita Zivica P1
(podla prikladu 2 podla AT-PS 380 264)

V reakénej nadrzi vybavenej mieSackou, teplomerom,
pridavnou nalievkou, vodnym odluovafom a spatnym
chladiom, zreaguje 320 dielov epoxidovej Zivice na zakla-
de polypropylénglykolu pri 75 °C aZ 80 °C so 134 dielmi
mastného aminu a 52 dielmi dietylaminopropylaminu aZ na
nulovii hodnotu epoxidu. Po pridani 30 dielov 91 percen-
tného paraformaldehydu sa benzinom s destilaénym rozsa-
hom 80 °C aZ 120 °C azeotropne oddeli 19 dielov reakénej
vody. Vedlaj8i produkt sa oddestiluje vo vakuu.
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Pastovitd Zivica P2
(podla prikladu 1 z EP 0107098 B1)

302 dielov reakéného produktu, vzniknutého reakciou
286 dielov dimerizovanej mastnej kyseliny so 127 dielmi
dimetylaminopropylaminu a 209 dielov 2-butoxyetanolu
pocas cca 2 hodin pri teplote 135 °C a2 140 °C a s odsira-
nenim prebyto¢ného aminu vo vékuu, sa ohreje vo vhodnej
reakénej nddobe na teplotu 50 °C. Po pridavkn 90 dielov
88 percentnej kyseliny mlieénej sa podas cca 15 minat udr-
Zuje teplota 55 °C aZ 65 °C. Tento postup sa po pridavku
72 dielov deionizovanej vody opakuje. Nakoniec sa prida
128 dielov butylglycidyléteru. Usadenina sa eSte dve hodi-
ny udrZuje na teplote 75 °C aZ 85 °C. Reakény produkt ob-
sahuje cca 62 % hmotn. tuhych latok.

Vyroba zli¢enin bizmutu

a) mravéan bizmutu:

466 dielov (1 mol) oxidu bizmutu,

379 dielov (7 mol) 85 percentného roztoku kyseliny mrav-
¢ej vo vode,

1126 dielov vody,

b) octan bizmutu :

466 dielov (1 mol) oxidu bizmutu,

420 dielov (7 mol) kyseliny octovej,

1332 dielov vody,

c¢) mlietnan bizmutu:

466 dielov (1 mol) oxidu bizmutu,

901 dielov (7 mol) 70 % roztoku kyseliny mlieénej vo vode
d) dimetylolpropionét bizmutu:

466 dielov (1 mol) oxidu bizmutu,

938 dielov (7 mol) kyseliny dimetylpropidnovej
2154 dielov vody,

e) salicylat bizmutu:

466 dielov (1 mol) oxidu bizmutu,

966 dielov (7 mol) kyseliny salicylovej,

2135 dielov vody.

Deionizovand voda a kyselina sa ohrejti na 70 °C. Za
mieSania sa v davkach pridava obvykly oxid bizmuti&ity.
Po dialsich 6 hodindch mieSania pri teplote 70 °C sa usade-
nina ochladi na cca 20 °C.

Priklady 1 az 13
Vyroba a skiiSanie katalytickych lakovych systémov

Priklady 1 a7 9 a 11 aZ 13 (tabulka 1) obsahujii kombi-
ndcie spojiv s téznymi sofami bizmutu. V priklade 10 je na
porovnanie uvedeny zodpovedajuci oloveny Katalyzator
(oktoat olova) podl'a stavu techniky.

Komponenty spojiva sa pri 60 °C zmiefaji v pomere
70 dielov zakladu Zivice a 30 dielov zosietovacieho kom-
ponentu, vztahujiic na tuhé substancie. Nakoniec sa prida
kyselina, pritom bolo pokusne stanovené mnoZstvo potreb-
né ako neutralizatny prostriedok na dosiahnutie vybomej
rozpustnosti vo vode. Vykona sa ohrev na 70 °C a potas
2 hodin sa v davkach za mieSania pridava zludenina biz-
mutu. Nakoniec sa eSte 6 hodin pri teplote 60 °C aZ 70 °C
miesa a zriedi sa metoxypropanolom na 65 % hmotn. pev-
nych latok.

V prikladoch 1, pripadne 6 sa pridaji kombinacie spo-
jiv obvyklého oxidu bizmutu, pripadne hydroxidu bizmutu
neutralizovanych kyselinou mlieénou miesto laktatu biz-
mutu.

Na preskusanie pozadovaného homogénneho a stabil-
ného rozdelenia sa produkty d'alej zriedia metoxypropano-

lom na 50% hrmotn. pevnych latok. Po 24 hodinéch sa po-
sudzuje vytvorenie sedimentu.

Pomocou produktov podfa prikladu 1 aZ 13 sa vyrobi
obvyklym postupom vhodnym formovanim 100 dielov
spojiva, 39,5 dielov oxidu titanu, 0,5 dielov farebnych sadzi
pigmentaZnej latky s 18 % hmotn. pevnej fazy. Z tychto la-
kov sa na zinkovany, fosfatovany plech katodicky separuje
film s hnibkou suchého filmu 20 + 2 um a vypaluje sa
20 mintt pri teplotéach 160 °C, 170 °C a 180 °C.

Pri skdsani odolnosti vypalovacieho filmu proti acets-
nu sa na lakovy film poloZi chuma¢ vaty nasyteny aceto-
nom a stanovi sa ¢as, po ktorom sa méZe film poskodit’ pri
§krabani nechtom.

Skuska razovej pevnosti filmu sa vykona podla Erich-
sena.

Qdolnost’ filmu proti korozii sa stanovi testom v solnej
hmle.

Vysledky st zhmuté v tabulke 2.
Tabulka 1

por.| Zakiad | trdidio kysalna kavové zutening obeah Kovu | uttemost po

& | zivice v hmot 1) [ 24 hodindch

1 B3 VK3 | kyselina miedna oxid bzmity 15 v poradky

27 83 T VRZ | Kysene mietna |  mietnan bamuty 18 v poriadku

3 a1 VK2 kyseiina octova octan bizmitu 15 sediment

i B3 | VK3 | Kyselnaoctovd | mravendan bzmun 18 seckment

5| B3 | VK3 | kyseinamimtna | dimetyipropional 15 v poriadku
bzmuty

6. B2 VK2 kyselina miletna hydrexid bzmaty 18 v poriadku

i B3 VK3 - kyselina mhe¢ns s2licylal bzmity 15 sediment

8. B1 VK1 kyselina miiaéna dimatyiolpropionat 15 v porisdky
bazmutu

B B1 VKZ | kyselina mietna mi ecnan bizmity 15 v poriadku

10. B1 VK1 [kysetina mravendia Oktoa! olova 15 v poriadky

1| B3 VK2 | wyseling miiecna mietnan bizmity 015 ¥ porsdiu

12 B1 VK2 | kyseting miietna mlieénan bizmity 30 v porkadku

ENEER VK1 | kyselina miiséns | dmelyolpropionat 50 v poriadku
bizmutu

1) vzfahujfici sa na obsah pevnych latok v celom spojive
laku

Tabulka 2

fest razova hik {libra) | test vofnou hmiou (hoW'

Fév. W0°C [ 170°C | 180°C | 180°C T 170°C T 180°C | 160°C T 170°C T 180°C |
T 150 5 40 B0 | 500 . 1000 | 1060
P D) 10 0 80 | 600 | 1000 | 1000
3. [ 7 0 5 5 0 300 | 300 | 300
% 5 5 0 5 5 20 | 3067 300 ! 300
€ 50 180 | 180 10 80 80 300 | 1000 | 1000
€ 0 & | 160 B 30 80 | 800 | 1000 | 1060
7 i 1 0 5 5 3 300 | 300 | 300
5| 2 60 | 180 80 B 30 | 500 ; 1000 | 1000

5. | 120 180 | 180 80 B0 | 60 | 800 | 1000 | 1000 |
1050 | 120 | 18 5 B0 80 S0 § 1000 | 1000
[H B 3 &0 B s 8 | 300 | 500 | 1000
2| 180 180 | 180 85 80 | & | 1000 ; 1000 | 1000
5[ 180 ! 180 “1Wau—lsn_“‘m— 000 | 1000 | 1000

Priklady 14 a7 17
Vyroba a skiiSanie katalytickych systémov lakov pri pouZiti
katalytickych pastovitych Zivic.
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Vyroba roztoku spojiva

Pri teplote 60 °C sa zmieSa 70 dielov zakladu Zivice Bl
a 30 diclov zosietovacich komponentov VK 2 (vztahujuci
sa na pevné litky). Po neutralizicii 45 mmol kyseliny
mlieénej na 100 g pevnych sucasti spojiva sa riedi deioni-
zovanou vodou na 15 percentny obsah pevnych latok.
Priklad 14

275 dielov pastovitej Zivice P 1 sa zmieSa na mieSacke
pocas 30 minit pri teplote cca 50 °C s 22,7 dielmi kyseliny
mliednej a 56 dielmi oxidu bizmutu a jednu hodinu sa tric v
perlovom mlyne. Obsah bizmutu, vztahujiceho sa k obsa-
hu pevnych latok v pastovitej Zivici P1, je 18,0 % hmotn.

Nasledne sa zmes zriedi 1552 dielmi vody. Po pridani
16 dielov farebnych sadzi a 1584 dielov oxidu titdnu sa
zmes este 1 hodinu trie v perlovom mlyne. 636 dielov tejto
pigmentovej pasty sa disperguje do 4364 dielov opisaného
roztoku spojiva. Pigmentovany lak obsahuje cca 18%
hmotn. pevnych latok. Obsah bizmutu, vztahujici sa na
obsah pevnych latok vysledného spojiva laku je 1,4 %
hmotn.

Priklad 15

Pri teplote 45 °C sa zmieSa po€as 30 minit na mieSacke
458 dielov pastovitej Zivice s 231 dielmi dimetylolpropio-
natu bizmutu s obsahom kovu 12 % hmotn. Obsah bizmutu
vztahujiici sa na obsah pevnych latok v pastovitej Zivici P2
je 10% hmotn.

Potom sa zmes zriedi 1193 dielmi vody. Po pridani
16 dielov farebnych sadzi a 1601 dielov oxidu titanu sa
zmes eSte 30 minit mieSa v mieSacke a jednu hodinu sa trie
v perlovom mlyne. 636 dielov tejto pigmentovej pasty sa
disperguje v 4364 dieloch opisaného roztoku spojiva. Pig-
mentovany lak obsahuje 18 % hmotn. pevnych latok. Ob-
sah bizmutu, vztahujici sa na obsah pevnych latok v spoji-
ve laku je 25 % hmotn.

Priklad 16

Pri teplote 50 °C sa v mieSatke poCas 30 minut mieSa
275 dielov pastovitej Zivice P1 so 60,0 dielmi kyseliny
mlietnej a 77 dielov oxidu bizmutu a jednu hodinu sa trie v
perlovom mlyne. Obsah bizmutu, vztahujici sa na obsah
pevnych latok pastovitej Zivice P1 je 25 % hmotn.

Nasledne sa zmes zriedi 1537 dielmi vody. Po pridani
16 dielov farebnych sadzi a 1584 dielov oxidu titanu sa
zmes este jednu hodinu trie na perlovom mlyne. 636 dielov
tejto pigmentovej pasty sa disperguje v 4364 dieloch opisa-
ného roztoku spojiva. Pigmentovany lak obsahuje cca 18 %
hmotn. pevaych latok. Obsah bizmutn, vztahujici sa na
obsah pevaych latok spojiva laku je 1,4 % hmotn. bizmutu.

Priklad 17

Pri teplote 45 °C sa potas 30 minut mieSa v mieSacke
458 dielov pastovitej Zivice s 12 dielmi dimetylolpropio-
nétu bizmutu s obsahom kovu 12 %. Obsah bizmutu, vzta-
hujiici sa na obsah pevnych latk v pastovitej Zivici P2 je
0,5 % hmotn.

Potom sa zmes riedi 1193 dielmi vody. Po pridani
16 dielov farebnych sadzi a 1601 diclov oxidu titAnu sa
zmes efte 30 minit miefa v mieSacke a jednu hodinu sa trie
v perlovom mlyne. 636 dielov tejto pigmentovej pasty sa
disperguje v 4364 dieloch opisaného roztoku spojiva. Pig-
mentovany lak obsahuje 18 % hmotn. pevnych latok. Ob-

sah bizmutu vztahujuci sa na obsah pevnych litok v ko-
necnom spojive laku je 0,15 % hmotn.

Technické skiSanie laku sa vykonavalo rovnakym po-
stupom ako v priklade 1 az 13. Vysledky su zhmuté v ta-
bulke 3.

Tabulka 3
acetonovy test (sekunda) razova pevnost' {libra) test solnou hmiou (hodiny)
e 160°C  170°CT180°C | 160°C | 170°C | 160°C | 160°C | 170°C [ 180°C
VI ) ERECREE 0 | >80 | 300 | 7000 | >1600 |
151 5 | >180 ; »180 0 >80 | >80 | 500 W
167] 120 »180 ; >180 | €0 . >80 : >B0 | 1600 7300~ 51000 |
R T om | 200 s

PATENTOVE NAROKY

1. Katalytické kationové spojivo laku, po protonizacii
rieditelné vodou, zosietfované esterifikdciou a/alebo ami-
daciou, a/alebo uretanizaciou, a/alebo reakciou stabilnych
dvojitych viizieb, na vytvorenie katodicky separovanych
lakov na elektrické nandSanie, vvznacdujiuce
s a ty m,Ze obsahuje soli bizmutu alifatickych hydro-
xykarboxylovych kyselin.

2. Spojivo podfa ndroku I, vyznadujuce
sa ty m,Ze solou bizmutu alifatickej hydroxykarbo-
xylovej kyseliny je sol’ bizmutu kyseliny mlienej a/alebo
kyseliny dimetylolpropiénovej, prifom obsah bizmutu,
vztahujici sa na obsah pevnych latok v spojive laku, je 0,1
aZ 5,0 % hmotn., vyhodne 0,5 aZ 3,0 % hmotn.

3. Spojivo podla naroku 1, vyznacujuce
sa ty m,Zesolou bizmutu alifatickej kyseliny hydro-
xykarboxylovej je na pouZitie ako pastovita Zivica sol biz-
mutu kyseliny mlie¢nej a/alebo kyseliny dimetylolpropié-
novej, pricom obsah bizmutu, vztahujici sa na obsah pev-
nych latok v spojive laku, je 0,5 aZ 25 % hmotn., vyhodne
1.5 a2 20 % hmotn.

4. Sptsob vyroby spojiva laku podl'a naroku 2, v y -
znadujaci sa tym,Ze sapred pridanim
vody sol bizmutu pridava pri teplote 60 °C aZ 80 °C v dav-
kach k protonizovanému roztoku spojiva a usadenina sa
nasledne za mieSania pri teplote 60°C az 100 °C, vyhodne
60 °C az 70 °C viac neZ jednu hodinu, vyhodne 4 a7 8 ho-
din, homogenizuje.

5. Spbsob vyroby spojiva laku podla néroku 3, v y -
znadlujuci sa tym, 7e sa so bizmutu
v spojive laku pouZite[nom ako pastovita Zivica homogeni-
zuje mieSanim pri teplote 30 °C aZ 60 °C pofas 15 aZ
60 minut a nasledne sa pocas 0,5 a2 1,5 hodin homogeni-
zuje, pripadne za pritomnosti pigmentu.

6. Spdsob vyroby spojiva laku podla ndrokov 4 a 5,
vyznadujuaci sa tym, 7 sapd pouZit
kyseliny mlie¢ne) alebo kyseliny dimetylpropidnovej na
neutralizaciu spojiva laku homogenizuje celkom alebo
¢iastoéne zodpovedajice mnoZstvo oxidu bizmutu alebo
hydroxidu bizmutu, pri€om sa tvori sol' bizmutu kyseliny
mlieénej alebo kyseliny dimetylpropionove;.
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