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(54) СПОСОБ ИЗГОТОВЛЕНИЯ КОМПОЗИЦИОННОГО ИЗДЕЛИЯ

(57) Формула изобретения
1. Способ изготовления композиционного изделия, в котором партию из множества

элементов собирают посредством склеивания их вместе под давлением с помощью
клея, содержащего по меньшей мере один первый компонент, содержащий смолу, и по
меньшей мере один второй компонент, содержащий отвердитель, при этом способ
включает нанесение указанного по меньшей мере одного первого компонента и
указанного по меньшей мере одного второго компонента клея по отдельности или в
виде смеси на по меньшей мере одну поверхность каждого элемента, на который клей
должен быть нанесен, сборку элементов с образованием заданной структуры и
подвергание собранных элементов воздействию давления в прессе, при этом способ
дополнительно включает регулирование количества указанного по меньшей мере
одного второго компонента по отношению к количеству указанного по меньшей мере
одного первого компонента клея посредством процедуры, включающей:

а. определение заданного времени tp сдавливания для элементов в партии и расчетного
или фактического значения температуры Т элементов в партии; и

b. расчет количества указанного по меньшей мере одного второго компонента клея,
подлежащего нанесению, по отношению к количеству указанного по меньшей мере
одного первого компонента клея, подлежащего нанесению, в зависимости от tp и Т.
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2. Способ по п.1, в котором композиционное изделие представляет собой деревянное
многослойное изделие.

3. Способ по п.2, в котором деревянное многослойное изделие представляет собой
слоистую балку.

4. Способ по п.2, в котором деревянное многослойное изделие представляет собой
клееную фанеру.

5. Способ по любому из пп.1-4, в котором tp составляет от приблизительно 1 до
приблизительно 1200 мин.

6. Способ по любому из пп.1-4, в котором температура Т составляет от
приблизительно 0 до приблизительно 60°С.

7. Способ по любому из пп.1-4, в котором указанная смола представляет собой
аминосмолу.

8. Способ по любому из пп.1-4, в котором указанный отвердитель является
кислотным.

9. Способ по любому из пп.1-4, в котором указанные первый и второй компоненты
клея наносят по отдельности на элементы.

10. Способ по любому из пп.1-4, в котором указанные первый и второй компоненты
клея сначала смешивают и затем наносят на элементы.

11. Установка для нанесения клея на элементы для изготовления композиционного
изделия, при этом указанная установка содержит клеенаносящее устройство, конвейер
для пропускания элементов или групп элементов через клеенаносящее устройство,
управляющее устройство, запрограммированное для регулирования количества по
меньшеймере второго компонента по отношениюкколичеству поменьшеймере одного
первого компонента клея в соответствии с любым из пп.1-10.

12.Машиночитаемый носитель, содержащий команды для обеспечения выполнения
компьютером регулирования количества поменьшеймере одного второго компонента
по отношению к количеству по меньшей мере одного первого компонента клея,
наносимого на элементы, собираемые посредством склеивания их вместе под давлением,
в соответствии с любым из пп.1-10.
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