o

30 czerwca 1932 r.

A2lc 5|33

§BIDL_EOTEKA’

Ur,’qolgv (LI H

b oy
&

[EEE;""'. JRCHE

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 16144.

KL 79 b 3.

«Universelle” Cigarettenmaschinen-Fabrik ]J. C. Miiller & Co.

(Drezno, Niemcy).

Urzadzenie do uktadania papieroséw w zbiornikach rzedami wzglednie grupami.

Zgltoszono 22 czerwca 1931 r.

Udzielono 2 kwietnia 1932 r.
Pierwszenstwo: 18 lipca 1930 r. (Niemcy).

Istnieje wiele sposobéw ukladania w
zbiornikach papieroséw, wychodzacych z
maszyny do wyrobu papieroséw.

Ukladanie papieroséw odbywa sie, np.
zapomocg pasa transportowego, na ktérym
papierosy leza jeden obok drugiego, row-
nolegle do ich osi podtuznej i przenoszenia
ich zapomocy tego pasa na sukno zbiorcze,
wchodzace do zbiornika. Przy napelnianiu
zbiornika stopniowo opuszcza sig to sukno.
Przy tym sposobie papierosy mie uktadaija
sie w uporzadkowanych rzedach i nie moga
byé wprost wyjmowane ze zbiornika. Po-
nadto, workowato zwieszajaca sie tasma
odbiorcza musi byé odpowiednio stopniowo
podnoszona.

Inny sposéb polega na tem, ze papiero-
sy zostaja odkladane do zbiornika pojedyn-
czo, przy pomocy pochylni pasa transpor-
towego, wyposazonego w komory, przyczem
taki zbiornik otrzymuje ruch przesuwny
zapomoca pasa okreznego albo podobnego
urzadzenia tak, aby osiagna¢ ultozenie w
rzedy papieroséw w izbiornikach. Pomija-
jac to, ze przy takiem urzadzeniu doprowa-
dzanie papieroséw do zbiornikéw jest pod
wzgledem konstrukcyjnym niedogodne i nie
daje pewnosci ulozenia papieroséw w regu-
larne rzedy, powstaje jeszcze i ta trudnosé,
ze przednia i tylna $cianka zbiornika prze-
szkadzaja w opuszczaniu sie papieroséw az
do jego katéw, a wiec dla pokonania tej



trudnosei’ sa stosowane specjalne urzadze-
nia. . .. s

" ‘Inng sppddh palega na stosowaniu spe-
cjalnych pélek nosnych, zaopatrzonych w
listwy do podtrzymywania papieroséw;
potki takie napelnia si¢ pojedyticzo, a na-
stepnie zbiera si¢ je do zbiornika albo szy-
bu. Sposéb ten posiada te¢ wade, ze poje-
dyticze pétki nosne musza byé transporto-
wane zapomoca odpowiednich urzadzen
rozrzadczych od zbiornika do miejsca na-
petniania, a stad po napelnieniu ich prze-
niesione do szybu, wobec czego powstaje
trudnos$é regularnego napelniania pojedyn-
czemi papierosami poszczegélnych prze-
dzialéw pélek nosnych.

Wreszcie stosuje sie sposéb zbierania
- papieroséw zapomocy urzadzenia zbiorcze-
go, utworzonego z pasa okreznego, w rzad
o dlugosci, odpowiadajacej szerokosci
zbiornika, a nastgpnie zabierania takiego
rzedu z urzadzenia zbiorczego zapomoca
suwaka, poruszajacego si¢ ruchem zwrot-
nym, a przechodzacego przez przejscia od-
powiedniio uksztaltowanego pasa okreznego.
Suwak pnzy nastepnym swym ruchu do-
starcza pobrane przez siebie rzedy wzgled-
nie grupy, papieroséw do zbiornikéw, przy-
czem przy wyciaganiu suwaka papierosy sa
przytrzymywane w zbiorniku zapomoca o-
porka. Tutaj poszczegélny rzad papiero-
séw musi byé oddzielnie zabierany z miej-
sca zbiorczego i przenoszony do zbiornika,
przyczem po drodze moze latwo zaj$é zmia-
na porzadku ulozenia papieroséw, naj-
mniejsze za$ zaklécenie porzadku papiero-
séow w rzedzie stanowi przeszkode do re-
gularnego napelniania zbiornika.

W przeciwiefistwie do powyzszych spo-
sobow wynalazek dotyczy urzadzenia, w
ktéorem papierosy zostaja uporzadkowane
w rzad, wzglednie grupe na miejscu zbior-
ozem. Rzad taki wzglednie grupa papiero-
sow zostaje bezposrednio przeprowadzona
zapomocy suwaka do przygotowanego zbior-
nika, przyczem przenoszenie papierosé6w

odbywa sie w kierunku ich podtuznej osi.
Zbiornik zostaje opuszczany o odpowiednia
dtugo$é przed wprowadzeniem kazdej gru-
py wzglednie rzedu papieroséw.

W .ten sposéb jest zapewnione tworze-
nie zupelnie regularnych rzedéw wzglednie
grup papieroséw, ktére zostaja bezposred-
nio przeprowadzane do zbiornika; dzieki
temu wszelkie zmiany polozenia papiero-
séw s3 zupelnie wykluczone i w zbiorniku
tworza, si¢ zupelnie uporzadkowane rzedy
papieroséw, umieszczone jeden na drugim.

Powyzisze urzadzenie jest korzystniej-
sze od urzadzenia znanego, w ktérem pa-
pierosy zostaja transportowane zapomoca
pasa okreznego bezposrednio przez mostek
do zbiornika, ktéry w miare napelniania sie
jest stale opuszczany zapomoca nagwinto-
wanego sworznia lub podobnego urzadze-
nia, a to dlatego, zZe trudnem jest osiagnig-
cie ukladania si¢ papieroséw obok siebie bez
luk, biorac pod uwage, ze czesciowo odby-
waja one dos¢ dluga droge od mostka do
tylnej $cianki zbiornika. Ponadto, zgodnie
z doswiadczeniem, najlepiej jest, gdy pa-
pierosy uktadajg si¢ nie méwnolegle, lecz
prostopadle do tylnej §cianki zbiornika.

Wedtug wynalazku papierosy zostaja
doprowadzane w znany sposéb zapomoca
okreznego pasa transportowego, przyczem
urzadzenie jest zaopatrzone w rozrzadzany
oporek lub podobny narzad, ktéry zatrzy-
muje nadchodzace na pasie papierosy przez
czas, w ktérym suwak przeprowadza do
zbiornika znajdujacy si¢ przed oporkiem
rzad wzglednie grupe papierosow,

Przy ukladaniu papieroséw z ustnikami
dwa rzedy papieroséw, utozone w.ten spo-
s6b, ze ich ustniki s zwrécone w tym sa-
mym kierunku, sa doprowadzane zapomoca
dwéch urzadzen transportowych do dwéch
miejsc zbierania, w ktérych grupy papiero-
séw zostaja przeprowadzone do dwéch
przynaleznych zbiornikéw, przyczem oba
pasy transportowe sa umieszczone réwno-
legle obok siebie, a zbiorniki s umieszczo-



ne obok albo odpowiednio przestawione
wzgledem siebie. '

Do ' objasnienia wynalazku sluza zala-
czone rysunki, Fig. 1 przedstawia widok
zprzodu nowego urzadzenia. Fig. 2 i 3
przedstawiaja widoki zgéry wurzadzenia
przy dwéch réznych ustawieniach suwaka.
Fig. 4 przedstawia widok zboku urzadzenia.
Fig. 5 przedstawia widok zgéry urzadzenia
z dwoma miejscami zbiorczemi. Fig. 6
przedstawia przekréj pionowy w zwigkszo-
nej skali miejsca zbiorczego papierosow z
ustnikami z przejsciem, przez ktére prze-
suwa sie papierosy do zbiornika.

Zbiorniki 1 (ktére w znany sposéb po-
dzielone sq na kilka przedziatéw zapomo-
ca poziomych pétek), sa osadzone na dzwi-
garach 2, umieszczonych w odpowiednich
odstepach od' siebie na ladicuchu 3. Lan-
cuch 3 wykonany jest jako okrezny pas
transportowy i przesuwa si¢ po kéltkach
prowadniczych 4 i 5, osadzonych przy po-
mocy lozysk w pionowych slupach podpo-
rowych 6, umieszczonych po obu stronach
zbiornika. Jedno kétko prowadnicze jest
tak napedzane, ze zbiorniki, nasadzone na
czesci laficucha migedzy kotami, poruszaja-
cej si¢ pionowo ku gérze, sa stopniowo o-
puszczane, a mianowicie za kazdym razem,
gdy nowa grupa wzglednie rzad papiero-
sow zostanie umieszczony w zbiorniku,

Urzadzenia, wprawiajace taficuch 3 w
ruch skokowy, nie sa przedstawione na ry-
sunku i moga byé wykonane dowolnie,

- Papierosy, wychodzace z maszyny albo
zbiornika zapasowego, zostaja pojedyriczo
odktadane na pas transportowy 7, ktérego
gérna czesé porusza si¢ naprzéd w kierun-
ku strzatki (figz 1 — 3). Szybkosé przeno-
szenia jest odpowiednio dostosowana do
szybkosci dostarczania papieroséow, wzgled-
nie odwrotnie.

Przed przednim koricem pasa 7 umie-
szczony jest oporek 8, ktéry porusza sig
pionowo ku gorze i wdét i jest rozrzadzany
w_ten sposdb, ze w pozadanej chwili wy-

chodzi ponad pas i w odpowiedniej réwniez
chwili usuwa sie nadét.

Pas transportowy 7 przenosi papierosy
przez mostek 9 na miejsce zbiorcze. Miejsce
zbiorcze jest utwonzone przez gérna czesé
pasa okreznego 10, ktéry zatozony jest na
rolki prowadnicze 11 i 12 i obiega w kierun-
ku strzalki, przedstawionej na fig. 1. Szyb-
koé¢ przesuwania si¢ tego pasa jest wiek-
sza od szybkosci przesuwania si¢ pasa 7.
Przy koficu gérnej czesci pasa 10 jest umie-
szczony oporek 13, do kbérego przylega
pierwszy papieros tworzacej sie grupy
wzglednie rzedu, poczem nastepne papie-
rosy ukladaja si¢ w jeden rzad. W chwili,
gdy rzad zostaje uzupelniony, podnosi sie
oporek 8 i zapobiega dosuwaniu z pasa 7
nastepnych papieroséw ku miejscu zbior-
czemu, rozpoczyna za$§ dzialanie suwak 74,
osadzony na drazkach 15. Suwak ten prze-
suwa si¢ poziomo, poprzecznie do kierunku
ruchu pasa. Suwak obejmuje caty rzad
(wzglednie grupe) papieroséw i przeprowa-
dza go bezposrednio do zbiornika 1, ktéry
odpowiednio do tego jest umieszczony do-
ktadnie naprzeciw miejsca zbiorczego. Pod-
czas pracy suwaka (ruchu naprzéd i wstecz)
oporek 8 pozostaje w swem potozeniu wy-
stajacem; po ukoficzeniu pracy przez su-
wak oporek 8 otwiera droge ku miejscu
zbiorczemu dla papieroséw, znajdujacych
si¢ na pasie transportowym 7. "

Ponad miejscem zbiorczem, a wiec nad
gérna, czescig pasa okreznego 10, znajduje
si¢ przezroczysta plyta 16 ze szkla, albo z
podobnego materjalu, umieszczona w takim
odstepie, ze nakrywa dokladnie papierosy,
znajdujace si¢ w miejscu zbiorczem, umozli-
wiajac dzieki swej przezroczystosci obser-
wowanie tworzenia si¢ grupy wzglednie
rzgdu papieroséw. Plyta ta jest przytwier-

~ dzona do ramy I8 zapomoca zawias 17 i

moze byé dowolnie podnoszotia w wypadku
zaldécenia pracy celem umozliwienia recz-
nego uporzadkowania papiéroséw w miej-
scu zbiorczem.



Zapomocg suwaka 14 papierosy zostajg
przeprowadzone w kierunku ich diugosci
do zbiornika I, a mianowicie przez przej-
$cie, utworzone ze stalego dna 19 i pokry-
wy w postaci sprezystej klapki. Dzigki te-
mu raz uporzadkowany rzad wzglednie gru-
pa papieroséw zachowuje swéj regularny
porzadek podczas przenoszenia z miejsca
zbiorczego do zbiornika. W celu unikniecia
zaklécern w pracy, albo przy przeprowa-
dzaniu zbyt wielu papieroséw do miejsca
zbiorczego, powstawaniu zgnieceri lub ja-
kichkolwiek zmian w porzadku ultozenia
papieroséw w rzedzie lub grupie wskutek
ruchu pasa transportowego 10, stosuje sie
urzadzenie, w ktérem walec prowadniczy
12 jest wykonany w postaci walca trans-
portowego i uruchomiany jest nie bezpo-
$rednio, lecz za posrednictwem tarczy cier-
nej.

W tym celu na osi 27 tarczy 12 umoco-
wana jest tarcza cierna 22 i luzno osadzo-
na przeciwcierna tarcza 23. Tarcza cierna
23 jest dociskana do staltej tarczy ciernej
22 zapomoca, sprezyny 24, okreconej nao-
koto osi, przyczem napiecie sprezyny mo-
ze byé regulowane zapomoca nakretki na-
stawniczej 25.

Luzna tarcza cierna 23 jest polaczona
z kolem taricuchowem 26, po ktérem biegnie
laricuch napedowy., W razie wystapienia
nadmiernych oporéw swobodna tarcza cier-
na ociera si¢ o stala tarcze cierna, powo-
dujac obracanie si¢ walca prowadniczego
12.

W urzadzeniu, przedstawionem na fig.
5, znajduja si¢ dwa pasy transportowe 7°
i 7%, z ktérych kazdy doprowadza papiero-
sy, ulozone z jednakowo skierowanemi ust-
nikami. W tem unzadzeniu znajduja sie
dwa miejsca odktadania 70° i 10, a do nich
przystawione sa dwa zbiorniki 1‘ i 1. Jak
wskazuje rysunek, zbiorniki sasiaduja ze
soba, ale sa przestawione jeden wzgledem
drugiego, odpowiednio do obu réwnolegle
obok siebie biegnacych paséw doprowadza-

jacych 7 i 7, albo tez odpowiednio do
przestawionych wzgledem siebie miejsc
zbiorczych 10° i 10“. Réwniez i tutaj po-
przeczne suwaki 14’ i 14" przesuwaja w po-
wyzej opisany sposéb grupy wzglednie
rzedy papieroséw w kierunku ich dtugosci
bezposrednio do odpowiednich zbiornikéw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do ukladania papiero-
sé6w w zbiornikach rzedami lub grupami,
przenoszonych ad miejsce zbiorcze zapomo-
ca pasa transportowego albo temu podob-
nego urzadzenia, znamienne tem, Ze posia-
da suwak (14) albo podobny przyrzad, kto-
ry przesuwa rzad lub grupe papieroséw w
kierunku ich dlugosci bezposrednio do przy-
gotowanego w tym celu zbiornika (1), opu-
szczanego o odpowiednia wielkosé przed
wprowadzeniem kazdego rzedu wzglednie
grupy papieroséw.

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze migdzy pasem transporto-
wym a miejscem zbiorczem znajduje sig
rozrzadzany oporek (8) albo podobny przy-
rzad, ktéry zatrzymuje na pasie transpor-
towym (7) nadchodzace papierosy przez
czas, w ktérym suwak (14) albo podobny
przyrzad przeprowadza do zbiornika gru-
pe wzglednie rzad papieroséw, znajduja-
cy si¢ przed oporkiem w miejscu zbior-
czem,

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze dla napedu pasa transpor-
towego bez korica (10) posiada tarcze cier-
ng (22, 23), ktéra dociskana jest zapomoca
sprezyny (24) lub podobnego narzadu tak,
iz przy wystapieniu oporu, powodujacego
gniecenie papieroséw, nastepuje $lizganie
si¢ tarczy ciernej.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Zze ponad miejscem zbionczem
posiada przezroczysta plyte, nakrywajaca
papierosy, ktéra mozna zdejmowaé lub
podnosi¢.



£
P

4

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze miedzy miejscem zbiorczem
i zbiornikiem posiada przejécie prowadni-
cze (19, 20), przez ktére musza przecho-
dzi¢ papierosy, przenoszone zapomoca su-
waka (14) z miejsca zbiorczego do zbior-
nika, przyczem pokrywe przejscia prowad-

niczego moze stanowié sprezynowa klapka
(20).
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