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Vynélez se tyk4 zejména oblasti tlako-
vého 1itf Zelezmych slitin. Vyndlez Fedf w
problém ekonomické konstrukce zafizeni na \\\T\
tlakové 1it{ vysoketavitelnych kovi a slitin. o
Zatizeni podle vynédlezu Jje tvoiena formou, \\\
sklddajic{ se z pevné a pohyblivé ¥ésti. Da
pevné &dstl je zadstdna lisovaci komora tak, S
Ze Jjeji dsti je upraveno ve stykové roving
pewné a pohyblivé Zdsti. V pohyblivé S4sti RN

Je vytvofena dutina majici negativni tvar ' |J/| )
odlitku. V lisovact komotre je kluznZ uloZen N\k X N\N
pist, ktery je na Zele opatden radidlnf drdZ- ,|| -~
kou. PFi uzaviené formé se tekuty kov dopra= ’ V A |':?7 4\“ -3
vi do dutiny formy pies otvory hraditka vlo~ *~

feného do ustf{. Po ztuhnut{ odlitku se oddé- \/R\ , T\% “
11 pohyblivé Sést, &im¥ se odlitek vysune N : :

z formy. Potom se z lisovac{ komory vysune //W 4\\;

pist, ktery vyhodf odlitek, jenZ byl na pis- ) \ \

\

N X A

tu pifidrZovén pomocf ndlitku s dréZky vytvo-
fené na pistu. _
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Vyndlez se tyk; za¥{zen! na 1itf kovl pod tlakem, které sestdva z formy & lisovaci komo-
ry opatifené pistem.

Jsou znéma zePizeni na 1it{i kovl pod tlakem, které jsou tvorena formou, do ni¥ je za-
Usténa lisovaci komorea. Forma je tvofena pevnou Zdstf a pohyblivoq‘éésti. Pevnd &d4st 1 pohyb-
1ivé &4st byvaJf tvoreny rémem, v némZ je ulofena vlozka. Ve vloZkdch pevné &dsti i pohybli-
vé Sdati je vytvoiena dutina majfcf negativni tvar budouctho odlitku. S formou je spoJjena 1li-
sovagl komora, z ni% se roztaveny kov dostdvé do dutiny formy pomoci vtokovych kandld. Proto-
%e roztaveny kov je do dutiny formy vtladovén silou o velikosti n¥kolika MN, musi byt z divo~
ah t8snosti stykovd rovina, v niZ na sebe dosedéd peyné tdst a pohyblivéd &4st, presn® opraco-
véna, nap¥. broudenim. Aby bylo mo%no odlitek z formy odstranit, musf{ byt Jjedna &dst formy,
a to obvykle pohyblivéd &ést, opatiena vyhezovdky ovlddanymi od tlakového lictho stroje.

Uvedend forma je slofity & drahy nédstroj, jehoZ pouZitf je ekonomicky nevyhodné pfi zho-
tovovdni odlitkl z materidld o vysokém bodu ténf, Jjakym jsou nepi. Zelezné slitiny. P¥i 1itd
Zeleznych slitin se toti% b&hem Zivotnosti formy mife odlit meximéln¥ 200 kust odlitku, coZ
Je vzhledem na pofizoveci néklady formy velmi mélo.

Pro 1lit{ Z¥eleznych slitin byla proto vyvinuta za¥fzeni na 1itf tvorend formami o vnéjSim
kruhovitém tvaru, které se vklddeji p¥fmo do lisovaci komory, k niZ je upevnéna nepohyblivé
deska tlakového licfho stroje. Bé&hem lisovéanf je forma pridrZovédna v lisovac{ kemofe pomoci
pohyblivé desky. Po skondeni lisovén{ se forma i s odlitkem‘vyhazuje z lisovac{ komory Jjeko
celek, nadef se odlitek vyhodf pomoci zvlé3tného ze¥fzeni z formy, a te mimo tlakovy lic{
stroJje

Toto za¥fzeni na 1lit{ kovl obsahuje formu, jeZ je konstrukénd jednodu3sf oproti diive
popsané form&, a proto uvedené za¥izenf je vhodné pro litf Zelezmych slitin. Jeho nevyhodou
viak je to, Ze odlitek nemiZe byt v redidlnim sm&ru v&t3{ neZ je sv&tlost lisovaci komory.
Dalsi nevyhodou je pomérné& zdlouhavd menipulace, kdy se z tlakového liciho stroje nejprve
vyhezuje forma i s odlitkem, nadeZ dochézi k vyhozenf odlitku z formy.

Uvedené nevyhody podstatn& zmen3uje za¥fzenf na 1itf kovl pod tlakem, které je tvoireno
formou a lisovaci komorou, v niZ Je ulo¥en pist. Forme je tvofena pohyblivou &4stf a pevnou
8dstf a v pohyblivé &4stl je vytvorena dutina majfci negativni tvar odlitku. S pevnou &dsti
Jje spojeno ustf lisovaci komory, které je upraveno ve stykové rovind pevné ¥4sti a pohyblivé
gdatl a jeho sv&tlost je shodn#k se sv&tlostl lisovaci komory podle vynélezu. Podstata vyndle-
zu spodivéd v tom, Ze do dst{ Je suvné vloZeno vyminné hraditko, kterym je ust{ vyplnéno a
v hradftku je upraven nejmén& jeden vtokovy otvor. P¥i uzaviené form& je podle vynélezu duti-
na pres vtokovy otvor spojena s lisovac{ komorou a &elo pistu, které je privréceno ke stykové
roviné, je opat¥eno radidlni dréikou, Jeji¥ prifez se od &elas pistu smdrem ke dnw dré%ky roz-
Sifuje.

Zar{zenf na 1iti kovd pod tlakem podle vyndlezu mé mnohé vyhody. Nejv&tsi vyhodou je
Jednoduchost formy, nebct negatiwni tvar odlitku je proveden pouze v Jejf pohyblivé &dsati.

K jednoduchosti formy p¥ispivé ddle to, Ze odpadd systém vtokovych kandld, Toto za¥fzeni na
1it1 kovll rovn#% nemus{ mit vyhazovéky spraZené s vyhazovacim mechanismem pro vyJjimén{ odlit-
ki & forem., Uvedené zarfzeni je proto vyrobn& mén& néro¥né ne¥ dosud znémé zeffzenf, z &ehok
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plyne, Ze je lacinéjiif. ZmenSené vyrobni ndklady na poifszenf tohoto zai"izeni‘, a to z. jména
na poffzeni formy, vyniknou zejména p¥i jeho pouZit{ p#i litf Zeleznych slitin. V disl=zdku
zmensenych vyrobn;[ch nédkladd je tlakové 1lit{ Zeleznych slitin hospodérné i pii nizké ‘ivot-
nosti forem. !

Na pi‘ipojenych vykresech je schematicky znézornéno zaffzeni na 1itf kovi pod tlakem pod~
le wyndlezu, kde zned{ obr. 1 Pez zeffzenim s uzavienou formou pFed zaldtkem lisovéni tekuté-
ho kowu, obr. 2 Fez zarizenf{w pe vst¥iknut{ ddvky roztaveného kow do dutiny formy a obr. 3
Pez za¥fzenim po otevieni formy.

Zar{zeni se skléd&, obr. 1, z formy a lisovact komdry 3+ Forma je tvofena pohyblivou
tdstf 1 a pevnou Zéstl 2. Pevp& gést 2 je pro uZel uloZeni lisovaci komory 3 tvoiera vnitinim
segmentem 2 ‘a vndjsim segmentem __2__: .V poh&blivé 8ésti 1 Je upravena dutine }l-najici negativ-
ni tvar odlitku 10, ob;. 2. U dutych odlitkd 10 je vyhodné, je-1i pohyblivé‘ gdst 1 tvorena
wnd j3im dflem _l_fa vnit¥nim dflem 1_';_. Ve vnit#nim d{lu 1_"je proveden negativni obrys vn_éjéi'-'
ho obvodového pléZté odlitkm 10. Vn&j3f 4ail L'.je upraven tak, Ze vytvd¥{ negativni obrys wniti#-
ntho obvodového plésté odlitku 10; Jinymi slovy vytvéF{ jédro odlitku 10. Vn&jsf afl _2_l__'_i wnitr-
ni 411 1"Jsou spolu pevné spojeny. Pohyblivd &dat 3;se p#i uzavieni formy styké s pevnou &ds-
t1 2 ve-s—tykové rovin& 13, Do pevné &4sti 2 je zaUsténa lisovac{ komora 3. Gett 12 lisovacl
komory 3 je upravene ve stykové roving 13. Sv&tlost ustf 12 je shodnd se sv&tlost{ lisovact
komory 3. Ustt 12 je upraveno pro suvné Qloieni hrad{tke 7. Bradftkem 7 je ust{ 12 zcela vy-
plnéno. V hraditku 7 je proveden vtokovy otvor 8. P#i uzaviené formé&, obr. 1, spojuje vtokovy
otvor 8 dutinu 11 s vnitikem lisovaci komory 3. V lisovaci komofe 3 je upraven nalévaci otvor
14. Uvnit¥ lisovaci komory 3 je kluzn& uloZen pist 4, ktery je spojen pomoci pistnice 5 a
nezndzornénym pohén¥cim Ustrojim. Ne Zele 15 pistu 4, které je piivrédcené k pohyblivé dsti 1
e jeZ je ve styku s tekutym kovem 9, je upravena v rediélnim sméru drédZka 6. DréZka 6 je pro-
vedena po celém Zele 15. Prifez dréfky 6 se od Zela 15 pistu 4 smérem ke dnu dré¥ky 6 rozdi-
fuje.

Zarizen{ pracuje nésledujicim zpisobem. P#i rozeviené form& se do ust{ 12 lisovact komo-
ry 3 umist{ hreditko T. Pak se pohyblivé &dst 1 formy pfisune k pevné &4sti 2 _a forma se
uzavi‘e, P¥i uzaviené form& se do nalévaciho otvoru l4 naleje dévka tekutého kovu 2, nadei se
uvede do pohybu pist 4. P{st 4 hrne pied sebou kov 9. Tekuty kov 9 je vtokovym otvorem 8 do~
praven do dutiny 11, kde po ztuhnuti vytvof{ odlitek 10, obr. 2. Po ztuhnut{ odlitku 10 se
nejprve oddélf pohyblivé gdst 1 formy od pevné ¥ésti 2, ¥imZ .se odlitek }_O_vysnne z pohybli-
vé tdsti 1. Potom se 2z lisovact komory 3 vysune pist 4 i s odlitkem 10, obr. 3. Odlitek 10
Jje na pistu_ﬁ_pfidrzovén pomoci nélitku.lf3 ktery zasahuje do dréiky_g_na éoleikg_pietu i:

Po vysunuti pistu _4__ se odlitek lg_ i s nédlitkem J_.§_ z pistu 4 vyhodf a odlitek 10 se zbavi né~
litku 16 i hraditka 7, zalitého mezi odlitkem 1O a nélitkem 16.

Zatfzenl podle vynélezu lze u¥it pro litl jakychkoliv kowl a slitin pod tlakem. Z hledis-
ka odlévaného materidlu viak vyhody tohoto zaiffzen{ vyniknou zejména p¥i 1liti Zelesznych sli-
tin pod tlakem. Z hlediska tvaru od].itkﬁ Jje toto zafizenf nejvhodnd jéi pro odlévéni rotadnich

souldsti.
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PEEDMET VINALEZU

Za¥fzeni ne lit{ kovd pod tlakem, které sestévéd z formy a lisovaci komory opatienéd pis-
tem, pfiem? forma Je tvoiena pohyblivou ¥ésti a pevnou %4st{ a v pohyblivé dsti Jje vytvole-
na dutina majfci negativni tvar odlitku & s pevnou ¥ésti je spojeno dsti'.'. lisovaci komory,
které je upraveno ve stykové rovin¥ pevné ¥ésti a pohyblivé Zdsti a jeho svétlost je shodnd
se svétlostf lisovaci komory, vyznafujici se tim, ¥e do ustf (32) je suvn& vloZeno vyménné
hradftko (7), vypliujicl dstf (12) a v hradftku (7) je upraven nejméné jeden vtokovy otvor
(8), prilem¥ pii uzaviené formé je dutina (11) pres vtokovy otvor (8) spojena s lisovaci ko-
morou (3) a pist (4) Jje na ¥ele (15), které Je pfivréceno ke stykové roving (13}, opatien
radidlnt drézkou (6), jejif priifez se od Zela (15) pistu (4) smérem ke dnu dréiky (6) rozsi-

fujes

3 vykresy
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