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Nakladany tamacz widéra do nozy tokarskich
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Przedmiotem wynalazku jest nakladany lamacz
wiéra do nozy tokarskich bocznych i zdzierakéw
o przekroju trzonka 16 X 16 — 40 X 40 mm stoso-
wanych powszechnie na obrabiarkach skrawaja-
cych do metali. .

Najbardziej zblizonym do przedmiotu wynalazku
s3 stosowane lamacze wiéréw mocowane Srubami
razem z nozem w imaku nozowym tokarki. Regu-
lacje odleglosci od gléwnej i pomocniczej krawedzi
tngcej dokonuje sie lamaczem po zluzowaniu S$rub
imakowych, natomiast przyleganie lamacza do po-
wierzchni natarcia uzyskuje sie dzigki podtuznemu
otworowi i §rubie mocujgcej element lamigcy widr.

Omoéwione rozwigzanie nie zapewnia dokladnego
przylegania lamacza do powierzchni natarcia noza,
wskutek czego w powstalg szczeling miedzy po-
wierzchnig natarcia i lamacza wchodzg widry, co
prowadzi do zniszczenia noza tokarskiego.

Kazda zmiana odleglosci lamacza od giéwnej kra-
wedzi skrawajgcej jest uzalezniona od zabiegu od-
mocowania noza, a przez to samo ulega likwidacji
wymiar na skali suportu poprzecznego.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
nosci przez wykonanie nakladanego lamacza wié-
réw takiej konstrukeji, ktéra pozwoli osiggngé za-
mierzZony efekt przez bardziej proste zamocowanie
wzgledem narzedzia i obrabiarki oraz najkorzyst-
niejsze warunki skrawania w zaleznoéci od stoso-
wanych parametr6w pracy ‘noza tokarskiego.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem mocowanie na-
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kladanego lamacza wioréw uzyskuje sie dzieki te-
mu, ze korpus lamacza jest mocowany razem z
nozem Srubami w imaku nozowym tokarki.

Regulacja elementu (plytki) tamacza jest po prze-
katnej pomiedzy gléwna, a pomocnicza krawedzig
i w kierunku prostopadlym do powierzchni natarcia
noza.

Efektem techniczno-ekonomicznym wynikajacym
z zastosowania oméwionego lamacza wibréw jest
nie tylko usuniecie dotychczasowych miedogodnosci
znanych lamaczy wiéréw, lecz gléwnie z zastgpie-
nia szlifowania lamacza wiéréw na plytce skrawa-
jacej noza tokarskiego, ktéry ujemnie wplywa na
zywotno$é krawedzi tnacej tego noza.

Szczegbdlng zaleta mnakladanego lamacza wibréw
jest mozliwosé wprowadzenia w zakladach budo-
wy maszyn scentralizowanego ostrzenia nozy ibokar-
skich bez kioniecznosci szlifowania lamaczy widréw
na plytkach. ‘

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia lamacz w widoku z boku, fig. 2 z
czola, a fig. 3 ten sam lamacz w widoku z gory.

Element lamigcy wiér 1 jest dociskany do po-
wierzchni mnatarcia noza tokarskiego wkretem 2,
natomiast jego mastawiania po przekatnej wzgle-
dem gléwnej krawedzi tnacej noza tokarskiego do-
konuje sie przy pomocy S$ruby 3. Korpus lamacza
wiéréw 4 razem z nozem tokarskim 5 jest moco-
wany Srubami w imaku nozowym tokarki 6.
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Zastrzezenie patentowe go regulacje ustawienia przy pomocy Srub (2 i.3)
Nalstadany lamacz wiéra do mozy tokarskich, wzgledem korpusu (4) lamacza, ktéry razem z no-
znamienny tym, ze sklada sie z elementu lamigcego zem tokarskim zdzierakiem ltub bocznym (5) umo-

(1) wykonanego ze stali szybkotngcej, posiadajgce- cowany jest w imaku noiowym tokarki (6).

ZF ,,Ruch” W-wa, =z. 1398-71 naklad 247 egz.
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