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ZaFizeni se tykd ‘'oboru primyslu kovové-
ho odpadu. Vynélez FeSi problém néavrat-
nosti kovit a pfipadné izolantl ze 3rotova-

nfch elektrovoditt zp&t do vyrobniho pro-
cesu. ZaFizeni je tvoifeno rotadnimi niiZka-
mi, které umoZiiuji vysoky podet st¥ihlt za
minutu a nastithand surovina je dédle sepa-
rovatelnd. Obr. 3 nejlépe vystihuje podsta-

tu zaiizeni.
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Vyhalez se tyka zakizeni na zpracovani
Srotovanych elektriovioditt, a to ocelohlini-
kovych lan a kabeld se svazkovym jddrem,
izolovanych gumiou nebo plasty s naslednym
t¥id&nim. Tato ¢innost spadd do oboru pri-
myslu kioviového odpadu.

Ocelohlinikové viodite se doposud zpraco-'

vdvaly t&mito zplsoby: Lana se nastiihala
na délku cca 1 m a runim odmotdnim se
oddé&lily prameny Al od Fe jadra. Dal3i ope-
raci bylo lisovdni do balikfi. Vykon dvou
pracovnic za sménu byl 250 kg Al a 100 kg
Fe. Dal8i zplsob spo€ival v demontdZi po-
moci stahovaciho vratku. Materidl se nastii-
hal na délku cca 10 m. Jeden konec se od-
motal v délce cca 40 cm tak, aby iodhalil
ocelové jadro, které se upnulo montdZnim
klitem do tfmenu bubnu, ktery za pomoci
zdrhovaciho otvoru v kulise, oddélil navino-
vanim ocelového jadra hlinikové prameny.
Dal3i operace, bylo lisovdni do balikfi. U
tohotio zafizeni byl v§fkon 2 pracovnic za
sménu 350 kg Al a 150 kg Fe. Dalii zplsob
je drceni mezi ozubenymi koly. Materiél se
musel nastifhat na délku cca 150 cm. Pra-
meny Al v délce 25 cm se odpletly rulng,
ocelovad struna se provlékla zdrhovacim ot-
vorem k drticim kolim a tim se oddélil Al
od Fe. Dédle se musel produkt lisaviat dio bali-
k. Vykon za 1 smé&nu 2 pracovnic byl 200
kilogramit Al a 80 kg Fe. Dalsi zplisob zpra-
covani se provadél pomoc! vdlcové drticky.
Vélcové drceni je zaloZeno na principu drce-
ni Al, proti tvrdému Fe jddru. Zde zaleZe-
lo na nastaveni tlaki (mezery) drticich
vélcl, coZ z divodd rlznosti lan neni dost
dobfe moZné zajistit. Lana se musela pie-
dem nastiihat na délku cca 150 cm, muse-
la se presné riozt¥idit podle primérd a typd
a po té se nastavil tlak valcl. Lana se pak
zasouviala mezi vélce. Uplné oddé&leni Al od
Fe se muselo dokonéit ruéné. Sefizeni vél-
cll &asto nevyhovuje z diivodd vice & méné
zoxidované surioviny. Védlce se brzy vymac-
kaji- a je nutno je nechat znovu wobrobit.
Vykon je 370 kg Al a 150 kg Fe za sménu
pii obsluze 2 pracovnic. Kabely v izolaci z
plastii nebo gumy se zpracovédvaly napf. té-
mito zplsoby: Paranim. Kabely bylo mutno
nastifhat na délku 70 cm, poté se v para-
cim stroji rozpdral a oddélil vnéjsi plast,
vnitini prameny se musely znovu jednotlivé
péarat a kovové jadro se ruénd oddélovalo
od izolace. Ziskany kovovy viodi¢ se lisoval
do balikll, Dalsi zplsob je granulovéani. Gra-
nulovdni je zatim nejmioderngjsi zpdsob
zpracovani v8ech druhti elektrowviodi¢d v izo-
laci. Jde vSak o velmi nédkladné a sloZité
zafizeni z dovozu, vyZadujici znafnou ob-
sluhu a adrZbu. Zafizeni mé rovnéZ vysokou
spotfebu elektrické energie. Ve vyseparova-
nych izolantech je znaéné priocento kovi,
které predstavuje ztraty ve vyitdZnosti ko-
vt a znehodnocuje granulované izolanty pro
dalsi pouZiti. DalSim dosud pouZivanym zpa-
sobem zpracovdni bylo spalovani izolanti.
Tento zphsob vSak zcela zni¢i izolanty a

4

navic silng znedistuje ovzdusi a kovy jsou
znehodnoceny opalem. Zejména vlasové vo-
dite Cu jsou prakiticky zcela likvidovany.
Vsechny uvedené zpiisoby vyZaduji znaCny
podfl rudni préce, maji nizkou produktivi-
tu a n&které zphisoby vykazuji ztraty ve vy-
t8Znosti kovi.

Vyse uvedené nedostatky odstraiiuje za-
¥izeni na zpracovani Srotovangch elektro-
vodiéti, a to ocelohlinikovych lan a kabeld
se svazkovym jddrem izolovan§ych gumou,
nebo plastem s ndslednym tF{d&nim, sesta-
vajici z podédvactho zafizeni tvofeného po-
ddvacim vélcem a piitlaénymi koly, st¥iha-
ctho zatizeni uloZenéhio ve skiini a tFidici-
ho zafizeni, jehioZ piodstata spoCivd v tom,
7e stfihaci zafizeni je tvofeno riotorem, na
jehoZ pFedni st¥n& pfivrdcené k podévact-
mu zafizeni jsou prioti sob& umfstdny ales-
poii dva vymé&nitelné stithaci noZe opatie-
né dvéma protilehlymi bfity s moZnosti je-
jich obraceni, uloZené ve vymé&nitelnych
drzédcich a stfihacim pfipravkem pfipevné-
nym ma sefizovatelném stiihacim stole a o-
patfenym alespoii jednim vstupem podava-
ni a déle sefizovacim zaiizenim k nastaveni
viile mezi bfity, pfitemZ na zadni sténé ro-
toru jsou upevnény ventildtorové lopatky
uréené k vymetdni nastfihaného materidlu
vynd$ecim otvorem vytvofenym ve skiini
st¥ihaciho zafizeni a k néslednému tf¥idéni.

Zatizeni proti tradi¢nimu zphsobu se do-

sahuje vy$§iho vykionu a vy331 prioduktivi-
ty, sniZuje se popdil ruéni prace a mzdovych
nékladd na 1 tunu produktu, sniZuje se spo-
tfeba energie a pracuje se bez Skodlivych
zplodin, Nastfthand a vyseparovand surovi-
na pFedstavuje bez daldi dpravy zvySenou
kvalitu findlniho produktu.
- Za¥Fizenim proti tradiénimu zpfisobu se do-
trovoditd je zobrazeno ma vykresech, kde
na 'obr. 1 je celkovy pohled na piedmét vy-
nélezu, na obr. 2 je Fez stifhaci skiinf, na
obr. 3 je celkové sestava nfiZek.

Na zédkladovém ramu 1 je uloZena stii-
haci skrifi 2, piied kterou je instalovano po-
déavaci zatizeni 3. Na ramu 1 je ddle hnaci
motor 4 a ovladaci panel 3. St¥ihaci sk¥iil 2
sestdvé z télesa skiin& B, rotoru 7, ktery mé
na predni st&n& uloZeni pro st¥ihaci noZe 8
a jejich drZdky 8a. Na zadni stén& rotoru 7
jsou uspofddany ventildtorové loptky 9 za
titelem vytvoleni vzduchového proudu prio
vymetdni nastffhaného materidlu. V pfed-
ni sténd tdlesa skiin& 6 je uloZen serizova-
telny stifhaci stdl 10 s moZnosti nastaveni
vile mezi bFity noZl 8 a bfity stfihaciho
pfipravku 11. Na pohyblivé &4sti stolu 10
je uloZen stfihaci pripravek 11. V boku stii-
haci skiing 6 je otvor 12 pro odvod mnastii-
haného materidlu. Hiidel 13 rotoru 7 mé
na svém konci Femenici 14 a je uloZen ve
dvou axioradidlnich loZiskdch 15, 16, u kte-
rych je moZno matici 17 sefizovat predpéti.
Srotované elektriovodife se vsazujl do Tro-
tatnich n@Zek 18 vstupem 19 pod4véni 3.
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Nastfthany materidl je vynéaSen transport-
nim pdsem 20 do nédsypek 21, 22 separéto-
ri 23, 26. Na jedné stran& pédsu 20 je uspo-
Fadan magneticky separdtor 23, kde vyvio-
dem 24 odchézi nastfihané Fe a vyvodem 25
nastithané Al. Na druhé stran& péasu 20 je
sitovy separator 26, ktery mé t¥i stupné hus-
toty sit, pod kterymi jsou t¥i odpady 27 pro
nastfithané Al nebo Cu a koncovy vypad 28
pro izolanty.

Podet stiihd rotacnich niiZek za 1 minu-
tu je dan poc¢tem obrdtek rotoru 7 a poc-
tem noZfi 8 na rotoru 7 umisténych. Poda-
vact zafizeni 3 umoZiiuje zménu rychlosti
podavéni a tim je ddna délka odstfihnute
g¢asti zpracovavaného elektrovodice. Délka
nastifihanych ¢astic se nastavuje podle cha-
rakteru a druhu zpracovidvaného elektriovo-
di¢e, a to tak, aby nastiihané elektrovodi-
de se rozpadly a byly ddle separovatelné.
Napiiklad p#i zpracovédni ocelohlinikovych
lan osadime noZe 8 uréené prio stffhéni oce-
lohlinikiovych lan a volime délku podé&vani
do stiihu 22 mm, kterd sta¢i, aby se lano
rozpadlo. P¥i zpracovédvéani elektrokabellt v
izolaci se osadi noZe 8 s ostrym Ghlem Pe-
zu a voli se rychlost poddvani na délku stii-
hu maximilng& 8 mm, nebo niZsi. Stroj od-
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krajuje z poddvaného kabele pravidelné
platky v tlouStce dle rychlosti podévani.
Platky jiZ pfi Pezu ztréceji svioji soudrZnost,
prameny kowviového jadra vypadnou a izo-
lanty zhstdvaji v uzavienych krouZcich.
Nasfihand suriovina je tedy tvofena pravi-
delnymi &4sticemi j&dra, nejéastéji se po-
uZivd délka 5 mm a izolanty v kriouZcich.
Rozdil ve velikosti nast¥ihanych kowvovych
jader a izolantdi je znacny a umoZiiuje se-
paraci, kterd se provadi odsitovdnim. Stii-
haci pfipravek 11 je vyménny podle pri-
méru vsazované suroviny a tvofi pevny
spodni niZ.

Zafizeni umoZiluje prioduktivné zpraco-
vavat vSechny druhy ocelohlinikovych lan,
umoZiiuje zpracovavat elektrokabely izolo-
vané plasty nebo gumou, kde kovové jad-
ro je tvofeno svazem pramend, piipadn&
viasovym svazkem. Produkty vzniklé pfi
zpracovani $rotovanych elektrovodicd, vy-
separované jsou kvalitni vsdzkovou surovi-
nou vysoké sypné hmotnosti a snadno trans-
portovatelné. Produkt vznikly pi#i zpraco-
vani elektrokabeltt s jadrem Al a nastfiha-
ny na délku maximaing 5 mm, lze uplatnit
jakio aluminotermickiou krupici, pro desoxi-
daci a uklidnéni tekuté oceli.

PREDMET VYNALEZU

Zatizeni na zpracovani Srotovanych elek-
trovoditlt s néslednym tridénim, sestavaji-
c¢i z podavaciho zatizeni tvofeného poda-
vacim védlcem a pfiitlaénymi koly, stfihaci-
ho zafizeni uloZeného ve skfini a t¥idiciho
zafizeni, vyznadujici se tim, Ze stfihaci za-
Fizeni je tvofenio rotorem (7), na jehioZ pfed-
ni st¥nd piivrdcené k podédvacimu zafizeni
(3) jsou proti sob& umistény alespoili dva
vyménitelné stiihaci noZe (8) opatfené dvé-
ma protilehlymi b¥ity s moZnosti jejich ob-

raceni, uloZené ve vyménitelnych drZdcich
(8a) a stiihacim p¥ipravkem (11) pfiipev-
nénym na sefizovatelném stfihacim stole
(10) a opatfenym alespori jednim vstupem
podavani (19) a dale sefizovacim zafizenim
k nastaveni viile mezi bfity, pFicemZ na zad-
ni sténg riotoru (7) jsou upevnény ventila-
torové lopatky (9) urlené k vymetdni na-
stfihaného materidlu vyndSecim otviorem
(12} vytviobenym ve skiini (6) stfthaciho
zakizent.

3 listy vykresit
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