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L'invention concerne une menotte de slreté et son procédé de
fabrication.

L'objet de I'invention se rattache au secteur technique des dispo-
sitifs de sécurité a serrure,

On connait un type de menotte qui comprend un premiendemi-bra-
celet prolongé par un secteur de verrouillage a crémaillére ; une extremlte

du dit demi-bracelet étant axée & pivotement entre deux flasques profilés

' qui dr'une part forment un deuxiéme demi-bracelet complementaire au pre-

mier, et qui forment, d'autre part, des plaques profilées entre lesquelles
est rivé un corps intercalaire dans lequel sont méntés D un cliquet en secteur
circulaire coulissant sous la poussée d'un ressort pour coopérer avec la
crémaillére, un moyen de commande du cliquet pour libérer la crémaillére,
une seprrure a barillet avec un moyen de blocage du cliquet en prise avec la
crémaillére, et un tourillon d'attache pour un lien reliant deux menottes,

Cette menotte donne satisfaction sur le plan de la sécurité. Cepen-
dant, dans l'optique actuel visant & économiser I'énergie et la matiére pre-
miére, ainsi qu'a diminuer le prix de revient afin d'étpe compétitif, il est ap-
paru nécessaire de rationnaliser et de simplifier la f'abi‘ication de ce genre
de menotte, tout en assurant une plus grande sQreté d'emploi que par le passé.

Pour cela, on prévoit de modifier la fabrication de la menctte, no-
tamment au niveau du corps intercalaire contenant les mécanismes.

Dans le type de menotte précité, le corps intercalaire est réalisé
a partir dlun barreau a profil spécial qui est taillé dans la masse aprés coupe
a la longueur, pour for'mér‘ dlune part la platine avec le logement du cliquet,
et d'autre part un bossage évidé pour le montage de la serrure a barillet,
ainsi que le déiopupage permettant de relfer* I'ergot de verbouillage de la ser-
rure avec le cliquet.

On congoit que ces usinages longs et complexes nécessitent une main
d'oeuvre qualifiée et des machines nombreuses et diversifiées; qui ne sont pas
compatibles avec la fabrication généralement en petites séries de ce type d!
article.

D!autre part, on constate qulily a uné perte impbrtant'e de matiere
premsere du fait que l'on exécute la piéce mtercalame a partir dlun barreau
massif,

~ La menotte selon Ilinvention remédie & ces inconvénients par son
procédé de fabrication suivant lequel on exécute le corps intercalaire & partir
dlune plaquette découpée pour loger le cliquet, la serrure & barillet et |a téte
de retenue du tour'illon,' la dite plaquette étant poingonnée pour ie montage des

rivets, les plaques profilées des flasques subissant un refoulement de métal a
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I'emplacement de la serrure de fagon & former, complémentairement avec Ja

" plaquette découpée, le logement de la serrure.

Ces caractépristiques et d_'aut'res encore ressortent de la descrip-
tion qui suit. '

Pour fixer llobjet de I'invention, sans toutefois le limiter, dans

- }les dessins annexés :

La figure 1 est une vue en perspective représentant séparément
les éléments composant la menotte selon I'invention. - ' -

La figure 2 est une vue iltustrant la premiére phase de fabrication
de la piéce intercalaire, ' '

L.a figure 3 est une vue illustrant la seconde phase de fabr‘icatioﬁ
de la piéce intercalaire, '

L a figure 4 est une vue illustrant la troisiéme phase de fabrication
de la piéce intercalaire. )

La figure 5 est une vue en plan de la menotte avec ses éléments as—
sembiés {sauf un des flasques que I'on a enlevé pour voih les mécanismes), et
représentée en position de verrou:llage ' '

L.a figure 6 est une vue en plan partxelle correspondant a la flgur‘e
5, représentant la menotte en posntlon déverrouillée, avec le cliquet desaccou-

La figure 7 est une vue de profll de la menotte selon Hinvention.

Afin de rendrfe,plus concret |lobjet de ll'invention, on le décrit main-
tenant sous une forme non I?mitatfve de réalisation illustrée aux figures des
dessins. _ ' 7 '

L.a menotte comprend essentiellement un premier demi-bracelet (1);
deux flasques symétriques (2) et (3) constituant le deuxiéme demi-bracelet,
un cliquet {4), une plaquette intercalaire en deux parties (5) et (6), un touril-
lon (7) dlattache du lien entre deux menottes, et une serrure a barillet (8).

L.e premier demi-bracelet (1) en forme de croissant, présente a
une extrémité (1a) un orifice (1b) pour le passage d'un rivet (9) d'assemblage
pivotant du demi-bracelet (1) avec les deux ﬂasques (2) et (3) & une extrémité
(2b), (3b). ,
‘ A partir de son extrémité opposée et du c6té extérieur a la courbe,
le demi-bracelet (1) forme une crémaillére (1¢) du type a'dents de loup", clest-
a-dire dont les dents sont orientées pour slinterpénétrer dans un sens avec
des dents. correspondantes (4a) établies de maniére inverse sur une extrémité
du cliquet (4). ' ' '

Les flasques {2) et (3) sont réalisés a partir de plaques métalli-

ques en alliage léger qui sont découpées et embouties en méme.temps pour



-10

15

20

25

30

35

2518622
-3~

former le croissant avec une partie élargie (2¢c), (3c), a llopposé de I'ex-
trémité d'articulation avec le premier demi-bracelet (1), ainsi que le refou-
lement de métal (2d)=(3d) & partir de lextrémité de cette partie élargie, pqur
le logement de la serrure (8). On opére ensuite |'usinage de I'intérieur de ce
refoulement, de maniére & former des portées étagées (2¢) (3e) correspondant
au profil périphérique de la serrure, et une empreinte en creux (2f) (3f) cor-
respondant & un bossage (8a) d!indexation angulaire de I'enveloppe de la ser-
rure, On forme également les eémpreintes en creux (2g) (3g) pour le Iogément
de la téte (7a) du tourillon (7) d'attache du lien (13) entre les menottes (en gé—
néral une chafne), ainsi que les trous lamés (2h) (3h) de passage des rivets
(10) d'assemblage des flasques avec la piéce intercalaire, et sur l'un des flas~
ques (le flasque (2) par exemple), I'ouverture profilée (2i) de passage d'une clé
(11) de libération de la crémaillére, dont la tige creuse (11a) s'engage sur un
téton (12) fixé dans le flasque (3), afin d'agir par son ergot (11b) sur le cliquet
(4) présentant & cet effet une entaille & face d'appui (4b).

Comme on le voit aux figures 5 et 6, le cliquet en section cifculair‘e
(4) est logé avec jeu dans I'ouverture (5a) de la piéce intercalaire (5), avec
son extrémité dentée (4a) en appui constant contre la crémaillére (fq) du demi-
bracelet (1), sous la poussée d'un ressort (14) logé dans la face opposée du
cliquet, et s'appuyant contre la paroi arriére de I'ouverture {5a) soit directe-~
ment, soit par Ilintermédiaire d'un poussoir (15). '

La pigce intercalaire est avantageusement obtenue & partir d'une
plaquette (P) illustrée en traits interrompus figure 2, qui dans une premiére
phase, est détourée & la périphérie pour épouser la forme des parties élargies
(2¢) (3c) des flasques et pour correspondre au rayon de courbure de la crémail-
leére.' Dans cette méme ph;dse, on exécute l'ouverture (5a) de logement du cliquet -
(4) et du téton (12), ainsi que les orifices (5b) (6a) de passage des rivets d'as-
semblage. .

Dans une seconde phase, on découpe a I'endrout convenable une bou-
tonniére profilée (5c) pour le passage et la retenue de la téte (7a) du toumllon
(figure 3). _ ' ,

Enfin, dans une t_r‘oisiérhe phase illustrée figure 4, on entaille la pla~-
quette (P) longitudinalement pour former des portées étagées (5d) (6b) .corres-
pondant & celles de la serrure (8) et & celles des flasqu‘es. Cet entaillage
depuis I'extrémité (P1) Jusqu'a I'ouverture (5a) aboutit a la séparation de la
plaquette en deux parties (5) et (6) entre lesquelles peut se loger la serrure a
barillet (8), .

L.e montage des éléments ressort bien de la description et des des~

sins : on dispose les piéces (5) et (6) sur le flasque (3) bah exemple, avec les -
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" orifices de passage des rivets en 'alignement' on pléce le cliquet (4) équipé

de son ressort, dans l'ouverture (5a), on engage la t8te du tourilion 7) dans

les logements (3g) et la boutonmer'e (Sc) on. posmonne la serrure a barillet.

" (8) dans et entre les portées (3e) (5d) et (6b), on applique le demi-bracelet (1)

sur le flasque (3), avec son orifice (1b) aligné avec le trou lamé (3a) du flas-
que (3), on recouvre Ilensemble avec le flasque (2) en alignant les trous lamés
{2h) avec les orifices (5b) (6a) des pidces (5) et (6), et on opére le rivetage.

A noter que la serrure (8) est maintenue Iongltudmalement dans
son Iogement par une gouplilie (16) qui traverse a ala fois les deux flasques et
coop&re avec une gorge ci rculaire {8b) de la serrure. :

-On voit encore que le cllquet (4) presente sup son chant extemeur
et au niveau du fond de logement formé par les por'tees (2¢e) (3e) et (5d), une
&chancrure (4c) destinée au passage du doigt excentrique de verrouillage (8c)
de la serrure. ’

Dans cette posmon, r-epr'ésentée a la figure 5, le clriquet (4) ne
peut étre désaccouplé de la crémaillére (1c) méme si on cherche a le déplacer‘
en engageant un moyen quelconque dans l'ouverture profilée (2i) de- passage )
de la clé, , " .

Lorsqu'on actionne la’serrure (8) suivant une rotation de 180°, le

* doigt excentrique (8¢c) prend place dans.le fond du logement de serrure, en

-

libérant le cliquet. On peut alors déplacer le demi-bracelet (1) dans le sens

de la fléche (1), c'est-a-dlre en direction du. deuxiéme demi-bracelet. constitué

par les flasques par glissement des dents. respectlves de Ia cr‘emanllere et du

cliquet. : .

Bien entendu, action dans le sens inverse d'_'Ouve'r'tu’r'e de la ménotte
ne peut &tre réalisée du fait que les dents du cliquet (4) s.'inter'pénétr'e‘nf avec
celles de la crémaillére. . ' '

Cette dISpOSIthn des dents permet d'enserrer‘ r‘apldement les poi~
gnets de la personne que l'on des,:_re arréter; par SImple application de |lexté-
rieur du demi-bracelet (1) contre les poignets, ce qui provoque son pivotement
suivant fleche (£1) jusqu'a ce que la crémaillére soit de houveau en prise avec
les dents du cliquet. ’ '

Si Hon veut ouvrir rapidement la menotte aprés dever‘rou:llage par
la serrure (8), il suffit d'engager la clé (11) sur le téton (12) et de la faire B
pivoter (fléche f2 , figure 6), pour que son ergot {1 lb) repousse en arriére
(fléche f3) le cllquet l'encontre de son ressor‘t en libérant.la crémaillére.

L.a menotte ainsi réalisée a un mellleur' profilage, comme le montr‘e

la flgur'e 7, en partlculler les flasques recouvr'ent totalement les mécanismes
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intérieurs et ia plaquette intercalairé, il n'y a pas d'aspérités risquant de
blesser ou de détériorer la menotte, les lignes de jonction des piéces ne
sont pas apparentes et, de ce fait, on ne peut agir avec un outil po‘u_r‘ essayer
dlouvrir la menotte, A cet effet, on prendra soin d'exécuter de maniére pré-
cise les éléments de la menotte ainsi que leur montage, en particulier la
piéce (6) au niveau de sa face en regard avec la crémaillére.

~ Bien entendu, les éléments essentiels de la menotte (flasques, demi-
bracelet & crémaillére, cliquet, tourillon, plaquette intercalqire) sont réali-

sés en tous matériaux convenables traités thermiquement, pour répondre aux

“exigences de |lemploi.

L.es avantages ressortent bien de la description, on souligne encore :
~ I'économie de matidre premiére par la réalisation de la plaquette intercalaire
découpée (de |'ordre de 50%)

-~ le gain de temps de fabrication par la réalisation rationnelle et simplifiée de
la plaquette intercalaire et le montage facilité

~ le stockage limité par le fait que I'on peut fabriquer économiquement méme
en petites séries, )

- le profilage amélioré de la menotte. _

L.'Yinvention ne se limite aucunement a celui de ses modes dlapplica- -
tion, non plus qu'a ceux des modes de réalisation de ses diverses parties ayant
plus spécialement été indiqués ; elle en embrasse au contraire toutes les va-

riantes,
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REVENDICATIONS

- =~ 1 - Menotte de slireté et son procédé de fabrication, -la dite men'otte com-

prenant un premier deini-br-acelet {1) prolongé par un secteur de verrouiila—~
ge & crémaillére (1c), une extrémité du dit bracelet étant axée a pivoiement
entre deux flasques. profilés (2) (3} qui forment d'une part un deuxigme demi-
bracelet complémentaire au premier et, 'd'autre part, des plaques pr'gfi:!ées ’
entre lesquelles est rivé un corps inter-éala_ir'e (5) (6) dans lequel sont montés :
un cliquet {4) en secteur circulaire coulissant sous la poussée dlun ressort
(14) pour coopérer avec la crémaillére (1c), un moyen de commande (11) du
cliquet pour libérer la crémaillére, une serrure a barillet (8) avec un moyen
{8¢c) de blocage du cl iquet en prise avec la crémaillére et un touprilion (7) d!

attache d'un organe de liaison entre deux menotites ; la dite menotte est carac-

térisée par un procédé de fabrication simplifié, rationnel, économique et plus

efficace quant & la sOreté d'emploi, suivant lequel on exécute le corps interca—
laire (5) (6) & partir dlune plaquette (P) découpée pour loger ieAcliquet (4),
serrure A bariliet {8) et la t&te de Petenue (7a) du tourilion (7), la dite pla-
quette étant poinconnée pour le montage des rivets, et les plaques profilées
des flasques (2) (3) subissant un refoulement de métal & I'emplacement de la
serrure (8) de facon & former, complémentairement avec la plaguette dév;o,upée,”

le logement de la dite serrure.

- 2 - Menotte de sOpreté suivant la revendication 1, caractérisée par son pro-
cédé suivant lequel le corps intercalaire (5) (6) est'exécuté: en trois phases ou
opératiops : dans une premi&re phase on découpe et on poingonne simultané-
ment la plaquette (P) pour obtenir la forme périphérique correspondant ala

forme des flasques {2) et (3) qui la r'ecouvr;en't et au rayon de é:ourbur‘e de la

‘crémaillére (1c) du demi-bracelet (1), pour réaliser une ouverture (5a) de

guidage & coulissement du cliquet {4), et pour péaliser les orifices de passage

des rivets dlassemblage (10) ; dans une seconde phase, on réalise une bouton-

niére profilée (5c) pour le logement et la retenue de la téte (7a) du tourillon (7}
de liaison ; dans une troisiéme phase, on entaille la plaquette {P) longitudina~
lement pour former & partir de son extrémité arriére (P1) et jusqu'a louver— .
ture (5a), des portées étagées (5d) {6b) reproduisant le profil périphérique de
la serrure a bar‘lllet {8) qui doit s'y loger, cette opération separ'ant la plaquet-
te {P) en deux parties (5) et (6) '

~ 3 — Menotte de sQOreté suivant la revendication 1, caractérisée par son pro-
cédé suivant lequel les flasques (2) et (3) sont réalisés par découpage pour
cobtenipr les plaques profnlees, avec emboutissage simultané des extr'emltes

élargies (2c) (3c) pour former les refoulements de métal (2d) (3d), et !a réa-
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lisation des trous lamés (2h) (3h) de passage des rivets.

- 4 - Menotte de slreté suivant les revendications 1 et 3 ensemble, caracté-
risée par son procédé de fabrication suivant lequel on réalise sur les faces
intérieures des flasques (2) et (3) découpées et embouties d'une part des
portées étagées (2e) (3e) correspondant au profil périphérique de la serrure
a barillet (8), avec une empreinte en creux (2f) (3f) correspondant & un bos~
sage (8a) d'indexation angulaire de I'enveloppe de la serrure (8) et,d'autre
part, des empreintes en creux (2g) (3g) pour le logement de la téte (7a) du
tourillon (7). 7
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