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W patencie Nr 11243 opisany jest spo¬
sób otrzymywania wartościowych węglo¬
wodorów z mieszanin wę^la z olejem, smo¬
ły, olejów mineralnych ii podobnych imate-
rjałów przez traktowanie ich w stanie płyn¬
nym wodorem lub gazami, zawierającemi
wodór, przy temperaturze podwyższonej i
podwyższonem ciśnieniu, ewentualnie w O-
becności katalizatorów, przyczem przy rów-
noczesnem rozdzieleniu gazów uwodornia¬
jących w uwodornianym produkcie ten
ostatni tak jest uruchomiany, że nie po¬
wstają miejscowe zgęszczenia. Mieszanie
może przytem odbywać się w różny sposób,
np. przez prowadzenie traktowanego pro¬

duktu na gorąco* w obiegu kołowym przez
przeprowadzanie-go z dużą szybkością prze¬
pływu w linji prostej' przez strefę reakcyj¬
ną lub też przez mieszanie przytem zapo-
mocą bagrów, skrobaków, łopatek i podob¬
nych przyrządów. Przy takim sposobie
pracy osiąga się przy użyciu katalizatorów,
np. w postaci drobnych, zbliżonych do ko¬
loidalnych zawiesin, stałe równomierne roz¬
dzielanie w cieczy, znajdującej się w ko¬
morze reakcyjnej.
Stwierdzono, że w przypadku użycia ka¬

talizatorów, rozdzielonych w traktowanych
materjałach wyjściowych, obok środków
wymienionych w patencie głównym można



użyć innych środków, oby osiągnąć stale
równbmietijie rozdzielenie katalizatora w
cieczy znajdującej się w komorae reakcyj¬
nej. Najl|eży stosować katalizatory w tak
drobnej postaci, aż do koloidalnego ich roz¬
dzielenia, że łatwo poznają zawieszone w
cieczy. Dalej można przez dodatki do trak¬
towanych materjałów wyjściowych lub
iprzez użycie odpowiednich nośników kata¬
lizatora zmniejszyć w ten sposób różnice w
ciężarze gatunkowym traktowanych mate¬
riałów i katalizatora, że katalizator pozo¬
staje stale w zawieszeniu. Można, np., mie¬
szać materjały wyjSctowe o różnym ciężą*
rze gatunkowym w ten Sp&sób, że ciecz u-
trzymuje katalizator w zawieszeniu. Jako
nośniki katalizatora nadają się zwłaszcza
ciała o małym ciężarze gatunkowym, np.
czynny węgiel, ziemia okrzemkowa, ziemia
Florida.

Dalej okazało się, że przy niniejszym
sposobie, jak również przy sposobie według
patentu Nr 11243 można korzystnie oddzie¬
lać stale lub okresowo z komory reakcyjnej
części cieczy reakcyjnej wraz z katalizato¬
rem, znajdującym się w niej w zawiesinie,
celem regeneracji katalizatora, ewentual¬
nie bez oddzielenia go od cieczy. Odprowa¬
dza się, np., na godzinę 5% płynnej zawar¬
tości naczynia1 reakcyjnego i regeneruje ka¬
talizator zawarty w cieczy przez odpowied¬
nie traktowanie eteplne, chemiczne lub me¬
chaniczne, ewentualnie przy zastosowaniu
ciśftteniai; ciecz zawierającą zregenerowa¬
ny kattedifcator oprowadza się zpowrotem
do komory reakcyjnej, ewentualnie z <k>-
datkfem mawydi materiałów wyjściowych.
tMdżfetemie fcdi cwćzy katalizatora do rege¬
neracji naze^ąłrz kóttaory reakcyjnej od¬
bywa się sfce&ególfate łatwo, gdy znakujące
się óptócz katal&aWófra st&łfe aa*tóesiny, za¬
wierające węgiel, posfeudafą inną ziarni-
sttość, ttiź użyty katalizator.

Prz^fetaid I. Katalizator, składający si^
ź cząsteczkowych ilości tlenku molibdenu,
tlenku cyrfiku ii tlenku magn^zOM^ego miele

się wstępnie w stanie suchym zapomocą
zwykłego młynka i miesza następnie ze
smołą podestylacyjną z węgla brunatnego
w stosunku 1:1. Mieszaninę tę, utrzymy¬
waną przez ogrzewanie w stanie płynnym,
wprowadza się do młynka koloidowego i w
nim dłuższy czas przepompowuje. Po krót¬
kim czasie katalizator jest tak drobno
izmielony, że około 90% przechodzi przez
sito o 10000 oczek na cm2. Otrzymaną przy
zwykłej temperaturze gęstą papkę katali¬
zatora rozcieńcza się smołą i wprowadza
do przyrządu wysokiego ciśnienia. Smołę w
stanie płynnym, w obecności wodoru pod'
ciśnieniem 200 latift, przy temperaturze
około 440°—450°C rozszczepia się na olej
średni. Działanie katalizatora jest przytem
znacznie lepsze, niż gdyby wprowadzano
go do pieca w zwykłym stanie sproszko¬
wanym, w którym mniej niż 30% przecho¬
dzi przez sito o 10000 oczek na cm2.
Przykład II. Mieszanina cząsteczkowych

ilości tlenku molibdenu, tlenku chromu i
węglanu manganu zadaje się tą samą lub
większą ilością proszku z pumeksu (np.
pumeks wiedeński), przerabia z wodą na
pastę, suszy i miele. Mieszając katalizator
ze smołą generatorową z węgla kamienne¬
go i traktując mieszaninę w sposób opisany
w przykładzie I, otrzymuje się bardzo wy¬
soką czynność katalizatora, ponieważ jest
on utrzymany w zawieszeniu.
Przykład III. Wysokowrzącą pozosta¬

łość rozszczepiania pyrogenetycznego (p. t.
powyżej 325°C) ziadaje się katalizatorem,
przygotowanym według przykładu I i za¬
wierającym molibden, cynk i magnez, i trak¬
tuje pod ci&ifeniem 200 atm i 45©(*C w pie¬
cu wysokiego ciśnienia zapomocą wodoru.
Co gadzinę odtełąga się około 5% płynnej
zawartości paeoa z zawartym w niej kata¬
lizatorem. Do płynnej masy wprowadza
się przy 120^G powietrze przez porowatą
płytę W ciągu 3 godzin, Katalizator o»dzy-
skuje przez to traktowanie swą pierwotną
czynność. Olej: odciągnięty wraz z batalii-



zatorem przemienia się przy lem trakto¬
waniu w małej części na wysokocząstecz-
tkowe materjały, zawierające asfalt, przy-
czem wolny węgiel nie oddziela' się.
Regenerowanykatalizator wprowadza się

zpowrotem do pieca razem z olejem i no¬
wym produktem wyjściowym. Utworzone
przy regeneracji katalizatora wysokoczą-
steczkowe materjały przetwarza się łatwo
na oleje średnie.
W ten sposób można piec utrzymać w

ruchu przez długi czas bez zamiany kata¬
lizatora.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób wytwarzania węglowodorów
według patentu Nr 11243, przy użyciu ka¬
talizatorów, rozdzielonych w traktowanych
materjałach wyjściowych, znamienny tern,
że w celu osiągnięcia stale równomiernego
rozdzielenia katalizatorów w cieczy, znaj¬

dującej się w komorze reakcyjnej, stosuje
się obok uruchomiania cieczy według pa¬
tentu Nr 11243 katalizatory o rozdrobnieniu
zblliżonem do koloidalnej postaci, przyczem
zmniejsza się ewetualnie różnice w cięża¬
rach gatunkowych traktowanych materjałów
i katalizatora przez mieszanie różnych ga¬
tunków materjałów wyjściowych lub przez
stosowanie lekkich nośników dla kataliza¬
torów.

2. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tern, że celem regeneracji katalizatora
część cieczy reakcyjnej zostaje oddzielana
w sposób ciągły lub okresowo wraz z ka¬
talizatorem, który po regeneracji, ewentual¬
nie bez oddzielania go od cieczy, doprowa¬
dza się zpowrotem do komory reakcyjnej.

I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft.

Zastępca: Dr. inż. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego i Skl, Warszawa.
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