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69 Macchina per cucire.

@ Macchina per cucire comprendente due barre ago

(12, 19) portanti il filo superiore, distanziate e tra
loro parallele, due barre premistoffa (41), due griffe di
trasporto (44) del materiale da cucire collegate mecca-
nicamente tra loro come pure due crochet per il filo in-
feriore con la caratteristica che & prevista una cavitd (32)
tra dette barre ago (12, 19) e sormontata da un riparo
(33) i cui bordi (34, 35) sono adiacentialle piastre di guida
(53) fissate ad entrambe le barre premistoffa (41).
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: RIVENDICAZIONI

1. Macchina per cucire comprendente almeno una barra
(12) ago con un morsetto ago, in cui sono montati uno o pitt
aghi, una barra premistoffa (43) con fissato un piedino premi-
stoffa, una placca ago (46) con trasportatore, un crochet o bo-
bina per il filo inferiore, e mezzi meccanici per la trasmissione
di potenza alle parti in movimento, caratterizzata dal fatto che
la macchina per cucire comprende una seconda barra (19) ago
con un morsetto ago che & parallela e solidale alla prima barra
ago, ed una seconda barra premistoffa con fissato un piedino
premistoffa, un secondo trasportatore che, a mezzo di un
meccanismo & collegato al primo trasportatore ed un secondo
crochet o bobina, che & collegato al primo crochet o bobina
da parti meccaniche e che tra le barre ago ¢ la placca ago ¢
prevista una cavita (32) entro cui il materiale da cucire & rac-
colto.

2. Macchina per cucire secondo la rivendicazione 1, carat-
terizzata dal fatto che sono previsti mezzi atti a guidare il ma-
teriale da cucire.

3. Macchina per cucire secondo la rivendicazione 2, carat-
terizzata dal fatto che le guide comprendono delle piastre, che
sono fissate alla barra premistoffa (41) e che posseno salire o
scendere con la barra premistoffa e che la parte inferiore delle
guide non sporge oltre il piedino premistoffa (42, 43).

4. Macchina per cucire secondo una delle rivendicazioni 2
0 3, caratterizzata dal fatto che le guide contengono mezzi
prossimi (33) alla parte anteriore della macchina, che possono
portare il materiale da cucire in alto e/o in basso.

5. Macchina per cucire secondo la rivendicazione 4, carat-
terizzata dal fatto che i mezzi che portano il materiale da cuci-
re in alto 0 in basso, consistono di un numero di prese d’aria,
da cui & soffiata I’aria in pressione o altro gas.

6. Macchina per cucire secondo le rivendicazioni 4 oppure
5, caratterizzata dal fatto che i mezzi di guida contengono or-
gani di guida (23, 24) per le cuciture, i quali organi di guida
consistono di strisce di metallo, piastre o simili, che possono
lavorare insieme per formare uno spazio attraverso il quale il
materiale da cucire puo essere guidato. )

L’invenzione si riferisce ad una macchina per cucire com-
prendente almeno una barra ago con un morsetto ago, in cui
sono montati uno o pit aghi, una barra premistoffa con fissa-
to un piedino premistoffa, una placca ago con trasportatore,
un crochet o bobina per il filo inferiore, e mezzi meccanici per
la trasmissione di potenza alle parti in' movimento.

Le macchine per cucire sono largamente usate per abbiglia-
mento, tende, ecc., che debbono essere assemblate insieme e/0
per Pesecuzione di cuciture.

Nell’industria dell’abbigliamento le macchine per cucire so-
no anche largamente usate nella produzione di vestiario. Con
le macchine per cucire attuali & possibile eseguire una cucitura
singola o in caso vengano usati aghi doppi o tripli, le cuciture
sono parallele tra loro.

Lo scopo della presente invenzione ¢ una macchina per cu-
cire con la possibilita di eseguire pill cuciture simultaneamente,
rimanendo indipendenti ’una rispetto all’altra.

Questo scopo & ottenuto con questa invenzione, con I'in-
troduzione di una seconda barra ago con morsetto ago paral-
lela alla prima barra ago e connessa alla prima barra ago, ed
una seconda barra premistoffa con un piedino premistoffa, un
secondo trasportatore, che, per mezzo di un meccanismo &
collegato al primo trasportatore ed un secondo crochet o bobi-
na, che & collegato al primo crochet o bobina, € che tra le bar-
re ago ¢ la placca ago & prevista una cavita entro cui il
materiale da cucire & raccolto. Vantaggiosamente vi sono pre-
visti mezzi atti a guidare il materiale da cucire.
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Con una macchina per cucire secondo questa invenzione, &
possibile eseguire due cuciture nello stesso tempo, sebbene la
distanza tra le cuciture non sia necessariamente uguale a quel-
la tra gli aghi della macchina per cucire. In particolare, delle
guide comprendenti delle piastre possono essere fissate alle
barre premistoffa, cosi che possono muoversi su e gili con le
barre premistoffa in modo che la parte inferiore delle guide
non pud oltrepassare la parte inferiore del piedino premistof-
fa. B possibile porre il materiale da cucire sotto il piedino pre-
mistoffa mentre la barra premistoffa insieme alla piastra viene
alzata.

Mantenendo il piedino premistoffa (con le piastre) in bas-
s0, il materiale & tenuto fermo tra il piedino premistoffa ed il
trasportatore, € le piastre proteggono le parti in movimento.

Secondo una forma d’esecuzione preferita di macchina per
cucire secondo questa invenzione, vi sono dei dispositivi che
possono mantenere il materiale in alto o in basso. Questi di-
spositivi possono, per esempio, consistere in un numero di
prese d’aria da cui I’aria o altro gas in pressione viene sof-
fiato.

Questi dispositivi hanno lo scopo di rimuovere la parte ec-
cedente di materiale da cucire, soffiando attraverso lo spazio
aperto, cosi che il materiale non sara cucito in modo non cor-
retto. : .

Al fine di lavorare in modo spedito ed efficiente, la macchina
& equipaggiata con guide speciali poste nella parte anteriore delia
macchina e che possono consistere in strisce di metallo che la-
sciano un piccolo spazio aperto per guidare il lavoro, o per
esempio una piastra inferiore e due piastre verticali che lasciano
un piccolo spazio aperto prossimo alla piastra inferiore, che per-
mette al lavoro di essere guidato. Se tale macchina dovesse essere
usata nell’industria, vantaggiosamente dovrebbero essere usate
pitt prese d’aria, da cui, ’aria o altri gas compressi potrebbero
essere soffiati sopra o sotto il lavoro, col risultato che il movi-
mento del lavoro diverrebbe pii facile. La spiegazione dell'inven-
zione verra data come mostrato dai disegni, in cui:

— la figura 1 mostra una vista della macchina per cucire
in relazione all’invenzione, adatta per I’esecuzione di due cuci-
ture a punto catenella,

— la figura 2 & una vista ingrandita di tale macchina per
cucire in relazione all’invenzione come mostrata in figura 1,

— la figura 3 & una sezione trasversale della macchina per
cucire adatta per eseguire due cuciture a punto catenella,

— 1a figura 4 ¢ una sezione lungo le guide di figura 2 che
sono poste davanti alla macchina per cucire.

Come mostrato in figura 1, una macchina per cucire &
piazzata su una tavola 2; sulla tavola in prossimita della: mac-
china per cucire 1, & posto una porta spole 3 sul quale si tro-
vano le spole di filo 4, da dove ciascun filo 5 va al guida filo
6 ed alla tensione 7. Poi due fili 8 vanno insieme al guida filo
9 e dopo separatamente-attraverso un primo guida filo 10 ad
un secondo guida filo 11 che & fissato vicino all’estremita di
una barra ago 12. Da questo punto i fili vanno separatamente
agli aghi 13 e 14, che sono fissati ad un morsetto ago 15 che &

_posto vicino all’altra estremita della barra ago 12.

Analogamente due fili 16 vanno ad una guida filo 17 e al
primo guida filo 10 ed al terzo guida filo 18 posto vicino all’e-
stremita di una seconda barra ago 19.

I fili 16 cosi vanno separatamente agli aghi 20 e 21 che so-
no fissati in un secondo morsetto ago 22 vicino all’estremita di
una seconda barra ago 19.

Questa macchina & specialmente adatta per ’applicazone di

.collaretti o di nastri elastici alle sgambature di slip.

In questa macchina & pertanto mostrata una prima e secon-
da guida 23 e 24 insieme ad un primo assemblaggio di guida
25 e ad un secondo assemblaggio di guida 26 per collaretti.

1 due fili inferiori 27 vanno alla tensione 28 e sono guidati
nella parte inferiore della macchina.
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Come mostrato il\l figura 2, anteriormente alla macchina, mezzo di barre 49, 50 per controllare il doppio assemblaggio
un piano di lavoro 29 consiste di due parti piane 30 e 31, con  inferiore 51, 52.
una cavita 32 posta tra loro. Sopra il piano di lavoro 29 vi & Piastre di guida 53, 54 sono fissate ad entrambe le barre
un riparo 33. I bordi 34 e 35 di questo riparo 33 cooperano premistoffa 41.
con le parti piane 30 e 31 del piano 29 e formano piccoli spazi s Come mostrato in figura 4, sopra il piano di lavoro 29 con
36 e 37 da entrambi i lati della cavita 32. Di conseguenza & la cavita 32, € posto il riparo 33. La presa d’aria 39 per la
possibile guidare il lavoro da cucire, cosicché i bordi dove ven- produzione di aria in pressione sulla parte superiore del riparo
_gono formate le cuciture, sporgono attraverso questi spazi, 33 ed una seconda presa d’aria 55 sono usate per soffiare sul
mentre il materiale tra le cuciture, & raccolto nella cavita 32. lavoro da cucire tra gli aghi e leggermente all’indietro, cosi
Due prese d’aria 38 e 39 sono usate per comprimere ’aria, che 10 che il lavoro pud spostarsi tra gli aghi. E mostrata anche una
soffia sul lavoro da cucire, cosi che esso cade entro la cavita delle piastre di guida 54, che protegge il lavoro da cucire con-
tra le due cuciture. : tro gli aghi che si spostano e la barra ago.
La figura 3 mostra in modo semplificato una sezione tra- La griffa di trasporto 45 & mostrata schematicamente, co-
sversale della testa della macchina per cucire secondo I’inven- me pure una parte di macchina per cucire.

zione, in corrispondenza delle barre ago 12 ¢ 19. Queste barre 15
ago sono collegate insieme da una connessione 40, cosi che en-
trambe le barre fanno lo stesso movimento simultaneamente,
In questa figura, la trasmissione di potenza delle parti in mo-
vimento non & mostrata.

Dietro le barre ago 12, 19 vi sono le barre premistoffa 41, 20  Finora questo lavoro si eseguiva in due operazioni, prima

Questi esempi della macchina per cucire secondo 1’inven-
zione mostrati nei disegni, sono specialmente diretti alla pro-
duzione industriale della cucina di collaretti, nastri elastici o
simili, alle sgambature di slip.

provviste dei piedini premistoffa 42, 43. una sgambatura e dopo ’altra.

Entrambe le barre ago portano i morsetti ago 15, 22, nei Con questa macchina & possibile fare cid in un’operazione.
quali sono fissati gli aghi 13, 14 e 20, 21. Gli aghi passano at-  Questo non ha solo il vantaggio che il lavoro puo essere fatto
traverso delle aperture nelle griffe di trasporto 44, 45. La pri-  da una persona in piut breve tempo, ma soprattutto ¢ da nota-
ma e seconda griffa 44 e 45 sono collegate insieme (non 25 re che entrambe le sgambature saranno di egual misura perché
mostrato in figura) cosi che queste spostano il lavoro sotto gli ~ entrambe sono cucite sotto eguale tensione. Secondo il metodo
aghi simultaneamente. Poiché questa macchina per cucire & di cucitura noto, una differenza pud accadere perché la tensio-

adatta per punto catenella, sotto la placca ago 46 non vi ¢ una  ne varia finché il lavoro & trasportato due volte, ed il risultato
bobina, ma due crochet 47, 48, che sono connessi insieme per  non ¢ mai due volte lo stesso.

4 fogli disegni






650 041
4 fogli No. 2




SNONNOANNNND

/3

L L

SN SNININNT

AVANAN

JAWAWAW AW aWAal

F T

4y

14~ —

650 041
4 fogli No. 3

CAVAVAVAVAVAV

SNNSN

AY
v P I

2.




650 041 -
4 fogli No. 4

6

VoL

Z Vi L VA Z Z L VA £ L Z. 4 Z L V4

42

59

L L 7 7=

Z

S
/

L

T _:p\ /S AT

6&

&€

428




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

