F

<

FR 2 569 900

REPUBLIQUE FRANCAISE

INSTITUT NATIONAL.
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE

PARIS

@

@ ‘N° de publication :

. {& n'utiliser que pour les
. commandas de reproduction)

@ N° d’enregistrement national : _

DEMANDE DE BREVET D'INVENTION

2 569 900

84 13703

-6 IntCi* : HO1H 9/02,

A1

@ Date de dépdt : 6 septembre 1984.

Priorité :

@ Date de la mise & disposition du public de la
demande : BOPI « Brevets» n°® 10 du 7 mars 1986.

Références a d'autres documents nationaux appa-

rentés :

@ Demandeur(s) : CGEE ALSTHOM, Soc;éré anonyme. —
_FR. .

@ Inventeur(s) : Jean-Paul Heng, André Mannomer et
Etienne Briguet. .

@ Titulairels) : CGEE ALSTHOM et BACO, CONSTRUC-
~ TIONS ELECTRIQUES, anciennement BAUMGARTEN. —
FR.

Mandataire(s) : Bemard Schaub, SOSPi.

@ Boitier modulaire verrouillable pour appareillage électrique et modules correspondants;

@ Linvention concerne les boitiers modulaires linéaires pour
petit appareillage électrique et les modules les constituant;
ceux-ci étant classiquement superposés et fixés I'un sur 'autre,
selon un axe d'alignement commun, par accrochage élastique
des griffes de 'un sur des rebords d'accrochage prévus sur
l'autre.

Le verrouillage de deux modules 1 superposés, fixés par des
griffes 7 de I'un sur des rebords 8 de lautre, est assuré par
lintermédiaire de languettes de verrouillage 14 fixées sur le
module & proximité des rebords de manidre & coincer les
extrémités des griffes 7 par leurs propres extrémités aprés
une phase de flexion permettant I'encliquetage des griffes sur
les rebords.
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Boftier modulaire verrouillable pour appareillage électrique et

modules correspondants.

La présente invention concerne les boitiers modulaires pour
petit appareillage électrique constitué & 1'aide d'éléments super-
posés, tels par exemple les commutateurs 3 commande rotative réalisés
a 1'aide de galettes empilables porteuses d'organes de contact s elle
concerne également les modules permettant de constituer ces boftiers.

L'emploi de modules superposés est'classique dans la réalisation
d'appareillages électriques, notamment & partir du moment ol ces
modules se partagent des éléments communs, comme ceci est le cas avec
les commutateurs a commande rotative, dont un exemple est montré dans
le brevet frangais n°® 2 517 114.

De maniére connue les modules comportent des organes de
positionnement permettant leur superposition précise et sans erreur,
ceci s'obtient classiquement par pénétration de tétons ou de pattes
d'un premier module dans des orifices prévus pour eux dans un second
module avec lequel le premier doit s'accoupler. On sait aussi assurer
l'accrochage d'un module sur un autre 3 1'aide de griffes portées par
1'un et venant s'accrocher sur des rebords d'accrochage de l'autre.

La combinaison des agencements évoqués ci-dessus permet de réa-
liser des appareils par simple empilage de modules les uns sur les
autres. Le nombre de modules n'y est pas figé et peut varier en fone-
tion des besoins, ce qui permet de réaliser une gamme d'appareils
composés a l'aide de pidces identiques en nombres différents.

‘Dans une forme de réalisation classique, les organes des appa-
reils sont répartis dans des modules superposés, en matériau isolant,
comportant des griffes doudes d'une relative élasticité en raison de
leurs formes, de leurs dimensions et de la nature du matériau qui les
compose.

I1 est parfois possible d'écarter involontairement les griffes
des rebords sur lesquels elles s'accrochent, une fois 1'appareil monté
ou méme installé, notamment lorsque les griffes sont 3 1'extérieur du
boitier modulaire, ceci présente de sérieux inconvénients, sur le plan

de la sécurité.
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La présente invention a done pour objet un boitier modulaire
verrouillable pour appareillage électrique réparti 3 1tintérieur de
modules alignés et superposés qui sont munis de griffes et de rebords
d'accrochage similairement disposés sur chaque module de manidre a
assurer la fixation des modules successifs superposés l'un 3 1'autre
et en ligne, aprés accrochage élastique des griffes sur les rebords.

Selon une caractéristique de l'inVehtion le verrouillage de la
fixation de deux modules superposés, qui sont fixés par accrochage
d'au moins une griffe semi-rigide de l'un, sur un rebord d'accrochage, .
interne et fixe de l'autre, est assuré par une languette de verrouil-~
lage fixée au voisinage du rebord, en une position lui permettant de
bloquer la griffe sur le rebord, par appui sur llextrémité de cette
griffe vers ledit rebord, aprés que ladite griffe ait été totalement
encliquetée sur ledit rebord.

Selon une seconde caractéristique de 1l'invention le verrouillage
d'une griffe d'un premier module sur un rebord d'accrochage d'un
second module est assuré par appui de l'extrémité, libre et dite
d'appui, d'une languette de verrouillage fixée au second module, face
au rebord d'accrochage, 3 une distance au moins approximativement
égale 3 1'épaissegr de la griffe qui est bloquée entre extrémité
d'appui et rebord, aprés pénétration. 7

Selon une troisiéme caractéristique de 1'invention une languette
de verrouillage a son extrémitéd d'appui qui est placée, par rapport A
la face d'appui du rebord d'acerochage associé, de maniére & devoir
fléchir latéralement pour permettre le passage de 1'extrémité d'une
griffe en position verrouilléde entre elle et le rebord, & partir d'une
position d'accrochage simple de la griffe sur le rebord, et en ce que
ladite lame est ramenée par son élasticité en une position de verrouil=-
lage pour laquelle 1'extrémité de la griffe est coincée en position
encliquetée d'acerochage par ladite extrémité d'appui sur le rebord.

Selon une caractéristique supplémentaire de 1'invention un
module pour boitier tel qu'évoqué ci-dessus, éomporte au moins deux
griffes semi-rigides disposées symétriques i une extrémité de superpo-
sition du module et orientées vers 1l'extérieur, au moins deux rebords

fixes d'accrochage disposés en saillie a 1l'autre extrémité de superpo-
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sition, dans l'alignement des griffes, et orientés vers l'inﬁérieur
ainsi qu'au moins deux languettes de verrouillage fixées chacune au
voisinage d'un rebord du ¢bété prévu pour 1l'accrochage des griffes de
maniére & permettre chacune le verrouillage d'une griffe en pos1tlon
aeoroehee par appui sur 1lfextrémité de cette grlffe en dlreetlon du
rebord. i

L'invention; ses earactéristiques et ses avantages sont précisés
dans la description qui suit en liaison avec les figures répertoriées
ci-dessous. ] , o

La figure 1 presente sehemathuement tr01s modules superposables
pour boitier modulaire selon l'invention. .

La figure 2 présente une vue en eoupe”péftielle; monfrant le
fonctionnement du systéme 'd'aécfoehage et de verrouillage entre
modules superposés d'un agencement selon l'ihvention.

La figure 3 présente une vue detalllee, avec arrachement d'un
module doté du systéme d'aceroehage et de verroulllage selon l'lnven-
tion. )

La figure % présente un exemple d'extrémité d'outil de verrouil-
lage des modules selon 1'invention. ] )

Comme indiqué ci-dessus la figure 1 montre trois modules 1A, 1B,
1C, identiques au moins dans leuﬁs structqrés et superposables,
destinés & former un boftier modulaire pour appéreillage électrique et
notamment pour commutateur i galettes de contact empilées, gommandées
par un méme arbre de manoeuvre. On se rappoptera par exemple au brevet
frangais n® 2 517 114 évoqué plus haut en ce qui concerne les détails
de tels boltiers ou apparells qui ne sont pas déerits ici dans 1la
mesure ol ils ne concernent pas dlrectement la presente invention.

Les modules 1 se presentent iei sous forme de boitiers en maté-
riau isolant, tel un polycarbonate, qui sont destinés a se superposer
linéairement 1'un 3 l'autre de maniére a former un boitier 2 monobloe 3
étages. , ) .
Sur 1a figure 1, les deux modules 1A et 1B sont assemblés.

De maniére connue les orgénes électriques, non figurés ici, sont
fixés sur les parois internes_ou_externes des modules 1 et ces derniers

sont susceptibles de se superposer 1l'un i l'autre selon un méme axe
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d'alignement XX' commun 3 chacun d'eux et au boitier modulaire
lindaire 2 qu'ils forment, cet axe est par exemple celui de l'arbre de

manoeuvre du commutateur a1n31 compose.

Chaque module comporte au moins une extrémité de superp031t10n 3
lui permettant de s accoupler avec un module identique ou simllalre
doté d'une extrémité de superp031t10n eomplementalre.

De maniére connue, une extrémité de superposition de module
comporte &es éléhents de positionnement complémentaires de ceux que
porte l'extrémité complémentaire de tout module avec leguel elle est
apte i s'accoupler. Dans ﬂl'exemple présenté, le positionnement est
assuré par la pénétration de pléts 4 situés a l'extérieur de 1l'une des
extrémités de positionnement d'un module, dans des conduits éomplémen-
taires 5 prévus a l'extrémité compléméntaire du module accouplé. Cette
disposition classique permet un montage précis et sans erreur de
montage des modules qui les qompértent, tel l'assemblage du module 1C
sur le module 1B par coopération des plots 4B, répartis sur 1l'une des
extrémités de superposition du module 1B, avec les conduits 5C
répartis sur 1'extrémité de superposition complémentaire du module 1C,
étant entendu que les dispositions d'une part des plots 4, d'autre
part des conduits 5 sont i&entiques sur les extrémités de superpo-
sition correspondantes des modules 1 _identiques ou similaires, prévus
pour &tre accouplés. )

La fixation d'un module 1 sur un autre s'effectue par accrochage"
de griffes T de 1'un (figures 1 et 2) sur des rebords d'accrochage
complémentaires 8 de 1l'autre. '

Dans 1l'exemple présenté, chaque module 1 comporte au moins deux

griffes et au moins deux rebords d'accrochage, griffes et rebor-ds

~ étant placés de part et d'autre du module considéré selon son axe

d*'alignement, soit ici griffes d'une part et rebords d'autre part et
éela selon un montage'préf"érablement symétriqué & chaque extrémité.
Une griffe 7 et un rebord d'acerochage 8, alignés parallélement
a4 l'axe d'alignement dans le module qui les comporte, sont portés par
une méme plaquette 10 de la paroi latérale 9 de ce module. Chaque
plaquette 10, de forme allongée selon rl'axe d'alignement XX', est

fixée au niveau de l'extrémité de superposition 3 auprds de laquelle
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se trouve le rebord 8, rendu ainsi immobile, tel le rebord 8C en
extrémité de blaquette 10C auprés de l'extrémité de superposition 3C.

Dans 1l'exemple de réalisation présenté deux voiles de rigidifi-
cation 11 sont situés de part et d'autre de 1a plaquette 10 qui porte
un rebord d'accrochage 8 et qui fait largement saillie hors de
L'extrémité de Superposition ol viennent se raccorder ces voiles de
rigidification 11, tels les voiles 11C' entourant 1a plaquette qui
porte le rebord 8C' et se raccordant 4 la paroi de fond qui constitue
et délimitc L'extrémité de superposition 3c.

Ces voiles de rigidification 11 interdisent toute courbure de
plaquette 10C dans 1a zone ol ils se situent et ils empéchent donc tout
mouvement du rebord qu'ils entourent.

Chaque griffe 7 est formée & 1'opposé d'un rebord sur 1la
plaquette 10 qui 1a porte et qui posséde localement, hors de sa zone
broche du rebord 8, une certaine élastieité du fait de son dimension-~
nement, du matériau qui la compose et des deux encoches longitudinales
Qui la sépare du reste de 1la paroij ceci permet une flexion de 1la
griffe 7.

Un conduit traverse la paroi de fond d'extrémité 3 le long de
chaque plaquette 10, pour permettre 1'introduction d'une griffe 7 en
vue de son accrochage au rebord d'accrochage 8 porté par 1a
blaquette 10 considérée.

Dans 1'exemple présenté les griffes 7 et les rebords
d'accrochage 8 sont formés par des renflements au moins grossiérement
prismatiques droits, & section triangulaire, dont les axes longitudi-
haux sont dans des plans perpendiculaires 3 1'axe d'alignement des
modules qui les portent, ces renflements sont en saillie les uns vers
1'intérieur des modules, les autres vers 1'extérieur.

De maniére préférentielle les renflements formant les griffes 7
sont orientés vers i'extérieur, alors que ceux formant les rebords
d'accrochage 8 le sont vers 1'intérieur, de manidre 3 éviter tout
décrochage par traction externe directe sur les griffes 7, une fois le
boitier 2 assemblé.

Dans 1'exemple présenté figure 3, chaque renflement prismatique

droit & section triangulaire comporte une face: de guldage 15 ou 16,
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ces faces présentant des faibles pentes égales et inversées par
rapport aux parois 17, 18 de 1a plaquette 10. La face de guidage 15 est
orientée vers l'extérieur du module qui la comporte et elle délimite
l'extrémité de 1a griffe 7 en liaison avec la paroi interne 17 de la
plaquette 10. La face de guidage 16 est orientée vers 1'intérieur du
module qui la comporte et elle délimite 1'extrémité du rebord 8 en
liaison avec la paroi externe 18 de la plaﬁuette 10.

Chaque renflement prismatique & section triangulaipe comporte
également une face d'accrochage 19 ou 20 présentant une forte pente
par rapport aux parois 18 ou 17 ou elles aboutissent respectivement.
Dans 1l'exemple présenté ici, la face d'accrochage 19 de 1la griffe 7
forme un diédre aigu avec la paroi externe 18, alors que la face
d'accrochage 20 du rebord forme un diédre obtus aveec 13 paroi
interne 17, de manidre 3 offrir une possibilité de rotation au diddre
aigu de griffe 7 dans le diddre obtus du rebord 8, lorsque l'ardte du
premier vient se loger au fond du second.

Les pentes inversées des faces de guidage 15, 16 de deux
modulés, disposés selon leur axe d*alignement XX', favorise le coulis-
Sement des griffes 7 sur les rebofds 8 lors du rapprochement des
modules pour assemblage, jusqu'au moment de l'accrochage A partir
duquel la pression des griffes 7 se porte sur les faces d'accro-
chage 20 des rebords 8.

En 1'absence de contraintes supplémentaires 1la zone élastique
des plaquettes 10/ qui portent les griffes 7, est cambrée par 1le
Positionnement de ces griffes 7 sur les rebords 8, i'extrémité libre
des griffes pointant alors vers la partie centrale du module sur lequel
elles s'accrochent.

Si par contre une force est appliquée en extrémité d'une
griffe 7, perpendiculairement 3 sa paroi interne 17, soit donec vers
1'extérieur, il y .a rotation du diédre aigu délimitant cette griffe
dans le diédre obtus du rebord auquel elle s'accroche, ce qui a pour
effet d'exercer une traction sur la plaquette 10 au bout duquel ladite
griffe est placée et par conséquent de tendre & rapprocher le module
portant la griffe de celui sur lequel cette griffe s'accroche.

Dans ce but on associe une languette de verrouillage 14 chaque
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rebord d'accrochage 8 de manidre & lui faire prendre appui en extré-
mité de griffe 7 dans une position assurant un assemblage fortement
Jointif entre le module, qui comporte ce rebord 8 et cette
languette 1#, et le module qul comporte la grlffe sur laquelle cette
languette 14 s'appuie. .

Dans 1l'exemple de réalisation présenté, la languette de

By

verrouillage 14 affectée 3 un rebord d'aecroehage 8 dans un module 1

-donné, est constituée par une lame seml-rlglde rectangulalre, fixée au

module 1 par une extrémité et libre & 1'autre ; cette lame est prefera—
blement située dans un planrperpendiculaire 3 l'axe d'alignement XX'
du module et son extrémité libre 24, dite d'appui, est paralldle 3 la
paroi interne 17 de la plaquette 10, a une- distance correspondant i
1tépaisseur d'une griffe 7 prise dans sa partle la plus large 3 partir
de sa paroi 17. '

L'extrémité dtappui 24 de languette de &erroUillage 14 vient se
positionner librement en deca de la face interne 20 du rebord 8,
auquel elle est affectée, 3 une distance prédéterminée comprise entre
deux valeurs limites. La premiéfe.valeur limite éobrespond 4 la posi-
tion atteinte par 1'extrémité d'une griffe 7 en prise sur un rebord
d'accrochage 8 par suite d'un,simple empilage des modules qui les
portent respectivement. La seconde valéur limite eorrespond a4 la posi-
tion d'encliquetage atteinte par 1'extrémité d'une griffe telle 7D
prise sur un rebord d'acerochage 8, tel 8C, aprés qu'elle ait &té
rabattue vers l'extérieur a partlr de sa pos1t10n inclinée vers 1'in-
térieur par une pression tendant 3 amener 1la zone de paroi 17,
telle 17D, qui forme le dos de- eette griffe, da@s une position
paralléle a celle de la paroi 17,2telle 17C, a proximité du rebord 8.

Selon 1l'invention, les languettes de verrouillage 14 sont préfé-
rablement ménagées dans la parbijformanttle fond de 1l'extrémité de
Superposition 3 d'ou font saillie 1les rebords,auxquéls elles sont
associées. -

On utilise un outil de verroulllage 21 pour appliquer la pres-
sion nécessaire au rabattement d'une griffe et les modules sont
agencés pour permettre le passage d'un tel outil.

L'outil de verrouillage 21 présenté en figure 4 comporte en fait
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deux 1lames 22, 22' paralléles congues pour <coulisser dans des
fentes 25 ménagées dans les modules et notamment sur les parois de fond
d'extrémité 3 de ces modules de part et d'autre de chagque languette de
verrouillage. Ces lames 22 et 22', congues pour faeiliter la pénéi;ra—
tion de 1'outil dans les modules, ont une.méme hauteur qui eorrespond 3
la distance prévue entre le fond des encoches entourant une
languette 14, telle 14C, et la paroi 17; telle 17D d'une griffe 7,
telle 7D, accrochée sur le rebord 8, tel 8C, correspondant 3 cette
languette 14, aprds rabattement de cette griffe 7 vers la paroi
interne 17, telle 17C, portant le rebord. Un méplat 23, 23! rdalisé
sur chague lame est destiné 3 assurer le rabattement progressif de
chaque griffe poussée par ses bords vers l'extemeur.

L’assemblage de deux modules comporte donc une premidre phase

évoquée plus haut qui consiste & rapprocher 1es modules alignés
Jusqu'a acerochage des griffes sur les rebords, dans une position
montrée en figure 2 pour la griffe TA du module 1A et le rebord 8E du
module 1E, ou encore par la griffe 7B et le rebord 8A des modules 1B et
1a.

Les griffes T ne peuvent se verrouz.ller aeeldentellement en
raison de la position des languettes de verrouillage 14, telle 148,
qui ne permettent pas le passage. de 1'extrem1te d'appui 24 des
griffes 7, sans flexion due a a une forte poussee externe.

Le verrouillage de deux modules 1 l'un sur l'autre, tel celui du
module 1D sur le module 1C, est obtenu au moyen de 1'outil dont 1la
penetratlon entralne en premier lieu un flech:.ssement de languette 14,
tel celui de la languette 14B, sous ltaction de 1l'extrémité de la
griffe 7 proche, telle 7C, elle-méme rabatfue vers l'exterleur- des
modules 1 par les lames 22 de 1'outil. Lorsque la hauteur de lames 22,

~ Sous la griffe 7 rabattue, est suffisan{:e, la languette 14 se rabat

élastiquement, aprés avoir laissé passer 1'extrémité de griffe dont
elle blogue le retour et qu'elle maintient en position rabattue, telle
1a languette 14C pour la griffe 7D. L'outil 21 peut alors &tre retiré,
le bloeage des modules tel 7D sur 7C étant alors obtenu, par blocage

mécanique des griffes T par- les 1anguettes 14,
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REVENDICATIONS

1/ Boltier modulaire verrouillable pour appareillage électrique
réparti a 1'intérieur de modules (1) alignés et superposés qui sont
munis de griffes (7) et de rebords d'accrochage (8) identiquement
disposés sur chaque module de manidre & assurer la fixation des modules
successifs superposés par accrochage des griffes de 1l'un sur les
rebords d'un autreraccolé a lui, caractérisé en ce que le verrouillage
de la fixation de deux modules superposés, qui sont fixés par
accrochage d'au moins une griffe (7), semi-rigide de 1l'un, sur un
rebord d'accrochage (8), interne et fixe de l'autre, est assuré par
une languette de verrouillage (14) fixée au voisinage du rebord, en
une position lul permettant de bloquer la griffe sur le rebord, par
appui sur 1l'extrémité de cette griffe vers ledit rebord, aprés que
ladite griffe ait été totalement encliquetée sur ledit rebord.

2/ Boitier modulaire verrouillable selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que le verrouillage d'une griffe (7) d'un premier module sur
un rebord d'accrochage (8) d'un second module est assuré par appui de
l'extrémité (24), 1libre et dite d'appui, d'une languette de
verrouillage (14) fixée au second module, face au rebord d'accrochage,
de maniére a avoir son extrémité d'appui 3 une distance correspondant a
1'épaisseur de la griffe qui vient se bloquer entre cette extrémité
d'appui et le rebord, aprés pénétrationﬂ

3/ Boitier modulaire verrouillable selon la revendication 2, caracté-
risé en ce qu'une languette de verrouillage (14) a son extrémité
d'appui (24) qui est placée par rapport 3 la face d'appui (20) du
rebord d'accrochage (8) associé de maniére a devoir fléchir latéra-
lement pour permettre le passage de l'extrémité d'une griffe (7) en
position verrouillée entre elle et le rebord, & partir d'une position
d'accrochage simple de la griffe sur le rebord, et en ce que ladite
lame (14) est ramende par son élasticité en une position de verrouil-
lage pour laquelle 1'extrémité de 1la griffe (7) est coincée en
position encliquetée d'accrochage par ladite extrémité (24) d'appui
sur le rebord.

4/ Boitier modulaire verrouillable selon la revendication 3, caracté-

risé en ce que chaque rebord d'accrochage (8) d'un module est disposé
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en saillie hors de l'extrémité de superposition ol il se situe et en ce
qQue la languette de verrouillage (14) associde a ce rebord (8) est
ménagée dans la paroi constituant lé fond de cette extrémité de super-
position (3), de manidre que son extrémité d'appui (24) débouche dans
une ouverture permettant 1'introduction de 1la griffe pour son
accrochage sur le rebord par appui sur une face interne (20)
d'accrochage de ce rebord.

5/ Boitier modulaire verrouillable selon la revendication 2, caracté-
risé en ce que le diédre formé par la face d'accrochage (20) d'un
rebord (8) avee la paroi interne (17) d'ol elle est issue est plus
ouvert que celui formé par la face d'accrochage correspondante (19)
d'une griffe (7) avec la paroi (18) dont elle est issue, de maniére 3
permettre d'une part un rapprochement de deux modules superposés par
poussée, vers l'extérieur des modules, sur l'extrémité des griffes de
1'un acerochés sur des rebords de 1'autre » ces poussées entrainant une
rotation des diddres aigus des griffes dans ceux plus ouverts des
rebords et dtautre part le maintien des griffes en position encli-
quetée sur les rebords, par les extrémitdés d'appui des languettes
aprés poussée.

6/ Boitier wmodulaire verrouillable selon la revendication 5,
caractérisé en ce que chéque module (1) comporte au moins une et préfé-
rablement deux fentes (25) de pénétration de lame (22) d'outil dans le
module et le long de chaque languette de verrouillage (14) pour
permettre le rabattement sous 1'extrémitéd d'appui (24) de 1la
languette, d'une griffe d'un autre module, empilé avec lui, et ce par
pression extérieure sur 1l'outil.

7/ Module pour boitier modulaire.verrouillable réalisé & l'aide de
modules alignés, superposés qui sont munis de griffes (7) et de
rebords d'accrochage (8) identiquement disposés sur chaque module de
maniére 3 assurer la fixation des modules successifs superposés par
accrochage des griffes de 1'un sur les rebords d'un autre accolé & lui,
caractérisé en ce qu'il comporte au moins deux griffes (7) semi-
rigides disposées symétriquement 3 une extrémité de superposition (3)

du module et orientdes vers
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1'extérieur, au moins deux rebords (8) fixes d'accrochage disposées en
saillie a l'autre extrémité de superposition, dans 1'alignement des
griffes, et orientées vers 1'intérieur ainéi qu'au moins deux
languettes de verrouillage (14) fixdes chacune au voisinage d'un
rebord (8) du cbté prévu pour l'accrochagé desrgriffes de manidre 2
permettre chacune le verrouillage d'une griffe en position encliquetée
par appui sur 1l'extrémité de cette griffe en direction du rebord. -

8/ Module selon 1la revendication T, caractérisé en ce qu'une
griffe (7) et le rebord (8) aligné avec elle sont réalisés sur une méme
plaquette (10) de la paroi externe du module, qui est fixe au niveau du
rebord et qui est semi-rigide au niveau de 1la grlffe en ralson des
découpes ménagées longltudlnalement 4 ce niveau et en-ce que la
languette de verrouillage (14) fixée au voisinage d'un rebord (8) est
découpée dans la paroi du rond de 1l'extrémité de superp051tlon (3)
portant ce vrebord, de manlere a presenter une semi-rigidité,
1'extrémité libre, dite d'appui (24)rde cette languette débouchant
face & 1a plaquette (10) portant le rebord -dans une _ouverture
d'insertion de griffe qui est ménagée'dans le'module, sous une face
interne (20) d'aocroehage du rebord qu1 est prevue pour l'accrochage
d'une griffe. o - ) o

9/ Module selon 1la revendiéation Ts caracterlse en ce que la
griffe (7) et le rebord (8) alignés de part et d'autre d'une néue
plaquette (10) comportent des faces- respeetlves d'accrochage (19, 20),
pour les griffes, formant des diddres avec les parois (17, 18) de la
plaquette, tels que le diédre formé par 1a face dYaccrochage (20) du
rebord avec la paroi 1nterne (17) de la plaquette soit plus ouvert que
celui formé par la faee d'acérochage (19) avec la paroi (18) de la
plaquette. B ]

10/ Module selon 1la revendlcatlon 8, caraeterlse en ce qu N comporte
au moins une et preferablement deux fentes (25) de penetratlon de lame
d'outil dans le module le long de chaque 1anguette et parallelement a
la plaquette a a laquelle fait face cette languette.
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