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(54)  Stoffauflauf mit Leitschaufel

(57)  Bei einem Stoffauflauf (12) mit einem Turbu-
lenzerzeuger (16) und einer Dise (20) ist wenigstens
eine im Dlsenraum (10) vorgesehene Lamelle (14) und/
oder wenigstens ein im Diusenraum vorgesehenes

Fig.1

Trennelement mit zumindest einer Leitschaufel (24) ver-
sehen, die der Faserstoffsuspension im Disenraum
(10) eine quer zur Maschinenlaufrichtung (MD) gerich-
tete Strdmungskomponente (26) einpragt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Stoffauflauf mit ei-
nem Turbulenzerzeuger und einer Diise.

[0002] Ein solcher Stoffauflauf dient der Erzeugung
eines maschinenbreiten Suspensionsstrahls in einer
der Herstellung einer Materialbahn dienenden Maschi-
ne. Beider aus der Suspension gebildeten Materialbahn
kann es sich insbesondere um eine Papier- oder Kar-
tonbahn handeln. Ein entsprechender Stoffauflauf ist
beispielsweise in der Druckschrift DE 101 50 951 A1 be-
schrieben.

[0003] Die Disenrdume der Stoffauflaufe kénnen u.
a. beispielsweise durch Lamellen unterteilt sein. Die
derzeit eingesetzten Lamellen sind im Wesentlichen als
ebene Platten ausgeflhrt.

[0004] Die Qualitat des Papiers bzw. Kartons wird
mafgeblich von Relativbewegungen zwischen der Fa-
serstoffsuspension und dem bzw. den Sieben beein-
flusst. So verbessern sich die Formation und der Burst-
druck mit zunehmender Differenz zwischen Strahl- und
Siebgeschwindigkeit (| v| = |Vgyan- Vsiebl) bis zu einem
Optimum. Andere Kennwerte wie z.B. SCT ¢, besitzen
ihr Maximum etwa bei v =0 m/min. Dies gilt unabhangig
vom jeweiligen Formerkonzept.

[0005] Bei Papiermaschinen fiir graphische Papiere
werden teilweise Schiittelbdcke eingesetzt, um durch
zusatzliche Scherbeanspruchung die Formation zu ver-
bessern. Dies bringt nun aber den Nachteil mit sich,
dass sich die Formation mit der zweifachen Schttelfre-
quenz periodisch &ndert. Betragt die Schittelfrequenz f
beispielsweise 300 1/min und die Maschinengeschwin-
digkeit v beispielsweise 900 m/min, so bewegt sich das
Sieb zwischen maximaler und minimaler Querbeschleu-
nigung um 0,75 m weiter.

[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Stoffauflauf der eingangs genannten Art zu schaf-
fen, mit dem Eigenschaften der erzeugten Faserstoff-
bahn, insbesondere Papier oder Karton, die eine ver-
starkte Faserausrichtung in Maschinenquerrichtung be-
nétigen, verbessert werden kénnen, ohne dabei die Ei-
genschaften spirbar zu beeintrachtigen, die von einer
starkeren Scherbeanspruchung der Faserstoffsuspen-
sion wahrend der Blattbildung profitieren.

[0007] Diese Aufgabe wird nach der Erfindung da-
durch gel6st, dass wenigstens eine im Disenraum vor-
gesehene Lamelle und/oder wenigstens ein im Disen-
raum vorgesehenes Trennelement mit zumindest einer
Leitschaufel versehen ist, die der Faserstoffsuspension
im Disenraum eine quer zur Maschinenlaufrichtung ge-
richtete Stromungskomponente einpragt.

[0008] Aufgrund dieser Ausbildung werden quer zur
Maschinenlaufrichtung weisende Strémungskompo-
nenten in der Faserstoffsuspension erzeugt, wodurch
eine erhéhte Faserausrichtung in Maschinenquerrich-
tung erreicht wird. Durch die Querstrémungen in der Fa-
serstoffsuspension relativ zu dem bzw. den Sieben er-
héhen sich die Querfestigkeiten. So setzen diese Quer-
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strdbmungen die Faserstoffsuspension zusatzlichen
Scherbeanspruchungen aus, die vorhandene Faser-
flocken aufreiflen und eine starkere Faserausrichtung
in Maschinenquerrichtung bewirken.

[0009] \Vorteilhafterweise besitzt wenigstens eine
Leitschaufel eine in Maschinenlaufrichtung zunehmen-
de Hohe, wodurch Faserablagerungen an der Leit-
schaufel vermieden werden.

[0010] Einejeweilige Leitschaufel kannin Maschinen-
laufrichtung betrachtet vor dem stromabliegenden La-
mellen- bzw. Trennelementende oder beispielsweise
auch im Bereich dieses Lamellen- bzw. Trennelemen-
tendes angeordnet sein. Grundsatzlich sind beispiels-
weise auch solche Ausfiihrungen denkbar, bei denen
wenigstens eine Leitschaufel so am in Maschinenlauf-
richtung betrachtet stromabliegenden Lamellen- bzw.
Trennelementende angeordnet und/oder ausgeflhrt ist,
das eine betreffende Strdmungsumlenkung in Querrich-
tung erst nach dem Lamellen- bzw. Trennelementende
erfolgt.

[0011] Grundséatzlich kann auf der Oberseite und/
oder auf der Unterseite der Lamelle bzw. des Trennele-
ments jeweils wenigstens eine Leitschaufel vorgesehen
sein. Es sind somit Ausfihrungen denkbar, bei denen
nur auf der Oberseite, nur auf der Unterseite oder so-
wohl auf der Oberseite als auch auf der Unterseite der
Lamelle bzw. des Trennelements jeweils wenigstens ei-
ne Leitschaufel vorgesehen ist.

[0012] Vorteilhafterweise sind auf der Oberseite und
auf der Unterseite der Lamelle bzw. des Trennelements
vorgesehene Leitschaufeln zumindest teilweise unmit-
telbar Ubereinander angeordnet.

[0013] Grundsatzlich sind auch solche Ausfiihrungen
denkbar, bei denen auf der Oberseite und auf der Un-
terseite der Lamelle bzw. des Trennelements vorgese-
hene Leitschaufeln zumindest teilweise in Querrichtung
gegenei nander versetzt sind.

[0014] Grundsatzlich kénnen auch verschiedenen
Lamellen und/oder Trennelementen und/oder einerseits
einer Lamelle und andererseits einem Trennelement zu-
geordnete Leitschaufeln zumindest teilweise unmittel-
bar Ubereinander angeordnet sein.

[0015] Verschiedenen Lamellen und/oder Trennele-
menten und/oder einerseits einer Lamelle und anderer-
seits einem Trennelement zugeordnete Leitschaufeln
kénnen zumindest teilweise auch in Querrichtung ge-
geneinander versetzt sein.

[0016] In Ubereinanderliegenden Ebenen vorgesehe-
ne Leitschaufeln kdnnen mit ihrem der Umlenkung die-
nenden Abschnitt zumindest teilweise in unterschiedli-
che oder entgegengesetzte Richtungen weisen. Grund-
satzlich sind jedoch auch solche Ausfiihrungen denk-
bar, bei denen in Gbereinanderliegenden Ebenen vor-
gesehene Leitschaufeln zumindest teilweise in die glei-
che Richtung weisen.

[0017] In bestimmten Fallen ist es auch von Vorteil,
wenn in Ubereineinaderliegenden Ebenen vorgesehene
Leitschaufeln alternierend in unterschiedliche oder ent-
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gegengesetzte Richtungen weisen. Dabei kann bei-
spielsweise von Ebene zu Ebene jeweils eine Rich-
tungsumkehr erfolgen, oder es kann fiir zumindest zwei
aufei n-anderfolgende Ebenen auch eine gleiche Aus-
richtung der betreffenden Leitschaufeln vorgesehen
sein. In den verschiedenen Ebenen werden also je nach
der Ausrichtung der Leitschaufeln gleichgerichtete
Querstromungen oder einander entgegengesetzte
Querstromungen erzeugt.

[0018] Sind mehrere Lamellen und/oder mehrere
Trennelemente vorgesehen, so ist gemaf einer zweck-
maRigen praktischen Ausfiihrungsform lediglich ein Teil
der Lamellen bzw. Trennelemente jeweils mit wenig-
stens einer Leitschaufel versehen. Grundsatzlich sind
jedoch auch solche Ausflihrungen denkbar, bei denen
alle Lamellen bzw. alle Trennelemente jeweils mit we-
nigstens einer Leitschaufel versehen sind.

[0019] Die Teilung der Leitschaufeln kann insbeson-
dere in Abhangigkeit von der Teilung der Turbulenzka-
nale des Turbulenzerzeugers gewahlt sein. So kann die
Teilung der Leitschaufeln beispielsweise einem ganz-
zahligen Vielfachen oder einem ganzzahligen Bruch (...
3,2,1,1/2,1/3, %, ...) der Teilung der Turbulenzkanale
des Turbulenzerzeugers entsprechen. Die Teilung der
Leitschaufeln kann also insbesondere auch gleich der
Teilung der Turbulenzkanale des Turbulenzerzeugers
sein.

[0020] Die Leitschaufeln kénnen in Maschinenlauf-
richtung betrachtet mit den Turbulenzkanalen des Tur-
bulenzerzeugers fluchten oder gegenuber diesen Tur-
bulenzkanalen in Querrichtung versetzt sein. Im letzte-
ren Fall kann der Versatz beispielsweise der halben Tei-
lung der Turbulenzkanéle des Turbulenzerzeugers ent-
sprechen.

[0021] Grundsatzlich kann die Teilung der Leitschau-
feln jedoch auch unabhangig von der Teilung der Tur-
bulenzkanéale des Turbulenzerzeugers gewahlt sein.
[0022] Bei einer bevorzugten praktischen Ausfiih-
rungsform des erfindungsgemafen Stoffauflaufs ist ei-
ne jeweilige Leitschaufel so angeordnet und/oder aus-
gefiihrt, dass sich fur die Faserstoffsuspension inner-
halb des Disenraums keine Staustelle ergibt. Dabei
kénnen die Leitschaufeln beispielsweise zwischen Tur-
bulenzkanalspalten des Turbulenzerzeugers angeord-
net sein. Eine An- und/oder Ablagerung von Fasern,
Fullstoff, Feinstoff, Schmutz und/oder dergleichen wird
somit vermieden.

[0023] Vorteilhafterweise ist wenigstens eine horizon-
tale Lamelle bzw. ein horizontales Trennelement mit zu-
mindest einer Leitschaufel versehen. Grundsatzlich
sind jedoch auch solche Ausfliihrungen denkbar, bei de-
nen wenigstens eine vertikale Lamelle mit zumindest ei-
ner Leitschaufel versehen ist.

[0024] Die Lamelle bzw. das Trennelement kann sich
insbesondere ausgehend vom Turbulenzerzeuger in
den Dusenraum erstrecken.

[0025] Eine jeweilige Lamelle bzw. ein jeweiliges
Trennelement ist vorzugsweise so ausgefiihrt, dass
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durch die Leitschaufeln eingeleitete Krafte aufgenom-
men und an haltende Elemente des Stoffauflaufs, wie
z.B. den Turbulenzerzeuger, eine den Disenraum be-
grenzende Seitenwand, eine separate Abstiitzung und/
oder dergleichen, abgegeben werden.

[0026] Weisen beispielsweise auf der Oberseite und
auf der Unterseite einer jeweiligen Lamelle bzw. eines
jeweiligen Trennelements vorgesehene Leit- oder Um-
lenkschaufeln in entgegengesetzte Richtung, so heben
sich die Reaktionskrafte in Maschinenquerrichtung auf.
[0027] Der Stoffauflauf kann als Einschicht- oder
auch als Mehrschicht-Stoffauflauf ausgefiihrt sein.
[0028] Bei den jeweiligen Trennelementen kann es
sich insbesondere um feste Trennelemente handeln.
[0029] Die Anzahl der im Stoffauflauf eingesetzten
Lamellen kann insbesondere von der Anzahl der Turbu-
lenzkanalzeilen des Turbulenzerzeugers bzw. des an
den Dusenraum angrenzenden Turbulenzblocks ab-
hangig sein.

[0030] Die Leit- oder Umlenkschaufeln kdnnen insbe-
sondere auch einen geraden, in Maschinenlaufrichtung
verlaufenden Abschnitt ohne Umlenkwirkung aufwei-
sen.

[0031] Zwischen einer jeweiligen seitlichen Disen-
wand und einer jeweiligen Lamelle kann ein Randspalt
vorgesehen sein.

[0032] Die auReren Leitschaufeln kénnen zum jewei-
ligen Rand der Lamelle bzw. des Trennelements einen
vorgebbaren Abstand aufweisen. Dabei kénnen die Ab-
stédnde auf der Flhrerseite und der Triebseite unter-
schiedlich oder gleich sein.

[0033] Die Intensitdt der erzeugten Querstrdomung
hangt ab von der Geometrie der Schaufeln (insbeson-
dere Lange, HO6he und gegenseitiger Abstand der
Schaufeln, Winkel der Schaufeln am Ende bezogen auf
die Maschinenlaufrichtung), der Lage der Schaufeln im
Disenraum zwischen dem Turbulenzerzeuger bzw.
dem an den Disenraum angrenzenden Turbulenzblock
und der Blende, wobei die Strémungsgeschwindigkeit
am Turbulenzerzeuger bzw. Turbulenzblock niedriger
ist als an der Blende.

[0034] Sind mehrere Lamellen in den Stoffauflauf ein-
gebaut, so kdnnen, wie bereits erwahnt, alle oder nur
ein Teil davon in der angegebenen Weise mit wenig-
stens einer Leit- oder Umlenkschaufel versehen sein.
[0035] Die Lamellenenden kdnnen eine beliebige
Spitzenkontur, z. B. jede beliebige herkdmmliche Spit-
zenkontur, aufweisen. Es sind beliebige Lamellenauf-
hangungen und insbesondere beliebige herkdmmliche
Lamellenaufhdngungen denkbar. Auch im tbrigen ist ei-
ne Kombination der erfindungsgemafien Lamellenaus-
fuhrung mit den bisher tblichen Lamellenausfiihrungen,
z.B. Gelenk innerhalb der Lamelle usw., denkbar.
[0036] Grundsatzlich sind beispielsweise auch solche
Ausfiihrungen denkbar, bei denen in Querrichtung ne-
beneinander angeordnete Leitschaufeln in Maschinen-
laufrichtung gegeneinander versetzt sind.

[0037] Die Erfindung wird im folgenden anhand von
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Ausflhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die
Zeichnung néaher erlautert; in dieser zeigen:

eine schematische Draufsicht eines Teils ei-
ner mit Leitschaufeln versehenen Lamelle,

Figur 1

Figur 2  schematische Darstellungen unterschiedli-
cher Paarungen von auf der Oberseite und
der Unterseite einer Lamelle angeordneten

Leitschaufeln,

eine schematische Draufsicht eines Teils ei-
ner Lamelle mitin Maschinenlaufrichtung ge-
geneinander versetzten Leitscha ufeln,

Figur 3

Figur4 eine schematische Teildarstellung eines
Stoffauflaufs mit mehreren ibereinander an-
geordneten Lamellen, deren Leitschaufeln
von Lamelle zu Lamelle abwechselnd in un-
terschiedliche Richtungen weisen,

Figur 5 eine schematische geschnittene Teildarstel-
lung eines Stoffauflaufs mit Leitschaufeln mit
einer in Maschinenlaufrichtung zunehmen-
den Hohe und

eine schematische Draufsicht einer mit ent-
sprechenden Leitschaufeln versehenen La-
melle des Stoffauflaufs geman Figur 5.

Figur 6

[0038] Figur 1zeigtin schematischer Draufsicht einen
Teil einer in einem Disenraum 10 eines Stoffauflaufs 12
vorgesehenen Lamelle 14, die sich ausgehend von ei-
nem Turbulenzerzeuger 16 bzw. Turbulenzblock in den
Disenraum 10 erstreckt.

[0039] DerDisenraum ist seitlich durch Disenwande
18 begrenzt, von denen in der Figur 1 lediglich eine zu
erkennen ist. Im Bereich des Austrittsspaltes der betref-
fenden Duse 20 ist eine Blende 22 vorgesehen.

[0040] In dieser Figur 1 ist die Strémungs- oder Ma-
schinenlaufrichtung mit "MD" und die Maschinenquer-
richtung mit "QD" angegeben.

Die Lamelle 14 ist mit Leit- oder Umlenkschaufeln 24
versehen, die der Faserstoffsuspension im Diisenraum
10 eine quer zur Maschinenlaufrichtung MD gerichtete
Strémungskomponente 26 einpragt. Die betreffende
Strdomungskomponente 26 weist also in Maschinen-
querrichtung QD. Eine Drall- oder Drehstrémung wird
hier nicht erzeugt.

[0041] Wie anhand der Figur 1 zu erkennen ist, sind
die Leitschaufeln 24 im Bereich des in Maschinenlauf-
richtung MD betrachtet stromabliegenden Endes 28 der
Lamelle 14 angeordnet.

[0042] InderFigur 1 sind bestimmte GréRen wie folgt
bezeichnet:

Lo=  Dusenlange
Ly = Lamellenlange
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I, = Lange einer jeweiligen Leitschaufel

Lange des geraden, in Maschinenlaufrichtung
MD verlaufenden Abschnitts der Leitschaufel
ohne Umlenkwirkung

Iy = wirksame Lange der Leitschaufel
By = lichte Kastenweite des Stoffauflaufs
bg=  Randspalt zwischen der seitlichen Diisenwand

und der Lamelle

b, = Abstand der jeweiligen dulleren Leitschaufel
vom betreffenden seitl ichen Rand der Lamelle,
wobei insoweit beispielsweise auch eine Un-
symmetrie zwischen der Flhrerseite und der
Triebseite mdglich ist

b, =  Lamellenbreite

b, = Breite der Leitschaufel

b, = gegenseitiger Abstand der Leitschaufeln.

[0043] Die betreffenden GréRen kdnnen beispiels-

weise die folgenden Werte besitzen:

L, (Disenlange) = 300 bis 1200 mm, vorzugsweise
400 bis 1000 mm

I; (Lamellenldnge) = dem 0,05- bis 1,2-fachen der
Dusenlénge; falls Ly > L, liegen die Leitschaufeln
vorzugsweise innerhalb des Disenraumes

I, (Lange der Leitschaufel) = dem 0,01 bis 0,95-fa-
chen der Disenlange L,, vorzugsweise 0,02 bis
0,5 . Dusenlange L,

I3 (Lénge des geraden, in Maschinenlaufrichtung
MD verlaufenden Abschnitts der Leitschaufel ohne
Umlenkwirkung) = 0,00 bis 0,95 . L,

I, (L&nge des wirksamen Teils der Leitschaufel, ge-
bogene Lange) = 1,00 bis 0,05 . L,

b (Abstand des seitlichen Lamellenrandes zur seit-
lichen Disenwand) = 0,5 bis 10 mm

b,y (Abstand einer &uBeren Leitschaufel zum La-
mellenrand, wobei beispielsweise auch eine Un-
symmetrie zwischen der Fihrerseite und der Tra-
gerseite moglich ist) = 0 bis 3. b,

B (Lamellenbreite): Maximalwert entsprechend
dem bisher Ublichen Maximalwert; Minimalwert =
Bo-2- (b +by)

b, (Breite der Leitschaufel): 0 bis 100 mm, b,/b, =
0,2 bis 5

b, (gegenseitiger Abstand der Leitschaufeln): b4/b,
= 0,2 bis 5 (Winkel zwischen dem Schaufelende
und der Maschinenlaufrichtung MD) = 0° bis 45°

h Hohe der Leitschaufel: 0 bis 0,95 - Dlisenraum-
héhe

[0044] Die Leitschaufeln 24 kénnen insbesondere
auch an einem Trennelement, insbesondere festen
Trennelement vorgesehen sein.

[0045] Figur 2 zeigt in jeweils schematischer Darstel-
lung unterschiedliche Paarungen von auf der Oberseite
und der Unterseite einer Lamelle 14 angeordneten Leit-
schaufeln 24.

[0046] Dabei ist in Figur 2a zunéchst nochmals eine
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schematische Draufsicht eines Teils der betreffenden,
mit den Leitschaufeln 24 versehenen Lamelle 14 ge-
zeigt.

[0047] In der Darstellung gemaf Figur 2b weisen die
umgebogenen aktiven Enden der beiden auf der Ober-
seite bzw. der Unterseite der Lamelle 14 angeordneten
Leitschaufeln 24 in die gleiche Richtung.

[0048] Dagegen weisen die umgebogenen aktiven
Enden dieser Leitschaufeln 24 in der Darstellung ge-
maR Figur 2c in entgegengesetzte Richtungen.

[0049] Beider Ausfiihrungsform gemaf Figur 2d sind
die betreffenden auf der Oberseite bzw. der Unterseite
der Lamelle 14 angeordneten Leitschaufeln 24 in Quer-
richtung um einen Betrag V gegeneinander versetzt.
[0050] Figur3zeigtin schematischer Draufsicht einen
Teil einer Lamelle 14 mit in Maschinenlaufrichtung MD
gegeneinander versetzten Leitschaufeln 24.

[0051] Mit ist wieder der Winkel zwischen dem jewei-
ligen Schaufelende und der Maschinenlaufrichtung MD
angegeben. Dieser Winkel kann fir die verschiedenen
Leitschaufeln 24 zumindest teilweise unterschiedlich
oder auch gleich sein.

[0052] Figur 4 zeigt in schematischer Teildarstellung
einen Stoffauflauf 12 mit mehreren ibereinander ange-
ordneten Lamellen 14, deren Leitschaufeln 24 von La-
melle zu Lamelle am betreffenden aktiven Ende ab-
wechselnd in unterschiedliche Richtungen weisen.
[0053] Wie sich insbesondere aus den Figuren 2 bis
4 ergibt, konnen die Leitschaufeln 24 beispielsweise vor
dem Lamellenende 28 (vgl. insbesondere Figur 3), im
Bereich dieses Lamellenendes 28 oder so am Lamel-
lenende 28 vorgesehen sein, dass die Umlenkung der
Suspensionsstromung erst nach dem Lamellenende er-
folgt.

[0054] Die Leitschaufeln von Ubereinander angeord-
neten Lamellen 14 kénnen beispielsweise in die gleiche
Richtung oder alternierend in unterschiedliche Richtu n-
gen weisen, oder sie kdnnen nach beliebigen anderen
Mustern (z.B. : + - +, ...) angeordnet sein, wobei "+" z.
B. eine Umlenkung nach rechts und "-" eine Umlenkung
nach links oder umgekehrt bedeutet.

[0055] Lamellen 14 mit Leitschaufeln 24 kénnen bei-
spielsweise gemeinsam mit Lamellen 14 ohne Leit-
schaufeln 24 verwendet werden (z.B. "ohne + -
ohne" ...).

[0056] Sind mehrere Lamellen 14 in den Stoffauflauf
eingebaut, so kdnnen beispielsweise alle, ein Teil davon
oder nur eine erfindungsgemanR mit Leitschaufeln aus-
gefiihrt sein.

[0057] Es sind beliebige Kombinationen mdglich mit
allen von Lamellen bekannten Spitzenkonturen, mit al-
len bekannten Lamellenaufhdngungen und/oder mit al-
len bisher bekannten Lamellenausfiihrungen (z.B. mit
Gelenk innerhalb der Lamelle usw.).

Die Teilung der Leitschaufeln 24 kann beispielsweise
von der Teilung des Turbulenzeinsatzes abhéngig sein
und beispielsweise einem ganzzahligen Vielfachen
bzw. einem ganzzahligen Buch dieser Teilung des Tur-
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bulenzeinsatzes (..., 3,2, 1, 1/2,1/3, %, ...) entsprechen.
Bei einer gleichen Teilung des Turbulenzeinsatzes und
der Leitschaufeln kénnen die Schaufeln der Lamelle
entweder fluchtend zur Austrittsgeometrie des Turbu-
lenzblocks angeordnet oder gegeniiber dieser versetzt
sein. Bei einem Versatz ist vorzugsweise ein der halben
Teilung des Turbulenzeinsatzes entsprechender Ver-
satz vorgesehen. Grundsatzlich kann die Teilung der
Leitschaufeln jedoch auch unabhangig von der Teilung
des Turbulenzeinsatzes sein.

[0058] Figur 5 zeigt in schematischer, geschnittener
Teildarstellung einen Stoffauflauf 12 mit Leitschaufeln
24 mit einer in Maschinenlaufrichtung MD allmé&hlich zu-
nehmenden Héhe h, wodurch Faserablagerungen an
den Leitschaufeln 24 verhindert werden.

[0059] In dieser Figur 5 ist Uberdies auch wieder der
Turbulenzerzeuger bzw. letzte Turbulenzblock 16 sowie
die im Bereich des Austrittsspaltes vorgesehene Blende
22 zu erkennen.

[0060] Wie bereits erwahnt, kdnnen die Leitschaufeln
24 beispielsweise an einer Lamelle 14, wie im vorliegen-
den Fall, oder an einem insbesondere festen Trennele-
ment vorgesehen sein.

[0061] Figur 6 zeigt eine schematische Draufsicht ei-
ner mit entsprechenden Leitschaufeln 24 versehenen
Lamelle 14 des Stoffauflaufs 12 geman Figur 5.
Anhand dieser Figur 6 sind insbesondere auch noch-
mals die geraden, sich in Maschinenlaufrichtung MD er-
streckenden Abschnitte 24' und die gekrimmten Ab-
schnitte 24" der Leitschaufeln 24 zu erkennen.

Bezugszeichenliste
[0062]

10 Disenraum

12 Stoffauflauf

14 Lamelle

16 Turbulenzerzeuger, Turbulenzblock
18 Disenwand

20 Dise

22 Blende

24 Leitschaufel

24"  gerader Abschnitt

24" gekrimmter Abschnitt

26 in Querrichtung verlaufende Strdmungskompo-
nente

28 hinteres Lamellenende

h Hoéhe

MD  Maschinenlaufrichtung
QD  Maschinenquerrichtung
\Y, Versatz
Patentanspriiche

1. Stoffauflauf (12) mit einem Turbulenzerzeuger (16)
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und einer Duse (20),

dadurch gekennzeichnet,

dass wenigstens eine im Disenraum (10) vorgese-
hene Lamelle (14) und/oder wenigstens ein im DU-
senraum (10) vorgesehenes Trennelement mit zu-
mindest einer Leitschaufel (24) versehenist, die der
Faserstoffsuspension im Disenraum (10) eine quer
zur Maschinenlaufrichtung (MD) gerichtete Stro-
mungskomponente (26) einpragt.

Stoffauflauf nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass wenigstens eine Leitschaufel (24) eine in Ma-
schinenlaufrichtung (MD) zunehmende Hoéhe (h)
besitzt.

Stoffauflauf nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass wenigstens eine Leitschaufel (24) in Maschi-
nenlaufrichtung betrachtet vor dem stromabliegen-
den Lamellen- bzw. Trennelementende (28) ange-
ordnet ist.

Stoffauflauf nach einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass wenigstens eine Leitschaufel (24) im Bereich
des in Maschinenlaufrichtung (MD) betrachtet
stromabliegenden Lamellen- bzw. Trennelemen-
tendes (28) angeordnet ist.

Stoffauflauf nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass wenigstens eine Leitschaufel (24) so am in
Maschinenlaufrichtung (MD) betrachtet stromablie-
genden Lamellen- bzw. Trennelementende (28) an-
geordnet und/oder ausgefihrt ist, dass eine betref-
fende Strémungsumlenkung in Querrichtung erst
nach dem Lamellen- bzw. Trennelementende (28)
erfolgt.

Stoffauflauf nach einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass auf der Oberseite und/oder auf der Unterseite
der Lamelle (14) bzw. des Trennelements jeweils
wenigstens eine Leitschaufel (24) vorgesehen ist.

Stoffauflauf nach einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass auf der Oberseite und auf der Unterseite der
Lamelle (14) bzw. des Trennelements vorgesehene
Leitschaufeln (24) zumindest teilweise unmittelbar
Ubereinander angeordnet sind.

Stoffauflauf nach einem der vorhergehenden An-
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

spruche,

dadurch gekennzeichnet,

dass auf der Oberseite und auf der Unterseite der
Lamelle (14) bzw. des Trennelements vorgesehene
Leitschaufeln (24) zumindest teilweise in Querrich-
tung gegeneinander versetzt sind.

Stoffauflauf nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass verschiedenen Lamellen (14) und/oder Tren-
nelementen und/oder einerseits einer Lamelle und
andererseits einem Trennelement zugeordnete
Leitschaufeln (24) zumindest teilweise unmittelbar
Ubereinander angeordnet sind.

Stoffauflauf nach einem der vorhergehenden An-
spruche,

dadurch gekennzeichnet,

dass verschiedenen Lamellen (14) und/oder Tren-
nelementen und/oder einerseits einer Lamelle (14)
und andererseits einem Trennelement zugeordnete
Leitschaufeln (24) zumindest teilweise in Querrich-
tung gegeneinander versetzt sind.

Stoffauflauf nach einem der vorhergehenden An-
sprlche,

dadurch gekennzeichnet,

dass in Ubereinander liegenden Ebenen vorgese-
hene Leitschaufeln (24) zumindest teilweise in un-
terschiedliche oder entgegengesetzte Richtungen
weisen.

Stoffauflauf nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass in Ubereinander liegenden Ebenen vorgese-
hene Leitschaufeln (24) zumindest teilweise in die
gleiche Richtung weisen.

Stoffauflauf nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass in Ubereinander liegenden Ebenen vorgese-
hene Leitschaufeln (24) alternierend in unter-
schiedliche oder entgegengesetzte Richtungen
weisen.

Stoffauflauf nach einem der vorhergehenden An-
spruche,

dadurch gekennzeichnet,

dass mehrere Lamellen (14) und/oder mehrere
Trennelemente vorgesehen sind und lediglich ein
Teil der Lamellen (14) bzw. Trennelemente jeweils
mit wenigstens einer Leitschaufel (24) versehen ist.

Stoffauflauf nach Anspruch 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet,
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dass mehrere Lamellen (14) und/oder mehrere
Trennelemente vorgesehen sind und alle Lamellen
(14) bzw. alle Trennelemente jeweils mit wenig-
stens einer Leitschaufeln (24) versehen sind.

Stoffauflauf nach einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Teilung der Leitschaufeln (24) in Abhéan-
gigkeit von der Teilung der Turbulenzkanéle des
Turbulenzerzeugers (16) gewahlt ist.

Stoffauflauf nach einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Teilung der Leitschaufeln (24) einem
ganzzahligen Vielfachen oder einem ganzzahligen
Bruch der Teilung der Turbulenzkanéle des Turbu-
lenzerzeugers (16) entspricht.

Stoffauflauf nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Teilung der Leitschaufeln (24) gleich der
Teilung der Turbulenzkanéle des Turbulenzerzeu-
gers (16) ist.

Stoffauflauf nach Anspruch 18,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Leitschaufeln (24) in Maschinenlaufrich-
tung (MD) betrachtet mit den Turbulenzkanélen des
Turbulenzerzeugers (16) fluchten.

Stoffauflauf nach Anspruch 19,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Leitschaufeln (24) in Querrichtung (QD)
betrachtet gegentiber den Turbulenzkanalen des
Turbulenzerzeugers (16) versetzt sind.

Stoffauflauf nach Anspruch 20,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Versatz (V) der halben Teilung entspricht.

Stoffauflauf nach einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Teilung der Leitschaufeln (24) unabhéangig
von der Teilung der Turbulenzkanale des Turbu-
lenzerzeugers (16) gewahlt ist.

Stoffauflauf nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Leitschaufel (24) so angeordnet und/oder
ausgefihrt ist, dass sich fur die Faserstoffsuspen-
sion innerhalb des Diisenraumes (10) keine Stau-
stelle ergibt.
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Stoffauflauf nach Anspruch 23,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Leitschaufel (24) zwischen Turbulenzka-
nalspalten des Turbulenzerzeugers (16) angeord-
net ist.

Stoffauflauf nach einem der vorhergehenden An-
spruche,

dadurch gekennzeichnet,

dass wenigstens eine horizontale Lamelle (14) mit
zumindest einer Leitschaufel (24) versehen ist.

Stoffauflauf nach einem der vorhergehenden An-
spruche,

dadurch gekennzeichnet,

dass wenigstens eine vertikale Lamelle (14) mit zu-
mindest einer Leitschaufel (24) versehen ist.

Stoffauflauf nach einem der vorhergehenden An-
spruche,

dadurch gekennzeichnet,

dass sich die Lamelle (14) bzw. das Trennelement
ausgehend vom Turbulenzerzeuger (16) in den Du-
senraum (10) erstreckt.

Stoffauflauf nach einem der vorhergehenden An-
sprlche,

dadurch gekennzeichnet,

dass eine jeweilige Lamelle (14) bzw. ein jeweiliges
Trennelement so ausgeflhrtist, dass durch die Leit-
schaufeln (24) eingeleitete Krafte aufgenommen
und an haltende Elemente des Stoffauflaufs (12),
wie z.B. den Turbulenzerzeuger (16), eine den Du-
senraum (10) begrenzende Seitenwand (18), eine
separate Abstlitzung und/oder dergleichen, abge-
geben werden.

Stoffauflauf nach einem der vorhergehenden An-
spruche,

dadurch gekennzeichnet,

dass er als Einschicht-Stoffauflauf ausgefihrt ist.

Stoffauflauf nach einem der Anspriiche 1 bis 28,
dadurch gekennzeichnet,
dass er als Mehrschicht-Stoffauflauf ausgefihrt ist.
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