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一种蜂蜜加工用两效两罐真空浓缩装置

(57)摘要

本实用新型提出一种蜂蜜加工用两效两罐

真空浓缩装置，包括：第一浓缩锅、第二浓缩锅、

冷凝器、真空泵、给料泵和水槽；第一浓缩锅上设

有二次蒸汽出口、第一蒸汽进口、第一冷凝水出

口和成品出料口；第二浓缩锅上设有第二冷凝水

出口、第二蒸汽进口、第二进料口、废蒸汽出口和

粗品出料口；冷凝器上设有未冷凝蒸汽出口、冷

水出口、冷水进口和第三蒸汽进口；二次蒸汽出

口与第二蒸汽进口连接，粗品出料口通过给料泵

与第一进料口连接，废蒸汽出口与第三蒸汽进口

连接，未冷凝蒸汽出口通过真空泵与水槽连接，

冷水出口与水槽连接。本实用新型采用逆流法对

蜂蜜进行两效两罐浓缩，浓缩效率高、效果好，而

且所需温度相对较低。

权利要求书1页  说明书3页  附图1页

CN 216169994 U

2022.04.05

CN
 2
16
16
99
94
 U



1.一种蜂蜜加工用两效两罐真空浓缩装置，其特征在于：包括：第一浓缩锅(1)、第二浓

缩锅(2)、冷凝器(3)、真空泵(4)、给料泵(5)和水槽(6)；

第一浓缩锅(1)上设有二次蒸汽出口(11)、第一蒸汽进口(12)、第一冷凝水出口(13)、

成品出料口(14)和第一进料口(15)；

第二浓缩锅(2)上设有第二冷凝水出口(21)、第二蒸汽进口(22)、第二进料口(23)、废

蒸汽出口(24)和粗品出料口(25)；

冷凝器(3)上设有未冷凝蒸汽出口(31)、冷水出口(32)、冷水进口(33)和第三蒸汽进口

(34)；

二次蒸汽出口(11)与第二蒸汽进口(22)连接，粗品出料口(25)通过给料泵(5)与第一

进料口(15)连接，废蒸汽出口(24)与第三蒸汽进口(34)连接，未冷凝蒸汽出口(31)通过真

空泵(4)与水槽(6)连接，冷水出口(32)与水槽(6)连接。

2.根据权利要求1所述的蜂蜜加工用两效两罐真空浓缩装置，其特征在于：二次蒸汽出

口(11)、第一蒸汽进口(12)、第二蒸汽进口(22)处均设有气动阀，第二进料口(23)、第一进

料口(15)处分别设有进料阀，粗品出料口(25)、成品出料口(14)处分别设有出料阀。

3.根据权利要求2所述的蜂蜜加工用两效两罐真空浓缩装置，其特征在于：还包括控制

系统，所述控制系统分别与所述气动阀、所述进料阀、所述出料阀连接。

4.根据权利要求1‑3任一项所述的蜂蜜加工用两效两罐真空浓缩装置，其特征在于：第

一浓缩锅(1)和第二浓缩锅(2)为304不锈钢浓缩锅，所述连接均为304不锈钢管道连接，所

述不锈钢管道的连接处采用食品级塑料弯管。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 216169994 U

2



一种蜂蜜加工用两效两罐真空浓缩装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及流动态食品浓缩技术领域，特别是指一种蜂蜜加工用两效两罐真

空浓缩装置。

背景技术

[0002] 未成熟蜂蜜水分含量大，波美度低，容易受酵母菌的影响发酵，使蜂蜜变坏。因此，

需要通过高温的手段使蜂蜜中的水分蒸发，达到所需要的波美度，制成浓缩蜜。虽然浓缩蜜

的波美度高，又不易变质，但是现有技术中普遍采用“中央循环管式浓缩锅”来实现未成熟

蜂蜜的浓缩，此设备生产的蜂蜜美拉德反应及焦糖化反应严重，影响了产品的色泽，而且由

于浓缩温度高，蜂蜜中的维生素大多遭到破坏，其他营养元素也流失严重；另外，此设备的

热利用率较低，二次蒸汽几乎完全被浪费掉。为了优化产品的理化性质以及解决能源浪费

的问题，需要更加优良的设备进行蜂蜜的浓缩加工。

实用新型内容

[0003] 本实用新型提出一种蜂蜜加工用两效两罐真空浓缩装置，用于解决现有技术容易

导致蜂蜜营养价值降低且加工过程中热利用率低的问题。

[0004] 本实用新型的技术方案是这样实现的：

[0005] 一种蜂蜜加工用两效两罐真空浓缩装置，包括：第一浓缩锅、第二浓缩锅、冷凝器、

真空泵、给料泵和水槽；

[0006] 第一浓缩锅上设有二次蒸汽出口、第一蒸汽进口、第一冷凝水出口、成品出料口和

第一进料口；

[0007] 第二浓缩锅上设有第二冷凝水出口、第二蒸汽进口、第二进料口、废蒸汽出口和粗

品出料口；

[0008] 冷凝器上设有未冷凝蒸汽出口、冷水出口、冷水进口和第三蒸汽进口；

[0009] 二次蒸汽出口与第二蒸汽进口连接，粗品出料口通过给料泵与第一进料口连接，

废蒸汽出口与第三蒸汽进口连接，未冷凝蒸汽出口通过真空泵与水槽连接，冷水出口与水

槽连接。

[0010] 优选的，二次蒸汽出口、第一蒸汽进口、第二蒸汽进口处均设有气动阀，第二进料

口、第一进料口处分别设有进料阀，粗品出料口、成品出料口处分别设有出料阀。

[0011] 更为优选的，还包括控制系统，控制系统分别与气动阀、进料阀、出料阀连接。

[0012] 最为优选的，第一浓缩锅和第二浓缩锅为304不锈钢浓缩锅，连接均为304不锈钢

管道连接，不锈钢管道的连接处采用食品级塑料弯管。

[0013] 与现有技术相比，本实用新型通过设置两个浓缩锅、采用逆流法对待浓缩蜂蜜进

行两效两罐浓缩，不仅实现了二次蒸汽的循环利用，提高了热利用率，不仅解决了能源浪费

的问题，还保证了浓缩效率和效果，而且所需的浓缩温度相对较低，设计科学、结构简单、操

作方便、易于控制。
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附图说明

[0014] 为了更清楚地说明本实用新型实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例

或现有技术描述中所需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅

是本实用新型的一些实施例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动性的前

提下，还可以根据这些附图获得其他的附图。

[0015] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0016] 图2为本实用新型的工艺流程示意图。

[0017] 图中：1、第一浓缩锅；11、二次蒸汽出口；12、第一蒸汽进口；13、第一冷凝水出口；

14、成品出料口；15、第一进料口；2、第二浓缩锅；21、第二冷凝水出口；22、第二蒸汽进口；

23、第二进料口；24、废蒸汽出口；25、粗品出料口；3、冷凝器；31、未冷凝蒸汽出口；32、冷水

出口；33、冷水进口；34、第三蒸汽进口；4、真空泵；5、给料泵；6、水槽。

具体实施方式

[0018] 下面将结合本实用新型实施例中的附图，对本实用新型实施例中的技术方案进行

清楚、完整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本实用新型一部分实施例，而不是全部的

实施例。基于本实用新型中的实施例，本领域普通技术人员在没有作出创造性劳动前提下

所获得的所有其他实施例，都属于本实用新型保护的范围。

[0019] 如图1所示：一种蜂蜜加工用两效两罐真空浓缩装置，包括：第一浓缩锅1、第二浓

缩锅2、冷凝器3、真空泵4、给料泵5和水槽6；

[0020] 第一浓缩锅1上设有二次蒸汽出口11、第一蒸汽进口12、第一冷凝水出口13、成品

出料口14和第一进料口15；

[0021] 第二浓缩锅2上设有第二冷凝水出口21、第二蒸汽进口22、第二进料口23、废蒸汽

出口24和粗品出料口25；

[0022] 冷凝器3上设有未冷凝蒸汽出口31、冷水出口32、冷水进口33和第三蒸汽进口34；

[0023] 二次蒸汽出口11与第二蒸汽进口22连接，粗品出料口25通过给料泵5与第一进料

口15连接，废蒸汽出口24与第三蒸汽进口34连接，未冷凝蒸汽出口31通过真空泵4与水槽6

连接，冷水出口32与水槽6连接。

[0024] 第一浓缩锅1和第二浓缩锅2均选用循环管式浓缩锅，锅体的上部为蒸发室、下部

为加热室。实际操作中，需要先通入加热蒸汽将第一浓缩锅1和第二浓缩锅2内的空气赶走，

而后再开启真空泵4，使第一浓缩锅1和第二浓缩锅2达到真空；另外待浓缩料液加满后才开

始通蒸汽；在进行取样检验产品时，达到所需浓度后，解除真空即可出料获取成品并检验。

[0025] 如图2所示，本实用新型的工作原理为：热蒸汽从第一蒸汽进口12进入第一浓缩锅

1，经过第一浓缩锅1浓缩后的二次蒸汽经由二次蒸汽出口11排出第一浓缩锅1，并经由第二

蒸汽进口22进入第二浓缩锅2，经过第二浓缩锅2浓缩后的废蒸汽经由废蒸汽出口24排出、

再经由第三蒸汽进口34进入冷凝器3进行冷凝，未冷凝蒸汽则经由未冷凝蒸汽出口31通过

真空泵4通入水槽6中；待浓缩的料液自第二进料口23先进入第二浓缩锅2，浓缩后得到粗产

品，粗产品由粗品出料口25排出第二浓缩锅2，再经由给料泵5从第一进料口15进入第一浓

缩锅1，再次浓缩后得到成品，成品由成品出料口14排出。

[0026] 作为一种优选的技术方案，本实用新型的再一实施例，二次蒸汽出口11、第一蒸汽
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进口12、第二蒸汽进口22处均设有气动阀，第二进料口23、第一进料口15处分别设有进料

阀，粗品出料口25、成品出料口14处分别设有出料阀；通过气动阀灵活控制蒸汽的进出，通

过进料阀和出料阀灵活控制物料的进出。

[0027] 作为一种优选的技术方案，本实用新型的又一实施例，还包括控制系统，控制系统

分别与气动阀、进料阀、出料阀连接，通过控制系统实现本实用新型的自动化运行。

[0028] 作为一种优选的技术方案，本实用新型的另一实施例，第一浓缩锅1和第二浓缩锅

2为304不锈钢浓缩锅，连接均为304不锈钢管道连接，不锈钢管道的连接处采用食品级塑料

弯管。

[0029] 以上所述仅为本实用新型的较佳实施例而已，并不用以限制本实用新型，凡在本

实用新型的精神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本实用新型

的保护范围之内。本实用新型未详细叙述的结构或连接方式均采用现有技术实现。
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图1

图2
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