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(€)) Sammendrag
Foreliggende oppfinnelse vedrerer en
steinboremaskin innbefattende en rotasjonsinnretning
(1), en slaginnretning (2) og et skaft (17) hvor et
verktoy (18) skal festes. I henhold til den
oppfinneriske id¢, blir smeremiddel benyttet for
smoring av skaftet tilfort i egnede ledninger for &
trykksette hullene (3a’- 3f) til koplingsbolter som
kopler sammen de ulike delene av boremaskinen, og
levert videre i egnede ledninger for 4 fungere som
smeremiddel pa lageroverflatene mellom steinboret
og mateutstyret (21).
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Den foreliggende oppfinnelse vedrerer en steinboremaskin med smoring av lagerover-
flater mellom steinboremaskin og mateutstyr, innbefattende i det minste to blokker kop-
let sammen med koplingsbolter, hvilken steinboremaskin videre innbefatter en rota-
sjonsinnretning, en slaginnretning og et skaft, og i hvilken det er tilveiebrakt i det mins-
te en mateledning for levering av trykksatt smeremiddel til skaftet, idet boremaskinen er
montert pa lagere for & vare bevegelig i forhold til mateutstyr.

Ved gruvedrift blir steinboreanordninger benyttet hvor en eller flere borebommer er
anordnet pé en plattform, idet enden av hver bom videre er tilveiebrakt med en mate-
bjelke og et steinbor. Steinboremaskinen innbefatter en slaginnretning og en rotasjons-
innretning som er konvensjonelt koplet sammen ved hjelp av forbindende bolter, hvor-
etter helheten blir festet til en separat vogn. Vognen er igjen anordnet for & vare beve-
gelig i forhold til matebjelken, og den blir beveget ved bruk av mateinnretninger anord-
net til matebjelken. Vognen er vanligvis tilveiebrakt med glideblokker som fungerer
som lageroverflater mellom vognen og feringene til matebjelken. Glideblokkene er
typisk laget av et lagermetall eller plastmateriale. Glideblokkene blir vanligvis ikke
smurt pa noen méte, fordi de er slitasjedeler som blir skiftet ut fra tid til tid. Imidlertid
har det blitt merket at glideblokker har blitt for raskt utslitt pa grunn av for eksempel
urenheter som fester seg pa overflatene av foringene. For & forhindre slitasjen tilveie-
bringer noen tilvirkere matemekanismen med midler for & smere glideoverflaten mel-
lom feringene og glideblokkene. Dette arrangementet krever imidlertid at en separat
smeringssammenstilling og de tilknyttede ror er anordnet til matebjelken. Dette medfo-
rer ekstra kostnader og gket behov for vedlikehold. Videre er et smeringssystem anord-
net til matebjelken utsatt for sprengninger og urenheter.

Det er et formél med den foreliggende oppfinnelse 4 tilveiebringe et nytt arrangement
for smering av lageroverflatene mellom en steinboremaskin og mateutstyr, og forhindre
urenheter fra 4 komme inn i steinboremaskinens konstruksjon.

Steinboremaskinen i henhold til den foreliggende oppfinnelse er kjennetegnet ved at
steinboremaskinen innbefatter i det minste en returledning for levering av smeremidlet
benyttet for smering av skaftet fra skaftet og inn i hullene til i det minste noen av kop-
lingsboltene, idet i det minste noen av rommene som omgir koplingsboltene er trykk-
satt, og at steinboremaskinen videre innbefatter i det minste en ledning for tilfering av
smeremidlet for videre & smore lageroverflaten mellom steinboret og mateutstyret.
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En underliggende idé med den foreliggende oppfinnelse er at smeremidlet benyttet ved
smering av skaftet forst blir levert gjennom ledninger utformet i steinborets konstruk-
sjon og s inn i hullene til koplingsboltene som forbinder de ulike blokkene til steinbo-
remaskinen, idet smeremidlet trykksetter i det minste noen av koplingsboltrommene. 1
tillegg blir smeremidlet benyttet for 4 smere skaftet levert til en matemekanisme hvor
det blir benyttet for smering av lageroverflatene mellom mateutstyret og sporemaski-
nen. Videre er en essensiell idé med en foretrukket utferelsesform av oppfinnelsen at i
det minste noen av koplingsboltene er tilveiebrakt med langsgéende ledninger i hvilke
smoremidlet kan bli fort.

En fordel med den foreliggende oppfinnelse er at smeringen av lageroverflatene mellom
steinboret og mateutstyret blir utfert ved bruk av smeremidlet som forlater skaftet, dvs.
smeremiddel som allerede er benyttet en gang, som ellers ville bli fert ut av boremas-
kinen og til luften. Oljetdke fort til omgivelsesluft frembringer en gassky pé borestedet,
og medforer dermed helserisiki for de som arbeider i omradet. Oljetéke sprer seg ogsi
langt, og skitner til boreutstyret og miljget. P4 grunn av disse ulempene har ogsa bore-
maskinen tilveiebrakt med separate oppsamlingsledninger for gjenvinning av oljetiken
til en oppsamlingsbeholder blitt konstruert. Imidlertid eker gjenvinningssystemet og
bruken av dette (temming og vedlikehold) kostnadene. I den foreliggende oppfinnelse
er etterbehandlingen av smeremidlet ikke noe problem eller en &rsak til ekstra kostna-
der, men motsatt tillater smeremidlet glideoverflatene til mateutstyret & bli effektivt
smurt uten behov for & bygge en separat smeringssammenstilling eller 4 tilfere ekstra
smoremiddel. Itillegg renser smoremidlet, spesielt oljetike dannet av trykksatt luft og
smoremiddel, glideoverflatene fra urenheter, som ytterligere reduserer slitasjen til ma-
teinnretningene. Siden oljetdken vanligvis blir blist til metallferinger med en lavere
temperatur enn oljetéken, kondenserer oljen til sma drdper pa overflaten av faringene,
hvorved det ikke blir spredd noen vesentlige mengder med oljetéke til omgivelsesluft. I
den foreliggende oppfinnelse blir skaftsmeremidlet ogsd benyttet for tetting av romme-
ne til koplingsboltene som kopler de separate boremaskinblokkene sammen. Oljetdken
trykksetter rommene som omgir koplingsboltene, og blokkerer dermed inngang av
vann, bormel og andre urenheter i boremaskinkonstruksjonene gjennom disse rommene,
og forhindrer sdledes slitasje av boremaskinen. Videre dersom tettingene mellom kop-
lingsoverflatene blir skadd, eller dersom festingen av blokkene blir lasere over tid, eller
grunnet feil vedvedlikehold, fyller smeremidlet eventuelle spalter mellom koplingsover-
flatene, og bldser urenhetene utover.
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Oppfinnelsen vil bli mer detaljert beskrevet med henvisning til de medfelgende teg-
ninger, hvor

figur 1 er et skjematisk riss av en demontert steinboremaskinkonstruksjon;

figur 2 er et skjematisk sidesnittriss av en del av steinboremaskinen i den forrige figu-
ren;

figur 3 er et skjematisk perspektivriss av en monteringsramme som tilherer steinbore-
maskinen;

figur 4 er et skjematisk riss av en steinboremaskinkonstruksjon;

figur 5, 6 og 7 er skjematisk riss av alternative koplingsoverflater for en modul som
tilherer steinboremaskinen;

figur 8 og 9 er skjematiske sidesnittriss av koplingsbolter; og

figur 10 er et skjematisk sideriss av enda en steinboremaskin hvori oppfinnelsen kan bli
benyttet.

Figur 1 viser en steinboremaskin som innbefatter en rotasjonsinnretning 1 anordnet til
dens fremre ende for 4 rotere et skaft 17 og et verktay 18 festet dertil. I tillegg innbefat-
ter boremaskinen en slaginnretning 2 benyttet for & bevirke slag pa verkteyet. Av klar-
hetshensyn er de ulike delene av boremaskinen vist demontert. I lgsningen i figur 1 er
rotasjonsinnretningen og slaginnretningen separate moduler festet til en monterings-
ramme 4 ved hjelp av koplingsbolter 3a-3h. I denne konstruksjonen er monteringsram-
men 4 en vesentlig del av boremaskinkonstruksjonen, fordi den fungerer som et element
som overforer mate- og rekylkrefter, og som en monteringsbasis for modulene. Monte-
ringsrammen blir benyttet for & montere steinboret til mateutstyr 21 pa steinboreanord-
ningen, hvorved det ikke trengs noen separat vogn som konvensjonelt benyttes mellom
matebjelken og steinboret. Bunnoverflaten av monteringsrammen er tilveiebrakt med
glideblokker 5a og 5b innbefattende glidestykker 22 og 23 som tillater steinboret & bli
montert pé lagere til mateutstyret. Glidestykkene er fortrinnsvis laget av et lagermetall
eller et slitasjemotstandsdyktig plastmateriale, og de kan bli skiftet ut nir de har blitt
utslitt. I tillegg innbefatter monteringsrammen midler 6a og 6b for 3 tilknytte mateinn-
retninger, slik som mateledninger, for 4 tillate steinboret & bli fjernet.
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I den fremre delen av rotasjonsinnretningen er det et skaft 17, anordnet p4 en méate som
er kjent i seg selv, og som overforer rotasjons- og slagkrefter til steinboret, som er hvor-
for skaftet er en av de mest kritiske delene av boremaskinen. Skaftet blir typisk smurt
og avkjelt ved bruk av oljetdke som blir tilfort den bakre enden av steinboret ved hjelp
av en smeringsdpning 19 og levert i en tilforselsledning 20 mot den fremre delen av
steinboret, idet smereoljen blir sirkulert i det minste gjennom skafioverflatene som skal
smores. Etter at den nedvendige smeringen har blitt fullfert, blir i de tidligere kjente
lesningene smeremidlet sluppet ut i luft fra den fremre delen av boremaskinen. Som
allerede nevnt, er dette problematisk. I lesningen i henhold til den foreliggende oppfin-
nelse blir oljetéke benyttet for 4 trykksette de nedvendige koplingsboltrommene, hvoret-
ter den fungerer som et smeremiddel pa lageroverflaten mellom steinboret og matebjel-
ken. Skaftoljen blir fortrinnsvis sirkulert slik at den ferst blir levert til bolthullene og
bare til slutt til lageroverflatene. Dette tillater antallet ledninger & bli holdt pa et rimelig
niva.

Figur 2 viser et skjematisk snittriss av boremaskinkonstruksjonen. Som vist i figur 1 og
2, er rotasjonsinnretningen 1 festet til monteringsrammen med koplingsbolter 3a-3d
drevet gjennom en aksiell stotte 8, og videre ved hjelp av bolter 3¢ og 3f skrudd til den
aksielle stotten. Slaginnretningen 2 er ogsé festet ved hjelp av bolter 3a-3d, og videre
ved hjelp av bolter 3g og 3h skrudd til den aksielle stetten. Boltene 3a-3d pé rotasjons-
innretningen binder séledes steinbormodulene sammen. Bolter 3e og 3f skrudd til mon-
teringsrammen, og tilsvarende, bolter 3g og 3h, fester igjen rotasjons- og slaginnret-
ningene pa plass selv ndr boltene 3a-3d er skrudd ut. I'henhold til den oppfinneriske
idé, innbefatter rotasjonsinnretningen en returledning 13 som ferer skaftsmoremidlet
mot den bakre enden av rotasjonsinnretningen, og videre leverer smaremidlet direkte til
hver koplingsbolt 3a-3d, som vist i figur 1 og 2 med en linje av punkter og streker.
Koplingsboltene 3a-3d innbefatter en ledning 14 hvori oljetaken blir fort til den aksielle
stotten 8. Skaftsmeremidlet trykksetter siledes rommet som dannes i den aksielle stot-
ten mellom en koplingsbolt og dens hull, og forhindrer dermed vann og andre urenheter
fra & stremme under mutteren og gjennom koplingsoverflaten til bolthullene for 4 trenge
inn i steinboret. Naturligvis kan oljetdken ogsé bli fert til den aksielle statten ved bruk
av bare en koplingsbolt for viderelevering til hvert koplingsbolthull i ledninger utformet
i den aksielle stotten. Det skal bemerkes at tilstrekkeligsmering av koplingsboltene
bliroppnddd nir trykket til smeremidlet er hoyere enn trykket som réder utenfor steinbo-
ret. Den frie enden av koplingsbolten er vanligvis tilveiebrakt med en tetting, slik som
en O-ring, for 4 forhindre urenheter fra & komme inn i steinboret gjennom bolthullet.
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Rommet rundt koplingsbolten er fortrinnsvis trykksatt opp til tettingen. Dersom tetting-
en av en eller annen grunn blir skadd, eller dersom det ikke benyttes tettinger i det hele
tatt, stremmer smeremidlet utover gjennom koplingsboltrommet, som ogsé forhindrer
adkomsten for urenheter. Videre er ledningene til de nedre koplingsboltene koplet til
ledninger 9a og 9b dannet i den aksielle statten, gjennom hvilke oljetdken videre blir
tilfert glideoverflaten mellom steinboret og matebjelken. Trykksettingens sterrelsesor-
den blir pavirket ikke bare av stettelsesordenen til trykket til oljetdken som kommer fra
skaftet, men ogsé av stremningsmotstanden i1 ledningene som forer til glideoverflatene.
Steinboret kan ogsd innbefatte en ventil eller liknende for 4 tillate mengden oljetike
som skal tilferes feringene og bli justert nér dette er nedvendig. Nér oljetdkestremmen
blir strupt, eker trykket som virker pa de trykksatte overflatene. Glideblokken 5 er til-
veiebrakt med en dpning gjennom hvilken oljetdken blir tilfart mellom glidestykkene 22
og 23 i enden av glideblokken. Alternativt blir oljetéken tilfert direkte til glideoverfla-
ten mellom matebjelkeferingen og glidestykkene i ledningene 24 utformet i glideblok-
kene.

Figur 3 viser monteringsrammen som benyttes i steinboremaskinen, sett fra slaginnret-
ningsmodulen. Den aksielle stotten 8 innbefatter gjennomgiende boringer 3a’-3d’ og

gjengede blindhull 3g’ og 3h’ for koplingsboltene. Ihenhold til den oppfinneriske idé
er boringene 3¢’ og 3d’ koplet til ledningene 9a og 9b som ferer til glideblokkene, idet
oljetdken blir fort i ledningene til mateutstyrets lageroverflater.

Figur 4 viser enda en steinboremaskinkonstruksjon i hvilken monteringsrammen bestar
av en i det vesentlige U-formet skinne 15 tilveiebrakt med en rotasjonsinnretningskappe
anordnet til dens lukkede ende. Videre er den bakre enden av kappen til rotasjonsinn-
retningen 1 tilveiebrakt med en koplingsoverflate 10 for montering av slaginnretningen
2. Slaginnretningen er montert til koplingsoverflaten 10 ved hjelp av koplingsbolter
3a-3d og 3g og 3h. Figuren viser returledningene 13a og 13b tegnet med en linje av
punkter og streker, idet ledningene blir benyttet for tilforsel av oljetdken fert ut av skaf-
tet til de svre koplingsboltene 3a og 3b, og videre til koplingsoverflaten 10 i ledningene
14 utformet til boltene. Koplingsoverflaten 10 er tilveiebrakt med vertikale spor 25 og
27 pd hvilke smeremidlet blir tilfort fra rommene rundt de avre koplingsboltene til hul-
lene til de nedre koplingsboltene. Ledningen 14 til koplingsboltene blir videre benyttet
for 2 tilfore smeremiddel til en monteringsflens 11 p4 slaginnretningsmodulen, hvorved
ogsé bolthullene utformet i monteringsflensene blir trykksatt. I tillegg er smoremidlet
tilfert lageroverflatene i ledningene 16 koplet til de nederste bolthullene til monterings-
flensen.
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Figur 5 viser en koplingsoverflate innbefattende ledningene som trengs for a fore smo-
remidlet som trengs for & fore smoremidlet som kommer fra skaftet. I dette tilfellet er
returledningen 13 direkte koplet fra den fremre delen av steinboret til koplingsoverfla-
ten 10 til den forste blokken, idet smeremidlet blir fort videre derfra pé et spor 25 ut-
formet pa frontoverflaten av de avre og nedre sideboltene pa den hayre siden av bore-
maskinen. Koplingsboltene er tilveiebrakt med ledninger koplet til sporene som tillater
smeremidlet & passere langs den @vre bolten 3b mot den fremre delen av boremaskinen.
I den fremre enden av den ferste blokken, i en avstand fra koplingsoverflaten, er det
tilveiebrakt en tverrboring 26 som forbinder hullene 3a’ og 3b’ til de evre koplingsbol-
tene slik at smeremidlet blir tillatt & passere i ledningen tilveiebrakt i koplingsbolten 3a
til koplingsoverflaten 10. Ogsé pa den venstre siden av frontoverflaten er det tilveie-
brakt et vertikalt spor 27 pa hvilket smeremidlet blir tillatt & passere pé frontoverflaten
til det nedre hullet til koplingsbolten 3d’. Koplingsboltene benyttet i denne konstruk-
sjonen er vist i figur 9, der koplingsboltene tillater smeremidlet & passere videre fra kop-
lingsoverflaten i koplingsboltledningene 14a, 14 og 14b til den aksielle stetten til mon-
teringsrammen. Den aksielle stetten innbefatter ledninger som er egnet for tilfarsel av
smeremidlet inne i den aksielle statten og til glideblokkene. Mengden smeremiddel
som skal tilferes lageroverflatene kan bli pévirket av dimensjoneringen av stremnings-
ledningene. Dette tillater ogsé variasjoner forarsaket i mengden smeremiddel av strem-
ningsmotstanden i ledningene & bli tatt i betraktning pa de ulike sider. Videre kan led-
ningene vare tilveiebrakt med en trattel for 4 regulere smeringen.

Figur 6 viser en blokk hvis koplingsoverflate 10 er tilveiebrakt med et tverrspor 28 pa
hvilket smeremidlet blir tilfert fra det gvre bolthullet 3b’ p& den heyre siden til det gvre
bolthullet 3a’ pa den venstre siden. Et spor 29, for eksempel, vist med en stiplet linje, er
ogsd mulig. Spor er relativt enkelt & lage pa koplingsoverflaten. I tillegg er en forskjell
fra boringer at ingen plugging av endene er ngdvendig. En annen fordel med spor laget
1 frontoverflaten er at spor trykksatt med smeremidlet samtidig fungerer pd en mate som
tettingselementer og forhindrer inngang av urenheter fra koplingsoverflaten mellom
blokkene, dersom tettingen mellom blokkene skulle bli skadet.

Figur 7 viser en anvendelse liknende den i figur 4, hvor oljen som kommer fra skaftet
blir fort i to separate returledninger 13a og 13b pé begge sider av boremaskinen til hull
3a’ og 3b’ for de ovre koplingsboltene. Ogsé her er koplingsoverflaten 10 tilveiebrakt
med vertikale spor 25 og 27 mellom de gvre og nedre koplingsbolthullene, men en
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tverrledning eller -spor mellom bolthullene p& den heyre siden og venstre siden er ikke
nedvendigvis nedvendig.

Figur 8 viser en koplingsbolt innbefattende en langsgiende ledning 14. Ledningen
strekker seg tilnzermelsesvis til midten av bolten, og er tilveiebrakt med en tverrledning
14a som forer til den ytre overflaten.

Figur 9 viser enda en koplingsbolt innbefattende to tverrledninger 14a og 14b. Bruken
av denne typen bolt er beskrevet i tilknytning til for eksempel figur 4.

Foreliggende oppfinnelse kan ogsi bli benyttet i konvensjonelle konstruksjoner, slik
som den vist i figur 10, hvor lange forbindelsesbolter 30, 31 kopler de ulike steinbore-
blokkene sammen for 4 tilveiebringe en helhet, der steinboret er anordnet til en vogn 32.
Ogsé i dette tilfellet kan oljetiken benyttet for smering av skaftet bli fort i egnede led-
ninger inn i hullene til forbindingsboltene for & trykksette hullene. Hele lengden av
rommet opptatt av de lange forbindingsboltene ma ikke trykksettes, men tettinger 33
kan bli benyttet for & definere andelen som behgves (den gvre forbindingsbolten), imid-
lertid fortrinnsvis slik at i det minste en bolthullandel som strekker seg forbi koplings-
overflaten 34 mellom blokkene blir trykksatt. Ved behov kan bare den andre siden (den
nedre forbindingsbolten) bli avtettet, eller at tetting ikke kreves i det hele tatt, i hvilket
tilfelle smoremidlet strommer utover fra forbindingsboltrommet. Ogsé i de sistnevnte
tilfellene blir urenheter forhindret fra & trenge inn i boremaskinen gjennom blokksam-
menfeyningene eller under mutteren. Videre, i en konstruksjon som benytter en vogn
for & gjere steinboret bevegelig i forhold til mateutstyret, kan smearemidlet som kommer
fra skaftet bli tilfert i en egnet ledning til undersiden av boremaskinen, og s gjennom
vognen, i en annen ledning koplet til den forrige, til lageroverflatene mellom matebjel-
ken og vognen.

Tegningene og den tilknyttede beskrivelsen er bare ment for  illustrere den oppfinne-
riske idé. Detaljene ved oppfinnelsen kan variere innenfor omfanget av kravene. Fol-
gelig kan arrangementet av oppfinnelsen bli benyttet uavhengig av fremgangsméten for
montering av mateutstyret pa lageret og det benyttede smeremidlet. I tillegg til oljetake
kan smeremidlet veere for eksempel flytende olje, egnet for formalet.
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Patentkrayv

1.

Steinboremaskin med smering av lageroverflater mellom steinboremaskin og mate-
utstyr, innbefattende minst to blokker koplet sammen med koplingsbolter (3a-3f), hvil-
ken boremaskin videre innbefatter en rotasjonsinnretning (1), en slaginnretning (2) og et
skaft (17), og i hvilken det er tilveiebrakt i det minste en mateledning (20) for levering
av trykksatt smeremiddel til skaftet, der boremaskinen er montert pa lagere for & veere
bevegelig i forhold til mateutstyr (21),

karakterisert v e d atsteinboremaskinen innbefatteri det
minste en returledning (13) for levering av smeremidlet benyttet for smering av skaftet
fra skaftet og inn i i det minste noen av hullene (3a’ — 3f") til koplingsboltene, hvorved
1 det minste noen av rommene som omgir koplingsboltene blir trykksatt, og at steinbore-
maskinen videre innbefatter i det minste en ledning for 4 tilfere smeremidlet videre for &
smare lageroverflaten mellom steinboret og mateutstyret.

2.

Steinboremaskini henholdtilkravl, k a r a k t e r i s er t

v e d at smeremidlet blir tilfert i returledningen (13) direkte til koplingsoverflaten
(10) mellom blokkene, og at koplingsoverflaten er tilveiebrakt med en eller flere spor
(25, 27, 29) for tilfersel av smeremidlet pa koplingsoverflaten fra returledningen (13) til
koplingsbolthullene (3a’ — 3f).

3.

Steinboremaskin i henhold tilkrav leller2, k ar a k t eri s e r t

v e d atkoplingsbolten innbefatter en langsgiende ledning (14) og i det minste en
tverrgdende ledning (14a, 14b) for tilfersel av smeremidlet i den langsgiende retningen
av koplingsbolten.

4,

Steinboremaskin i henhold til et hvilket som helst av de foregdende krav,
karakterisert v e d atsteinboremaskineninnbefatter en
monteringsramme (4) tilveiebrakt med en aksiell statte (8) pa tvers av mateutstyret for
festing av moduler, og at monteringsrammen er tilveiebrakt med glideblokker (5a, 5b)
som innbefatter glidestykker (22, 23) for montering av steinboret pa lagere i forhold til
mateutstyret.
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5.

Steinboremaskini henholdtilkrav4, k a r a k t e r i s e r t

v e d atenmodul innbefattende skaftet er festet med en eller flere koplingsbolter
(3a — 3d) til den aksielle stetten (8); at returledningen (13) er koplet til i det minste noen
av koplingsboltene, hvilke koplingsbolter er tilveiebrakt med et langsgiende spor (14)
for tilforsel av smeremiddel fra nevnte modul til den aksielle stetten; og at den aksielle
stotten er tilveiebrakt med en ledning (9a, 9b) koplet til koplingsboltledningen (14) for
tilfersel av smoremidlet videre til lageroverflaten mellom steinboret og mateutstyret.

6.

Steinboremaskin i henhold til et hvilket som helst av de foregéende krav,
karakterisert v e d atsteinboreter montert til mateutsty-
ret ved bruk av glidestykkene (22,23) som lagere, og at smeremidlet er tilfort mellom
glidestykkene.

7.

Steinboremaskin i henhold til et hvilket som helst av kravene 1 til 5,
karakterisert v e d atsteinboreter montert til mateutstyret
ved bruk av glideblokken (5a, 5b) som et lager, hvilken glideblokk er tilveiebrakt med
glidestykker (22, 23), og at glideblokken er tilveiebrakt med en langsgiende ledning for
tilfersel av smeremiddel til lageroverflaten mellom glidestykket og mateutstyret.

8.
Steinboremaskin i henhold til et hvilket som helst av de foregiende krav,
karakterisert v e d atsmeremidleteroljetike.
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