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Zplusobd vyroby vzorovanych reinych ,
neglazovanych dlazdic postupnym hloubkovym
probarvovénim zédkladni keramické hmoty
gyrového, suchého vylisku dlaZdice pomoci
otodnych Sablon a nagtiikdvanim, nandSenim
anebo natiskem roztoku piripraveného rozpus-
ténim v jakémkoliv organickém rozpoustédle
soli anebo oxidl kovovych prvki z fady an-
timon, ¢er, chrom, kobalt, lanthan, man- S
gan, m&d, molybden, selen, uran anebo Ze-
lezo, piipadné ve vzajemnych kombinacich
téchto soli a oxidu. Nasleduje vysuSeni
a vypal béZnou keramickou technologii.
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Vynélez se tykd zplsobu viroby vzorovenych reinych dlaZdic
postupnym probarvovénim zékladni hmoty suchého vilisku dlaZdice
pomoci Sablon.

Vzorové reiné keramické dlaZdice se v soulasnosti nikde ne-
vyrébéif.Z konce minulého stoleti je zndm zplsob vytvéfeni vzo-
rovanfch reZnych dlaZdic rukodilnou praci nasypdvdnim barewnfch
hmot do Zablon uloZenfch ve form8.0d tohoto zplsobu se zdhy ode~
5lo pro maelou produktivitu. Je znédm i zplisob vytvéien{ vzorova-
nfch reZnych dlaZdic za pou?iti barev, mdnicich svou barevnost
v sévislosti na teploid. I tato vyroba zanikla pro dzkou paletu
vhodnych barev a nigkou produktivitu danou sloZitosti vypalu.
Je zndm i zplsob popsany ve francouzském -patentu 2519969 z roku
1982,kde se ornamentdlnf vzor vytvéd¥{ nast¥{kdvénim suspenze
na zékladn{ keramickou hmotu bodnim, Sikmym zpisobem p¥imo v
" 1isu.Tvorba ornamentu je tim omezens na jednu barvu a postup je

fw,vkrd,/u/

Uvedené nedostatky odstranuje zpisob vyroby vzorovanych
reZnyeh dlaZdic postupnym provarvovénim zékladni keramické hmoty
suchého vylisku dlaZdice pomoc{ otodnfch Sablon,jehoZ pedstatu
zndzornuje p¥ipojeny vykres. Na 1lic dla¥dice s pFedlisovanon
drd¥kou obrysu budouctho barewmého vzorn, nebo i na hladky povrch
1{ce dlaZdice se nand¥enim, nast¥ikévénim nebo natiskévénim
barvy pres otodnou sablomu vytvéiF{ bdarevny ornament. Jako bar-
viva se pouZije roztak pFipraveny rezpusténim v jakémkoliv
organickém rozpousiédle solf anebo oxidll kovovych prvkl z Fady
antimon, cer, chrom, kobalt, lanthan, mangem, msd, molybden,
selen, uran anebo Zelezo,p¥ipadnéd ve vzdjemnych kombinacich
téchto solf a oxidl. Syrovd dlafdice s takto vytvofenym vzorem
se pod tepelnym zdrojem vysudf a ddle Zpracovdvd béinou kera-

mickou technologif vypalue.
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Vihode pPedmdtu vynélezu spodivd v tom,Z se jim umoZnuje
primyslovd,antomatizovend vyroba nového drulm vzorovanych
refnych dlaZdic bez surovinové a energeticky nédroiného glazo-
vén{ a sitotiskového dekorovéni. Riznd vzorovené reiné dlai-
dice pFedstavuji rozidf¥eni sortimentu zdobenych keramickych
podlahevych krytin,které se uplatn{ i piho restauradni préce
historickych staveb,kde se vzorované dlaZby zhusta objevuji .
Vyhodou postupu podle vynédlezu je i to,%Ze probarvovéni miZe
probihat mimo vliastni lisovén{.

P#{kladné provedeni vynélegu zndzornuje vikres,kde je
schematicky zndzornéno zafizeni k provdddn{ zpisobu podle vy-
ndlezu. Vysusené vylisky dlaZdic s p¥edlisovenom drdZkou jako
obrysu budouciho vzoru, orientovené iioni plochou vzhir,
jsou dopravn{kem 1 po odeéni prachu hubici 2 p¥ebirény doprav-
nikem 3, kde se’#?iisek dlazdice pomoci zafZiky 4 zastavi v po-
loze pro nandSeni barvy. V této poloze je nad dlazdief 1
ustavena otodnd Sablons 6, kterd zakrjvd ty S4sti povrchu
dlaZdice, na které nebude nandieno barvivo. Ne odkryté d4sti
vzoru se pomoci st¥ikaci pistole 5 vytvo¥{ nédnos barviva.Mnof-
stvi barviva je ¥izeno 3asovd st¥ikénim. Po provedeni nédstii-
ku se ¥ablona 6 pootod{ a p¥itiskne se k vrstvd mékké pirovité
hmoty 8, &imZ se z ni odstrani barviei roztok,ktery ulpsl ne
povrchu Sablony. PPebytedny¥ roztok odkapdvd do vanilky 9 a je
odvadén k opétnému pouZiti. P#1 vytvdFeni vicebarewvného vzoru
ne lici dlaZdice se 3dst doprawni cesty oznalend pozicemi 3 ai
9 opekuje tolikrdt, z kolika barev bude vzor sestaven. Takto
dekorovand syrovéd dleZdice je pomoci doprawniku 10 piepravena
pod tepelny zdroj,zde vysuSena & pomoci dopravniku 12 piedédna
k vypalu. -
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4. Zplisob vyroby vzorovamych reZnych dlaZdic postup-
nym probarvovinim zdéklednf keramické hmoty suchého vf=-
lisku dlaZdice pemoci otedny¥ch Sablom, vyznadeny tim,Ze
ne lic dleZdice s piedlisovanou dréZfkou obrysu budouctiho
barevného vzoru nebo i ne hladky povrch lice dlaZdice
se nand¥enim nast¥{kdvdnim nebo natiskdvénim barvy vy-
tvd¥{ barevny ornament,probarveny do hloubky nejméné 0,5
milimetru.

2. Zplaod vyroby vzorovan¥ch reinych dlazZdic podle bodu
1, vyznadeny tim,Ze Jjako barviva se pouZije rosztok piipra-
veny rozpuiténim v jakémkoliv organickém rozpoustédle seli
nebo oxidl kovovych prvkd z Fady antimon, cer, chrom, ko=
balt, lanthan, mengsn, méd, molybden, selen, uran anebo
¥elezo,pFipadnd ve vzdjemnych kombinacich t&chto solf a
oxidd.

3. Zplsob vyroby vzorovanych reinych dlaZdic podle bodd
1 a 2, vyznaleny tim, Ze probarvenim dekorovand reZnd
dlaZdice se nédslednd zpracovdvd béZnou keramickou technoloe
gii vypalu.

1 vykres
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