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Vynélez se tykd zafizeni pro tepelné zpra-
covédni odvalovatelnych, zejména prialindi-
tych predméth, jako valch nebo trubek, se
skiini, ktera mé kryt opatifeny odtahem, d&-
le €ty¥i proti sob@ po dvou stojici postrani-
ce, jakoZ i dno, pfifemZ na jedné postrani-
ci u krytu je vstupni otvor a na protilehié
postranici u dna je vystupni otvor pro zpra-
covavané predméty, s vétSim poftem rovno-
b&Znych, nepohyblivych, uvnité skiiné upra-
venych desek pro podpirdni pfedmdtfi a s
dopravnim ustrojim, sestdvajicim z nekoned-
nych Fetézcl a z una3efd na nich umists-
nych.

Zatizeni podle vyndlezu umoZiiuje prFi
zmenSovani rozmérd skiing, zejména ve sms-
ru pohybu predmétli, dosahovat homogen-
niho a t¢inného zpracovani t&chto predms-
ti.

U takového zalfzeni prochéazeji predméty
nékolikrédte po délce skiiné a v rliznych vys-
kovych stupnich edvaluji se po nad sebou
umisténych rovnych plochdch usporada-
nych napfi¢ sk¥ing, prifem? jsou privadény
ve styk s unaSeci, které jsou vystaveny kon-
tinudlnimu posuvnému peohybu a zajistuji
postupné prochézeni zpracovavanych pred-
méti v jednom smyslu a potom v druhém
smyslu pohybu ve dvou rozdilnych vysko-
vych stupnich,
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Zpracovavané predméty maji obvykle tvar
vélcovy, kulovy nebo vejfity, a jsou uvads-
ny v otafivy pohyb kolem své osy nebo ko-
lem svého stiedu. :

Zpracovdvané predméty mohou byt vytvo-
Feny jako vlaknité vyrobky, zejména jake vl-
nité izolacni trubky, u kterych je pojivo roz-
ptyleno mezi vlidkny, pti€em?Z plyny obsaZe-
né ve sk¥ini zplisobuji vyvoldni tepelného
ucinku v celé tlou$tce zpracovéavanych vy-
robki, pfiemZ dochédzi k pelymerizaci nebo
k vytvrzeni pojiva. Tyto vyrobky mohou byt
napriklad tvofeny vldknitymi izolatnimi
trubkami, zejména o malém priméru, které
jsou vytvoreny z plsti, ve které je rozptyleno
pojivo, priem?Z tyto trubky maji propustny
sloh a wnit¥ni a vnéjsi vytvrzeny a hladky
povrch. '

Pritom je ditleZitd dobré kontrola ztaveni
pojiva zpracovavanych vldkennych prfedmé-
td, pfiCemZ tepelné zpracovani ma pihsobit
postupné v celé tloudtce predmétd od jejich
vstupu do skfiné aZ k jejich vystupu. Dosa-
vadni zalizeni vyhovovala tomuto poZadavku
pouze netplné.

Uvedené nedostatky odstraiiuje zarizeni
pro tepelné zpracovani odvalovatelnych, ze-
jména prilin€itych pFedmstd, jako véalcd ne-
bo trubek, se skFini, kterd méa kryt opat¥e-
ny odtahem, déale Ety¥i proti sob& po dvou



209875

3

stojlci postranice, jakoZ i dno, piifemZ na
jedné postranici u krytu je vstupni otvor a
na protilehlé postranici u dna je vystupni
otvor pro zpracovdvané predméty, s vetsSim
pottem rovnobé&Znych, nepohyblivych, uvnit¥
sk¥ing upravenych desek pro podpiréani
prfedmtd a s dopravnim Ustrojim, sestdva-
jicim z nekone&nych Fet&zcl a z unésect
na nich umist&nych, podle vyndlezu, jehoZ
podstata spotivad v tom, Ze desky jsou per-
forovany a nap¥i¢ nich probihaji unésede,
vytvofené napiiklad jako tyCe, vzdalenost
mezi deskami a styénymi body undSell se
zpracovdvanymi pfedméty je rovna nejvyse
jejich poloméru, pode dnem jsou umistény
plynové hofdky, prekryté krycimi deflekto-
ry, piitemZ dno mimo deflektory je perfo-
rované a je napfiklad pfekryto mifZl.

Vynélez umoZiiuje tepelné zpracovani
piedmdth prochézejicich skiini, pii fizeném
ovliviiovani jejich struktury tim, Ze horke
plyny se vytvareji v dolni &asti sk¥ing a v
blizkosti posledni Grovn& zpracovavanych
piedméti.

Na vykresech je zndzorn&no napfiklad
provedeni vynélezu, pfiemZ na obr. 1 je
zndzornén narys zafizeni s Céstetnym svis-
1ym Fezem, na obr. 2 perspektivni pohled na
zaFizeni pro otativy a posuvny pohyb pfed-
métd ve sk¥ini, na obr. 3 podélny Fez zafi-
zenim pro pohyb zpracovavanych piedmétl
ve skiini podle obr. 1 ve zvétSeném mérit-
ku, na obr. 4 a 5 tastetné podélné rezy dvou
provedeni zafizeni pro pohyb zpracovava-
nych pfedmati.

Zpracovdvané predméty A jsou vldknitymi
izolaénimi trubkami zhotovenymi z plsti,
ve které je rozptyleno pojivo. Zafizeni podle
vyndlezu slouZi k Gplnému a stejnom&rné-
mu vypédleni t&chto trubek p¥i dosahovani
polymerizace nebo vytvrzeni pojiva.

Zpracovdvané predm&ty A se b&hem vy-
palovani ve sk¥ini pohybuji tak, Ze nedochad-
z{ k odlupovéni vng&jsich vrstev a k podkazo-
véni jejich povrchu, které by znehodnocova-
lo jejich vzhled. Kromé& toho b&hem pobytu
ve skiini jsou zpracovdvané pFedméty A
dokonale udrZovény rovné po celé své dél-
ce a vykondvaijl otativé pohyby kolem svych
os tak, e jejich vypalovéni je stejnomé&rné.

Zpracovavané predmé&ty A jsou postup-
n& privddény ke dvefim 1, které jsou uva-
dény v pohyb pracovnim védlcem 2, ktery
ka¥dy zpracovdvany predmét A zastavuje
pFed jeho vstupem: do skiin&. Otvirdni dve-
1 je dasovd regulovéno a doba otevieni dve-
¥1 1 je vymezena za uelem sniZeni tepel-
nych ztrat ve sk¥ini.

Aby byla prodlouZena doba pobytu zpra-
covidvanych predmétlh A ve sk¥ini, priCemZ
by nebyla prodluZovdna délka této sk¥ing,
mé sk¥ill n&kolik nad sebou umisténych vys-
kovych stupiifi, kterych je ve zndzornéném
pFikladé pét.

KaZdy stupeii je tvofen deskou 3 perforo-
vanou v jedné nebo né&kolika svych ¢astech.
Po desce 3 se odvaluji zpracovdvané pred-
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mity A, pFitemZ jsou pohybovdny unéSeti
4, vytvoFenymi jako tyfe a vykondvajicimi
kontinudlni posuvny pohyb. Za timto Gifelem
se pouZivd Fetéz 5, pevn& spojenych s u-
néaseci 4. :

ZaFizeni podle vynédlezu pracuje tak, Ze
jeden z téchto Fetdzli 5 zplisobuje svoji hor-
ni vétvi pohyb 'undsett 4 v jednom smyslu
a potom svoji dolni v&tvi v druhém smyslu
na dvou perforovanych deskdch 3 po sobé
nésledujicich.

V uvaZovaném piiklad& jsou uspofédiany
t¥i Fetdzy 5 opatiené unéSeci 4 k vytvofeni
p&ti nad sebou umisténych stupii. Retdzy
5 jsou pohdnény Fetdzem zabirajicim s kon-
covymi pastorky 6, motorem s varidtorem.

Zpracovavané predmé&ty A se ukladaji na
perforované desky 3 mezi jednotlivé za se-
bou nasledujici unaSece 4. P¥i pohybu ne-
konetného Fetdzu 5 se unédSete 4 pohybujl.
KaZdy se zpracovdvanych predmé&ti A je
tladen undfedem 4 umistdnym tésné za nim
a tento zpracovdvany pfedmé&ét A se odvalu-
je po perforované desce 3. Mezi koncem 9
perforované desky 3 a poslednim unéSeCem
4, je pFed pastorkem 6 volny prostor 7 slou-
#ici k prechodu zpracovdvaného pFedmétu
A z horniho stupng do niZ$tho stupné&. V
tomto stupni se pohybuji unaSete 4 v opac-
ném smyslu, jelikoZ jsou pohdn&ny zp&tnou
wdtsi nekonetného fetdzu 5. To méd za nésle-
dek, Ze zpracovdvané prfedméty A jsou za
stejnych podminek vystaveny novému vodo-
rovnému pochybu ve smyslu opa¢ném neZ je
smysl pohybu ve stupni, kterym zpracovava-
né predmdty A pravé prochédzely. Zpracova-
vané predmsty A kone€né vystupujl z dol-
ni desky 8, pfifemZ se odvaluji po naklong-
né roviné 10, ,

Vytdpéni skiiné se déje plynovymi hofaky
12 umisténymi na dnu 13 sk¥Fing, nad ktery-
mi jsou uspofddany malé deflektory 14 z ne-
rezavé&jiciho kovu, za tfelem zabran&ni mist-
nich prehtéati dolnftho stupné skfin&. Pravi-
delné rozd&lovani horkého stoupajiciho
vzduchu po celé vySce ski¥in& je dosaZeno
pouZitim tenkého perforovaného plechu 15
rovnob&Zného s horni casti deflektorti 14
a umisténého v urdité vzddlenosti od t&chto
deflektord 14,

Vzduch, ktery pfiSel do styku se vSemi
zpracovdvanymi pfedmé&ty A, odchézi komi-
nem 16. :

Popsany pfiklad provedeni skiin&, zné-
zornény na obr, 1 aZ 3, se vztahuje na p¥i-
pad, kdy perforované desky 3 podpirajici
zpracovavané predméty A, jsou umistény vo-
dorovng.

U provedeni zobrazeného na obr. 4 a 5
jsou tyto perforované desky 3 sklon&ny
vzhledem k vodorovné roviné.

Sklon perforovanych desek 3 je, jak zné-
zoriiuje obr. 4, vzestupny ve smyslu pchybu
zpracovdvanych pFfedm&td A, pfifemZ unée-
Ce 4, které jsou ve styku s t&mito p¥edméty
A, zpasobuji jejich. pohyb.
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Takové provedeni umoZiiuje pravidelny
otacivy pohyb zpracovdvanych predméti A,
i kdyZ rotaCni tvar téchto predmétl neni
dokonaly.

Jak ukazuje obr. 5, mé perforovand deska
3 sklon sestupny ve smyslu pohybu zpraco-
vdvanych predmétd A, které se pohybuji -
Cinkem své tiZe a unéSee 4 je v tomto pii-
padé brzdi. Kromé vyhody, uvedené v sou-
vislosti s obr. 4, usnadiiuje usporddani pod-

le obr. 5 odstrafiovani Castecek materidlu,
které by se mohly odloupdvat od zpracova-
vanych predmétd A b&hem jejich priichodu
sk¥ini.

UnéSeCe 4 jsou na deskédch 3, 8 umistény
tak, Ze vzddlenost mezi deskami 3, 8 a stys-
nymi body unédSect 4 se zpracovavanymi
pfedméty A je rovna nejvySe poloméru téch-
to pfedméti.

PREDMET VYNALEZU

Zafizeni pro tepelné zpracovani odvalo-
vatelnyich, zejména prilinditjch predméti,
jako valcl nebo trubek, se skfini, ktera ma
kryt opatfeny odtahem, ddle &tyfi proti so-
b& po dvou stojici postranice, jakoZ i dno,
pFi¢emZ na jedné postranici u krytu je vstup-
ni otvor a na protilehlé postranici u dna je
vystupni otvor pro zpracovidvané predmeéty,
s vétsim poltem rovnobéZnych, nepohybli-
vych, uvnitf skriné upravenych desek pro
podpirdni predmétli a s dopravnim tstrojim
sestavajicim z nekoneCnych Fetézclt a z u-

p
e

nasecl na nich umistdnych, vyznadujici se

, Ze desky (3, 8) jsou perforovény a na-
Ii€ nich probihaji unaSeCe (4), vytvofené
apriklad jako tyCe, vzdalenost mezi deska-
i (3, 8) a styCnymi body unéSeltt (4) se
zpracovavanymi predméty (A) je rovna nej-
vySe jejich poloméru, pode dnem jsou u-
mistény plynové hofédky (12), prekryté kry-
cimi deflektory (14}, pfitemZ dno mimo def-
lektory je perforované a je napiiklad pre-

kryto m¥izi (15).

3 listy vykrest

Sevevografia, n. p., zdvod 7, Most
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