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A taldlmany targya eljards munkadarabok nyomas 7z pLEIAL L 678
alatti alakitdsira nyomodszerszdm elemei kozoftt, /‘ iy

amelynek sorin a munkadarabot a szerszam alsé ala-
kitofelébe helyezziik, a szerszim Osszetett bélyegét
pedig hosszirinyban a munkadarabba nyomjuk, a
szerszamra tengelyiranya pulzdlé nyomoerdt fejtiink
ki, amit nyomaerét 1étrehozé elem alternald mozgati-
sdval hozunk létre, a bélyeget ezen tamasztjuk fel és !

£

a szerszimot alkotd 16bb clemet az also alakitofélben
cgymastol fuggetleniil mozgatjuk.

A tovibbfejlesztés értelmében az Gsszetett bélyeg-
nek a végtermek kifolyasi helyéhez legkdzelebbi ele-
mét (59— 15) mereven egyiittmozgatjuk a nyomoerSt
[étrehozd elemmel (1), mig a bélyeg tobbi elemét
(9— 15) el6feszitett rugalmas testek (3 — 8) utjan moz-
gatjuk a nyomoer6t 1étrehozo elem (1) segitségével,
olyan médon, hogy a nyomoszerszam terhelése soran
a merecven egyiittmozgatott elemmel (9 — 15) képléke-
nyen alakitjuk a munkadarabot (16), amihez azt az
also alakitofélben (18) 1évé munkadarabba (16)
nyomjuk, a szerszam tobbi része ez alatt a munkada- L1
rabhoz (16) képest mozdulatlanul marad és ezzel a SR MR
rugalmas testeket (3-—8) potlolagosan terheljitk, a Fro s
nyomoszerszam tehermentesitése sorin pedig a mun- <
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kadarabot (16) a szerszam t6bbi részével a potldlago-
san terhelt rugalmas testek (3. 8) scgitségével idében
eltolt képlékeny alakitasnak vetjiik ald olyan modon,
hogy el6sz6r a mereven egyiittmozgatott elemhez
(9 15) legkozelebbi rugalmas testtel (3~ 8), utoljara
pedig a téle legtdvolabbi rugalmas testtel (3 —8) fej-
tiink ki erdt és igy ezt az er6t a megmunkalds minden
ciklusiban a szerszimnak a munkadarabbal (16) vald
¢érintkezési felillele cgyes tartomanyaira koncentril-
juk,

A talilminy tirgya eljaris munkadarabok nyomas
alatti alakitdsira nyomdszerszam elemei kozbtt,
amelynek soran a munkadarabot a szerszam alsé ala-
kitofelébe helyezzitk, a szerszam dsszetett bélyegét
pedig hosszirinyban a munkadarabba nyomjuk, a
szerszdmra tengelyirdnyt puzilé nyomoerdt fejtiink
ki, amit nyomoerdt létrehozd elem alternalé mozgata-
sdval hozunk létre, a bélyeget ezen tamasztjuk fel és
a bélyeget alkotd tobb clemet az alsé alakitofélben,
egymastol figgetlenil mozgatjuk.

A talalminy szerinti eljirds kiilondsen préselés, fo-
lyatas és kovacsolds soran alkalmazhatéd eldnybsen,
akdr meleg, akar hideg anyagalakitis esetén.

J6 ismert az az eljaras, példaul a 4 028 919 sz. USA
szabadalmi leirisbol, amely anyagok rugatmas alaki-
tasara, kiilonosen kilonbdz6 profilok préselésére vo-
natkozik. Ebben az eljdrasban a feldolgozandé mun-
kadarab egy részét vetik ald megmunkilisnak, kiext-
rudaljak és létrehozzak az elsd kiextrudalt alakot. Bzt
azutdn ismét megmunkalisnak, extrudilasnak vetik
ali és letrehozzak az Gn. masodik alakot, amelyet
szlikség csetén harmadszor is ki lehet extrudalni,
mindaddig, amig a kivant profil létre nem jott. Ennek
azismert eljarasnak 2 hitranya, hogy maximaélisan el-
¢érheté alakvaltozast a kiextrudalandd anyagra gya-
korolhatd eré mennyisége, azaz a nyomast 1étrchozéd
elemek szdma korlitozza. Hatranyos tovibba, hogy
a megvaldsithaté megmunkaldsi 1épések mennyisége
is kevesebb. Raadasul az egyes erét létrehozd elemek
vezérlése szdmara Osszetett rendszer szitkséges, amely
nélkiil a kiilonboz6 alakvaltozasi 18péseket az eldirt
sorrendben nem lehetne végrehajtani.

A taldlmdnnyal megoldandé feladat az ismert meg-
oldasok hatranyainak kikiiszobolése mellett olyan el-
jaras kidolgozasa munkadarabok nyomas alatti alaki-
tasara, amely soran nagy alakviltozisi fokot lehet el-
érni egyszeriien megvaldsithaté technolégiai épések
segitségével és amelynek esetében belsd dnvezérlésre
van lehetoség.

A talilmany szerinti tovabbfejlesztés értelmében
most mir az dsszetett bélyegnek a végtermék kifolyisi
helyéhez legkozelebb esd clemét mereven cgyiittmoz-
gatjuk a nyoméerét létrehozo elemmel, mig a bélyeg
tobbi elemét elbfeszitett rugalmas testek tjan moz-
gatjuk a nyoméberdt 1étrehoz6 elem segitségével, olyan
mddon, hogy a nyomészerszam terhelése sordn a me-
reven egyiitimozgatott elemmel képlékenyen alakit-

juk a munkadarabot, amihez azt az alsé alakitofétben
lév6é munkadarabba nyomjuk, a szerszim tbbi része
ezalatt a munkadarabhoz képest mozdulatlan marad
és ezzel a rugalmas testeket potldlagosan terheljitk, a
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nyomészerszim tehermentesitése soran pedig a mun-
kadarabot a szcrszam tobbi részével a potldlagosan
terhelt rugalmas testek segitségével iddben eltolt kép-
lékeny alakitisnak vetjik ala olyan modon, hogy
el6szor a mereven egyiittmozgatott elemhez legkoze-
lebbi rugalmas testtel, utoljara pedig a téle legtdvo-
labbi rugalmas testtel fejtiink ki erdt és igy azt az erdt
a megmunkalis minden ciklusiban a szerszamnak a
munkadarabbal valo érintkezési feliilete egyces tarto-
manyaira koncentraljuk. 2

Ennek a megoldasnak a legf6bb jelentGsége a vi-
szonylag nagy alakvaltozasi fok elérésének lehetdsé-
gében van, ami a képlékeny alakitis folyamatanak
hatdsossigat, kilondsen hideg alakitds esctében
nagymértékben megndveli. Az eljaras tovabbi elénye
az egyszerl megvalosithatosagban rejlik, hiszen csak
egy nyomderét Iétrehozo, alterndlé mozgdst végzd
elem alkalmazasa sziikséges. Megvaldsithaté tovabba
a rendszer Onvezérlése.

A taldlmény tovabbi részleteit foganatositasi pél-
diak kapcsin a mellékelt rajzra valé hivatkozdssa
mutatjuk be. A rajzon az '

1. abra a taldlmany szerinti cljards célszerii fogana-
tositasat szolgdld berendezés egyik kiviteli alakjanak
fiiggdleges metszete, ahol a végtermék lemezalaky, a
kiindulasi anyag pedig négyszogletes keresztmetszeti,
a

2. abra az |. dbra szerinti dbrizolas hiivelyalaku
munkadarab kialakitisihoz hatrafolyatassal, a

3. abra az 1. dbra szerinti hosszmetszet elérefolya-
tdsos extruddlashoz, a

4. dbra ugyanilyen hosszmetszet hatrafolyatdsos
extrudalashoz, az

5. abra hasonlé hosszmetszet siillyesztékes kova-
csolashoz az alakviltozasi folyamat kezdeténél, a

6. dbra az 5. abra szerinti Abrazolds az alakvéiltozasi
folyamat végén. o

A talalmany szerinti eljards foganatositasi modjait
az abrikon véazlatosan jelzett berendezések miikddé-
sének ismertetése kapesin mutatjuk be.

Az - abran lithato foganatositasi példiban nyo-
moerdt létrehozd | elem eldfeszitett rugalmas 3—8
testek és merev 2 test titjan az Osszetett bélyeg 9— 15
elemeit terheli. It a bélyeg négyszogletes keresztmet-
szettel rendelkezik. A terhelés sorin a rugalmas 3—8
testek alakvaltozni kezdenek, a 10— 15 clemek pedig
kovetik azokat ¢s egylitt mozognak a megmunkalan-
dé 16 munkadarabbal a merev 9 clemhez képest,
amely az anyag kifolydsinak helyéhez a legkSzelebb
van clrendezve. Itt folyik ki a kész 17 termék.

Az alakvaltozisi folyamat eme szakasza sordn az
erd az érintkezési felitletnek arra « tartomanyara van
koncentrilva, amit a 9~ t5 clemck meghataroznak.

A tchermenlesités sorin a merev 9 clemhez legk dze-
lebbi rugalmas 10 elem elészor képlékeny alakvilto-
zdst végez, amelynek sorin anyagot juttat a §& mun-
kadarab és a 9 elem kozdtti térfogatba mindaddig,
amig a 10 clem a 9 elembez képest a kiindulsi helyzet-
nek megfeleld poziciot veszi fel. Az alakvélt@zési fo-
lyamat eme szakasza sordn az alakvaltozasi erb az
érintkezési feliiletnek arra a tartomanydéra ven kon-
centralva, amit a 10— 15 clemek meghatdroznak.
A tehermentesités folylatisa sordn a 1] elem okoz
képlékeny alakvaltozast, anyagot juttat 2 16 munka-
darab és a 10 és 9 elemek kozott szabadda vald térfo-
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gatiba mindaddig, amiga L { clem a 10 és 9 clemckhez
képest a kiindulasi helyzetnek megfeleld 'poziciot vesz
fel. Az alakvaltozasi folyamat eme része soran az erd
az érintkezési feliiletnek arra a tartomdnyara van
koncentralva, amit a 11— 15 elemek hatiroznak meg.

A folyamat a fentiekben ismertetettekkel sszhang-
ban az erdnek az érintkezési feliilet egymas utdni
tartomdnyaira vald koncentrilasival folytatodik
mindaddig, ameddig az utolso elem hajtja végre a
képléekeny alakvaltozast. Ekkor az erd sz érintkezési
felitletnek az eme 15 elem 4ltal meghatarozott tarto-
mdnyara van koncentralva. Ezzel befejez6d6tt a meg-
munkalas egy ciklusa, azaz a terhelés és a tchermente-
sités egy periodusa.

Ezt a ciklust a 16 munkadarab megmunkildsa so-
rdn tobbszOr egymds utdn ismételjiikk a 17 termék
végso elballitasa céljabol.

A 2. abran hiively alakt munkadarab hatrafelé
folyatdssal t6rténd elballitisa, a 3. dbran extrudalis
elére folyatassal és a 4. dbran extrudilds hitra folya-
tassal van abrizolva. Ezekben az esetekben a talal-
mdny szerinti eljardst a kovetkez6képpen foganatosit-
juk.

Az egyes 9 — 15 elemek a mar leirt sorrendben hajt-
jék végre a képlékeny alakviltozdst, azaz a legkdze-
lebb fckvé clemtdl (amely a 3. és 4. dbrin a lepbelsé
9elem, a 2, dbrin pedig a legkiils3 9 elem) a 15 elemig,
amely a termék kifolyasatd! a legmesszebb van.

Az 5. €s 6. abran bemutatott siillyesztékes kovicso-
Ias esetében az eljdrdst a kdvetkezéképpen foganato-
sitjuk. E16sz6r a 9 és 10 elem vonatkozasaban folytat-
juk le a terhelés és tehermentesités egymasra kovetke-
z6 periddusait, amelynek sordn a folyamatot a hiively
alakd munkddarabok hatrafelé folyatassal torténd
el6allitasi folyamatahoz analdég médon hajtjuk végre.
A kifolydsi helyhez legkdzelebb es6 kiils6 9 elem me-
revként viselkedik, amelynek sordn a terhelés esetén
a rugalmas 3 test alakvaltozik, a 10 elem a rugalmas
3 testet koveti és a 16 munkadarabbal egyiitt a merev-
ként viselkedo 9 elemhez képest elmozdul. Hyen mo-
dona 9 és 10 elem kozotti térben hatrafelé folyatas jon
létre. A tehermentesités periddusaban a 10 elem rugal-
mas alakvaltozdsi folyamatot hajt végre és az altala
szallitott anyag k6veti a visszahizodé 9 elemet mind-
addig, amig a 9 és 10 elem a kiinduldsi_helyzcthez
megfelel6 pozicioba jut. Ezzel az erépulzicio egy cik-
lusa be van fejezve, amelynek sorin az erd clszor az
érintkezési feliiletnek a 9 és 10 elem altal meghatiro-
zott teriiletére és azutdn masik, a 10 elem dltal megha-
tarozott teriiletére van koncentralva. A terhelés és
tehermentesités periddusai kdvetkeznek egymas utdn
a folyamatban mindaddig, amig a kifolyd nyersanyag
a 11 ¢és 12 clemmel nem jut érintkezésbe. Innentél
kezdve a tchermentesités ciklusait a 16 munkadarab
ésa 10,9, 12, és 11 elemek ko6zotti érintkezési felitlet
mentén hajtjuk végre. A kifolyatas a 18 alsé alakitofél
ésa 1! elem kozott jon létre és a legkozelebb fekvo 11
elem merevként visetkedik.

Az erépulzicio ciklusaban az erd egymis utan a
kovetkezo teriiletekre van koncentralva:

— A 10,9, 12, 11 elemek altal meghatirozott terii-
letre; :
— a 10, 9, 12 elemek altal meghatdrozott teriiletre;
— a 10, 9 elemek &ltal meghatarozott teriiletre;
— a 10 elem altal meghatirozott teriiletre.
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A terhelés és tehermentesités periodusai addig ko-
vetkeznek egymds utan, amig a nyersanyaga 13 és 14
elemekkel nem jut érintkezésbe. Az eljarast az érintke-
2ési feliilet terhelésével és tehermentesitésével a 16
munkadarab ésa 10,9, 12, 11, 13 &s 14 clemek kozott
a leirt médon hajtjuk végre a siillyeszték teljes kitolté-
s€ig €s a vegsd 17 terimék eldallitasdig (6. dbra), Ennek
soran ismét a kifolyds helyéhez legkdzelebb elrende-
zett elem, ebben az esetben a kifolyds helye a 13 és 11
elem kozott van, Ggyhogy a 13 elem az, mereven
viselkedik. A 9 és 11 elemek csak akkor viselkednek
merevként, ha a nyersanyag a 9 elem és a 18 alsd
alukitofe ko261, illcive a T clem és a 18 alsé alakito-
fel kozott folyik ki. A 13 elem mindig mereven viselke-
dik, mert a 13 és 11 elemek kozotti kifolyds a siillyesz-
ték kitoltése sordn az utolso. A siillyesztéket lezard 15
elem szintén merev.

Siillyesztékes koviicsolis esctén az eljirdst kis fajla-
gos cré ¢s sorjaképzodés nélkiil lchet megvaldsitani
még akkor is, ha bonyolult alakzatok eléallitasardl
van szo.

Az cljirist a rugalmas testek cldfeszitése nélkil is
meg Ichet valdsitani, ami azonban az egyéb feltételek
viltozatlanul maraddsa esetén a megvaldsithaté alak-
viltoztatasi fok és az alakvdltozasi folyamat haté-
konysiginak a csokkenésével jar.

Szabadalmi igénypont

Eljaras munkadarabok nyomas alatti alakitisira
nyomoszerszam elemei kozott, amelynck soran a
munkadarabot a szerszam also alakitofclébe helyez-
ziik, a szerszam Osszetelt bélycgét pedig hosszirany-
ban a munkadarabba nyomjuk. a szerszimra tengely-
irdnyt pulzalé nyomoer6t fejtiink ki, amit nyomderét
létrehozo elem alternalé mozgatasival hozunk létre,
a bélycget ezen tamasztjuk fel és a szerszamot alkotd
tobb clemet az alsé alakitofélben cgymastol fiiggetle-
niil mozgatjuk, azzal jellemezve, hogy az dsszetett
bélyegnek a végtermék kifolydsi helyéhez legkdzelebbi
elemét (9 —15) mereven egyiittmozgatjuk a nyomo-
erét létrehozo elemmel (1), mig a bélyeg tobbi elemét
(9 — [5) el6feszitett rugalmas testek (3 - 8) Gtjan moz-
gatjuk a nyoméer6t 1étrechozé clem (1) scgitségével,
olyan médon, hogy a nyomoszerszam terhelése sorin
a imereven egyiittmozgatott elemmel (9 — 15) képléke-
nyen alakitjuk a munkadarabot (16), amihez azt az
alsé alakitofélben (18) 1€vé munkadarabba (16)
nyomjuk, a szerszam 15bbi része ezalatt a munkada-
rabhoz (16) képest mozdulatlanul marad és ezzel a
rugalmas testeket (3—8) potldlagosan terheljiik. a
nyomoszerszim tchermentesiiése soran pedig 2 mun-
kadarabot (16) a szersziam t6bbi részével a patldlago-
san terhelt rugalmas testek (3 — 8) segitségével idében
eltolt képlékeny alakitdsnak vetjiik ald olyan modon,
hogy elGszO6r a mereven egyiittmozgatott clemhez
(9 15) legkdzelebbi rugalmas testiel (3— 8) utoljira
pedig a téle legtivolabbi rugalmas testtel (3—8) fj-
tiink ki erét és igy ezt az erét a megmunkilas minden
ciklusaban a szerszdmnak a munkadarabba (16) vald
érintkezési feliilete egyes tartomdnyaira koncentral-
juk.
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Kiadja az Orszdgos Talilmdnyi livatal
A kiaddsért felel: Himer Zoltdn osztdlyvezet6
Megjelent a M{iszaki Konyvkiadd gond ozdsdban

) COPYLUX Nyomdaipari és Sokszorositd Kisszdve tkezet
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