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(4) Zplsob vyroby umé&lé koZenky z taveniny termoplastd

Predmét vyndlezu se tykd zplsobu vyroby umé&lé koZenky z taveniny termoplestl, hlavn&
polyuretand nepifimym zplsobem pi‘es separadni vdlec na nosné materidly.

Stédvajici zpldsob vyroby umélé koZenky spo&ivé ve vytvoieni fdlie z termoplastického
polyuretanu systémem tavnych valcG na separaénim papiru. Ve zvléstnim technologickém po-
stupu na potdracim stroji se na tuto félii nanese vhodné pojivo, na kteréd se nadubluje
nosny textilni materidl a rozpoustédlo z pojiva se odpaii. PFeneseni fdélie na nosny textile
ni materidl se také provddi tavenim polyesteruretanové pény plamenem s nidslednym piilepe-
nim nosného textilu na fdlie se separadnim papirem. V obou pFipadech je nutné naslednd od-
separovat papir od hotové koZenky. PFimym zpGsobem vyroby pomoci tavnych vdlc@ se tyto ko=
Z2enky také vyrdbi, avdak u tohoto zpisobu se nedoséhne uspokojivého povrchového vzhledu a
omaku. Uréité zjednoduseni technologie popisuje &s. autorské osvéd@eni &. 180 212, aviak i

u tohoto zplsobu se pouZivé separa&ni papir.

Podstata vyndlezu spolivd ve zplsobu vyroby umdlé koZenky z taveniny vyzna&eného tim,
%e se fOlie vytaZend soustavou dvou vélcé z taveniny termoplastu odebere pogumovanym vile
cem se separadnim povrchem na sv@j povrch a dal3im tla&nym vdlcem se pridubluje na f6lii
textilni materidl pfedehidty, nebo pFedem piedetifeny vhodnym adhezivnim roztokem s nésled~
nym ochlazenim a navinutim. Timto zplisobem se zjednodudi neprimid vyroba umélych koZenek

bez pouZiti separalnich papirli. Zlep8i se také kvalita a vzhled a umoZni se na zdkladé
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povrchové uUpravy separa&niho vélce vyroby koZenky s matnym,” lesklym nebo vzorovanym povre

chem.

Schéma zplsobu podle vyndlezu je zndzorn&no na vykresu. Soustava dvou tavnych véle
cl 1 vyvélcuje f8lii potFebné tloustky, kterd je pryZovym valcem 2 sejmuta z tavného véle

i
ce 1

a dalsim kovovym vélcem 3 je pienesena tlakem s pPedehfevem infrazafife 4 na textilni

materidl odvijeny z nébalu 5 pies chladici zafizeni 6 na navijeci zatfizeni 7.

PFiklad 1. Vyroba um8lé polyuretanové koZenky s podkladovym po&esanym textilem.

K ndnosovéni se pouiije termoplasticky polyesteruretan o tavném indexu 12 g/10 min. p¥i
teploté 190 °C.pFi zatiZzeni 2,14 kp, ktery je predplastifikovéan blanetovym vytla&ovacim
strojem na teplotu taveniny 155 °c p#L vychodu ze stroje je tato tavenina prib&Zné ddvko-
véna mezi dva tavné véalce. Dvojice tavnych vélc@ vytédhne rozdilem teploty a rychlosti fd=-
1ii na povech pevného vdlce. Hmotnost félie 80 g/m2, teplota tavnych vélcd 185 °C a 195°C,
rychlost nénosovéni 8 bm/min. VytaZensd fdlie je z tavného vélce odebréna pritla&enim pry=-
2ového vélce ze silikonového kauduku o tvrdosti 85 ®Sh na svlj povrch a pies daldi tladny
kovovy védlec se prFivddi na f8lii pledetifend polesand bavlnénd tkanina o $ifi 140 cm a do-
stavy 26/24 niti na 1 cm a &isla piize metr. 50/2,20/1 o hmotnosti 200 g/m2, tlakem

5 kg/ cm2 vlasem k vytaZené fdlii. Povrch tkaniny je soutasné predehivdn infrazdritem na
teplotu 100 %. Po nalepeni fbélie k textilu se tahem hoftovi koienka odseparuje od pryZovée
ho valce, ochladi se priuchodem pi*es obvod chlazendho vélce a navine se. Tkanina je pledee
tfena piedem na natdracim stroji nétérem dvoukomponentniho polyesteruretanu z Eoztoku ace-
tonu na hmotnost 25 g/m2.

PFiklad 2. Vyroba um&lé koZenky na hladkém osnovnim upletu.

Postup vyroby je stejny jako v p¥ikledu 1, avi3ak jako nosného materidlu se pouZije osnovni
polyamidovy Uplet 8ife 140 cm o hmotnosti 100 g/m2, &isla piize metr. 40 o 20 Fadcich a

16 sloupcich na 1 cm, ktery je pi‘edem opatien nat&rem dveukomponentniho polyesteruretanu

z roztoku acetonu o hmotnosti 20 g/m2. Tento Uplet se nétdrem piitladi k ta3end fdlii,

ochladi se a navine na navijecim zarizeni.

Novy zplisob vyroby lze pouzit prﬁ v8echny nosné textilni tkaniny, pleteniny nebo vldknité
utvary jak z prirednich, tak plné syntetickych vldken. Pro nénosovédni lze pou2it rdznych
typd polyuretanovych kau¥ukd jak polyesterovych, tak polyetherevych, PVC, EVA nebo jejich
kombinaci. Jako separa&niho povrchu pryZovych vélc@ lze pouzit silikonového kauduku, chlor=
sulfonovaného polyetylenu a kaudukll etylenpropylenovych. Povrch védlct broudenim lze mato=
vat, nédtérem lakovat nebo vrypem vytvefit vzor. Hotovou kozenkublze dodate&né potiskovat,
dezénovat nebo svafovat. Pii nénosovdni lze v jedné technologické operaci ménit hmotnost
nédnosu od 50 g aZ do 200 g/m2, tekZe lze vyrabdt jakékoliv druhy koZenek pro oddvni, obuv=-
nicky nebo galanterni prémysl. KoZenka se vyznaduje vysokymi parametry adheze a odolnosti

proti odéru a opakovanému ohybu.

PREDMET VYNALEZU
Zplsob vyroby um&lé koZenky z taveniny, vyznalené tim, %e termoplastické félie, vyta=

v



201 000
%end soustavou tavnych vélcG se odebere separadnim pryZovym vélcem z povrchu tavného vél-
ce a po jejim odebrani se na ni daldim kévovym védlcem pfilepi tlakem textilni dtvar, predenm

predeh¥aty nebo piedetieny vhodnym adhezivem s ndslednym ochlazenim a navinutim.
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